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Liebe 1 eserin, lieber Leser,

an der Schneide™ wind bekanntiich das Geld verdiend.
Gesamitkosien von ferspanungsprozessen, 7u denen

sie selbst nur zwischen 4 — 6% beiiragt.

Diesen Aussagen werden wohl die Mehrzahl aller Pro-
duktions- und Ferspanungsiachieuie zustimmen.

Doch was unternehmen Sie, um die | eistungsiahigkeit «Immer besser” ist filir uns kein Schiagworl. Es ist

der Schneide voll auszunutzen und deren Standwege ein Qualitatsversprechen.

7u erhihen? Und unsere Produkte und wir sefbst halten, was wir
versprechen.

Dias vorliegende Handbuch soll Sie bel der Auswahil

von optimalen Spannmittedn fir thre  Schneiden® Uber das dargestelite Programm hinaus knnen wir thnen
untersiitzen. unterschiediichste anwendungs-spezifische Lisungen
Unsere lange Erfahrung als tradifionsreiches Familien- anbieten.

unternehmen hilft uns dabel, Produkie zu entwickeln, Sprechen Sie uns auch fir neue | fsungen geme an.

denen Sie veriraven kinnen und in diesem Handbuch
ein umiassendes Produkispekirum fiir Sie zusammen- Viele denken nach, wir denken geme vor.
Zustedlan

Diabel sind zahireiche Verbesserungen eingefiossen.
im Mamen des ganzen Bilz Teams

L

ThermoGrig”



Dear reader,

As everyone knows, money s made at the  cutting edge™. ,. | [
The productivity of this cutting edge infiluences the fotal

cosis of cutling processes, however iits contributions only

amount to 4 — 6 %. ' L

Most production and culiing experts will agree with these

stalemenis.

BUY

What shouid you do to fully profit from the cutling edge "Always betier” is not just a slogan for us. it is a promise

performance and to increase fool He? for quality. We and our products keep our promises.
This manual will support you in selecting the optimal clam-  Beyond this product range, we can offer you varions
ping tools for your "cutting edges™. custom-designed solulions.

Please speak with us about new solutions for your
Our long experience as a tradifional family-run company applications.
helps us 1o develop products you can rely on and com-
pile a comprehensive product range in this manual. Mamy Many people react, we ack
improvemenis have been inciuded.

On behalf of the whole Bilz Team

LL
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Die Thermogrip® Schrumpfgerite-Serie
The Thermogrip® Shrink Units-Series

PROFESSIONAL




Die Thermogrip® Schrumpfgerite-Serie
The Thermogrip® Shrink Units-Series

Manuelles Gerat mit Lufikizhiung, Kiihizeit: ca. 300 s
Unsere STAHTER sind der kostengiinstige Hnstieg in die 15G 2400 Modellreihe. Optional kann das Gerat
mit einem Beistellkithler nachgeriistet werden.

Manual machine with air cooling, cooling time: approx. 300 s Our STARTERs are the low-cost introduction
to the ISG3400 range. These machines can optionally be fitted with a cocler at a laier date.

STARTER

l-ﬁlhngm Wmmmmwm MWWM

Manual machine with liquid cacling, cooling time: 30 s
The ALLBOUNDER range is the progression o sfficient shrinking with integrated liquid cooling. Shrinking
and cooling are carried out in one position without the need to handle the shrink chuicks.

ALLAOUNDER

Automatisches Gerat mit Flissigkeitskithlung und Trocknung, Kiihizeit: 30 s

Der automatisierte Ablauf gewahrieistet maximale Prozesssicherheit, da das erhitzie Schrumpffutter nach
beendstem Schrumpfvorgang direkt in die Klhiposition abgesenkt wird, ohne dass der Bediener das erwarmie
Schrumpffutter beriihren kann.

Automatic machine with liguid cooling and drying, cooling time: 30 s

The fully automated process guaraniees maximum operator safety, as the heated shrink chuck is lowered
directly into the cooling pasition following the shnnking procedure, without the operator being able to touch
the hot chuck.

PROFESSIONAL



BEZEICHNUNG
DESIGNATION

Luftkiihlung
Air cooling

Flissigkeitskihlung
Liguid cooling
Wechselspulentechnik
Quick change coil

Werkzeugadapter
Tool adaptor

Kiihladapter
Cooling adaptor

Touch Display 7"
Touch Display 7"

Software TME + TCE
Software TME + TCE

USB Interface
USB interface

Bilz / Balluff / Siemens
Reader

Barcode, Data Matrix, QRCode
Barcode, Data Mairix, ORCode

Ablagetisch
Storage table

Corian Abdeckung
Corian cover

Beleuchtungskonzept
Lighting concept

Langenvoreinstellung
Length presetting

Rauchabsaugung

Steam extraction unit

XL Tank
XL coolant tank

Dokumentenablage
Tray for documents

Wartungseinheit
Maintenance Unit

Scheibenablage
Disc tray

Spule 2 (32-50mm)
Coil 2 (32-50mm)

Niro Spule
Stainless Steel Coil

Hex Spule
Hex Caoil

Inverspakst
inverse kit

Industrie 4.0 fahig
Industry 4.0 capabile

Mot-Aus Schalter
Emergency Stop Button
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Geratetechnik

Bilz Induktionstechnik — Vorteile der Wechselscheibe

Shrink Machine Tech

Bilz Induction Technology — advantages of the change disc

Das immovative Famitscheibensys-
tom varhindert die Erwar-

mung des Werkzougs und
emibgiicht das prizise Spannen
von HM- und HS5-Werkzeugen mit
ainom Spannboraich von

3 — BDmm.

By means of the innovafive famits
iz sy=tem the ool i proveniod
fromn heating; solid carbide and
HES-to0ds can be aasily clamped
wilhin & range of 3 = 50mm.

Lodkste Erwinrmung schont das
Schrumpiiuttor und ermoglickst ain
schnelles Abldihlen.

Local hesfing preserves the shrink
chuck and aliows quick cooling
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opiimalen Bemich — dadurch wird
das Ausschrumpien

aripichiort.

Moving tha Hot Spot indo the
optimum area — this makas shnin-
king out casy.

B ThermodGrip”



Bilz “Cool Down”

Flissigkeitskihltechnik — Zehnmal effektiver als Kontaktkiihisysteme
Liquid cooling technique — 10 x more efficient than contact cooling systems

Vorteile der bewéhrten i
ISG Flussigkeitskiihltechnik i
5 1
Advantages of the tried and 2 E® =
tested ISG liquid cooling £S %E 4
. o L
technique 8 g | #
= 82 .
iz b5 g {l
mE g8 ATy
51 £8 w1
= o3 g
o= 155 3
ma mo
Technologievorteil Kundennuizen
Technological Advantage Value to Customer
Vollautomatischer Schrumpl- und Kiohivorgang B Kaine Verbrennungegefahr- Schompiiuttor woerden immer
Fully automatic shrinking and cooling procass komplett abgakihit
= Kaine Zersitrung der Schrumpffutier durch Uberhitzen /Vergiihen
" Mo risk of burning - shrink chuck s always fully coolad
B Mo damage io the shrink chuck=s by owrhaating/bumning, as the
shrink chuck s ALWAYS coolasd down o reom temperature
= Concaniricity is mainiained by uniform cooling down process
| Fissigheitskihttachni mittels KGhiturmprinzip » Reduzierung der Nebenzsiten durch sekundenschneles
Liguid coofing by means. of a coofing tower principle Abkiihlen
¥ Kaoin akiives Herunlerkiihlon der Emulsion notig
® Koin Stromverbrauch durch zusdtriiches Kiihiapgregat
= Schuiz und Pliege vor Kormmosion fir Warkzoog und
Schnumpdiutier
8 Aeduction of non-productive times by coofing down within soconds
B Mo aclive cooling down of the emulsion necessary
E No power consumpiion due to sn additional coolor
= Protection against comosion for tha tool and the shrink chuck
T
Cooling - not dependent on contour
B Mo damage to the cutior from coolant caps
= No exira cooling equipment required for differant
chuck exizmal geomairias
Erhitzen und Kihlen auf einer Position
Haating and cooling in ona position B Koin Umsalzon odor Verschioban

von haiBen Schrumpffutiom
= (Clean struciured workplace
= Mo moving of hot shrink chucks

TharmoGrip” ]



Mit 3 Klicks zum optimalen Schrumpfprozess
With 3 clicks to the optimal shrinking process

Funktionen im Hauptmeni
Features in the main menu

Das Touchdisplay punktet mit grafischer Mendfohmung und bietet dem Anwendear

achit kiar struktunerte Hauptmendpundde:

The touch display has comvenlent graphic menu navigation and offers eight clearty

structured main manu tems to the usar

PARAMETER MOCDUS
PARAMETER MODE
Automatikmodus durch Wahlen von
AuBengeomeatre und Durchmessar
Automatic mode by selecting
aextornal geomatry and deameatar

SCHRUMPFHISTORIELISTE
SHRINK HISTORYLIST

In der Schrumpfhistorie wenden die
zuletzt durchgefihrien SchrumpfvorgSnge
aufoofistot.

I the shrink history the previows shrink
processes ane listed.

CHIPSYSTEM®
CHIP SYSTEM"

parameter werden vom Datentriger eingelesan.
Viollautomatischar Schrumpibetrieb mbghkch.
Shrinking with data camiers [optional).

Shrink parametars are imported by the data chip.
Fully automaiic shrnk operation possibie
INFOPOINT

INFOPOINT

Hiaer kann das Gerat henmtargefahren

wearden. Ebenso sind einige Funkiions

und Sarvicetests moglich.

Hare tha machine can be shut down and

it iz also possiblo to camy out soversl]
operational and service tests.

10  Thermolrig”

Schrumpfen mit Diatentrdgem {optional). Schrumpf-

MANUELLER MODUS
MANUAL MODE
Modus zum manuskan bearbeitan

der Schrumpfparameter
mode for manuat editing

of the parametors

BIBLIOTHEK"

LIBRARY"

Abrufen und antagen individueliar Schrumpfparame-
fer, z.B. fiir Sondamecmeatrisn

Selection and create of individual shrink parameters,
o.q. for spacial geomatries

GERATEEINSTELLUNGEN
MACHINE SETTINGS
Konfiguration der Gerateparameater

u.a. Verweildauver, Passwortenstellung. .
Configuration of the machine parameters

SCHNELLEINSTELLUNGEN

QUICK ADJUSTMENTS

u.a. Aktivieren von Vorhaltezeit oder Nachhaltezait
aktivieren / deaktivieren

a.g. activation/deactivation of hold or hold-back time

* Um disse Oplion rutzen 7u Konnan, i eng Fredschaliung nolwenig
" In Drled (o e Etie i0 use this oplion, 1 nEs & be achhabed



Weitere Funktionen im Uberblick
Further Features

Eigene Werkzeughalter anlegen und verwalten

Setting up and managing your own tool holders

Zusatzlich zu den Basic-Funktionen kann der Tool MEMORY Editor (TME) Arfikelnummer 5157113
optional freigeschaltet werden:

In addition to the basic features, the Toal MEMORY Editor {TME) Article-No. 5157113

can be activated as an option:

® Kundenspezifische Werkzeugbereichnunoen inklusive der zugehdrigen Schrumpiparameter Kdnnen
direkt auf dem Touch-Display erstellt, verwaliet und abgespeichert werden

m Kein zusatziicher Computer ndtig

a Customized tool descriptions including the comesponding shrink parameters can be set up,
managad and saved directly onto the Touch Display

m A PC is no longer necessary

Datentrager am Schrumpfgeréat lesen und schreiben

Als weitere Option kann der Tool CHIP Editor (TCE) Artikelnummer 5157115 freigeschaltet werden.
Diese Funkfion ermaoglicht es:

m Datentrager am Schrumpfgerat zu lesen
» Kundenspezifische Werkzeugbezeichnungen sowie die zugehdrigen Schrumpfparameter zu erstellen
Individuell angelegte Werkzeuge und Parameter direkt am Schrumpfgerdt auf den Datentrager
7u schreiben
Kein zusatziicher Computer ndtig
ta chips can be read at the shrink machine
Customized tool descriptions and the corresponding shrink parameters can be st up
individually generated tools and parameters can be written directly onto the data chip
A PC I5 no longer necessany

Das nachtragliche Freischalten mittels Code ist jederzeit moglich.
Voraussetzung ist das Vorhandensein einer LISB-Buchse®.
A later activation via code is possible at any time, provided that there is a USE port®.

* Hardware kann nachgeristet werden
* Hardwara can be retrofitied

UPGRADE ZUM TOUCHDISPLAY™
SCHNELL — SMART — INTELLIGENT

Hard- und Software-Update inkl. TME / RHD-Option
7ur wesentiichen Funidionserweiterung

= hibar nach fechinischer PYOfung in Varmindung mi snem Senvicesinsstr
** can be Docked after & IBonnical chick In cormection willl @ SEnice



Bedienung der Schrumpfgerate Serie
Operation of the Shrink Machine Series

Grafisches Bedienfeld Graphical control panel

e N
L1 b
t.,,_,«é

GRAFISCHES BEDIENFELD (GUH)

StandardmaBig sind die I5G- Schrumpigerate mit einem Graphical User Interface, kurz GUI ausgestaiist.
GUI ist eine Schnitistelle zwischen Bedienar und Anwendung, die vollstandig auf Grafik bassert.
Die Viarteile des GUI sind auch in der Werkstatt offensichtlich:

= intuitive Badienung
= soibstheschraiband
* sprachunabhéngig
= orhohte Wahmehmbarkoit

GRAPHICAL LISER INTERFACE (GUI)

By default all ISG Shrink Units are equipped with 2 Graphical User inferface, short GLUIL
GUI i5 an intarface between sarver and application that iz completely graphic based.
The sdvantages of the GUI are as wall obviously in the workshop:

= jrtuitive operation

= soif-descriptive

= [anguage indopandent

= ncreased visibifity

= more pleasant appaarance
= reduced reaction timas

Mit dem TDSc-Reader kbnnen Daten direkd mit Chips beshiickien Schnempifutien
asgoliesen und geschnumpli woarden brw. die Werkzeuguerwaltung
organizion werdan. Weitore informationan fmden Sie auf Seito 33

Tha TDSc-Reador makes it possible o read dats from shrink chucks containmg dats
dlireciiy shrink them and (0 orpanise Dol mansgemonl
For mome informaiion, see page 33




Ubersicht Einsteiger Geréte
Overview Beginner Machines

1SG1000

1ISG1100 PPU

1ISG1200

Einfachstes Handling mit nur einer Tasie

Als Leichigewichi ist das ISG 1000 fSexibel und
standori- unabhdngin einseizbar

Innovatives indukiionsschrumpiverfahren
Schrumpfbersich & 3 - 16 mm HM

Maximale Werkzeugidnge ab Kegelnuiliinie 290 mm

Easy handling at the push of a bulton

The lighiweight ISG 1000 can be used flexibly
and at any location
Innovaiive induction shrinking process

Shrinking range 3 — 16 mm WC (Woliram Carbide)
Maximum tool length from taper base line 290 mm

Einfache Eingabe von Schrumpfiparametern durch
Scannen von Bancodes

Energiesparende Induldionstechnik steht fiir lange
‘Werkzauglebensdatier

Keine Anschaffungskosten fiir das Schrumpfgerat
Schrumpibersich & 3 - 20 mm

Easy handling at the push of a button

Energy saving induction technology stands for
a long 1ool life

Full cost control — ondy pay for what you usel
Shrinking range 3 — 20 mm

Einfache Eingabe von Schrumpfiparametern durch
Scannen von Bancodes

Energiesparende Induldionstechnik steht fiir lange
‘Werkzauglebensdater

Schrumpibersich @ 3 - 32 mm

Easy handiling at the push of a button

Iinput of the shrink parameters simply through
scanning of the barcodes

Energy saving induction technology stands for
a long tool life

Shrinking range 3 — 32 mm

13



ISG1000

Das preiswerte kompakte Einsteigerschrumpfgerat
The low-cost compact entry-level Shrink Machine

« Binfachstes Handling mit nur einer Taste

« Halten der Taste: das ISG 1000 schrumpft

» [oslazsen der Taste: der Schrumpfprozess endet

= Klein, leicht, loistungsstark

« Als Leichigewicht ist das 1SG 1000 flexibel und standost-
unabhingig einsetzbar

« Innovatives Induktionsschrumpiverfahren

» Optimale Abschirmung zwischen Spule und Werkzeugschaft

» Wochselzscheiban mit bewahrtem Schneollwochselsystam

» Prozessorgestevarter 6.5 kW Hochfreguenzgenerator

« Schrumpfbersich @ 2—16mm HM

« Maximale Werkzeugiange ab Kegelnulllinie 290 mm

= Fir den einfachen Werkzeagwechsal mit allen gangigen
Werkzeugauinahmen

» Easy handling at the push of a buiton

« Pross the button: the 15G 1000 shrinks

» Releasa the bution: shrinking stops

= Small, light, powerful

« The lightweight 1561000 can be used fexibly and at any location

« Innovative induction shrinking process

= Opiimal shislding between coil and tool shank-polo disc
with proven guick change systam

« Process controlled 6,5kW high frequency generator,

= Shrinking range 2—16mm WC Wolfram Carbide)

= Maximum tool length from taper basse line 290mm

« For all standard tool spindles with simpie exchange of

i
;
-]
g
E
=
|
£
1

the tool holder
Technische [lﬂhnr_tﬁG‘tl]ll] Technical Data: 1ISG1C00
idoni No.  Abmessungen | Spannbemich spannbaro Druciduii- Stromversormpung Leishung = Gowichi
Dimensions Clamping range &  Werkzeugschifte anschiuss Elecinic curment Porwer Waigiht
TD BW HH Suifable pol shanks = Alr prossurs supply L kg
5036653 = .-:::]n e 346 mm (HM/WE) HMSWC) - 400V /16A F50Hz 6.5 17

Lisferumifang: Schrumpigerat ISG1000 inkl. Schutzhandschuhe, Bedienungsanleitung, Spuls und 1 Wachssischaibe, von O 6mm— B 16mm
Delivery pachkage: shrink machire 1561000 incl. protective gloves end operation manual, with coil and pola dizc from & Gmm— 8 16mm

14 Thermolsip”™



Economie

STARTER

Ident No. 50326653
| Spannbereich HM
| Clamping range WC @3 —16mm
| Spannbereich HSS ~
Clamping range HSS5 @12 — 16mm
| Spule fast
| Coil fixed
Max. Werkzouglange
| Man. tool length 200mm bei at HSK-ABS
| Max. Kiihlfange
| Max. cooling length =
| Kithiart Keine Kiihlung
Cooling type ris cooling
| Kihizeit
| Cooling tima 300 mit 1SGKL 1000
| Max. Maschinenschnittstella HSK-A100
Max. machine interface Sk.50
| Leistung
| Powar 6.5KW
Stromversorgung
Electric current supply 400V / 16A / 50Hz
' MaBe (BxTxH)
Dimensions (WxDxH) 200 x 30 x 640mm
[ St 17,0 g
| Weight a7 Ibs
Benbtigtos Zubshor ‘Woerkzeugaufnahme/KThladaptor, sishe Safio 50
Required accessories ool holder/cooling adaptors, ref page 50

ThermoGrp”
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PAY PER USE pru)

Pre-Paid | osung zur thermischen Werkzeugspannung
The Pre-Paid Solution for Thermal Clamping

Einfache Eingabe von Schrumpfparametoarn durch Scannen von Barcodes

« Energiesparende Induktionstechnik steht for lange Werkzeuglebensdauer

« Prizise Zentrierung des Werkzaugs

= Geringar Platzbedarf und mobil sinsetzbar

= Kaine Anschaffungzkoston fir das Schrumpfgerat

=« Hochste Haltekraft und ausdavernde Festigkeit — auch in oliger Umgebung

= Prepaid-Losung for volle Kostenkontrolle. Sie bezahlen nur, was Sie tatsachlich
verbrauchen

= Geeignet fir alle Schrumpffutter & 3 — 20 mm

» ThermoGrip® Schrumpfgerite stehen seit Gber 20 Jahren fir innovative

Premiumgerate in der Schrumpftechnologio

= Easy handiing at the push of a button

= Tood change within seconds

Input of the shrink parameters simply through scanning of the barcodes

= Energy saving induction technology stands for a long tool life

« Precise centering of the fool

= Small space requirements and portable usoablo

= Mo acquisition costs for the device

= High holding powsar and high durability (even in an oily environment)

= Full cost control — anly pay for what you u=al

= Suitable for all shrink fit holdars from 2-20mm

= TharmoGrip® shrink units have stood for innovative premium devicas
for over 20 yoars

2155167 S :r:]n 5% 320 mm (HMAWG) (HM/WE) IH}HB?ELLK-B- 400% / 16A 7 50Hz 6.5 17 |
5181507 iz i‘n"]n o 3—20 mm (HMWC) (HM/WC) [531;“&?-3— 400V /164 / 50Hz 6.5 17 |

Lisferumiang: Schrumpfgerat 15G1 100 (PPU) inkl. Grundadapter, Kihladapter, Barcodescanner, Famitscheiben ner Anpassung an den Sparnbereich,
Hitzebestandiger Speriahandschuh, Mindestguthaban
Defvery package stwink maching 1551100 [PPU} incl. Basic adapter, Cooling adaptor, Bancode scanner, Pole discs, Haat resistant gloves, Minmum Cradils

Zubehor ISG 1100 (PPU) Accessories ISG 1100 (PPU)
Magnetstreifensatz fur Peramterschrumpfbetrieb. Magnetic sirip set for paramier shrink operation
Gesignet fir dzz Pay-per-usa Gerdt Suitable for the pay-per-use davice.

Enthak die Schrumpiparameter fir Contais ghrink parameters for

- TSF Schianke Schrumpffuttar - T5F shm shrink fit chucks

- EA11 TER Schrumpfspannrangen - ER11 TER shrink collets

- ER1E TER Schrumplspannzangen - ER1E TER shrnk collets

- ER:2) TER Schrumpfspannzangen - ER20 TER shrink collsts

- ER25 TER Schrumplspannzangen - ER25 TER shink collets

- ER32 TER Schrumpfspannzangen - ERA2 TER shrink collsts

ISG1100-MSTSF-S 5189354
ISG1100-MS-TER/1-S 5183356
ISG1100-MS TERMB-S 5183357
ISG1100-MS-TER/20-S 5183358
ISG1100-MS-TER/25-S 5183350
ISG1100-MS-TER/22.5 ' 5183360

16  Thermolsip”



Pay per use

ISG1100TLK-8-BIL-D ISG1100TLK-8-BIL-E

Ident No. S5{55167 5161597
‘Spannbereich HM :
Clamping range WC 83— 20mm
Spannbereich HSS _
Clamping range H3S & 12 — 4Bmm
Spule fest
Coil fomd

Max. Werkzeugliange
Max. tool longth

Max. Kahilanges
Max. cooling length

200mm bet a1 HSK-AG3

Kahiart Keine Kihung

Cooling type no coofing

Kohizeit

Cooling time 300= mit ISGKL 1000
Max. Mazchinenschnitiztelle HSK-A100

Max. machine interface SK50

Loistung

Power 6.5 kW

Sh'ummmﬂrgum

Electric current supply 400V / 16A 7 50Hz

MabBe (BxTxH)

Dimensions (WxzDxH) 3090 x 310 x 640mm

Weight 5E Jhs
Hequired-accassones tood holder foooling adaptors, ref page 50
Optionales Zubahd Luftkiihler, sishe Saits 50
Optional accessories air coniar, ral page 50

ThermoGrp”
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ThermoGrip ISG 1200

Das preiswerte kompakie Einsteigerschrumpfgerat © 3 mm—32 mm
The inexpensive compact entry-level shrink fit machine ® 3 mm - 32 mm

Einfache Eingabe von Schrumpfparametom

durch Scannean von Barcodos

Energiesparende Induktionstechnik steht fir langsa

Werkzeuglabensdauer

« Prazise Zentnierung des Werkzeugs

Gennger Platzbedarf und mobil einsetzbar

Hochste Haltekraft und ausdauemde Festigkeit

auch in dliger Umgabung

» ThermoGrip @ Schrumpfgeratie stohen seit Ober 20 Jahren
fur innovative Premiumgerate in der Schrumpf-technologio

« Spannbereich & 3 — 32 mm fur alle Schrumpifutter T, TSF,

TB (H5S @10 - 20 mm / HM 8 3 - 32 mm)

Luftkiihlung integriert (Kihlapater optional erhaltlich)

Maximale Werkzeugldngs ab Kegelnulliinie: 450 mm

@ HSK-AG2

Kiahllange: 200 mm

Ll

Easy input of shrink parameters by scanning barcodes
Enargy-saving induction technology stands for long tool
sarvice life
Precize cantaring of the tool
Low space requirement and mobile use
Highest holding force and enduring strength even in oily
enmvironments
For more than 20 years, ThermoGrip@Eshrink fit tools have
stood for innovative premium equipmant in
shrink technology
Clamping range 8 3 - 32 mm for-all shrink fit chucks T, TSF,
TE (HSS 9 10 - 20 mm / HM & 3 - 32 mm)
« Infegrated air cooling (cooling optionally available}
« Maximum tool length from taper zero line: 450 mm

@ HSK-AB3
+ Cooling langth: 200 mm

ENMTFEEEENITIEY -

Zubehor 1ISG 1200
Accessories ISG 1200

| Magnetstreifen Magnet siripes

Magnetztreiffen 6 St 523301

Paameiosatz Tund TE 5HDO60 % =
%

Parametersatz TSF 5210962 <

18  Thermodsig”



ThermoGrip ISG 1200

ISG1200TLK-8-BIL-D

ISG1200TLK-8-BIL-E

Ident No. 5190238 51986568
| Spannbereich HM
| Clamping range WG WA= ra
| Spannbereich HSS s
| Clamping range HSS @6 —16mm
| Spule fast
| Cosl fixed

|
| Miax. Werkzeuglangs
| Max. tool length

450mm bei at HSK-AB3

STARTER

| Max. Kithiiange

! Max. cooling length e

Kihiart konturabhdngige Lufikihiung (Kihiapater sicha Seite 47)

| Cooling type confour depanding air cooling (coot adaptors ref paga 47)

| Kihizeit

| Goaling time 300s

| Max. Maschinenschnitistelle HSK-A100

: Max. machine interface SK50

| Leistung

| Power 6.5 kW

: Stromversorgung

| Electric current supply 400V / 16A/ 50Hz

| MaBie (BxTxH)

|Dlmmslun5{WxDxH:| 390 x 310 x 640mm

; Gewicht 250 kg

| Weight 55 Ihs
Required accessoties tool huitlnrh:ulhg ndlpm rulmn 50
‘Optionales Zubehdr Wachselscheiben TSF, sishe Ssite 47
Optionales Zubehdr Fillssigksitskiihler, siche Seite 38
Opfiomal accessorias Liguid cooler, raf page 38

ThermoGrp”
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Ubersicht Standard Gerate
Overview Standard Machines

© 3mm-20mm @ 3mm - 32mm © 3mm - 32 (50)mm
Fesie Spule  Fixed Coil Feste Spule Fixed Cod Wechsel Spule  Quick Change Coil

SR
-
N s
™
N —
O
(S
E ISG2410 WK1 ISGIH0WKT ISC 34 0WKLAWS =
Q_ Ident No. - 5110995 . |dant Mo. - 5075418 " idant No. - 5072341

-
@
-
S
= z %
@) T it ol
il -
—_— "--—-___E_'_ I5G 3430 TWK — " ' 1seatroTWK-Ws*?
‘.:C Ident Mo - 5111879 Ident Mo : 5110425 Ident No. : 5111820
-
Q
e
.
[
ISG2430 TLK ISG3420 TLK ISG2430 TLK-WS * "ok il KOier
koA By WiTCoseT
kdant No. - 5111827 Mdent No. - 5102058 Ident Mo, = 5102054 Ident No. - 5082583

" 50 mm mur filr 1I5G34 10WHE-WS mit Wechaslspuls Typ 2 {Option) | THD-Futter nur bis 25 mm

* wversschrumplen bis 65mm Aanschdurchmesser mit Inversspule | bai TLE, TWK nach Schrumpheaorgang mit Zeitbegrenzung
30 mm anly for 156G 34 10WK-WS with coil no. 2 (option ) | THD Chack up max. 32 mm

¥ lnvers shrinking up to 65 mm fiange diameter with imers coi | for TLE, TWK after shrinking process with time Tmit

Es galtan unsere Allgemesinen Geschaftsbedingungen und die Datenschuizbestimmungen

Cur general businass conditions and the data protaction regulations apply

20  Thermolsig”



Sonderanfertigungen
Special Designs

ISG3430TLK4

ISG4410WK-HL

Erwwnitorung der luftgekihiten Gordte

Das ISG3430TLK4
Kontinuierfichas Riksien groBar Werkzeugmenoen. Durch dan
Einsatz der Luftkithiung entsteht keine Feuchiighedt sm Werkzoug
hervorragend geeignet (7 B. Cfk oder varschmuire Umgebung).
Abkiihlen dos Spanniutters. Aldivienmg der Liifter itbar Kontakd-
schafter, sobald das Spannfutior in die Kiihiposition geschoben wird.

= piax. Schrumpiinge ca. 500 mm
{ Durch VeriEngenung der Fliwungsainhait optional erweiterbar)

= Hinfache, schnelle Badienarfiibrung mit neven Grafik-Display

= Anreige aller Schrumpiparameter

= Hnfaches Verschioben der erhitzion Schrumpispanmiutioer
von der Schrumpfposition in dis Kihipositon

= Aytomatischer Start dar Liftor

= Hir alls gangigen Werkeougspindasin dunch einfachen Tausch
dor Workzeugauinahme

Expansion of the air coolad unit range
The ISGI430TLK4
Continuous proparation of large ool quantiitios. idesl for special
applications such as in dirty environment causad to the air cooling
avoiding moisiura on the fool and ool holder. Four integrated fans
provide quick and proodmity cooling of the shrink chucks. Activation
of tho fans is via contect switchas, 53 s00n 83 the clamping chuck
is purshed indp the coolfing position.
= Max. shrink langth approximately 500 mm

{Option can be increased using an exiended guide unit)
= Easy, guick oparator guidance with now graphic display
= Display of all shrink parameiors
= Eazy handling of the heabod shrink chucks when moving

froam fhe shrinking position io fhw cooling position
= Myrirematic start of the tans
= Easy changa of the tool locaiion for ai standard ool spindles

Das 1ISG6441 0WHK-HL wurde spezicll for die Scinworzarspanung
ausgaelegh. Durch dis opfional schwenkbam Spulsniiinng = aine
leicht mogiich.

Aufgrund des hohen Gewichis dar Schrumpfiutier mit Werkesug

(bis zu 40 kg) wurds oin noues Kiihtkonropt entwickslt.

The BG4410WK-HL has bean espacisily designed for heavy
machining. An oplional pivoled coll guide means hat a loading of
fhe shrink machina wilh a lover sysiom = aasy.

Dusa o the high weight of fhe shrink holders with ool (up o 40kg),
a new conling concapt has been devaloped.

TharmoGrip™ 21



Starter

Manualie Spulenfihrumg
Mamuzl codl oparatiom

Einfache Garatestousrung mit
grafischam Bedienfald
Simple device control with
graphic controd pansal

Ergonomische Ablagemoglich-
kaiten for Wechsalscheiben,
Warkzeuge und Kohladapier
Ergonomic location off inde-
changaabia pole discs, tools
and cooling adaptor

Mit dem neuen ISG2430TLE senki Bilz die investition filir den Bn- Opfional kann das Gerdl jederzeit mil cinem  Fissigheiskiihior
slieq in die akiuals 2400aer Baunihe. Das ISG2431 TLK =t ain ufi- FKS3400 anweitort worden. Damit wenden die Effidenz des Geraios
gekiihites Tischgersl in der akivallen Modulbsnweise mit manueller  nachhalfiig gesizigert und die Zykkrsroii erheblich verkiirz.
Spulaniiihnng und innovativem Fammischaibansystom.

With tha now modular buoift shrink machine ISG2430TLE, Bir mskes  As an option the machine can be expandead to include the FS 3400
it ag=y o antor fha corment 2400 product range white keeping in-  liquid cooling system. With this addiion the maching cycle times
vesiment cosis o a minemurm. are considerably reducad and therefore efficiency increasad.
This aF-cooled, fabletop machine with fis mameal =pool guiding

sysiem ingeither with the innovative famile pole plaie ensures that

cosis are low and benafiis are high.
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Starter

=

ISG2430TLK-8-FS
Idant No. 5111827
Badienfeld grafisch
Control panel graphical
Spannberaich HM
Clamping range SG 93-20mm
Spannberaich HSS
Clamping range HSS5 @ & —20mm
Slilfl_-llllé‘I fest, 3 Wechsal=cheiban
Coil fined, 3 pole discs
Max. Werkzauglange .
Max. tool length 450 mm bei at H3K-AB3
| Max. Kohliange _
Max. cooling length 200 mm bei at HSK-AG3
F— 1
Kiihlart konturabhangige Luftkihiung (Kiihiapater siehe Seite 28) TT]
Cooling type geometry indapendent air cooling (coo! adaptors ref page 39) E
| =
Kihlzeit E
Cooling time 300 =
Max. Maschinenschnittstelle HSK-A100
Max. machine interiace SK 5D
| Leistung
Power BkW
Stromversorgurg

Eloctric current supply 400V / 16A / 50Hz

MaBe (BxTxH)

Dimensions (WxDxH) 780 x 535 x 970 mm

Gewicht | 51,0 kg

Wekght 112 ths

Delivery package: nel Coil 1 from 3 - Xmm, 3 pole discs, profective gloves and opemtion manual,
without tool holderieonling sdaptors

ThermoGrp™ 23
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Manusails Spulenfihrung
Manual coil operstion

Obarsichtiiches Dislogmeni dar
ThermoGrip® I5G3400 Serie
Jetzt schon im Enstaigergerat
STARTER erhaltiich

Clearly structured diaiog meanu
TharmoGrip® I5G3400 saries
now @vailable in aniry shrnk
machine STARTER

Ergonomischa Ablagemiglichiei-
ten fir Wechselscheiben,
Werkzeuge und Kuhladapter
Ergonomic location for
Imterchangeable pole disca,

tools phis cooding adaptor whilst
shrinking

Automatische Spulenfihrung
Automatic coil operation

Obarsichiliches Dialogment der
ThemoGrip®™ I5G3400 Sens
Clearly struchwred dialog menu
TharmoGnp™ 553400 ==nes

4 Kihiplatze
4 cooling position



Starter

IBG3I0TLE-11-F5 BEMI0TLE-11-WS BEMI0TLE4A-11-WS

e 08 | 5102054 5106930
Bedienfeld grafisch
Control panel graphical
Spannbersich HM
Clamping range SC 83-32mm
Spannbereich HSS
Clamping range H5S @6 32mm
Sfuia fast, Schnellwechselsystem 4 Wechselschetben
Cail 4 Wechsalscheaiban quick change system 4 pole-discs

fixed, 4 pole discs

Max. Werkzeuglange . AGA 400 mm optlional as an
Max. tool length Sehaey) oRTELIY option 680 mm
Max. Kuhllange

Max. cooling langth 200 mm bei at HSK-AE3

Kiihiart konturabhdngige Lufikihlung (Kihlapater sishe Saoita 30) E
Coochng type contour depending air cooling (cool adaptors ref page 39) E
Kihlpidtze . i =
Coolimg places bl
Kihlzeit
Cooling time 0
Max. Maschinenschnittstele HSK-A100
Max. machine imterface SKED
Leistung
Power 11kW
SEOmeara0NENY 400V / 16A/ 50Hz
Electric current supply
MaBe (BxTxH)
Dimarisions (WxDxH) TBO x 535 x 970mm 800 x 588 x 1018mm
Gowicht 69,0 kg 820 kg
Weight 152 Ibs 181 lbs
L i 5
Lisferumfang: ;mw1m3_m,qwmm;mmmwmwm
| ohne Werkzeugauinahma/Kihladapter
Delivery package: | incl. Caoil 1 from 4 - 29mm, 4 pola disca. protective gloves and apsation manual,

Ilwrummmumﬁzgmmm

l
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Allrounder

Manuelie Spulenfihrung und
Kohtvorhang Bewagung

— kaing Druckluft ndiig
Manusal coif operaticn and
cooling fowar movement

- no comprassad air requirad

Schrumpffutter mit der Cool
Down® Technik sakundan-
schnel abkohlen, ohne das
heife Teil zu bardhran.

Within a fow saconds the
shirmk chuck will be cooled by
Ciool Down™ technology
without contact with the hot
part

23| Flozsighkaitstank
28| figuid tank

Das Spulensysinm kann opibonal mi einemn Schneliwechsalmechanizmus ausgoststiol
warden. Dies armogiicht es, auch Worlzeuge in Sonderabmessunpen jodorzoit mit
entsprechend angepasstor Spule ein- und ausFuschnimpion. Der Ensatrboreich kann
somit permanaent auf verdnderte Gegebanhaiion angapas=st wendan, ohne sténdig in nowe
Gardtetechnologie investioren zu milssen. Die Oplion st mor fiir die 1ISG3400

Sano arhaltiich.

Sonderzpulon finden Sio auf Saie 51

The coil system can be equippad with a quick change mechanism as an opiion. Thorefore tooks with
special dimensions can also be shnmk in and out at amy time with 3 specially adjusied coll. So, the
range of performance can be adjesiod parmanonily to modified conditions, without the noed of
conztant investiments in new machme technology. The opiion 1= available for the I5G 3400 sanas oniy
You will find =pecial coils on page 51




Allrounder

L____g_’

ISG2430 TWK-8-F5 ISG3430 TWK-11-F5 ISG3430TWK-11-WS

| Idant No. 5111879 5110425 5111880
| Bedienfeld grafisch
| Control panel graphical
EeRaskiaT L B3 20mm B2_22mm
| Clamping range SC
|
| Spannbereich HSS
| Clamping range HSS @ & — 20mm 2 &6 —32mm

Spulo fast, fest, Schneliwechselsystem

Coil 3 Wechsalschaiboan 4 Wochselschaiben gingeschrankt erweitorbar (1),

fixad, fixad, 4 Wechsalscheiban
32 pole discs 4 polo discs guick change system
fimited upgradshity (1),
4 pola discs

E Max. warkzﬂugiﬁﬁga

| Max. tool length 500 mm bei at HSK-AE3

| Max. KGhiianga 7
| . 160 bai at HSK-AG3
| Max. cooling longth mm “
; Kizhlart Flissigkaitzkihlung, komturunabhangig
| Cooling type liquid cooling, geometry indapandent
| Kiihizeit/ Hissigkeitstank
| Cooling time/Liquid tank s1281
; - . -
| Max. Maschinenschnittstelle® HSK-A100
| Max. machine interface S50
| L BEW kW
| Powar
; Stromversorgun
: gung 400V /16A / 504z
Electric current supply
|
| MaBe (BExTxH)
, I:llmensm:ms (WxDxH) BOG x 560 x 1130mm
| Gewicht BB.0 kg
| Wight 184 lbs
Lieferumfang: inkl. Spule 1 von 3 - 32mm, 4 Wechseischeiban, 1000 mi Kiihl-& Komosionsschutz,
‘Schuizhandschime und Badisnungsanieitung. ohne Warkzeugaufnahme/Kihladapter
Delivary packape:- el Col 1 from- 3 - 32mm; 4 pote discs, 1000 ml cooling and comosian protection,

protactive glovas and operation manual, without fool holdercooling adaptors

(1} Schrumpfiutter mit AuBendurchmesser bis 65mm — mur Inversspule moglich mit Zetbegrenzung
[I]Sh'n'l.& chuck with extemal dismeter up to 65mm — only with inverss coil and time Emit

siche Seite 36)
*{Tool holders ref page 36}
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Professional

Vollautomatisches Schrumpfen ,Hands FREE"
Fully automatic Shrnnking and Cooling  hands free”

28  Thermolsig”

Optional erhaftiich mit
Spulen-Schnellwechsalsystam
Optionally available with
guick-change bobbin system

Verbessarte Abblasfunktion
Zur opfimalen Trocknung
dar Schrumpffutier
Improved drying featurs
after the cooling procass

Ergonomische Arbeitshihe
1300 mm

Ergonomic working haighit
1300 mm

Vollautomatisches Abkiihlen
und anschilieBandes Trocknan
der Schrumpffutiar

Fully automatic cooling and
drying of the shink chuck



Professional

ISG3410WK1-11-F5-

Mazx. tool langth
Max. Kihilango
Max. cooling length

365 mm bei at HSK-A100 / SK50

180 mim befat HSK-AG3 f SK40
175 mm bei at HSK-A100 / SK50

ISG2410WK1-8-F5-BIL BIL 1ISG2410WK4-11-WS-BIL
Ident No. 5110995 BO7E418 507234
Badienfeld grafisch
Control panel graphical
Spannbareich HM
P 80 83 -20mm 83 -32mm & 3 - 50mm
Srannbareish HES @ 6 - 20mm @6 - 32mm @ 6 50mm
Clamping range HSS
Spule fest, faist, Schneliwechsalsystem
Coil 3 Wechsalscheiban 4 Wechsalscheiban erweiterbar bis &3 50mm (1)
T, Tixed, 4 Wechsalscheiban
3 polo discs 4 pote discs guick change systam
expandable up o & 50mm (1)
4 pole discs
Max. Werkzouglange 380 mm bei at HSK-AG3 / SK40 B660 mm bei at HSK-AE3 / SK40

645 mm bei at HSK-A100 / SK50

400mm beiat HSK-AB3 [ SKA40
400 mm bei at HSK-A100 £ SK50

Kihlari Flissigkeitskihlung mit Trocknung, konturunabhingig
Cooling type Liguid cooling with drying, geomstry independant
Kihizeit/ Flissigksitstank '
Gooling time/Liquid tank s 501 |
Mzax. Maschinenschnittstalic HSK-A100 '
Mzx. machine interface SK&0
Loi

BkW kW ‘
Prowar |
SHIomRIEGang 400V / 16A / S0HZ
Electric current supply
Druckiuft
Alr pressure  Eiae ‘
MaBe (BxTxH) '
Dimansions (WxDx H) 800 x 560 x 1T20mm B00 x 560 x 1950 mm
Gewicht 128 kg 152,0 kg
Waight 282 fbs 335 ibs
Lieferumfang: it nungsa g, ohna Werkzeugauf Fme i ipts
Delivery package: incl. Coil 1 from 3 - 32mm, 4 pola discs, 1000 ml cooling and cormosion protection; protective gloves

{1} THD Futter bis max. 25 mm nur mit Spuls 2 idant No. 5129760
{1} THD Chuck up fo max. 25 mm only with Codl 2 Ident No. 5129760
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PREMIUMINLYS,

Thermische Werkzeugspannung trifft Industrie 4.0
Thermal tool clamping meets Industry 4.0

SICHER — SCHNELL — EFFIZIENT
SAFE — FAST — EFFICIENT

Vortreffliche Werkzeugspannung innerhalb weniger Sekunden im digitalen Prozess mit maximaler
Sicherheit fir den Anwender und den Prozess — diese Losung bietet Premiumline mit hochstem
Bedienkomfort und exklusiven Features in exquisiter Ausfihrung.

Excellent tool clamping in a few seconds in the digital process with maximum security for users
and process - Premiumline streamlines this solution with maximum usibility and exclusive
features in exquisite execution.

TOUCHDISPLAY
+ TOUCHDISPLAY

LANGENEINSTELLUNG BIS 600MM
+ LENGTH PRESETTING UP TO G00MM

TDSE READER & SOFTWARE
+ TDEC READER & SOFTWARE

R & BARCODE SCANNER
+ QR & BARCODE SCANNER

POLE DISC SENSOR
+ POLE DISC SENSOR

WECHSELSPULEN
EXCHANGE COILS

£ industrie 4.0

DAUCKLUFT-FEINRLTER

INKL. DRUCKLUFTPISTOLE

COMPRESSED AR AINE FILTER
+ INCL_AIR GUN

ABI AGETISCH MIT CORIANPLATTE
+ SHME TABLE WITH CORIAN PLATE

OFTIONALE
+ OPTHONAL AIR POLLUTION CONTROL

SICHERH
+ SAFETY FRST

30 Thermolsip”



Premiumline

| Ident No. 5161992
i Badianfeld Touchdisplay
| Conftrol panel Touchdisplay
i Spannbereich HM
5 &3 - 50mm
! Clamping range SC
| Spannbereich HS5
I Clamping range H5S &0 -5
| Spule Schnoliwachsalsystom bis 3 - 32mm
Caoil Schnellwechsslsystem bis 32 -50 mm, Inversspulen-Sat

| Max. Werkzeuglangs

I Max. tool length

guick change system up 1o 3 - 32y
guick change system up fo 22 -50 mim Inverse coil sat

660 mm bei at HSK-A63 / SK40
645 mm bai 6l HSK-A100 / SK50

| Mﬂl Kihilange 400mm bei at HSK-AB3 / SK40

Max. cooling length 400 mm: bei at HSK-A100 / SK50
Kﬁhlart Hissigkeitskihlung mit Trocknung, konturunabhdngig

| Cooling type Liguid cooiing with drying, geometry independant
Kishkzeit/Flissigkeitstank

| Cooling time/ Liquid tank 20350

Max. Maschinenschnittstelle HSK-A10D

| Max. machine interface SK50

Leistung

B 2 kW

| Stromversorgung

| Electric current supply SORVL-ABAS Sok

| I > 4 Bar

| Air pressure

| MaBe (BxTxH)

| Dimensions (WxDxH) T4 RN T o
Lisferumfang:

.q;thni.'ﬂlli
Delivery package:

nhrwmmmnnuﬂ mmwﬂmmmm
; ﬂmm melﬁlﬂ

Scapa of dalivary: indl: 4 interchangeabla dises, 1000 mi cooling and corrosion protection, protactiva gloves and
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ISG 3460

Professionelles und automatisiertes Schrumpfen auf hohem Niveau,
inklusive integrierter pneumatischer Eindrehvorichtung
fir ThermoGrip® TMG Futter.

Professional and automated shrinking at a high level,
including integrated pneumatic insertion device
for ThermoGnp@-Multigrip chuck.

iS5G 2160




ISG 3460

Vergleich manuelles schrumpfen zu automatisiertern Schrumpfen
auf unserem Induktionsschrumpfgerat 1ISG 3460

Manuelles Schrumpfen

m Vomichiung in der Schrumpliposition des
Indukiionsgerals platzieren.

’%
% m Werkzeughalter in den Werkzeugirager der

Vomchiung stellen.

@ m Der Werkzaughaiter wird in die Binspannposi-
tion gebracht, indem die Antriebswelks locker
geqen den Uhrzeigersinn gedrent wird, bis
der Mechaniamus blockiert.

B SpannFange im Werkzeughalter einselzten und per
Hand einschrauben, bis ein starkerer Widerstand zu
spiren st (ca. 3 Umdrehungen). Bearbeitungswerkzeug
in die Spannzange einsetren.

m Entsprechend dem Werkzeughalier die passenden BEin-
schrumpfparameter auswahien und die komekie Wechsel-

scheibhe einlegen.

m Schrumpiprozess starten, wobal die Machhaltezelt un-
bedingt akiiviert sein miuss.

m Mach dem Erhitzen des Werlcreughalters wird das
Bearbeilungswenkcreug durch Drehen der Antriebswelle im
Lihrzeigersinn eingespannt. Der Kihivorgang ist abhangio

Automatisches Schrumpfen

B Werkreugtrager und Spannfutier in der
Schrumipfposiion des Induktionsoerats

m Nach dem Auswahlen der Schrumipi-
parameter auf unserem Touch Dispiay und
dem Ensetren der komekien Femitscheibe
und Spule kann der Schrumpivorgang
durch betatigung des (Starf) Buttons
pestartel wenden.

B Spannzanoge im Werkzeughalter einsetzien und per Hand
einschrauben, bis der elasfische Anschiag 7u spimen ist (ca.
3 Umdrehungen). Die Spanmzangs mUss NUr mit geringem
Drehmoment an den Axialanschlag angeleglt werden. An
schiiefend kann das Werkzeug in die Spannzange

efngesetzt werdean.

B Durch die Betatigung des (™) Butions wird der
Einschrumpfvorgang fortgesetsd.

B Baim ISG3460-WH wird das Schrumpfutter in die
Kohleinhedi abpesenkt und dann die Spule in die obere
Endposition angehoben. Mach der Kihizeil wird das
Futter langsam nach oben gefahren und dabel mit
Druckiuft getrocknet. Es kann nun vom

vorm jewelligen Induktionsschrumpigerat. Bediener entnommen werden. ;},
Bendtigtes Zubehor ,_Jf
1 1‘
Bazsichnung Spann-& ident No. .
ISGSI201-TMG20 3,0 - 20 mm 5195237
Enschraubapparate (manueall)
Abbilcung | Beschreibung Beroichnumng | ident Mo
1 Einschraubapparat manuell fir ISGV-WEA 5196754
WE1, TWK & TLK-Gerate |
2 Emschraubapparat manuall fir 1SE-WEL 5194602
WK4-Gerate
2 Direhimoment-Schraubendraher 3 5Mm  1SGV-TW
{Bai Einschraubapparaten inciisie)
Werkzsugirager fur manuelier Einschraubapparat 1SGV-WE oder ISGV-TWE-TLK
HSK-AB3 T3-WWKE-TMG-HSKES | 5104707
HSK-A100 T3-WWKB-TMG- 5108307
4 HSK100

AD40, FET40, CAT40
ADS0, FETS0, CATSD

T3-WWKB-TMG-5K40 | 5104780
T3-WWKB-TMG-SKB0 | 5200127
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ISG 3460

ISGAG0WEL-11-WS-BIL

Ident No. 5183738

Bedienfeid Touchdisplay

Control panel Touchdi=play

Spannbareich HM 53 e

Clamping range 5G =

Spannbareich H3S

Clamping range HSS 26— 50mm

Spuls Schnellwechsaisystemarweitarbar

Caoll bis @ 50mm (1) 4 Wechselscheiban
guick change sysiem

Max. Werkzouglinge
Max. tool length
Max. Kihllangs
Max. cooling length
Kihlart

Cooling type

Kihizeit/ Flissigkeitstank
Cooling time/Liguid tank

Max. Mazchinanschnitistalle
Max. machine interface
Leistung

Power

Stromversorgung
Eleciric currant supply

Druckiuft

Air pressure

MaBe (BxTxH]
Dimenzions (WxDxH)

expandable up to @ 50 mm (1) 4 pole discs

660 mm bei af HSK-AB3 / SK40
645 mm beiat HSK-AY00 / SK50

350mm bei at HSK-AB3 S SK40
350 mm bai at HSK-A100 ./ SK50

Flissgkeiiskuhlung mit Trocknung, komurunabhangig
Liguid cooling with drying, geometry indepandent

20s /501

HEK-AI00
SK50

11 kW

400V /6 A/ 50HE

4 Bar

800 x 560 x 1950mm

Defivery package:

Gewicht 1540 kg
Weight 340 Ibs
Lietartiakan

mlmm HIHHiHiHuﬂKEmaIIﬂI#MZ,EduMmmmﬂmuﬂﬂﬂumﬂmu
.nmﬁnﬂwmmﬂmﬁdhm Maschinenschnittstefien erhaitiich

Smﬂdahurirl:l 4interchanpaablo dizes, 1000 mi cooling 2nd comosion projaction, protective glioves and
- Dipemiing nstreations. Toot hokders ane opfionally avaishis for &l common maching intefbces
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Heavy Duty

Vollautomatisches Schrumpfen und Kiihlen auch groBer und schwerer Schrumpffutter
Fuilly automatic Shrinking and Cooling, also suitable for large and heavy Shrink Chucks

Spulen unterschiedlicher
GroBe Gber Schnellwechseal-
systemn adaptierbar
Diffarent sizes of coil avail-
ablewith col guick changa
system

Fir Schrumpfiutier bis HSK-
A125 und bis zu 40 kg Gewicht
For-shrink chucks up to HSK-
Al25 and up to 40 kg weight

Schrumipffutter mit der ,Cool
Down™ Technik sekunden-
schnell abkiihlen, chne das
heiBe Teil zu barlihron.

Within a few saconds the
shrink chuck will be cooled
by ..Cool Down™ technology
without contact with the hot
peart.
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1ISG 4410 WK-HL

Der Schwergewichismeister — Schrumpffutter bis 40kg
The Heavyweight Champion — Shrink Chucks up to 40kg

Das 156G 4410WH-HL wurds speziell fur die Schwerzerspanung
avsgelegt. Durch die optional schwenkbane Spulenfiihnng ist sine
Baladung des Schrumpfgerates mit Hilfe einar Hebeamnnchtung
keicht moglhich. Der Spulenturm schwenkt optional nach jedem
Schrumpf-zykius vollautomatisch um 90 Grad von der Schrumpi-
position seitfich weg.

Schrumpffutter und Workzeug konnan bis zu einem Gewicht von
40 kg sin- und ausgeschrumpft werden. Aufgrund der komple-
xen Anforderungen wurde eigens ain Konzept entwickelt, das ein
Hochstmial an Anwendersicherheit und Bedienkomfort bietet. Der
komplette Werkzeugwechseal-Prozess ist automatisient und exirem
Zeitsparend. Zur Abkiihlung der erhitzten Schrumpffutter fahrt

der Faltenbalg vollautomatisch won unten aus dem Geh3duss. Die
Schrumpffutter werden mittels Emulsion abgekihit und anschiie-
Bend mit Druckiuft getrocknet.

The iSG4410WH- HL has bean specially designed for haavy
machining. An optional pivoting coil guide means that a loading of
tha shrink machine with a lover systoem = easy. After aach shrink-
ing cycle the coil tower moves as an oplion radiafly away from the
shrinking position at a 90° angle.

Shrink chucks and tools can be shrunk in and out upto a
maximum weight of 40 kg. Due to the complax requiremeants, a
concept was developed that offers maximum user safety and
aasa of use. The complete tool change process is automated
and extremely time-saving. To cool the heated shrink chock, the
ballows moves fully automatically upwards from the housing. The
shrink chucks are cooled by means of emulsion and then dried
with compressed air.

Neben den Vorteilen der Flissigkeitskiihiung bietet das Gerat folgende Highlights:

s Schrumpfbereich von @ 3mm — @50 mm (2)
= Schrumpifutier AuBendurchmesser max. 90mm
= fiir Werkzeuge bis 40kg

speziell entwickeit fiir THD-Futier bis Werlzeugschafdurchmesser 32 mm (mit Spule 15G53400-5-HL)

= bis HSK-A 125, SK50, BT 50 oder GAT 50

= pptionale Werkzeugiange 710 mm

= yollauvtomatischer Schrumpt- und Kilhlzyidus
entspricht den Aerospace-Anforderungen

Besides the advaniages of liquid cooling, the machine offers the following highlights:

shrinking range from @ 3mm up to @ 50 mm (27)
shrink-fit holder external diameter max. 80mm
for tnols up to 40kg

specially developed for THD chucks up to ool shank diameter 32 mm (with Cail ISGS3400-5-HL)

up o HSK-A 125, SK50, BT 50 or CATS50
optional tool length 7T10mm

fully automatic shrinking and eooling cycle
mesls Asrospace requirements




Heavy Duty

ISG4410 WK1-HL-11-WsS

ISG4410 WK2-HL-11-WS

Ident No. 5114881 5101927
| Bedienfeld grafisch
i Control panal graphical
| Spannbereich HM
!E:Bam;:ing range SC @ 3 - 50mm (2%
| Spannbereich HSS )
IGLampinqra.nga HSS @ 6 50mm (2%)
Spule Schneliwechsalsystem erweiterbar bis @ 50mm (27)
Coll 4 Wechselschaiban
guick change system expandable up to & 50mm (27)
4 pole disca

E Max. Werkzouglangs
| Max. tool length

500mm bei at HSK-A125 B00mm bei al HSK-AT25

| Max. Kahiiange _

| Max. cooling fength 350mm bei at HSK-A125

; Kihlart Hii=sigheiiskithlung, konturunabhangig

i Cooling type Ligquid cooling, geomatry indepondant

| Kihizeit! Fissigkeitstank

|

| Cooling time/Liquid tank 30 /601

| Max. Maschinenschnitistells HSK-A125

| Max. machine interface SKA50

I I -

! Powor kW

i Stromversorgung

| Electric current supply 400V / 16A 7 50Hz

|

| Druckluft

| Air pressure 4bar

| MaBe (BxTxH)

| Dimensions (WxDxH) 1200 x 580 x 1850mm 1200 x 690 x 2130mm
Gowicht 2800 kg
Weight 639 Ibs
‘Optionales Zubehdr: mﬁmﬂmmm: THD fiir HL Gerfite siahe Saite 51
Optional accessaries: cails for heavy duty shrink chucks Typ THD fiir HL equipment ref page 51
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FKS 3400 FLUSSIGKEITSKUHLER

LIQUID COOLER

Der Flilssighetskihier FKS 3400 st en separates Baisteliperat
zum konturunabhangigen Kohlen erhitzier Schrumpiiutter.

Tha kquid coolar FKS 3400 i= a2 separate machine for cooling
chucks which have been heated up during the shrnking process:

Lisferumfang: Gergt mit 11 Kihimittelkonzentrat
Defivery paciager 1 | cooling concantrate is inchedad in defivary

Max. Kihliange: -

Max. cooling length: 350mm bei at HSK-AG3
Kiihlart: ' Flassigksitskiihlung
Type of cocling: Liguid cooling
Kiihizeit: '

Cooling time: 208

Volumen Kihimitteltank: .

Tank volume:

Max. Maschinenschnitistelle:
Max. spindle connection:

HSK-A100 und and SKS0

Druckluft : -
- N Min 4 bar e

Abmessungen (BxTx H):

Dimensions (WxDx H): 26X 516 x 00 mun

Gewiﬂht: | 22kg

Weight: 48 Ibs

Automatische Steuerung: Automatic controk

Bezsichmung ldent No.
P
FKS3400A7 5082588
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Zubehor FKS 3400
Accessories FKS 3400

Werkzougaufnahmen FKS 3400 Fur die Aufnahme und komrekte Positionierung des Spanniutters
Tool holders FKS 3400 auf dem Flissigkeitskinler
For holding and correct positioning of the shrink chuck on the
liquid cooler
"
i .
| 2 5
i o Bachine intoriace Image
FESO3-SK30:40 Gi73728 SK30/40, CAT20/40, BT30/40 1
FES03-5K50 673729 SK50, CATS0, BTSD -
FKSO3-HSK25/32 B773725 HSK-25/32 2
FESO3-HSK40/50 673726 HE5HK-40/50/F63 3
Druckluftpistols mit Spiralschliauch fir FIKS 3400 Ergonomische Form, geringes Gewicht flir ainfache Bedien-
Alr gun with flex tubea for FKS3400 barkeit, gut regubierbarer Luftdurchiass

Ergonomic design, kow weaight for easy handiing, aasily
adjustable air flow

Bareichnung dent Mo,
Designation
ISGZ3400-DP-FKS 5055740
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TDSc System

VOLLAUTOMATISCHES SCHRUMPFEN
mit dem ThermmoGrp® Schrumpfgerat ISG3410-WK-WS
= Sekundenschnelles vollautomatisches Schrumpfen
® Keine Falscheingabe von Parametern
= Kein Uberhitzen und Zerstoren

der Schrumpfaufnahmen
= Maximale Sicherheit

FULLY AUTOMATIC SHRINKING
with the ThermoGrip® shrink machine ISG3410-
WHK-W5
® Fully automatic shrinking within seconds
= No incomect input of parameters
= Mo overheating and buming
of the shrink holders
= Maximum security

QR Code scannen und das TDSc
System in Hombination mit dem
ThamoGnp® Schrumpfigerat enschauen
Scan the OR Cods to visw the TDSC
Systemn in combmation with the
ThenmaoGnp* Shrink Machine

SYSTEMAUFBAU ANBINDUNG SCHRUMPFGERAT

Schrumpfparameter auf dem Bilz Datentrager

= Alle relevanten Daten fir den Schrumpfprozess

sind auf dem Datentrager gespeichert (EPC-Bereich)
= | eseeinheit wird uber USE Schnittstelle

an das Schrumpfgerat gekoppelt

SYSTEM CONFIGURATION WITH CONNECTION

to shrink machine, shinking parameters on the data camer

= All relevant data for the shrink process is stored
on the data carrier (EPC range)

= Reading unit is connected to the shrninking machine
via USH interface

-
-

o God

TDSc-DO .. Datantrager Data Camer

. =g

TID (12BYTE}
EPG Speicher Memary (TEBYTE)

MNeuartiges Befestigungssystem
der Dstenirager
{zem Patent engemeldat )

Innovative Mounting System
of the Data Camier {patant pending)



Zubehor ISG-Gerateserie
Accessories for the ISG Machine Series

BI5-C Chip Reader BIS-C Chip Reader Balluff BIS-C 7 BIS-M Auswerteeinheit mit handgefiihrtem Chip
Reader und Ablage
* Option auf Anfrage, zusiizliche AbklSrung notwendig
Baluff BIS-C 7 BIS-M evaluation unit with handhakd Chip Reader
and holdar
* Option on request, additional clarification necessary

Verfugbarkeit auf den Geraten
Suitable for the following machines

Bezsichnung kdent No. ISG2410  1SG3430 ISG2430 ISG3410 | ISG3410 ISGM30 BG40 ISG3430 ISG4410 ISGA410

Designation WKi TIK TWK WKI WK4 TIK #TIKA TWK WK1 W2
IS5GZ3410-BIS-C 5108648 = " o v = v P v v
Bilz Chip Reader Bilz Chip Reader Bilz BEID Auswartasinhoit mit handgefihrtem Chip Raader und
Ablage

Bilz RAD evaluation unit with handheld Chip Reader and holdar

Verfilgbarkeit auf den Geraten
Suitable for the following machines

Bazoichmung Ident No. BGE2M10 1562430 1SG2430 IBG3M10 | ISGIM10 1563430 ISGM30 BG40 ISGHH0 IBGH10
Designation WK1 K TWK WK1 W4 K TLK4 TWK WK1 W2
| I5GZ3410-BILZ-ID 5097703 ¥ - v v ¥ - W v v v
Tool Memory Editor Tool Memory Editor PC-Programm, mit dem kundensperifisch Werkzeugbezoichnung
- b und zugehonge Schrumpfparameter erstelll werden konnen.
b Nichit erforderdich mit dem Touch Display, Notwendig fOr GUI {LF).
| emioieclipt: PC program with which customear-specifiic tool designations and
I T e :. - the comesponding shrink parameters can be sat up.
i Tl 4 : d
i e . ool Not reguired with the touch display, Reguired for GLUI (LF)
i Taaid Te
T Verfilgbarkeit auf den Geraten
- x | Suitable for the following machines
Baroichnung Ident No. 962410 | ISG2430  ISGMI0  ISG3410 ISG3I40 ISG3430 ISG3430 I5G3430 IBSGAHD ISG441D
Designation Wi MK TWK W W4 MK TLK4 TWK WK1 W2
ISGZ3410-TME 5095004 o ¥ v W o o v v ¥ ¥
USB Interface Verbindung vom USB-Anschiuss aul der Vertellerplatina zu
USE Interface Steckverbinder an der Generatorbox
Connection of the USB-connector on the distributor board
o the pleg and =ocket on the generator box
Bozoichmng ident No. | 1562410 IBE2430  ISG3H0 IBG3410 IBG3430 ISG3430 ISG3430 | ISGA0 ISGA41D

Designation WK1 K TWK WK1 W4 K TLK4 TWK Wi w2

I5GZ3410-USB-BG bOE2200 ¥ ¥ ¥ ¥ v v ¥ v ¥ v
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Zubehor ISG-Gerateserie
Accessories for the ISG Machine Series

TOUCH IMSPLAY

Mehr Umiang — leichion Bodienung

Mom scops - Gasisr oparation

= Wenigar Bngsben nobwoendig

= | 585 input RecossEry

= Workzouge — anlogen und vaerwaiion

= Tooling - a0 up and manapement

= Datonirdger — dirskias lesen und schreiben
= Pein carmars - de arich witing

ident ESGAM10 BGAA0 ISG2430 5G40 BG40 B63430 1553430 | ISG3430 | 564410 | IS54410
Na. WKl 1K TWK WK1 WHd K TLKE TWK Wi W2

ABLAGETISCH STORAGE TABLE

Saithchar Ablagaiisch fir bessenen Komfort
Sl siorags (mhis for betior comfort

ident 'ISG2410 ISG3430 ISG2430 IBGE3A10 IS0 ISGM30 ISG34M ISG3ILN IS0 ISGA41D
No. WK1 K TWK Wi W4 TK TLEA TWK W1 W2

ISGZI410-7-340 5150457 = = ” v = = = = =]
ISG73410-7-340-COR 5154078 _ = v v = = = - = ]
ISGZ3410-7-340 mit Gummimatte, SGZ3410-7-340-COR mit Gorian Platte

Abdeckung Hochwertige Abdeckung aus Corian, anstelle der serienmaBigen
Cover Gummimatis.
Ablagepositionan fir 4 Wechselzchaibon und 2 Werkzougadapter
High guality Corian cover instead of the standard rubbar mat.
Placamant positions for 4 pola discs and 2 tool adaptors.

Verfugbarkeit auf den Geraten Suitable for the following machines

Bezsichnung ident No.  I5G2410 | I15G3430 1I9G2430 ISG3H0 BG40 | I5G3430 1ISG34230 BG3430 IS0 1ISG4410
Designation WK1 TLK TWK WK1 W4 K TLK4 TWK WK1 Wiz

| 1ISGZ3410-4-WK 5106207 ¥ - ¥ v v = - < — g

Wartungs Fomstor Mamionancs Window

Sicherheit und Transpanenz wahrend des Kihiprozessos
Mainicance Window Securnity and imnspameacy during the coaling process

ident ISGMI0 ISGR30 BE310 B30 15630 BEH10 1SG410
Mo, (WK1 K TWK WK1 WH4 TLK TLE4 WK WK1 Wz




Zubehor ISG-Gerateserie
Accessories for the ISG Machine Series

LANGENVOREINSTELLUNG LENGTH PRESETTING

® Adpsiment accurscy +f- 0L05 mim (for mEximum acouracy,
fomisn (e sopaEraie minpio)
| measuring length 800 mim, othar lengths on reauost
= |nraased salety due o end posifion detaction of the
langih pressd

ident ISG2410 ISG2430 ISCHMI0 ISCMID 1S634N .
Mo. WKI TIK TWK WKI WK4 TIK  TIK4

Tool Carriar
| T2-WWEL-SKAD 5i5E03
| T3-WWWIKL-SKED 55906
T2-WWEL-HSKSD 5185047 " = = + " = = P e e
| T3WWKL-HSKE3 siERn
T2-WWEKL-HSKRD 5168585
| T3-WWEL-HSK100 5H6R5R6
T3-WWKL-CB  5HM486 .
Rauchabsaugung Seitliche Rsuchabsaugung, separater 230 V Anschluss, Absaug-

Steam exiraction unit dil=e muss manuell positioniert werden, Saugleistung einstellbar,

austauschbara Filtereinbart

Side lpcation extraction, separate 230 V connection; suction nozzia
positionad manually; suction capacity adjustable; repiaceable

filter unit.

Verfigbarkeit auf den Geraten

Suitable for the following machines
Baroichmung Idant No. | ISG2MH0 | ISG2M30 ISGP430 ISGI410 ISGI410 ISGII0 ISGMID 1563430 ISGA410 ISGEHD
Designation WK1 K TWK W1 Wk4 K TLE4 TWK WK1 W2

|ISGZ]41DE 5l05880 8 — - i £ = = | = =

Der XL Kohimitteitank wird ansiolle des Sanentanks eingebaut

XL Kohimitteltank und steigert das Kihimittefvolurmen um ein Drittal.

XL coolant tank )
The X1 tank replaces the siandand tank and increases the coolant |
volume by 1/3.
Verfigbarkeit auf den Geraten

Suitable for the following machines

Bezsichnung Ident No. | ISG2410 | ISGM30 | IBGM30 | ISGIM10 ISG3410 BG3M30 B5G3430 BGH10 ISGH10
Designation WK1 K TWK WKl W4 TLK TLE4 TWK WK1 Wiz
EISGZBHIE.E—WK 5108064 v - - v v = — - -— — |
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Zubehor ISG-Gerateserie
Accessories for the ISG Machine Series

Ablage Abtage firr Dokumente bis DIN A4, z.B. Werkzeugplane,
Tray Anwsisungen

Tray for documents up to DIN A4, e.g. tool plans; instructions

Verfugbarkeit auf den Geraten
Suitable for the following machines

Ident Mo. | ISGM10 1362430 I3GM30 ISG3H0 ISG3410 1563430  ISG320  15GH3D ISGH10 IS0
WK1 LK TWK WK1 W4 K TLK4 TWK WK1 Wik2

| I15GZ3402 5104885 ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥
Wartungsainheit Bestehend aus abschiisBbarem Absperrventil, Feinfitter mit Wasser-
Maintanance Unit abscheider und Druckmanometer. Mit dem Absperrventil kann das
Gerat drucklos geschaliet werden. Bei wechselnder oder schiech-
o ter Drucklufiqualitit garantiert der Feinfilter eine zuveriassige

Funkonsweise des Schrumpligarates.
Includes a lockable siop valve, micro filter with water trap and

. manomater. With the stop valve the pressure of the unit can ba
] switchad off. During varying or bad pressure quality, the microfilter
. guarantess a reliable operation of the shrink maching.
e Verfugbarkeit auf den Geraten
| =5 Suitabla for the following machines
Bezeichnung Idant No. ISGMI0 ISGM30 ISGM30D ISGHID 1ISGHI0 1ISGM3D ISGI3D ISGIM3D ISG4410 ISG4410
Designation WK1 TLK TWK WK1 WH4 TLK TLK4 TWK WK1 W2

|L53234-:11 5007950 = = v v = v - v v

Indexierte Ablage fir die Wechselscheiben ISGS3201-0bis 3
(& 3 - 32mm ). Beim Automatik-Schrompfen wird die passende
Wechselscheibe mittels einer LED in der Ablage angezsigt.
|denfification location tray for pole discs ISGS320H-0up o 3 (6
3 -3X2Fmm).

Dhuring sutomatic shrinking the suitable pole dizc is displayed
via LED in the tray.

Verfugbarkeit auf den Geraten
Suitable for the following machines
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Zubehdr Accessories

AusstoBvorrichtung (15G-Gerdte) Dia AusstoBemhet ermogiicht das einfache Eminehmean abgebrochenar
fir abgebrochens Werkzeuge Werkzeuge aus den Spannfuttern. Auch Werkzeuge, deren Bruchstelle in
Ejection dovice (Shrink machines) der Aufnahme fiegt, kinnen problemics entfernt werden.

for brokon toois Durch angepasste Abstufungen kinnen gangigen Maschinenschnittstallan

(HSK: 32, 40, 50, 63, BO, 100, SK: 30, 40, 50) aufgesotzt worden.
= Mit Hilfe der mitgefieferten Ausdrickstift-VeriGngaringen lassen sich
' LSnge des Futhers sowie Einsteckiiefe des zu tauschendan Frisers
ausgloichan um ainen optimalen Ausprossduck zu armoichan.

The ejector unit makes it easy to remove broken tools from the chucks
Even tools whose breaking point is in the holder can be easily removed.
Customized graduations allow siandard maching interfaces

(H3K: 32, 40, 50, 63, 80, 100, SK- 30, 40, 50) to be fitted

The suppiied sjector pin extensions can be used to adjust the length of
the chuck and the insertion depth of the cutter to be replaced in order to
achieve optimum ejection pressure.

Bozoichmung IBG_TLK, BG. WK
Designstion ldant No.
T3-WaGE2* 55622

‘Inkiusive finfieiliges Stosalsat “Inciudes five-piace sot of rods

Bozoichnung Ident No.
Designation
T3-W5GE2-4;5tift-Set 5215613
Servicepumpe Die Sarvicepumpe kann zum Entleeran des Kithimitteltanks bel den ISG__WK
Service pump Schrumpfgeraten varwendaet warden. Servicepumpe mit Batteriebetriob 3V, mit 600mm

langem Ausiaufschiauch Badienung mit 1 Knoof Leistung ca. 8 Liter/min. Versorgung durch
2 Batterien Mono Typ D 1,5V, die beigelegt werdan.

The sarvice pump can be used to empty the cooling tank of 1ISG__ WK shrink machines.
, Service purmp with 2V battery, 600mm drainags hose Operation with 1 button Power approx
3 fitre/min. Power via 2 batteries Mono Type D 1,5 V (included )

Ident Mo,

L oin ]

. Schutzhaube Zum Schutz des Gardtes gegen Verschmutzung

Protective cover
For protection of the machine against dirt

Bezeichnung farz short lang long
Designation Ident No.

| I1SGZ200-5H | 6725700 '
1SG3200-SH | 0081381 | R
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Zubehdr Accessories

Wachselscheiben einteilig

; : Wechselscheiben fir Schrumpffutter mit sehr kurzen A-MaBen {z.B. TBLIC)
Pole discs one-placa

Dias Futter taucht ler leicht in dis Fermt-Scheibe ain. Gleichzeitlg ist sichergestellt,

dass die Spule nicht auf dem Bund des HSK aufliegt und somit die Spule keinen Schaden
baim Erwarmen nimmi.

Intarchangeabla discs for shrink fit chucks with very short A-dimensions (e.g. TBUC) Tha
chuck dips shghtly into the ferrite diec hare. At the same time i = ansured, that the coil does
not rest on the collar of the HSK and thus the coil s not damaged whean heated.

T
I'-l‘

Beroichnung Spann-& ldent Nr. Bild
3 ISGSR20H4-UC 6,0 — 12 mm 5105533 _ 1
e ISG53204-2-UC 7 121 - 20.0 mm 5195534 2

' A-MaB: 70 mm bis 75 mm moghich (HSKE3}
Ab einem A-MaB von 75 mm kann die Standard 1er Scheibe verwendot werden.
? A-MaB: 75 mm bis 82,5 mm moglich (HSKE63)
Ab sinem A-Mab von B2,5 mm kann die Standard 2er Scheibe verweandet werden.
! A-dimension: 70 mm to 75 mm possible (HSKE3)
From an A-dimansion of 75 mm, the siandsrd 1 disc can be usad.
? A-dimension: 76 mm to 82.5 mm possibie (HSKE3)
From an A-dimension of 82.5 mm, the standard 2-disc can be usad.
Weachselscheiban einteilig
Pole discs ona-piecs

Fiir eine optimala Abschirmung des Magnetieldes zwischen Spule und Werkzeugschafi
For optimal shislding of the magnatic field betweon coll and tool shank

ISGS1001-2 60— 16mm | 5004533 = = = .
ISGS1201-0  30-509mm = 5105704 ;
ISGS1201-1  60-09mm 5195021 :
ISGS12(H-2 | 10.0- 13.9mm 5105022 .
ISGS1201-3 140220 mm 5105023 '
ISG51201-4  221-320mm | 5195024
ISGS22011  30-59mm 6725758 6725758 - = '

i o e Hghii ISGS22012 60— 12mm = 6725750 - | ~

ISGS3400-2 Ident No_ 5120780 enthalten ISG32201-3 | 12,1 - 20 mm = gras/60. - | 5

siways delivered with coil 2 ESG53400-2 ISGS321-0 3.0-59mm = = Gr26157 | -

Idert No. 5120760 ISGS32011 60— 12mm = - 6726143 =
ISGS3201-2  12.1-22 mm = - 6726144 ~
156532013 221 -32mm | - | =  |6726M5 - |
ISGS34014  Max25mm | - - - | b5 |
ISGS3401-2  Max 32 mm = = = ‘5137383
ISGS3401-3  Max 50 mm = = = 5137347

Wechselscheiban zweitailig
Pole discs two-piece

L@

Fir diz Varwendung bei groBarem Schneidendurchmesser als der zu schrumpfenda
Schaftdurchmesser
For usa when the cutting diameter iz bigger than tha shrinking diameter
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ISGS22HGT-1 3,0- 50mm 0074537 0074537 ;
ISGS2201GT-2 60-120mm 0074538 0074538  — == ||
ISGS2201GT-3 121-20,0mm 0074539 9074538 - | -
ISGS3201GT-0 30-59mm | - — 8074540 - |
I5G53201GT-1 60-120mm - —  oOMsd - |
ISGS220GT-2 121-220mm | - - oomses| |
ISGS3201GT-3 221-320mm - —  oofsa3 - |
ISGS3401GT-1 max20mm - - - | 5137305
ISGSI4MIGT-2 max 32 mm - = - 5137308
| 1SGSA01GT maxsomm | - | - - | siysd]



Zubehdr Accessories

Wechselscheiben T3F
Pole dizcs TSE k= TSF-Set ermdglicht das Schrumpfen der TSF-Schrumpffutter suf dem Schrumpfigerat.

Die TSF-Schasben sorgen fir ane optimale Abschirmung des Magnetiekdes zwischen Spuke
und Werkzeugschalt Somit ist das prozesssichere und schonende Schrumplen won
TSF-Schrumpffuttern gewihrictstot.

The TSF sat alows TSE shirink chucks fo be shrunk using the shink maching

The TSF discs provide optimal shielding of the magnetic field between coil and too] shank.
This guarantees safe and reliable shrinking of the TSF shrink chucks,

ISGS5__ 201-TSF-5ET
bestaht aus folgenden Tailen
IBGs__2H-TSF-SET
_consists of the following parts
TVP-ISG-TSF Aufbewahrungsbox

0107750 | 5204807 | D102750 G102645

TVP-ISG-TSF storage box it .
ISGS...201-TSF03 mm 0102727 5200724 | 0102727 0088024
ISGS...201-TSHM | 4mm 0102728 5203725 | @102728 0088925 |
6. S0 THHE | Smm FSSeRINEmE ) See el
ISGS...201-TSF06 6mm 0102750 5203727 102750 0082026
ISGS...201-TSF8 | 8mm 0102752 5203728 | O102752 0048027 |
ISGS...201-TSF10 | 10mm 0102753 5203720 0102753 0088928 |
ISGS..201-TSF12 | 12mm 0102754 5203730 9102754 0088080
ISGS...201-TSF14 14mm 9102755 5203731 0102755 9102647
ISGS...201-TSF16 | 16mm 0102756 5203732 G102756 0048081
ISGS...201-TSF18 | 18mm 0102757 - | 0102757 0102648 |
ISGS... 201-TSF20 | 20mm 0102758 5203734 ©102758 0082982 |
ISG53201-TSF25 25 mm - 5209735 | - 0088933

Besuchen Sie unseren onlineshop unter https://shop.bilz.de
Visit our online store at htips./shop.bilz.de
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TER Zubehdr TER Accessories

Grundadapter TER mit Langensinsteliung Stufeniose, mechanische Langeneinsiellung, praziss
Basic ndaptor TER with length adjusiment voreinstallbar auf die gewinschie WerkzsugiSngs.
Alle SpanngroBen sind mit passandem Einsatz efnstellbar
” Fir dio wassergekihiton Gerdte 1SG __TWK und
153G WK wird der entsprechende Grundadapter
T...-WWEK/TER bendtigt.
Fir dia Tischgerdte 15G1000 und ISG... TLK muss
zusatziich zum Grundadspter T3-WWHK/TER noch
aine Reduzienung T...-W/TER besialll werden.

Variable, mechanical length adjustmant, can be precisaly
adjusted to the required tool length.

For all clamping sizes with suitable shrink adaptor:

For water cooled shrnk machines 156G TWK and ISG.. WK
ocnly the basic adaptor T_..-WWIK/TER is neadad.

An additional adaptor T._-W/TER in combination with

the basic holder T .. .-WWEJ/TER s raguired for the table
shnnk machines 15G 1000 and 15G . TLE

TI-WWE/TER T3 W/ELx114xT0 + + # = =
T2 WiEax114x70! 5051118 5061118
. Adapter for Schrumpfeinsdtze TER Zur sicheran Aufnahme des TER Schrumpfeinsatz
Adaptors for shrink fit adaptors TER Passend fir Grundadapter T.. -WWK/TER

For safe hoiding of the TER shrnk fit coliat
Suitable for basic adaplor T...-WWKE/TER

Baraichnung

TER 11-2
TER 16-2
TER 20-2 5111891
TERZ5-2 | 5i1i892
TER 32-2 5111863

. Wechselscheiben for Schrumpfeinzatze TER For eing optimale Abschimrmung des Magnetfeldas
Pole discs for shrink fit adaptors TER zwischen Spube und Werkzeugschait

For optimal sheeéding of the magnetic field batwean
coil and toof shank

= et e e g

Senes  03-04mm ER2?5 I5GS52201-TEA25-1 5065468
40 mm _ﬂﬁ_Fﬂ_m_EB.EE.. ISGS2201-TER25-2 5065470
10- 16 mm ER25 ISGS2201-TER25-2 5065472 |
06-14mm ER3? |ISGS2201-TEA221 5065466
_16-20mm ER32 |SGS2201-TER32-2 EDG5467 |
03_06mm ER1{ ISGS3201-TER11-1 5085018
03-04 mm ER16 ISGS3201-TER16-1 5087772 |
06-08mm ER16 ISGS3201-TER16-2 SOB77T3 |
ISG3400 (03-10mm ER20 ISGS3201-TERZ20-1 5087774 |
Seres 03-04mm ER2Z5 I5GS3201-TER25-1  S0B7777 |
S54mm 06-10mm ERPS |SGS3201-TER25-2 5087778
{2_i6mm ER25 ISGS3201-TER25-2 5087779
06-08 mm ER3Z |SGS3204-TER32-1 S0B7780

| 10-20mm  ER3? ISGS3201-TER32-2 5087781 |

Clamping-& =T i

03-06 mm ER11  15GS2201-TER11-1 | 5065479 |

03 —04 mm | ER16  ISGS2201-TERT6-1 5&1_1_554?4

06-08 mm ER16 |5G52201-TER16-2 S0G5477
I5G2400 06— 10 mm ER20 15652201 TEF!EEH S0B54TE
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Zubehor Accessories

Werkzeugaufnahmen wassergekihit Fir die Aufnahme und komakie Positionierung des Spannfutiers
Tool holders water cooled auf dem Schrumpfgerit

For holding and corect positioning of the shrink chuck
on the shrink machine

| T3-WWK-HSK32-C3
T3-WWK-HSK40-C4 200304
| T3-WWK-HSK50-SK30-C5 : ' |
T3-WWK-HSKBO-CB 5200302
TI-WWE-HSK100-5K50
T3-WWK/SK50-35, CATS0, BT50 | 5100011
- TGK 301-WWK/100, Veriangerung der Werkzeugaufnahmen |
Extengion of tool holders |
Wisiters Werkzeugaufnahmen
auf Anfrage echdlilich
More tool holdars available on
raquast
Werkzougtrager HSK g= Mur in Varbéindung mit Grundadaptar TER mit Langenainstaliung
Tool holdars HSK Einfache Langaneinsteliung fir Einzel oder Schwestarwerkzouge

Oy in conjunction with TER basic adapter with length adju=stmant
Simpla langth adjustment for single or sistor focls

TRWWK/TERmE | TRWWK/TER-HSK32 ' 5174787

TI-WWK/TER-HSK32 | T3 WWK/TER-HSK40 - 5174077
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Zubehor Accessories

Kihladapter luftgekihite Gerdte

Cooling adaptor air cooled machine

Kihladapter Rohlinga
Cooling adaptor blanks

Werkzougaufnahmen lufigekadhit
Tool holders air cocled

Fir ein rasches Abkihlen der erhitzten Schrumpffutier.

Durch die formgenaue UmschlisBung des Spannbersichs

wird die Warme rasch Gber die Kihherrippung nach suBan
abgeloitat.

For fast cooling of the hesbed shrink chucks. Due o the
preciza design and the enclesure of the clamping ama, the
haat s rapidly diverted to the cutside via the fins of the adaptor

WarbaulEnge bis 120mm Projection length up 1o 120mm
i 3G 1000

| TAKA-50 3.0-50mm | 6725006
T3 K/E-0 50-90mm| 6725055

T2KMA-12  81-120mm| 6725056
T3IKA21-16  121-160mm| 6725051
T3 KHB1_22 16,1-22,0mm | =

(TRK221-32  221-22,0mm -

Vorbaulsnge von 120 — 200mm Projection length 120 - 200mm
i I5G1 000

BG24. TLK

S | ﬂ s
| 91412 0mm |
00 | 121-160mm |
| THKAB1-22, L200 | 16.1-22,0mm
| T3-H221-32 L1200 22.1-32.0mm ==

Spann-9
Clamping-0
| T3-K/O-R | 0 mm
| T3-K/18-H 18 mm
T3-KASH (35 mm

Fir dio Aufnahme und komakie Positionierung des Spannfutters auf dem Schrumpfgarit
For holding and correct positioning of the shrink chuck on the shrink machine

| T3-W/HSK25-40 | 572604
T3-W/HSKa2 6725030
| T3.W/HSKA0 /HSK50FE,D 1 6725040
| T2.W/HSKS0 /HSKE3FB.D I 6725041
| T3-W/HSKEZ/FBO/CE | 6725042
| T3-W/HSKEO HSK10OFED | 6725943
T3 W/HSK100 : 6725038
T3-W/SK30, CAT, BT | 6725058
| T3-W/SK35, CAT, BT L 8070411
T3-W/SK40, CAT, BT | 6725044
T3-W/SK45, CAT, BT : B726005
T3-W/SK50, CAT, BT | 6725045
| T3W/25,ABS25 | 6725033
| 13-W/f32, ABS32, CAFTOCG3 | ey
T3-W/40, ABS40, CAPTO G4 5 B725035
| T3W/50, ABS50, CAPTOCS | 6725036
T3-W/CE 9070050
T T3-W/SCAT 6726048
T3-W/SCA2 6726050
| T3-W/WE1 6725048
T3-WAWEZ ! 6725040
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Zubehdr Accessories

Indukfionsspulen Induktionsspulen nur in Kombination mit der Wechselspulentechnik (. WS...)
Induction coils maglich. Spule 2 (ISGS3200-2) nur fir ISG241 0WK-WS und 1ISG3430TLK4-WS
geaignet.

Sonderspulen fir Sonderanwandungean sind auf Anfrage erhiltiich.

Induction coil in combination with the guick change coil technology (.- WS_.)
possible. Coil 2 (1ISGS3200-2) only for the ISGIAOWK-WS and ISG3430TLK4-WS.
Spacial coils for special applications are available on roeguest.

Bezaichnung IBG..-WS ‘ ISG341WK-WS
Desigration ident No. idant Mo.
ISGS 32001 ISGS3200-1 6726141 | 6726141
Fir for 3 - 32mm ISG653400-2 [SES2400-2 ' = 5420760
Fir for 32 — S0mm -
Bei der Splule 2 I5G53400-2 it die ISG53401-2 enthalten
Weiters Wechselscheiben finden Sie auf Seite 46
Thee 15653401 -2 in inchaded with the Splule 2 ISG53400-2
Yo can find maore interchanPole discs on pags 46
Spulen fiir HL Gerite Induktionsspulen fir die Schrumpigerdte ISG44XX-WK-HL geeignet.
Caoils for HL Units Induction coils only sufabio for the shrink machines 1SG44X0-WH-HL
Da=ignation Clamping range &
I5G53400-1-HL | THD 16mm (Lieferumfang Delivery packagel 5040318
ISGS2400-2-HL | THD 20-25 (Optional Optional) SO540
ISGS3400-5-HL | THD 32mm (Optional Optional) H016568
Miro Spule Schnelles Erhitzen von Mim{Edeljstahl-Schrumpfaufnahmen.
Stainless Steal Coil Spazall angepasste Spulengeometrie fiir optimalke Wairmeilbertragung auf das zu

schrumnpfande Edastahl-Schrumpfutter. im Lisferumizng ist dor Klemming mit
Bajonottverschiuss enthaiten. Dia Schaiben sind im Lieferumizng nicht enthalten.
Quick heating of stainkess steel shrink halders.

Specially adapied coil geometry for optimum haat fransfer to the stainiess
steai shrink fit chuck to be shrunk. The scope of delivery includes the clamping
ring with bayonet lock. The discs are not includad.

Folgende Scheiban staben zur Auswahi The following discs are available
® Werkzoug Tool < 9 mm = ldant No. 5174378

¥ Werkzoug Tool < 6 mm = Idant Mo. 5174087
B Workroog Todl < 4 mm = Ident No. 5174387

idant ISG2410 ISG2430 ISG2430 ISG3410 ISG3410 ISG3430 1SG3430 ISG3IM30 ISGA40 | ISG4410
No. WKI MK WK WKi- WK4 TIK TLE4- TWK WK1 W2

| 15G53400-4-NI 573608 — = = 7 v = o = _ =

Flex Spule

Pazst sich an jeden Durchmessarbarcich fiaxibal an.
Hax Coll

Kain Scheibonwechsal mehr ndtig
Adjusts fisali o all diametar ranges fiexibly.
Mo nead to change formte discs anymona

IBEM30 15962430 ISG3H0 BG40 ISG3430 I5G3430 ISGM30 ISG4410 ISGA410
No. WKi MK TWK WKi- WK4 TIK TLE4- TWK WK1 W2

l




Zubehdr Accessories
Zusatzpaket  Invers” Additional kit  Inverse”

Anwendung:
¥ Warkroug=chnaide > Durchmesser Warkzougschaft
8 |nversschrumpien bis Maschinenschnitistella HSK-AR3 geeignat

¥ Induktionsspulen nur in Kombination mit der Wechsalspulantechnik
{...-WS__ ) moglich

®  nduktionsspule passt auch fir die Vorgangermodelle der 1SG 2200 Sarie

Schrumpfablau:
Boizpial ISG3410WK-WS mit Invers-kit ISGZ 3400WK-INV

Einsetzen der Verigngerung mit Werkzeugadapter HSK-AG2
Schrumpfiutier sinsetzen

Eimwachzaln der Invarsspale

Positionierung-des Anschlags wie in Bild 2 dargestaiit
[Cberkante Schrumpfiutter= Oberkante Inversspula)

Meni  Inversschrumpfen® armadhlen

LN R

Bild1: Bnsstzen Werkzeugrager
Image: Insarting tool adepiors

i

Application:
& Cutting adge of the tool > tool shank dizmelar
& Suitable for inverse shrinking wup o machina interface HSK-AG3

" Induction coil only possible in combination with the guick change coil
tachinoiogy L_WS_)

®  Induction coil also suitable for the sarlier models of the 1SG3200 sares

Shrink process:
Example ISGIAHATWK-WE with imvarsa kit ISGZ 3400WE-INV

1. Inzert the tool holder extension together with HSK-AB3 tool adaptors
2. Position the shrink chuck as shown in Image 1

3. Plug in the inverssa coi

4. Posiion the stop block shown in image 2

Bild 2 : Positionierung Spule {top shrink chuck = top inverss coil)
Imiage 2 : Coil positioning 5. Select _imverse shrinking” in the meanu
Bazaichmung ISGMIOTWH-WS IEGI4I0TLE-WS
ISG3410WI-WS ISGI4I0TLEKL-WS
Ident Nao. Idant No.
ISGZ J4D0WHK-INV | 5051051 ! =
! | ISGZ 3400TLE-INY — 5051062
Anschiag Anschlag bai Verwendung von Sonderschrumpfvorgingen wie z.B. geteilte
Stop biock Wechsalscheiben. Dabei dient der Anschiag als Positioniersinrichtung fir

die Spula, wann nicht direkt mit der Wechsalschoibe auf der Futterstimseio
positioniart werdan Kann

Fixture usad for special appications such as two-piece pole discs.

Usad as a stoppar for positioning the codl when no correct positioning
betwean pole disc and chuck front and = possibla.

Geeignet fur: Suitable for: 2410WHK, 3430TLE4-WS, 3410WE, 3HOWEKE-WS

Beraichnung Iidant Na.
E
ISGF3414 5040287 |
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Zubehor Accessories

Sinterscheiben Rohlinge Zur kundenseitigen Anpassung an entsprechende Sondemgeometrian
Sintered piate blanks Customisation for spacial sizes

. ms.ﬂm Mm‘
72 % 10,0 RO462301 606744

72x200 0462300 | GIOG7AT
72 % 30,0 RO462311 5033380

Klemmiring For den sicharen Halt der Wechselschaibe in der Spule
{Im Lisferumizang der Garate enthalien} For secure holding of the pole disc inside the coil
Clamping ring

{Included in delivery of machines)

L

Schutzhandschuha
{im Lisferurmiang der Gardte enthalten) For protection against pessible burns and cutting injuries
Protective gloves

{includad in delivery of machines)

| WAGB2-10 | BOATEEE
Kiihlemulsion, 1 Liter Kihtamulzion zum Schutz der Spannifutter vor Korrozion
{1 Liter im Ligterumfang Coolant concantrate emulsion for protection of clamping
der WK-Gerate anthalten) chicks
Coolant concentrate emutsion against comosion
{1} included in dalivery
of WK machines)
Bereichmmng BG .. TWK BG.. WK
Designation Idant Mo,
|_Synergy 9051 s085078
Maschinen- und Systemmeiniger Zur Reinigung und Desinfektion des Kihischmierstoffsystems vor Neubefillung
{5 Liter Gebinda) For cleaning and disinfecting the coolant system before refiling
Claanear for machines and systems
{5 litexr}
-




Langenvoreinstellscheibe
Height Setting disc

Anschlagscheibe zur Einstellung und Anpassung
der Ausspannlange
Stop disc for sotting and adjusting the of the knife overhang

1. Dricken und montieren Sie die Scheibe von der Seifte des Schafies
Frasaruberstand = Gawiinschie Friserlnge + 2 mm (Scheibendicke)

2. Den Frazer schrumpfan und in den Halter einzatzon

3. Nach Abschiuss des Schrumpfworgangs die Langanvoreinsialischeaibe antfernan.
Verwenden Sie eine Sichernungsringzange zum Enssizen und zum Entfernen

der Langerwvoreinstellzchaiba, wenn diese schwer vom Bohrerschaft zu asan ist.

1. press and mount the disc from the side of the shank

Cutter pmjection = Desired cutter length + 2 mim (disc thickness)

2. shrink the cutier and insert i inio the holder

3. remove the stopper disc after the shrinking process is complated.
Usa circlip pliers o insart and remove the stopper disc.

to remove the stopper disc if i s difficult to remove from the dnll shandc

f ; : . -
oo St

| e | st
12 | T3HSD1200 | 5183821
Lol . T3HSD-1400 | 5103839
16 | T3-HSD-1600 5103523
18 T3-HSD-1800 ‘5103824
20 T3-MSD-2000 | 5103525
25 | T3-HsD-2500 5103626
32 T3-HSD-3200 5193527

Datentragersicherung

Data carrier fixture

Verhindert das herausfallen des Dateniragers
Provonts the data carmier from falling out

e — -

AT

Dia mechanische Datentragersicherung fixiernt den Datentrager fonm-
und kraftschiissig in der Werkzeugauinahmea, Spaeziell bai hiheren
Drehzahlbarsichen gowahricistet das nous System hichste

P ict 3

The mechanical code camier locking device fixas the data caméer in
the ool holdar with a positive and non-posttive fit. Espacialy at highar
The new systam ensunes maximum process reliabifity, Especially at
highar spead rangss.




Messadapter zur Langenvoreinstellung

Measuring Adaptor for Length Presetting

[ TML
o
[mm]
I 68| 25 gn | F3-MOBOOD 6725050
! g ap B0 | T3-MOBDO 6725062
| 10 40 80  T3-MI00D 6725063
| 12| 50 80 | TIMI200.SW5 6726111
[ 14| 50 80 | F3-M1400-5Wh | 6726112
16 B0 80 | T3-M1&0D B7T25067
[ 18| 6D 80 | T3-Mi800 B725068
| 20| 80 80 | T3-M2000 B725060
25| 80 80 | T3-M2500 6725070
| 32 B0 80 | T3M3II0 6725071
Messablauf:

Der Messadapter(B) wird in das ThermoGrip® Schrumpffutter(A)
gasteckt und rastet in den Sechskant dor Langenvorzinstel-
schraube oin

Das Werkzoug (G) wird in den Messadapter(B) eingesatzt

Durch Verdrehen des Messadapters{B) wird dis Werkzeugiinogo
Ober die Nachstellschrauba im Futter mit Hilfe eines Voreinsteil-
gerates bestimmit.

Der Messadapter({B) wird anschiisBend wiedor aus dem
TharmoGrip® Schrumpffutter(A) heratsgenommen.

Dias Differenzmaf (L) (L = B0 mm) muss beim Einstellen berdick-
sichiigt werden. Dieser Viorhaltswert muss von der Gesamitiange
abgoazogen werden.

Tipp: Achitan Sie baim Herausnehmen des Messadapters (B)
darauf, dass Sie den Messadapter(B) nicht drehan. Ansonsten
wird die Langennachstell=chraube verstellt, und die Gesamilange
andert sich.

Als letrten Schritt seizen Sie das Warkzoug(C) ohne Messadap-
ter(Bl in die Vorweite der TharmoGnp®™ Schrumpffutter{A)

2in und schrumpfen es aui dem ISG-Gerat Inrer Wahl.

Unser breites Gardte-Programm steht hnen zur Verflgung.

Klsinar Proiz - groBa Wirkung

Der ThermoGrip™ Messadapter ist der kostengilinstige Einstiag
in die Voreinstellung und zeichnet sich gegentber komplexen
Voreinstellgeraten durch Einfachheit und Vielseitigkeit aus.
Unabhéngig von der Spannvorrichtung kbnnen Sie die Lange im
Wearkzoughalter einstollan.

Einer fir alle
Dar ThermoGrip™ Messadapter funktioniert auf jadem herk&mmii-
chen Langermoreinstellgerat.

Kostenreduzierung

Durch die einfache Bedienung kann Zeit bei der Vorainstellung
eingespart werden. Der TharmoGrip™ Messadapter gewihrigistat
Prozesssicherhait in der Fertigung durch hohere MaBhaltigkeit bei
der Langenvoreinsialiung.

Low price — big effect

The Tharmodrip® measuring adapior is the low cost entry into
presatting and is characterisad by iis simple handling and
varsatility. The langth in tha tool holdar can be preset indepon-
dently of the clamping device.

Ona for all
The TharmoGrip® measuring adaptor works on all standard
length pressiting machines.

Cost reduction

D to the simple handling, time can be saved. The ThaermoGrip™
massuning adaptor guarantoess process security in production
due o higher dimensional accuracy at the length prasatiing.

Maasurement procass

Thie maasuring edaptor (B i= put into the ThermoGnp® shrink
chuck (&) and locks into the hexagon of the lsngth presatting
SCFOW.

The tool {C} B inserted into the measuning adaptor ()

By turming the messuring adaptor (B) the tool length s detemined
via the adjusting scrow in the check by the help of a presatting
davice.

The measuring adaptor (B] = then taken out of the TharmoGrip®
shrirtk chuek.

The differential dimension (L) (L = B0mml has to be considered
during adjusting. This stored value has to be deducted from the
total lergth.

Tip: Take care not o tum the measanng adaptor (B) whan taking
it out. Otherwizo the length adjusting screw is displaced and tha

total length = readpusted.

As-a last step vou put the tool (C) without measuring adaptor into
the countertore of the ThermoGrip™ shrink chuck (A) and shrink it
on the ISG machine of your own choice,
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Universal Messadapter (MMS 1 + 2 Kanal)

Universal Measuring Adaptor (MQL 1 + 2 Channel)

-
I2
] | 14
I
™ 5 I ! e, N ] -~
'DJ 'l::-!- i ) T T - i Ee
i 1
|| -swa
". SWa
1
— SWH
T3-M._.
Bazoichmumg di o2 H 2 3
Dasigration [rrem} fmim] [rmumni] [mim] froumi}
T3-MOE00/ 0004 B 25 15 80 50
T3-MOSO0/0002 B 25 115 80 50
T3-MOG00/ 0003 6 25 115 80 50
| T3-MO800/00H 8 25 115 80 50
T3-MO0800/ 0002 8 25 116 80 50
T3-MOB00/0002 8 25 115 80 50
T3- M CO0A000 10 25 115 80 50
T3-M1000/0002 10 25 115 B0 50
| T3-M1200/0001 2 | 26 115 | 80 | 50
T3-Mi200/0002 12 25 115 80 50
T3-N1 4000001 14 25 115 B0 50
T3-M1400/0002 14 25 115 80 50
| T3-M1600/0001 16 | 2 120 | 85 55
T3-M1G00/0002 16 25 120 85 h5
T3-M1200/0004 18 30 120 85 L1
T3-M1200/0002 18 a0 120 a5 L1
T3-M2000/0001 20 a0 135 a0 i)
T3-M2000/0002 20 a0 135 a0 (i1
T3-M2500/0004 25 a5 140 100 70
T3-M2500/0002 25 a5 140 100 70
T3-M3200/000H a2 45 150 100 70
T3-M3200/0002 32 45 150 100 70




Schrumpffutter Ubersicht Shrink Chucks Overview

.

==

DiNE6a8a3 ANSI B5.50
HSK-A HSK-C HSK-E HSK-F CAT
HSK-A32 | HsK-c32 HSK-E25 | HSK-F40 CAT40 Inch
HSK-A40 | HSK-C40 HSK-E32 HSK-F&2 CAT40
HSK-ASD | HSK-C50 HSK-E40 CATS0 Inch
HSK-AB3 | HSK-CE3 HSK-E50 CATS0
HSK-ABD | HSK-E63 _

HSK-A100 i '
DIN 69803 ' ' | DIN ISOT7288 -1 DIN IS07388 -2
HSK-A HSK-E HSK-F AD FBT
HSK-AB3 HSK-E25 HSK-F40 AD4D FET40
HSK-E32
HSK-E40
HSK-E50

TER —,

ER Schrumpfeinsatz
ER Shrink Fit Adaptor

ER11

ER16
ER20
ER25

ER32
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DiM 15073881

AD30
AD40

\ <=

| ADB40
| ADBSO

i

DiM I507388-2

THD

=

DiM 60853

DiIN 1507388 1

| DIN ISO7388-2

HSK-A

| ANSI B5 50

HSK-A100 ADBS50 | CAT40
HSK-A125 | caTS0
'MQ T
T — — e
. gerungan Chuck Edensions with Ve Dil 60893
Extersions: Vibration Camping
TSFV VIDAT HSK-A
12 20 | MQ1
!
16 25 | MQ2
20 22
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Service fliir ThermoGirip®
Schrumpfgerate

Nachhaltiges Geratemanagement:
Wert erhalten VerschieiB vorbeugen

ThermoGrip® Induktions-Schrumpfgerite stehen fiir vorireffliche
Werkzeugspannung iber viele Jahr(zehnte) hinweg.

Damit Ihr ISG-Schrumpfgerat einwandirei und zuverlassig funktioniert,
empfehlen wir die regelm&Bige Pflege und den Austausch von VerschleiBteilen.

FUR UNSERE HOCHWERIGEN ISG-GERATE BIETEN WIR IHNEN
FOLGENDE SERVICE- UND DIREKTSUPPORT-LEISTUNGEN AN:

GARANTIEVERLANGERUNG")

8 Verlangerung der gesetzlichen Hersiellergarantie um weiiere 12 Monate

SERVICEPAKET FUR LUFTGEKUHLTE INDUKTIONS-SCHRUMPFGERATE (LK)
DER SERVIGEPAKET INKLUDIERT FOLGENDE LESTUNGEN:

Sichitprufung, Reinigung und Wartung des Gerdles

Austausch des Lifters

Inspektion der am Gerat befindlichen VerschigiBteile und bedarfsangepasster Austausch
Unsere Empfehiung: gemeinsame jahriche Durchfibrung mit DGUV-V3 Prdfung

SERVICEPAKET FUR WASSERGEKUHLTE INDUKTIONS-SCHRUMPFGERATE (WK / TWK)
DER SERVICEPAKET INKLUDIERT FOLGENDE LEISTUNGEN:

Sichtprifung, Beinigung und Wartung des Gerates

Fachgerechter Emulsionswechss!

Austausch des Lifters

Inspektion der am Gerai befindlichen Verschigiieile und bedarfsangepassier Austausch
Unsere Empfehiung: gemeinsame [hriiche Durchfuhrung mit der DGUV-V3 Prifung

USABILITY: UPGRADE UM TOUCHDISPLAY"): EINFACH — SCHNELL —INTELLIGENT - SMART

Hard-& Software-Update inkl. TME / RED-Opticn zur wesentiichen Funktionserweiterung

= Maaglich fir alle gangigen Geratetypen
n Innovatives Konzept: mehr Umfang und komfortablere Bedienung.
= Kein Laptop notwendig
m [Das Anlegen und Verwalten von Werkzeuoen sowie das Lesen und Beschreiben
von Datentragern kinnen mit dem neuen Touchdisplay direkt am Schrumpfgerat erfolgen

“} buchbar fir Neugersts in Komidnstion mit enem Geratesuppor
*} uchitzar nech fechmischer Prifung in Verbindung mil sinem Sendcesinsatz
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Sustainable management of machines:
Maintain value — prevent wear and enhance machine life

ThermoGrip® induction shrink machines — excellence in tool
clamping for many years.

To guarantee a proper and reliable operation of your ISG shrink machine
we recommend regular maintenance and the exchange of wear paris.

FOR OUR HIGH-VALUE ISG MACHINES, WE OFFER YOU
THE FOLLOWING SERVICES AND DIRECT SUPPORT SERVICES:

GUARANTEE EXTENSION")

= Extension of the legal manufacturer's guarantes by 12 months

SERVICE PACKAGE FOR AIR-COOLED INDUCTION SHRINK MACHINES (LK)
THE PACKAGE INCLUDES THE FOLLOWING SERVICES.

® Visual inspection, cleaning and maintenance of the unit
n Exchange of the cooling and/or machine fan
= [nspection and exchange of wear paris depending on condition

SERVICE PACKAGE FOR WATER COOLED INDUCTION SHRINK MACHINES (WK/TWK)
THE PACKAGE INCLUDES THE FOLL OWING SERVICES:

u Visual inspection, cleaning and maintenance of the unit
u Professional exchange of the liguid cootant
n [Inspection and exchange of wear parts depending on condition

USABILITY: UPGRADE TO TOUCH DISPLAY™"): EASY — QUICK — INTELLIGENT — SMART

Hardware and software update incl. TMERAD-Oplion considerably increasing functionality

Suitable for all standard machines

Innovative concept: more possibilities and ease of use

Mo laptop needed

With the new touch display, you can set and manage the tools and read and write on data carmriers
directly at the shrink unii.

°} Dookabis Tor new Lnils N combinalion with mechine suppon
") bookehia fokowing BChnical IRSpeCion i Cominathon Wih 2 Nekd senice
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ThermoGrip® Schrumpfgerite

stehen fiir dreidimensionale Sicherheit
ThermoGrip® shrink machines

stand for all round safety

JHegelmaBige Wartung und Tausch der

VerschieiBielle sorgen fir langlebige, zuverldssige

Gerdlelaufzeiten.”

.Hegular maintenance and exchange of
wear parts ensure a long-lasting and reliable

lifetime. ®

Rolf Massa,
Experte Gerdlesearvice
Specialist unit sesvice

SOFORTREPARATUR: SICHERHEIT FUR SIE -

WENN ES DRAUF ANKOMMT

Solite Ihr Gerat einmal nicht einwandfret
funktionieren stefitt Innen unser qualifiziertes
Fachpersonal schnall und unkompliziert zur
Verfigung und vereinbart kurziristig einen
Termin mit thnen.

Wir sind erreichbar:
TELEFONISCHER SUPPORT

Technische Fragestallungen kinnen in einem
Telefongesprach mit unserem Fachpersonal
geklart werden und der Betrieb wieder
aufgenommen werden.

Kontakt Gerate-Support:

Service ThermoGrip® & Support Elektronik
Tel: +49 [0j711 34801-04

Tel: +49 {0j711 34801-85

Mail: service@bilz.de

TIMELY REPAIR: SAFETY FOR YOU
—WHEN IT COUNTS

If your machine is not working perfectly,

our qualified personnel are ready to support you
quickly and make an appointment with

you at short nofice.

Please contact us:
TELEPHONE SUPPORT

Technical guestions can be clarified in a phone call
with our specialists so that operation can
be started again.

Contact Machine Suppori:

ThermoGrip® Service and Blectronics Support
Tel: +49 (0§77 11 34801-94

Tel: +49 (0)711 34B01-85

Mail: service@bilz.de
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Visit our online store at htips:/shop.bilz.de

E= gelten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen, einsehbar unter httpsy/fwww.bilz.defsonstiges/agb.

Our General Terms and Conditions apply, which can be viewed at https//www bilz.de/sonstiges/agb.

Nachdruck, auch ausrugsweize, ist nur mit unserer Zustimmung gestatiet. Alke Rechie vorbehalten. Irrtimer, Satz- oder Druckfehler
berechiigen nichi zu irgendweichen Ansprichen. Abbildungen, Ausfilrungen und MaBe entsprechen dem neuesten Siand bel Herausgabe
dieser Druckschrift. Technische Anderungen milssen vorbehalten sein. Dis bildiche Darsteflung der Produkte muss nicht in jedem Falle
und in allen Emzolheiton dam tatsachichaen Aussehen entsprechen.

This publication may not be reprinted in whole or pant without our permission. All rights resarved. No rights may be derved from any emors
in content or from typographical or typesetting emors. Diagrams, fealures, and dimensions represent the curment siatus of the dais of iszus
on this caialog. We resarve the right to make technical changes. The visual appesrance of the products may not necessarily cormespond o
the actual appoaranca in all cases or in every detail.
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ThermoGrip®
Schrumpfspannfutter
Shrink Chucks




Dear reader,

As everyone knows, money s made at the  cutting edge™.
The productivity of this cutting edge influences the total
cosis of cutling processes, however iits contributions only
amount to 4 — 6 %.

Most production and culiing experts will agree with these
stalemenis.

What shouid you do to fully profii from the cutling edge
pericrmance and to increase ool §ie?

This manual will support you in selecting the optimal
clamping tools for your “cutting edpges”.

Our long experience as a iradifional family-run company
helps us 1o develop products you can rely on and com-
pile a comprehensive product range in this manual. Many
improvemenis have been inciuded.

;‘H""“

“Adlways betler” is not just a slogan for us. | is a promise

or

for quality. We and our products keep our promises.
Beyond this product range, we can offer you varnions

custom-designed solulions.

Please speak with us about new solutions for your

applications.

Many people react, we act

On behalf of the whole Bilz Team

[

k

TharmoGrip#

AD/ADF

JD/ADF/BT/FBT
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Schrumpffutter Ubersicht Shrink Chucks Overview

] ] Schrumpffutter Standardausfithrung Shrink Chucks

:-d—bafi%ﬁﬂa

Seite Soite
HSK-A poge  HOKC HSK-E HSK-F m CAT S
HSK-A32 16  HSK-C32 32 HSK-E25 33 HSK-F4D 41 | CAT40ch 48
HSK-A40 | 15 HSK-C40 a2 | HSK-E32 | 24 HsK-Fea 42 | CAT40 49
HSK-AS0 | 45 HSK-CS50 22 HSH—EW | 3  HSKFe3nn | 43 | CATEOkh 50
HSK-A63 | 16 HSK-CB3 32 Hsrzam.m A ' catso | &
HSK-A631ch | 18 HSF( ES0 40
HSK-AS0 22 ' HSK—EEUh:h 4
HSK-AS0 kch | 22 ' HSK—EEE 43
HSK-AIDD | 23
HSK-A100 bch | 25

T Corona Jet 2.0

e : :-—r ¢ Schrumpffutter Shrink Chucks

e

AD30 53 ADB4D 56 PSC40 67 =

AD40 54 :ADELED 58 Pscs0 &7
PSCE3 68 Page
PSCED 69 C4-HSKABT 18

TSF Schrumpfiutter - Schlanke Ausfihrung Slim Shrink Chucks

ﬂ—"ﬂﬁ ﬂﬁ“"ii-f‘—“it—

HSK-AB3 20 HSK-E25 33 HSK-F40 45 ADMO LT FBT40 63
HSK-AB3 inch s | HSK-E32 5 .
. HSK-EZ2 inch . 35
. HSK-E40 | 38
. HSKE40 nch | 39
. 42

HSK-E50
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THD Schrumpffutter - verstarkie Ausfihrung Heavy Duty Shrink Chucks

“%—F'—P—F‘*

HSK-A ADB/ADF B14D Pnue CAT Paner
HSK-A100 30 ADBS0 60 BT50 66 CATAD inch 52
HSK-A100 nch | 30 | . . . !
HSK-A125 I e 1 | CATSD inch 52
HE5K-A125 inch . 1 | . .

T Cool Jet schrumpffutter Shrink Chucks S Cool Jet

Schrumpffutter Shrink Chucks

=

i

Seite Seaite Saile
HSK-A . AD40 e | ADED0 | oy
HSK-A63 17 | AD40 55  ADF50 59 PSC Page
HSK-A100 | 24 PSCE2 0

M Cool Jet schrumpfiutter Shrink Chucks | B Schrumpffutter Shrink Chucks
Saits Saite Saite

FBT30 &1 FET40 @ 62-83 FHTS0 85 HEK-AB3, 100 26-28 FET40 4

¥ #ﬂﬁﬁ—%

Werl
TER Schrumpieinsaiz TEF!UE‘-:.rm.mefmatz Verlangerungean Ww | MMS

Seits
Page

TER Shrink Ft Adaptor | TERY Shrink Fit Adaptor | BExtensions Vibration Dempng ML
Sedis Sefe Seite
TER (™= [TeRv. ™™ |TsFv || viDaT
TER 77 TERV 79 110460 | 71 INET.20 | T4 | Mai
TER ich 78 | TERVinh B0 | 200250 | 72 INET.25 | 74 |MQ2 84-96

1H0-2560inch | 72  LNE-T.;32 74
LNE-MH T4

TharmoGrip®
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Thermogrip® Schrumpffutter Vorteile und Eigenschaften
Thermogrip® Shrink Chucks Advantages and properties

Hohe Laufruhe durch *Batanced by Design™
und anschiisfandosm Feimwuchien

= Basgarn Obarfiichengilo

* jdoal fir HPC/HSC Boearbeitung

= Schonung der Maschinanspinded

Optimized stability swough *Baisncad
by Design™ and subsequent fine balancing

= Baiter surfoce cuality

= daal for HPC/HSC processing

= | oy waar of the machine spindia

Hﬁchs‘._te | ebensdauer und

Longest 100l life and torm stabitity
dus to the uss of high haat resisting, spacial
PUrpOse Shopd

Se———

= | ow deflection

= High mte ol infeads possibio

5] Tharmosnip®



Sicherheit

= Alls Zylindor=chifio nach DIN 1835 Form A,
B und E zowie DIN 6535 Form HA, HB und HE
kdnnen gespannt wanden

= Koin Spannkraftveriust bel foltigon und
aligen Schafton

Security

= All cylindrical shanks acc. o DIN 1835 Form A,
B amd E as wdll as DIN 6535 Form HA, HB and
HE can bo clampad

= Mo loss of clamping force on greasy and
aily shanks

Patentierte Vorweite amagiicht

15 % - 20 % genngerar Warmebedarf bei der
Erhitzung des Schrumpifutiors

The patented counterbore
aliorees insartion of the ool under cold condifions,
as well a3 an miomatic shrinking process amnd
simipiificd handiing.

15% — 20 % loss hoat requined whon haafing

fhe shrink chuck

Hochste Rundlaufgenauigkeit
«< 0,003 mm und genavesie Kegalinleranzon,
hergestell in kimatisiorior Farfigung
= Redurerung der Werkzougkosten

durch Standreitverbessorung, da ain
= Beduriorung von Rattesmarkean

Highest concentricity

= 0,003 mm and precise taper tolerancos,

mamifaciursd in an aircondificned production aea

= Reduced tool costs dus to improved tool e,
aliows a consiant culfing edge contact

= Reduced chatter marnks

TharmoGrip#
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Vorweite — das ThermoGrip® Markenzeichen

Counterbore — the ThermoGrip® Brand

= 15% - 20% georingorer Warmebadari
bei der Erhitzung - matenalschonand
* Oplimales Ausschrumpden von HSS Schifien

= Pracantaring of the tool
fior an auinmatic shrinking procoss
= 15% — 20% less hoat needad
during heating — kow wear
= Dplimal shrinking out of HSS shanks

Dia paterdiorts Dz Viorweito erfaubt problomicse Wodaoog-
wochsal

The patentad Bilz counterbore allows problem free tool change

Infokasten Information

Da= Bild oben zeigt einon Quarschnitt cines indukiiv erhitz-
ten Schrumpfiutiers. In der Spulanmitie ist die Magnotfold-
siarke am grobien, weshalb sich dort die Futteroberfiiche
mahr als an den Randbercichen dor Spule ensdmmi.

Durch dissan Hot Spot® argibt sich aine unterschéediichs
Tomperatur entiang des Futters. Dadurch wedet sich das Fut-
ter um wenigae Mikrometar in der Mitte siSrker nach auBan.

The picture above shows the cross soction of an inductively
heated shrink chuck. The surface of the chuck mainly heats
the Hot Spot area wery quickly This arca = simied n the
miidio of the coll spindle. Since the iemporaiun is ahways hig-
her on the surface of the chuck than in Hhe inner part, the chuck
opans by micrometros — similar bo a8 banana - shghtly outwands.

Becausa of thiz, the chuck is always slighily more open at the
Hot Spot than at the boring aniry. The cylindrical countarbom
bypasses this crifical amma sacurely at reducad onengy requirs-
mant. Duo to this low wear heating process, a longer tool ifo of
the shrink chucks is guaranteosd.




ThermoGrip® Schianke Schrumpffutter
ThermoGrip® Slim Shrink Chucks

Spezigll for den Gesenk- und Formenbau wurde die neue TSF
TharmoGrip® Schrumpfiutterserie {schiank) entwickelt.

Diesa ist fur das induktive Schrumpfen von Hartmetall-Werizeugen
geeignet. Durch die schianke Bauform diesar neson Schrumpfiuttor-
sane gehbren Sidrkanten der Viergangenheit an. Die AuBengeometnie
dar neuen TSF-Schumpfiutier wurde mit einer 3°-Schrage, passand
fur Formechrigen, ausgelont.

Die schianken Schrumpifutter sind zusatzlich mit einer nichiros-
tenden Beschichiung ausgefihrt

e TSF-Schrumpfiutter haben eine Rundiaufgenauigkei wvon <
0,002 mm und sind < 1 gmm/kg feingewuchtet. Spaziell fir diesoe
Schrumpfiutier werden in allen newen Induktionsschrumpigarsten
der ThemoiGrip® — Geratefamifie die Parameter for Schrumpfzeit

und Generstorleistung fiir den jeweils zu schrumpfenden Schaft-
durchmesser hinteriegt. Bal Sitoren GerSteversionen kbnnon dis
Parameter nachgeristet werden. Somit konnen auch dieso sehr
dinmwandigen Schrumpfiutier prozesssicher gespannt und wieder
gelst wearden, ohne sie dabei zu lberhiizan.

Aus ainar umfassendan Produkipaletio fir alle gangigen Werkzeug-
spindeln siehen verschiedens Nutzldngen fir jedan Ensatzzweck
Zur Verflgung.

Introducing the new shrink chuck TSF ThermoGrip™ — the slim ver-
sion has been developed especially for the mold and die indus-
try. This-chuck type is usad for induction shrinking of carbéde tools.
Due to the siim shape of this new chuck, interfering edoes are 8
thing of the past.

Tha axtemal geometry of the new shrink chuck TSF is designed with
a 3% incline, compatible with dies and molds.

The: slim shank chucks have a non-comoding coating

The chucks have a concentricity of < 0,003 mim and are fine bal-
anced at < 1gmmikg. Specifically for these slim chucks, all new
ThermmoiGrp® shrink units are programmed with the peameters of
heating time and generator output to shrink all possible shank
diametars. Older version shrink uniis can be upgraded with these
paramaters: As g result, thin-walled chucks can be shrunk with the
highest miiability and without the sk of ovarheating.

The broad product rmnge: means that chucks with different lengths
are availabbe for all applications on all standard spindles

¥ Formsciwige zur Uberwindung
fiofar Kavititen im Formanbau

3" incline for overcoming the
deap cavifies saan in the mokd
and die indusiry

smaiest possible interforence
contour, high radial rigidity and
high tomues

Nichirostends Beschichiung
fior die Formenbau Futter TSF
sowie alle Schrumplspann-
fulior HSK-E und HSK-F
Non-cormoding coating for
mold and die chucks TSF

as wall as af shnnk chuciks
HSK-E and HSK-F

TharmoGrip® g
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THD — Verstarkte Schrumpffutter
THD — Heavy Duty Shrink Chucks

Die erhohte Wandstarka, verbundan
mit der verkirzion Bauform, hilft auch
bei hdchsier Balastung Vibrationan zu
vermeiden.

Incraased wall thickness combined
with the short and rigid design halp
prevant vibrations even at high speads.

Bis zu 50 % mehr Uberdeckung — Optimal fiir die *HPC Zerspanung

Hinweis: THD Futter erforderliche Gerate/Spulen:
@ 16, 20, 25: auf ISG34xx WK-WS und Spule I5GS3200-2 méglich

& 32 und groBer: nur auf HL-Geraten 1ISG44xx

Up to 50 % more overiap - Suited for *HPC cutting
Attention: THD chuck can be used only with the following units/ coils:

@ 16, 20, 25: on ISGIHxx WK-WS and coil ISGS3200-2 possible
& 32 and above: only on HL-units ISG44xx

* High Parformanca Cutling

ISG4410WEK-HL

Der Schwergewichtsmeister — schrumpfen von Werkzeugen bis 40 kg
Volizutomatisches Schrumpfen und Kihlen auch grofler und schwerer Schrumpffutter
Spannbereich & 3 mm - 50 mm

Kidhlart: Flissighetshihlung

Kidhlzeit: 30 Sekunden

The Heavyweight Champion - shinking of fools up to 40 kg

Fully automatic Shrinking and Cocling, al=o suitable for large and heavy Shrnk Chucks
Clamping range & 3 mm — 50 mm

Coofing type: Water

Cooling time: 30 seconds

10 ThermoGrip*



TSFV - Schlanke Schrumpfverlangerungen
TSFV - Shrink Extensions

Geeignet fur den modularen Aufbau fir tiefe, schwerzugangige Kavitaten
Shanks for modular build up to access deep and resiricted cavities

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFY PSC JDADF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK
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ThermoGrip® Cool Jet - flexibel durch verschlieBbare Kiihlkanalbohrungen
ThermoGrip® Cool Jet - optimised closable coolant supply

ThermoGrip® Cool Jet Anwendungen
Selbst bei schwierigsten Frasoperationen arbeitet Thermogrip® Cool Jet aufgrund des
auf die Schneide gerichteten Kihimitttelstrahls zuverlassig und sicher und wird durch
die mitgelieferten Verschiussschrauben flexibel an die jeweilge Anwendung angepasst.
= alle Werkzeugtypen mit und ohne Innenkihiung
= universelle Eignung fur alle Anwendungen im Metall,- Holz-

und Verbundwerkstoff bereich

ThermoGrip® Cool Jet Applications

Even with the most difficult milling operations, Thermogrip® Cool Jet works reliably
and safely due to the coolant jet directed to the cutting edge is flexibly adapted to each
application due to the locking screws provided.

= all tool types with and without internal cooling

= universal suitability for all metal, wood and composite applications

Flexible Kihi- und
Schmisrmittetzufuhr durch
verschiisBbare Kanalbohmngen
Flaxibla cootant and lubricant supply
through ciosable channel holes:

dard ThemoGrip® Geometrie

Standard ThermoGrip® geamatry Optimale Spanabfuhr auch bei hohem

Materialabirag Optimum chip remoeal
even with high matenal removal rates

ThermoGrip® Cool Jet sieht fiir flexible

verschiieBbare Kihl- und Schmierstoffzuiubhr

= bedarizorientierte Kiihlung der Schneide

= pplimierie Lufi- und Kiihischmierstoffzufuhr

= hihere Werkzeugstandreiten durch konstante
werkzeugschonende Temperahuren an der Schneide

= yverbesserie Oberfiachenqualitit dank optimaler
Spanabfuhr

= anwenderireundiiches Schrumpfen und Binsstzen

ThermoGrip® Cool Jet stands for optimised coolant

supply through closable coolant supply channels

= demand-orientated cooling of the cutling edge

= oplimized air and lubricant feed
longer tool life due to constant tool presernving
cutting temperatures at the cutting edge
improved surface guality due to optimail chip

removal — no second chip cutiing
exceilent usability in shrinking and insertion

ThermoGrip® Cool Jet ist filr Standardschrempifut-
teraninahmen T... von Durchmesser 3 mm bis
50 mm erhaltlich

ThermoGrip® Cool Jet is available for standard shrink
chuck shanks T... from diameler 3 mm up o 50 mm

12 ThermoGrip*



ThermoGrip® Corona Jet 2.0- der neue MaBstab in der Kiihimittelzufuhr
ThermoGrip® Corona Jet 2.0- the new standard in coolant feed

ThermoGrip® Corona Jet 2.0 Anwendungen

Neuartige Kihimittelzufuhr: Die Futterstimseite besitzt einen Disenring, dessen integ-
rierte, in unterschiediichen Winkein angebrachten Disen direkt auf die Schneide und
die Spannut ausgerichtet sind.

s fir Werkzeuge ohne Kihimittelkanale
Bearbeitung von Metall-, Holz- und Verbundwerkstofien
besonders bei Umfangfrasen, zirkuldarem Taschenfrasen und tiefen Kavitaten

ThermoGrip® Corona Jet 2.0 Applications
Innovative Type of Coolant Feed: The front end of the chuck contains a jet ring with
integrated jets set at varying angles, directed at the cutting edge and cutters flutes.

= for Tools without coolant channels
= Treatment of metal, wood and composites
= particularly suitable for peripheral milling, circular pocket milling and deep cavities

hmmdmuhﬁmm;z:ﬂgﬂ.ﬂa
chambers, ansuring improved chip removal

ThermoGrip® Corona Jet 2.0 steh fir optimale ThermoGrip® Corona Jet 2.0 stands for optimal

Kiihi-und Schmierstoffzufuir  direki an die coolant and lubricant feed directly at the cutting
Werkzeugschneide edge

= verbesserte Oberflichenqualitat dank oplimaler improved surface quality due to optimal chip
Spanabfuhr removal — Mo second cutting of chips

= hihere Werkzeugstandzeiten durch konstante werk- longer tool life due to constant tool cutiing
reugschonende Temperaturen an der Schneide temperatures at the cutting edpe

= komplette Kiihimittelbenetrung des Werkzeugs compieta coolant spraying of the cutier due o the
dank Dilsenredhen in spezielier Winkelanordnung special angled design of the jets

= Veringerung von Schneidenausbrilchen da kein reduction in tool breakage due 1o effective chip
Uberfahren von Spénen removal

= apwenderfreundiiches Schrumpfen und Bnsetzen excellent usability in shrinking and insertion

ThermoGrip® Corona Jet ist fiir Standardschrumpffut- ThermoGrip® Corona Jet is available for standard

teraufnahmen T... von Durchmesser 6 mm bis 20 mm shrink chuck shanks T... from diameder & mm up to

erhditiich 20 mm

*Hinweis Wuchtgite sishe Seite 14 Balancing information, pags 14 TharmoGrip#
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Erklarung der Piktogramme
lllustration of the Pictograms

Rundiaufigenauigkeit der ThermoGrip® Schrumpfiuttar
Concentricity of the ThermoGnp®™ Shrink Chucks

Wuchtgita: Die Futter sind werkseitio feingewuchiet mit G2.5 beai 25.000 W/min, bei Futiern mit Masse > = 1 kg bew. bal Futtern mit
Massa < 1 kg mit Restunwucht < 1 g mm

Balancing: The chucks are factony-made finaly balzneod with G2.5 at 25.000 rpm, for chucks with the mass of >= 1 kg, or chucks with
the mass of < 1 kg with residual imbalance <1 g mm

Michitrostend baschichiat Corrosion protected (coated)

Fir tiefe Kavilaten geeignet — speziell fir den Gesank- und Formenbau
Suitable for deap cavities — espacially for the mold and die industry

Vibrationsdampfung Vibration damping

Gedignet fiir H5S Schafie ab Durchmesser 6mm  Suitable for HSS shanks from diameter 6mm

Fir aile ThermoGrip* Schrumpffutter gilt: Tha foliowing applios for all TharmoGrip®* shrink chucks:
Werkzeugschafttoleranzen: @34 =hd |@5=h5|@ =6 =hb Shank tolerance. @ 34 =M |B5=h5 |8 =6=hE

Formular Sonderschrumpffutter direki per QR Code:
Form special shrink chuck directly via QR Code:

14 ThermoGrip*



T... HSK-A, pingssaa

Schrumpffutter Shrink Chucks

[tE]

Gz | e | | max
S as'g,,-l L0000 @ HS3

D3 L1 N G Baznichnung Idant No
fmm] jmm] | ] Designation
[ 20 20 5 ME TO200HSK-AZZ | E727280
20 20 5 ME TOO0HSK-A3Z | E727281
20 25 5 M& TOSO0/HSK-A32 _ 6727282
26 3 | 10 | M5 | TOS0075MSKAI | 5053720
; 26 36 10 ME TOB00-75/HSK-A32 | 9120720
[ 29 42 10 MEx1 T1000/HSK-AZ2 | 6726214
; 20 7 | 5 MiOx1 | T1200/HSK-A32 B726215
— 6738740 Zubehir, siehe Seits 87 Acosssories, page 37
. —— |
T... HSK-A40 glﬂ% :;5;. 36000 @ HSS.
D1 A L3 D2 D3 L1 N G Barsichnung Idant Nio.
fmm] [mm] [mm] [mm] | fom] | fem] | ] Designation
3 60 40 15 20 20 5 MBE TOAMWVHSK-A40 B726615 :
4 60 40 15 20 20 b ME TO4WVHSK-A4D ET26616
b 60 40 15 20 25 5 ME TOSHVHSK-A40 Br2e617 [
6 a0 60 2 27 36 10 M5 | TOGO0/HSK-A40 _ 6726922 .
8 80 60 27 36 10 M6 TOBOO/HSK-A4D _ 6726223 ;
10 80 &0 24 2 42 10 Max1 T1000/HSK-A4D 6726224 g
12 90 70 24 2 a7 10 MiOx1 T1200/HSK-A40 8726225 ;
14 90 70 27 U a7 10 Mi0x1 T1400/HSK-A4D 6726226 :
16 90 70 2y | 34 | 50 | 10 M12xt TIB0O/HSK-A4D G722y |
[~ = 5028425 ___,A BT3ETA Zubehir, sicha Seite 87  Accessories, page 97
T.. HSK-A50 35008 | <o 30000 @ e
L |
0} A L3 D2 D3 L1 N G Barsichmmng Idant No.
[mmi [mm] fmm]  [mm] | fom] | fmn] | o] Designation
3 80 54 15 20 20 5 M& TOADVHSK-ASD | 503p002 5
4 80 | 54 15 20 20 5 M6 | TO400VHSK-ASD _ 0170308 ;
5 80 | 54 15 20 25 5 M6 TOS00/HSK-ASD 5000253 :
B an 54 - 27 36 10 M5 TOEMVHSK-ARD 6725222 {
2 80 | 54 @ 27 36 10 M6 TOBO0/HSK-ASD 6726223 ;
10 a5 50 24 a2 42 10 Maxi T10VHSK-ASD | Br26234 [
12 a0 64 24 32 AT 10 MHOxd T1200/HSK-ALD 6726235 :
14 a0 64 27 34 47 10 M10x1 T14MVHSK-ASD B726236 |
16 g5 | 68 27 3 50 10 Mizxd T1600/HSK-ASD 6726237 5
18 95 60 23 42 50 10 Mi2x1 T1800/HSK-A50 i 6726238 ;
20 100 | 74 a3 42 | 52 | 10 MiBxi T2000/HSK-A50 i 6726238 '
=] SOPBAZE -y 6738447 Futhehiic, sishs Seita 87 Accessories, page 87

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14

TharmoGrip®
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T... HSK-AGB3, pinssasaz

Schrumpffutter Shrink Chucks

AP _um
sagof Is?;n 124 00 @ HES

|T._I-IBH—AG:1
Di A L3 D2 D3 L1 N G Bezsichnung Idant No.
fmm] fmm] [om]  [mm] | fom] o] | fom] Designation
| 3 80 54 15 20 20 5 ME TO300/HSK-AB3 6726618
L4 a0 4 15 20 20 5 MB TOADO/MHSK-AB3 6726610
| & B0 | &4 15 20 25 5 ME TOS00/HSK-AB3 _BT26620
| & 80 s A 27 6 10 M5. TOG00/HSK-AG3 6726201
| & 80 B4 | 3 a7 a5 10 ME TOBOD/MSK-ABS 6726202
| 10 85 | 50 24 az 42 10 M& T1000/HSK-AB3 6726203
[ 12 a0 64 24 32 47 10 MHDx1 T1200/HSK-A63 6726204
[ 14 o0 | B4 27 34 47 10 NHODx1 TH400/HSK_ARE 6726205
| 16 85 &8 27 a4 E0 10 MiZxi T1600/HSK-AB3 6726206
18 95 g 33 42 50 10 MiZx1 T1800/HSK-AE3 6726211
| 20 100 | 74 33 | 42 | 52 | 10 _ Mibxi T2000/HSK-AG3 6726207
| 26 115 B0 44 | 825 58 10 Mi6x1 T2500/HSK-AB3 6726208
2 120 o4 44 525 62 10 Mi6x1 TA200/HSK-AB3 6726200
8 120 o 27 36 10 M5 TOGOD-120/HSK-ABT 6726388
[ 8 120 M N 27 36 10 ME TUBOD-12(VHSK-AB3 6726391
10 120 b4 24 32 | 42 10 MBx1 T1000-120/HSK-AB3 67263092
[ 2 120 04 | 24 32 a7 10 MA0x1 T1200-120/HSK-AR3 8726410
| 14 120 04 7 34 47 10 Mi0xi T1400-120/HSK-A63 6726401
16 120 o4 27 34 50 10 MHZxd T1600-120/HSK-AR3 6726300
| 18 120 | 04 33 | 42 50 | 10 M12x1 Ti800-120/HSK-AB3 | 6726530
| 20 120 4 33 | 42 52 10 MiGxi T2000-120/HSK-AB3 B726662
o5 120 94 | 44 | B35 [5:] 10 MAGxt T2500-120/HSK-AE3 6726416
| %2 120 o4 44 525 62 | 10  MiGxi = TI20OHSK-ABI 6726200
B 160 134 N 32 36 10 M5 | TUB00-16IVHSK-AE3 _6r2eatt
g 160 14 21 | 32 36 10 MG TOB00-160/HSK-AB3 6726402
10 180 134 | 24 24 42 10 M2 T1000-160/HSK-AR3 6726403
12 160 134 24 34 Py 10 MADx1 T1200-160/HSK-AE3 6726404
i4 160 14 77 42 Fyd 10 MiDx1 T1400-160/MHSK-AB3 6728405
16 160 134 | 27 42 50 10 M12x1 T1600-160/HSK-AB3 6726406
18 160 i34 3.3 51 50 10 MiZ2xi T1800-160/HSK-AB3 6726407
20 160 124 | 99 51 52 i0 MHEx1 T2000-160/HSK-AR3 6726468
25 160 134 | 44 625 5B 10 Mi6xi T2500-160/HSK-AB3 6726408
a2 160 134 44 525 &2 10 NHEx1 T3200-160/HSK-AB3 6726400
B 200 174 | A | 32 3% | 10 M5 TOBO0-200-K1-HSKAR 6726634
8 200 i74 | 2 32 96 10 ME TOROD-200-K1-HSKARS 6726356
10 200 174 | 24 34 42 10 Mex1 T1000-200-K1-HSKAG3 6726408
12 00 | 174 | 24 34 47 10 M10xd T1200-200-K1-HSKARD 9073374 4
14 200 174 | 27 | 42 47 10 M Ox1 T1400-200-K1-HSKAG 5135423 _
16 200 174 | 21 | 42 50 10 M 2x1 T1600-200-K1-HEKAGS 9079363
18 200 i74 94 51 50 10 M1 2x4 T1800-200-K1-HSKAS 5134245
20 200 174 7| | 5 52 10 MG T2000-200-K 1 -HSHAGS 5066417
25 200 174 44 | 525 58 10 Mi6xi T2500-200-K1-HSKAB2 5124246
22 | 200 174 | 44 525 &2 10 MiBx1 T3200-200-K1-HSKABI | 5134247
| .— 5005376 — E738421 Zubehos, sishe Ssite 37 Accessosies, page 07

16 ThermoGrip*
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T......-C1-...HSKAGB3 / Cool Jet, pinesasz
Cool Jot Schrumpffutter Shrink Chucks

[rrrn
3 20 54 | 15 20 20 5 3 TOA00-80-C1-HSKAB3 5150102
4 80 54 15 20 20 5 M& TO400-80-C1-HSKAE3 5150201
5 20 54 15 20 25 5 Mé T0500-80-C1-HSKAB3 5147940
B 80 54 | A | 2 | 3 | 10 M5 TOG00-80-C1-HSKAE3 5150210
8 20 5 | 2 27 36 10 M6 T0B00-80-C1-HSKAB3 5150212
10 85 50 24 | 32 | 42 10 MSxi T1000-85 C1-HSKAG3 5150214
12 o0 64 | 24 | 32 | 47 10 MiOxi | T1200-00-C1-HSKAE3 5150217
14 20 64 27 | 34 | 47 10 Mi0x | T1400-00-C1-HSKAS3 5150218
16 95 60 | 27 34 | 50 10  MiZxi | T1600-05-C1-HSKAR3 5150210
18 95 60 W 42 | 50 10 m2xl | T1800-95 C1-HSKAS3 5150220
20 100 74 <] 42 [ 82 10  Mi6xi | T2000-100-C1-HSKAB3 5150222
25 115 g0 44 525 58 10 MiGx1 T2500-115-C1-HSKAB3 5150229
3z 120 84 | 44 52,5 62 0 Mi6x1 T3200-120-C1-HSKAS3 5150224
[ 120 | o4 | 3 57 | 3 10 @ M5 | TO600-120-C1-HSKABS 5150225
8 120 04 | A 27 | 3 10 M6 T0800-120-C1-HSKAS3 5150225
10 120 94 2 32 | 4 10 M8xi | T1000-120-C1-HSKABS 5160227
12 120 94 | 24 32 | 4r | 10 Mi0xi | T1200-120-C1-HSKAS3 | 5160228
4 120 o4 97 34 47 10 wmMOx1 T1400-120-C1-HSKAB3 . 5150220
16 120 o4 | 27 34 | 5D 10 MiZxi | T1600-120-C1-HSKAB3 , 5150230
18 120 94 33 | 42 | 50 10 MizZxi | T1800-120-C1-HSKAS3 , 5150231
20 | 120 04 | 33 | 42 | 52 | 10 | Mi6xi | T2000-120-C1-HSKAB3 . 5150232
25 120 84 44 525 | 58 10  MiBx1 | T2500-120-C1-HSKAS3 2 5150233
32 120 04 | 44 535 B2 10 Migxi T3200-120-C1-HSKAE3 5150274
[ 160 | 134 2 32 | 3 10 M5 TO500-160-C1-HSKABS 5150235
8 160 | 134 | 21 22 | 3 10 MG TOB00-160-C1-HSKAB3 5150236
10 160 | 134 24 33 | 42 10  Maxi T1000-160-C1-HSKAS3 5150238
12 | 160 | 134 | 4 | a7 10 Mi0xi | T1200-160-C1-HSKAB3 5150240
14 | 160 | 134 7 42 47 10 Mi0xi | T1400-160-C1-HSKAS3 5150241
16 | 160 | 124 | 2/ 42 50 10 Mi2xt | T1600-160-C1-HSKAB3 | 5150042
18 160 | 134 33 51 | 50 10  MiZxi | T1800-160-C1-HSKAS3 5150940
20 | 160 | 134 | 33 61 | &2 10 MiExi | T2000-160-C1-HSKAES 5150245
25 | 160 | 134 44 525 58 10 Mi6xi | T2500-160-C1-HSKAS3 5150247
22 | 460 | 134 4 525 62 10 MiBxi T3200-160-C1-HSKAB3 5150248
@= 5025376 A 6738241 Zubehis, siehe Seite 97 Accessories, page 97

Cool-Jat execulion

- for optional external cooling
- 2 ciosshle cooling chonnel holes
- Dptionzily with 4 coofing channal holas

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14
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T...-.-C4-HSKAB2, DING9892, Corona Jet 2.0 System

Corona Jet Schrumpffutter Shrink Chucks

|_'!
, ——
|
A =
_JI;___ ;’
T-OHC e} 153
o — ]
|
r
T...-.-CA HSKAB2
S | ) ) @ s
o A | 12 | p2 D3 L1 N G Bazeichnung idant Na.
ﬂﬂﬂ]‘lﬂﬂﬂ!iﬂﬂmml fmm) | {omm) Deasignation
6 80 54 24 27 25 10 M5 T0600-80-CA-HSKAG 5188357
8 80 54 2 27 2% 10 M6 T0800-80-C4-HSKAG3 5188358
10 85 S50 24 a2 42 10 Max1 T1000-85-C4-HSKAG2 5188350
12 00 &4 24 32 a7 10 M10x1 T1200-00-C4-HSKAB3 5188360
14 o0 &4 27 34 47 10 M10x1 T1400-00-C4-HSKAB3 5188361
6 05 60 27 34 50 0 MiZd T1600-05-C4-HSKAB3Z 5188362
18 05 68 23 42 5 10  Mi2d T1800-85-C4-HSKAB3Z | 5188963
20 100 74 33 42 @ 52 10 M16x1 T2000-100-C4 HSKABZ | 5188364
Comng Jel 2.0 kam auf Anfrege oplional nechgearnaliat wamen Corona Jet 2.0 can be opfionasy Fewonked on regquest
ALERiFUNG Inkiuske Coronadel Fing Varsion nckses Comona Jet ting
" A-MaE: 200 mim nicht mOgicty, A-Mafi-180 mm auf Anfrage * GPL 200 1 not possibie; GPL TG0 T O fequest

5188400 5188510 5188527

& 20

2 24 5188401 5188520 5188528
10 | 28 5188402 5188521 | 518853
12 | 32 5188404 5188522 | 5188530
14 a6 5188405 5188523 5188531
16 40 5188406 5188524 5188532
18 4 5188407 5188525 5188533
20 48 5188408 5188526 5188534
Zubehdr: Eindrohwearkzeug

Accessory: Fing assembly driver

Bareichmmg HAarnahme | Idant No.

T-C4-0600-2000 172 Zof O 5188546

Zubehor: Drehmomentschibssel

Accessory: Tomue wrench

Bazsichnung | Anfnshme | Ident No.

C4; DrehmomenischiGssal Tomue wranch 172 Zoll O 5102155

18  ThermolGrnp® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



T... HSK-AGB3, pinssasaz

Schrumpffutter Shrink Chucks

‘t..HSK-AE‘.!—Imh 09 !s";i 24000 @3 HSS
D1 A L2 D2 D3 Li N G Bezaichnung ident No.
[inch] | [inch]l [inchl [inchl [inchl [inch] [inch] Designation
0125 | 315 213 058 079 079 020 M6 TO318/HSK-AG3 9079756
0187 315 213 | 050 070 098 020 M6 TO476/HSK-AG3 9070278
0250 | 315 213 083 106 | 142 030 M5 TOR35/HSK-AG3 6726420
0312 | 315 213 | 083 106 142 039 | M8 TO794/HSK-AG3 B726421
0375 | 335 232 094 126 165 030 | MBXi TOU53HSK-ABZ 6726422
0500 | 354 252 | 106 134 | 185 030  Mi0X1 T1270/HSK-AG3 6726424
0625 | 374 272 | 106 1,34 | 197 039 M2t T1588/HSK-AGZ GT26426
0750 | 304 201 | 130 165 | 205 030  MiGX1 T1005/HSK-AB3 6726428
1000 | 453 350 @ 173 207 @244 033 | Mi6X{ T2540/HSK-AG3 6726430
0125 | 472 370 050 079 079 020 M6 T0318-120/H5K-A63 9079267
0187 @ 472 370 050 070 008 020 M6 T0476-120/HSK-AB3 Q0709279
0250 | 472 370 083 106 142 038 M5 T0635-120/H5K-AG3 6727302
0375 | 472 370 084 126 165 039 Maxd T0953-120/HSK-AG3 6727303
0500 | 472 370 | 106 134 | 185 039 MIOX1 T1270-120/HSK-AG3 6727304
0625 472 370 106 134 | 197 039  Mi20 T1588-120VHSK-AB3 9072254
1000 | 472 370 | 1,73 207 244 030 Mi6X1 T2540-120/HSK-AB3 5000442
1260 | 472 370 | 173 207 244 030 M8 T3 75HEK-ABZ 6726431
0125 | 630 528 059 106 079 020 | M6 T0318-160/H5K-AG3 9079268
087 630 528 050 106 098 020 M TD476-160/HSK-AB3 90749280
0250 630 528 083 126 142 039  Ms TO635-160/HSK-AG3 6726614
D375 630 528 084 134 165 039  Mmaxi T0953-160/H5K-AG3 9073221
0500 630 528 106 165 185 033 | MiOX{ T1270-160/HSK-AB3 0079247
0625 | 630 528 | 106 165 | 197 039 | Mi2x1 T1588-160/HSK-AG3 9079255
0750 630 528 130 201 205 038  MI6X1 T1905-160/H5K-AB3 9079258
1000 | 630 528 173 207 | 244 030  Mi6X1 T2540-160/HSK-AG3 9079259
1250 | 630 528 | 173 207 244 039 | Mi6Xd T3175-160/MHSK-AG3 9079261
= 025376 iy, ET3BAT1 Zubehde, sisha Seite 07 Accessorios, pags 97

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14

TharmoGrip®
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TSE... HSK-AG3, pinsosaa
Schianke Schrumpfiutter Slim Shrink Chucks

| —
o ks S ==
D1 A ML D2 D3 L1 N [ Bezsichnung Icant Mo,
fom] [mm]  fom] [mm] | fmm]  [mm] | fom] Designation
i 0 40 3 | 13 20 5 M& _ TSFO300-40/HSK-AB3 | 9078617
4 70 40 16 | 14 20 5 M& . TSF0400-40/HSK-AB3 | 2078654
[ B 80 60 12 | 18 36 5 M5 . TSFOG00-60/HSK-ABS | 0078558
B ag B0 14 | 20 36 5 ME _ TSFOG00-60/HSK-AB3 | 907BET0.
[ 10 a0 B0 8 | 22 47 5 M8 x1 TSF1000-60/HSK-AB3 | O078676
| 12 [ B0 18 | 24 a7 5 WHOx1 TSF1200-60/HSK-AR3 0078725
16 ag 60 22 | 28 50 5 MiZxi TSE1600-60/HSK-A63 | o07a728
[ = 100 70 § | 16 70 5 ME TSFO300-70/HSK-ABS | 9078652
[~ 4 100 70 10 | 17 20 5 M6 TSFO400-TO/HSK-AB | 00784655
6 120 a0 12 | 2 36 5 M5 TSFO600-00/HSK-AB3 | 0078660
| 8 120 | 90 14 |23 3 | 5 | M6 |  TSFOBOO-00/HSKAEI | 9078673
[ 10 | 120 20 16 | 25 47 5 MBxi TSF1000-00/HSK-AB3 | “OO7BETT
12 120 a0 18 | 27 47 5 Mi0x1 TSF1200-00/HSK-ABZ Q0776
[ 468 | 120 ] 299 | a4 50 5 M12x1 TSF{600-00/HSK-ARS 0078720
[ 3 13 | w0 8 | 19 20 5 Ms | TSFO300-100/HSK-AB3 | G07BES3
{4 130 | 100 @ 10 | 20 20 £ M& . TSFO400-100/HSK-AB3 | 9078657
| & 10 | 120 | 12 | 24 36 5 M5 . TSFOBO0-120/HSK-AB3 | 9078661
[ 8 150 | 120 & 14 | 26 B 3 Ms TSFOBD0-120/HSK-ARS | QO7BET4
[ 1@ 150 | 120 | 16 | 28 42 5 MBxi TSF1000-120/HSK-AB3 | 2078678
| 12 150 | 120 18 | 30 AT 5 Mi0x1 | TSF1200-120/HSK-AB3 | 0078624
| 16 | 150 | 120 | 22 | 34 50 | 5 | Mi2xt | TSF1600-T20/HSK-AGS | 9078730
[ 3 200 474 | 8 | %6 20 5 M& | TSFO300-200-K1-HSKAGS | 5132005
[ B | 200 174 12 | = 36 5 ME& TSFOG00-200-K1-HSKASS | 5132003
[ 8 | 200 | 174 | 14 | 3t % | 5 M5 il TSFOBDO-200-K1-HSKABI | 5137006
| 10 200 {74 | 16 | 38 42 | 5 ME&I  TSFI000-200-K1-HSKAS3 5132007
[ 12 200 | 174 18 | 35 47 | B Mi0xi | TSF1200-200-K1-HSKAG3 | 5132000
| - TSF Wechesischeiban sishe Fubehr Saite BY TSF discs, 288 accessories pags B3
| - S0253TE _...-A BT3E421 Zubehibr, sishea Seite 87 Accessornes, page 97

20  ThermoiGrnip® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



TSE... HSK-AG3, pinsosaa

Schianke Schrumpfiutter Slim Shrink Chucks

3 [ i

|‘IEF,_. HSK-A63- Inch 2o8 | anm| 26000 | (g | ! _'r ‘
D1 [ ML D2 D3 Li N G Bezsichnung ident No.
[inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] Designation

0125 276 157 035 051 079 020 M6 TSFO318-40/HSK-AB3 5053808
0187 @ 354 & 236 043 071 | 008 020 MS TSFD476-60/HSK-AG3 5053812
0250 @ 354 | 236 047 071 142 020 | Ms TSFD635-60/HSK-AB3 5053814
0375 354 236 063 087 165 020  Mmaxi TSF0053-60/HSK-ABI 5048183
0500 354 23 070 102 {185 020  MIOX1 TSF1270-60/HSK-AG3 5053816
0625 354 236 087 410 197 020 | Mi2x1 TSF1588-60/HSK-AB3 5053817
0125 304 276 035 063 079 020 M8 TSFO318-70/HSK-AB3 5053518
0,87 472 354 043 083 098 020 M6 TSFO476-D0/HSK-AB3 5053819
0250 472 354 047 083 142 020 Ms TSF0635-00/HSK-AB3 5053821
0375 472 354 063 098 165 020  MaX1 TSF0953-00/HSK-AB3 5053822
0500 472 354 079 144 185 020 | MIOX4 TSF1270-00/HSK-AB3 5053823

| Obeh ] SiR | Aot | BA7 | 28 LA 09 | RHE SO LR KRk A sS4
0425 512 304 035 075 079 020 M TSFO318-100/HSK-AB3 5053825
0187 | 531 | 472 043 0094 008 020 M6 TSH0476-120/HSK-AS3 5053826
0250 | 581 472 047 004 | 142 020 M5 TSFD&35-120/HSK-AR3 5053827
0375 581 472 063 110 185 020  MBSX1 TSF0953-120/HSK-AB3 5053828
D500 591 | 472 079 126 185 020  MIOXd TSF1270-120/HSK-AB3 5053820
0626 591 472 087 134 197 020  M12X14 TSF1588-120/HSK-AB3 5053830

.

TSF Wechset=cheiben sishe Zubehdr Seite 83 TSF discs, ses accessones pags 53

67384

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14

Zubehir, sishe Seite 87 Accessonss, pags 57 |
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T.. HSK-A80, pinesgaz
Schrumpffuttar Shrink Chucks

—
—E= N
| 8
& s g

T.. HSK-AS0 s | 2l |12 200 @ HSS
D1 A L3 D2 D3 = N G Bezeichnung kiant No.
fmm] jmm] jmn]  fmm]  fmm] | jom]  fmm] Desigration

6 85 | 50 21 27 36 10 M5 | TOS00/HSK-ABD B726455

g 8 | 50 21 a7 35 10 M8 | TOS00/HSK-ABD _ 6726296
10 0 B4 24 | 2 | 4 | 10 | Mix1 | THNGATSS 0 )
12 95 | 89 24 2 a7 10 Mi0x1 T1200/HSK-ABD 6726307
14 g5 &0 27 M | 47 10 Mi0x1 | T1400/HSK-AZD | 6727004
16 100 | 74 27 34 50 10 M12x1 T1600/HSK-ABD 6726658
18 100 | 74 | 33 42 50 10 | M1 | TIHO0AESK-ARD . br26874
20 105 | 70 33 42 52 10 1 Wl | T2ARINSK 20 . g
25 {15 | B89 44 53 58 10 | miex1 | T2500/HSK-ABD 6726488
2 120 | o 44 53 &2 10 Migx1 | T3200/HSK-ABD 6726882

= 502427 i ET20005 Zubehis, sishe Seite 87 Accessones, page 07
T... HSK-A0 - Inch 50 | ol 20w (G HSS
D1 A 12 D2 D3 L1 N

[inch]l ' [inchl [inchl [inchl [inch] | [inchl  [inch]

0250 335 | 232 | 083 1,06 | 142 030 M5 T0635/HSK-AS0 6726887
D375 354 | 252 | 094 176 | 165 D20 Mmaxi TOO53/HSK-ARD 6726688
0500 374 272 106 134 18 030  MiOX1 |  T1270/HSK-ASD . 6726680
0625 | 394 | 281 | 106 | 134 | 197 | 639 | MI2KT | T1588HSK-AS0 | 57266580
0750 413 | 311 130 1,65 205 030  MiEX] | T1905/HSK-AS0 | 6726501
1,000 453 | 350 173 200 | 244 038  MieX] | T2540/HSK-ABO | 6726602
1250 472 370 173 200 | 244 038 MiEXi | T3 75/HSK-ABD | 6726603

[ =2 5028477 — ET3B0G5 Zuhehir, siche Seits 37 Accessories, pags 97
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T... HSK-A100, pinsssaz

Schrumpffutter Shrink Chucks

‘a2al) | | ma) ]
%ﬁ, ,5’3:.;_; 12000 @ (HES

1 HsKA100
o A L3 D2 D2 L1 N G Bezeichmung ket No.
fmm] fmm] | fmm] [fmom] fom] | mm] | fmm] Deas=ignation
| & 85 56 H a7 35 10 M5 TOROO/HSK-A100 B726342
a 85 56 21 14 36 10 ME TOBO0/HSK-A100 6726343
| 40 ag &1 54 a2 42 10 Maxi T1000/HSK-A100 B72E344
| 12 o5 66 | 24 a2 a7 10 Mi0xd “T1200/HSK-A100 ErPE345
14 o5 66 27 34 47 10 M0xd T1400/HSK-A100 6726346
| 18 100 T4 o7 34 50 10 Mi2xd T1E00/HSK-A100 srzamr
| 18 100 71 3 42 50 10 M12xi T1B00/HSK-AT00
20 105 | 76 33 42 | s 10 | Miéxi T2000/HSK-A100 sras0t0
[ o5 115 g6 44 53 58 10 MiGxd T2500/HSK-A100 6726350
| 32 120 a9 44 53 62 10 Mi6xd T3200/HSK-A100 6726351
6 120 o1 21 27 36 10 M5 T0B00-120/HSK-A100 6726478
E: 120 o 2 o7 36 40 ME T0800-120/HSK-A100 8728470
[ 10 120 af 24 32 42 10 Maxd T4000-120/HSK-A100 6726755
{2 120 of 24 =] 47 10 Mi0xA T1200-120/MHSK-A100 B726480
[ 14 120 o 77 34 47 10 M10x1 T1400-120/HSK-A100 B726833
|16 120 91 27 34 50 10 MiZxi _ T1B00-120/HSK-AT00 Br26820
| 18 120 o 23 42 50 10 MiZxd TH200-120/HSK-A100 B727035
| 20 120 o1 13 42 ] 10 MiGx1 T2000-120/HSK-A100 G268
| 25 120 o 44 53 58 10 MiGxi T2500-120/HSK-A100 6727037
] 120 v} 44 53 &2 10 MiBx1 TA200/HSK-A100 6726351
[ & 160 131 21 32 6 10 M5 TOG00-160/HSK-A100 GT26645
8 160 13 2l 32 35 10 ME TOR00-160/HSK-A100 ET26E46
[ 10 160 13 24 4 42 10 MExi T1000-160,HSK-A100 B726847
[ 42 160 131 24 34 a7 10 MA0x1 T1200-160/HSK-A100 6726648
14 160 | 131 | 27 | 42 | 47 | 10 | Mioxi T1A00- TG0MHSK-AT00 e
[ 98 160 13 27 42 50 10 Mi2xd THE00-160/HSK-A100 6726650
[ 18 160 131 13 51 50 10 M12x1 T1800-160/HSK-A100 6727036
20 160 131 33 51 52 10 M16x1 T2000-160/HSK-A100 B726642
| 35 160 1M 44 60 58 10 Mi6x1 T2500-160/HSK-A100 6726644
| a3z 160 131 a4 &0 62 10 M1G6x1 T2200-160/HSK-A100 6727038
[ ® 200 171 21 ] 35 10 ME TOG00-200-K1-HSK-A100 627176
|8 200 | 171 24 32 36 10 M6 TOB00-200-K1-HSK-A100 8727177
[ 40 | 208 | 1M 24 | a4 | 42 10 Maxi T1000-200-K1-HSK-A100 | 5727178
[ 12 200 17 24 | 34 47 10 M10x1 T1200-200-K1-HSK-A100 6727179
[ 14 200 | 17 27 42 47 10 MO T1400-200-K1-HSK-A100 | 6727180
| 16 200 1 g 42 50 10 M12x1 T1600-200-K1-H5K-A100 6727181
[ 18 200 17 a3 51 50 10 M2 T1800-200-K1-HSK-A100 | 67271R2
[ 20 200 471 | 33 51 | 5 @ 10 | MiGd | = T2000-200-Ki-HSICA100 | 6727183
[ 2% 200 171 44 (1] 58 | 10 | Mi6xd T2500-200-K1-HSK-A100 | 6727184
[ 3@ 300 | 1 | M4 60 | &2 10 M é&xd T3200-200-K1-HSK-A100 6727185
| = 5028428 —, ET3B303 Zuhehir, siche Seits 37 Accessories, pags 97

TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK

MMS /MaL
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T......-C1-...HSK-A100 / Cool Jet, pingazaa
Cool Jet Schrumpffutter Shrink Chucks

|
T....-...-C1-HSKA100 bere! Pl 12000 (g HSS
D A L3 D2 D3 L1 1] G Bezeichnung kdent No.
Immj [mm] [mm] [mm] [mmn] [om] @ [mm] Designation

3 85 56 3] o7 36 10 M5 TOE00-85-C1-HSKA1D0 5450254
B 8 56 | 2 7 6 10 M6 TOBOO-B5 Ci-HSKAIDD | 5150255
10 o0 61 | 24 32 43 i MBx1 = TI000-00-Ci-HSKATDD | 5150057
iz a5 24 32 47 10 MH0xi  T1200-95-Ci-HSKA1DD 5150266
14 g5 66 | 27 34 47 10 Mi0xi | T1400-95-Ci-HSKAIDD | RAG026T
16 100 71| & 34 50 10 MiZxi = T1600-100-Ci-HSKA1DOD | 5150268
12 100 T 42 50 10 MiZxi  Ti800-100-C1-HSKA1DOD | 5150260
20 05 7B 43 52 10 MG x1 TE000-105-C1-HSKAIDD | 5150270
25 115 86 53 58 10 M1E x1 TORO0-145-CH-HSKAIOD | 5150271
2 {20 @ 0™ 53 ] 10 Miex TA200-120-C1-HSKA{DD | ‘5150972
3 120 o | 7 36 10 M5 TOB00-120-C1-HEKAT00 5150279
8 | 120 @ ™ | A o7 56 i@ W6 = TOBOO-120-C1-HSKA100 | 5150280
10 20 | o 24 5= 43 0 MeExi TI000-120-C1-HSKATOD | H150281
12 120 o1 24 32 47 10 MHOxd T1200-120-C1-HSKA100 | 5150282
14 120 o a7 34 a7 10 Mi0xi  T1400-120-C1-HSKA100 | 5150283
16 120 | W™ 27 34 50 10 MiZxi = T1600-120-C1-HSKA100 5150284
ia 120 o 33 42 50 10 MiZ x1 T1800-120-C1-HSKA100 5150285
20 | 120 o 33 42 | &2 | 10 Mi6xi | T2000-120C1-HSKA100 | 5150288
25 120 o1 a4 53 8 0 MiGx T2500-120-C1-HSKAT00 | 5150280
L 120 o 44 53 (] 10 M6 x1 TA200-120-C1-HSKA100 550272
3 {60 131 # 7] T 10 M5 TOG00-160-C1-HSKAT00 | 5150205
B8 160 131 | ] 35 0 ME TO800-160-C1-HSKA1D0O 5150203
o 160 134 24 94 49 10 ME x1 T1000-160-C1-HSKA100 5150200
i2 160 134 24 34 47 10 M0 x1 T1200-160-C1-HSKA100 | 5150300
14 {60 13 27 42 47 10 M0 x1 T1400-160-C1-HSKA100 | 5150301
16 160 194 57 42 50 10 M2 %1 T1600-160-C1-HSKA100 | 5150302
18 160 131 33 51 50 10 M2 xi T1B00-160-C1-H5KA100 5150303
20 B0 131 a3 54 ] 10 Mi6xi  T2000-160-C1-HSKA100D 5150304
25 160 131 44 60 58 10 MIGx1 | T2500-160-C1-HSKA100 | 5150306
32 | 180 | 131 | 44 2 BO | B2 | 10 @ MEx] T3200-160-C1-HSKA1DD | 5150307
- SO2A478 . B738303 Zubehir, siehe Seile 87 Accessones, pags 97

Cooi-lol execulion

- for optional axternal cooling
- 2 ciosshie cooling channal holas ! -
- Opticnally with 4 cooling channed holes : 2

24  ThermolGrnip® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



T... HSK-A100, pinsssaz

Schrumpffutter Shrink Chucks

NRSE— - |
WS . S
—= N
> | 8
.
------ T -, A T
S S e | R

T... HSK-A100 - Inch

A D3 L1

[inch] | [inch]  [inch] [inch] [inch]

[inch]

azﬁe.
25000 | =:|.-

| @ s

0250 335 | 220 083 1,06 | 142 039 M5 TO635/HSK-A100 6726432
0375 354 | 240 094 126 | 165 030 'MBX1 TRO53/HSK-A100 6726434
0500 374 | 260 106 134 | 485 030 MADX T1270/HSK-A100 6726436
0625 384 | 280 106 134 197 030 Mi2x T1588/HSK-A100 6726438
0750 413 | 290 130 165 205 030 MiEX T1005/HSK-A100 6726407
1000 453 | 330 173 208 244 030 M1EX1 T2E40/HSK-A100 8726442
0250 472 | 358 083 106 | 142 038 M5 “T0635-120/H5K-A100 5057074
0375 472 | 358 084 126 165 030 MBx1 T0O52-120/HSK-AT00 ‘5057076
0500 472 | 358 106 134 | 185 0239 MA0X T1270-120/HSK-ATD0 5057072
0625 472 | 358 106 134 | 1497 039 M12X1 _ T1588-12(VHSK-A100 5057081
0750 472 | 358 | 130 165 | 205 039 M1EX1 T1005-120/HSK-A100 5057083
1000 472 | 358 173 200 244 0730 MiE¥1 T2540-120/H5K-A100 5057002
1,250 472 | 358 173 209 244 039 MAiEx1 T3175MHSK-A100 6726444
0250 630 516  0BI 126 | {42 | 0720 M5 TO635-160/HSK-AT00 BOKTO75
0375 630 | 516 084 134 185 039 Max1 TO053-160/HSK-A100 BOSTOTT
G500 630 516 106 165 185 039 MO T1270-160/HSK-A100 5057080
0625 630 516 106 165 107 030 Mi2x1 T1588 160/HSK-A100 5057082
D750 B30 | 516 | 130 20 | 205 | 020 M16X1 T1005-160/HSK-A100 5057084
1000 630 | 516 | 173 236 244 039 | Mi6XI T2540-160/HSK-A100 5057003
1250 830 | 516 173 236 | 244 039 MIGXI | T3{75-160/HSK-A100 5057443
| = 5028428 — £736303 [ Zabition, siches Btk Hf. Acosaserion; peast il
|

Lt
\qﬁ-#‘l

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14
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Thermogrip® bi
BIONICS i

Formoptimierung zur Steigerung der Stabilitat

fur maximale Biegesteifigkeit fur groBeres
Zerspanungsvolumen

Form optimisation leads to an increase in the life and

load capacity of the holder through a uniform structure
throughout.

Hohe Laufruhe durch "Balanced by Design®™ 2

und anschiieBendem Feimavuchien Gewmdebohrungen
Bessere Oberflachengite

Ideal fiir HPC / HSC Bearbeitung Tapped holes .
T T a——— For fine balancing with balancing scrows
Smooth, silent running due to

“Balanced by Design™ and subseguent fine balancing

Improved surface quality = longer tool ife, improved surface

finizsh and betier maintenance of tolerances

Ideal for HPG/HSC

Protection for the machine spindie

zum Feinwuchizn mit Wuchitschrauben

Hochste Formstabilitat wd

| ebensdauer des Schrumpiffutters durch
Verwandung von hochwarmfestem Sondersiahl
Hohe Radiaisteifighksii

Geringe Auslenkung

Hohe Zusteliimgen mdgiich
Maxdmem form stability and iife

of ihe shrink chuck due o the use of high
temperature resistant special steq

High radial rigidity

Low deflection

T-BIONICS T A

|
\




Thermogrip®
T™MG

Extreme Haltekrafte — Ausnahmilose Flexibilitat,
hohe Steifigkeit und eine optimierte
Schwingungsdampfung zeichnen unser neues
TMG aus.

Extreme holding forces - Exceptional flexibility,
high ngidity and optimized vibration damping
characterize our new TMG.

Ein Schrumpfspannfutter fiir alle Durchmesser
One shrink fit chuck for all diameters

Wahrend der Erhitzung wird Hilise — unterschiedliche Version verfiigbar
die Hilise Giber eine Vomichiung Hilllse und Werkzeug werden im kalten
gingerogen Fustand monfiert

Duwing the healing process, the Slesve - different Versions available
assembiy is sealed using a sleeve Slesve and tool are mounied in a cold
pull-back fixiure condition

Ein Grundhalter fir afle Durchmesser
TMG AuBengeomeirie ist identisch mit
der gines T2500-120 Spannfutiers
One basic holder for all diamelers
TG exiernal geomeslry is identical fo
that of a T2500-120 Shrink chuck

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFY PSC JD/ADFIBT/EFBT AD/ADF CAT HSK
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TB....-...-C1-HSKABG3
Schrumpffutter mit bionischer Strukturoptimierung
Shrink Chucks with béonic structural optimisation

2 D3 (D4

(v}

fmm

{mrmi)

A (O L2 L3
{mm) | fmem) | ) | )
|

M
frmm)

8 21 [o64 |28 700 (38 ooy | ' TBUCD600-70-C1-HSKAG3 5177819
L B - L TG N DS L [P P AN | SUTRe]
10 24 284 M1 |70 42 201 M ' TBUC1000-70-C1-HSKAE3 5177822
12 24 284 41 70 46 201 44 ' TBUC1200-70-C1-HSKAE3 5177827
16 27 324 44 75 50 353 40 ' TBUC1600-75-C1-HSKAE3 5177834
20 3 38 50 (75 50 353 49 ' TBUC2000-75-C1-HSKAE3 5177840
6 21 27 ar (130 36 41 103 10 M5 *THOB00-130-C1-MSKABZ 5177818
8 24 27 37 (130 36 41 103 10 M6 * THOB0-130-C1-HSKABZ 5177820
10 24 133 42 (130 42 53 {03 (10  MBd * TE1000-130-C1-HSKAEZ 5177823
12 24 32 42 (130 47 53 103 (10  Mi0xl  ?TB1200-130-C1-HSKAS3 5177820
14 27 34 44 (130 47 50 103 10 Mi0xl  7TB1400-130-C1-HSKAE3 5177832
16 27 34 44 (130 50 50 103 10 Mi2xl  *TB1600-130-C1-HSKAS3 5177835
18 33 42 52 130 50 B0 103 10 Mi2d  *TE1800-130-C1-HSKABI 5177838
20 33 42 52 130 52 80 103 |10  Mi6x1  °TB2000-130-C1-HSKAS3 5177841
6 21 27 42 160 36 40 133 10 M5  TBOB00-160-C1-HSKABZ 5177817
8 21 27 42 160 36 40 {33 10 Mé *TBOB0O0-160-C1-HSKABZ 5177816
10 24 39 47 (160 42 52 {33 |10 M8 ? TB1000-160-C1-HSKABZ 5177826
12 24 33 47 (160 47 52 133 10  Mi0xl  ?TBi200-160-C1-HSKAB3 5177830
14 27 34 50 (160 47 50 133 10 Mi0x1  ?TB1400-160-C1-HSKAEZ 5177833
16 27 34 50 (160 50 50 133 10  MiZxi 7 TB1600-160-C1-HSKAS3 5177836
18 33 42 52 160 S0 60 133 10 MiZx  *TB1800-160-C1-HSKABI 5177839
20 33 42 52 180 52 B0 133 10 Mi6x  *TE2000-160-C1-HSKAB3 5177842

Die vorangestelts ' oder” in der Spaits Bezsichnung bezisht sich muf dis Zeichnung

The preceding 1 or 2 in the Designation column refers o the drawing
Wachsalscheiban fir Schrumpfiutter mit sshr kurzen A-Mafien | z B. TBUC) sisha Seite 85

Interchangeable discs for shrink fit chucks with very short A-dimensions | eug. TBUC) see page 85

TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK

MMS /MaQL

*Hinweis Wuchtgite sishe Seite 14 Balancing information, pags 14 TharmoGrip* 28
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TB....-...-C1-HSKA100

Schrumpffutter mit bionischer Strukduroptimienmg
Shirink Chucks with bBionic structural optimisation

-

*11 §
E *E’%_I:_ X 2 & =
)i

; ; ; Zﬁﬂﬁ szi.n. U
i (D2 |D3 D65 A |11 (12 (12 (14 |N |G | Bazsichnung ident No.
gy | gy | gy pog | gy | gy | oy | gy | oy | g ‘
6 21 (271 8 | 85 (96 3] 56 10 M5  'TBOG00-85C1-HSKA100 5180065
8 21 ent & B a6 981 58 10 M6 'TBOS00-85-CH-HSKA100 5180068
0 24 321 50 90 42 514 B 10 MBxi  1TB1000-00-C1-HSKA100  51BODE7
12 24 323 80 ‘95 47 520 66 10 MiDx! 1 TB1200-05-C1-HSKA1DO 5180068
Y 2r  |SLE (e T o O b .. 10 MiOxi ' TB1400-05.C1-HSKA100 __5_1_9_‘.'-"_]_’5_'9__.
16 27 342 6B 100 50 460 T4 10 Mi2d ' TB1600-100-C1-HSKA100 5180074
18 33 421 68 100 (50 (&7 71 10 Mi2¢i ' TB1800-100-C1-HSKA100 6180075
20 23 423 68 105 52 589 76 10 Mi6cl ' TB2000-105-C1-HSKA100 5180077
25 44 534 85 115 58 500 88 10 Mi6x1 1 TB2500-115-C1-HSKAT00 5180078
& 2 27 4 60 160 36 402 131 1246 10 M5  “THOS00-150-C1-HSKA100 5180070
8 21 27 42 60 160 236 402 131 1246 10 M6 " TBOBOOD-160-C1-HSKA100 5180080
10 24 32 47 65 160 |42 522 131 1246 10 MBx1  *TE1000-160-C1-HSKA100 | 5180081
12 24 32 47 65 160 |47 522 131 1246 10  MiDdl  °TB1200-160-C1-HSKA100 5180082
14 27 34 50 68 160 47 501 131 1246 10  MiDxi  *TB1400-160-C1-HSKA100 5180083
16 27 34 50 68 160 50 501 131 1245 10  Mi2d " TB1600-160-C1-HSKA100 5180084
18 33 42 52 76 160 50 601 13 1246 10  Mi2xi 7 TB1800-160-C1-HSKA100 5180085
20 23 42 52 76 160 52 501 131 1246 10  MiGdl ' TB2000-160-C1-HSKA100 5180086
25 44 525 68 85 160 (58 507 131 1246 10  MiGx1 ' TB2500-160-C1-HSKA100 5180087

Die vorangestellte ' oder " in der Spalte Bezsichmung bezieht sich auf die Zeichmung

The preceding 1 or 2 in the Designation column refers to the drawing
Wechsalschaiben fir Schrumpffutter mit sebr urzen A-MaBen | 2 B, TBUC) sishe Saits 05
Interchangeable discs for shrink fit chucks with very short A-dimensions | e.g. TBUC) se= page 85

30  ThermoGrip*

Wachzelscheiben fur Schrumpffutier mit sehr kurzen A-MaBen | z.B. TBUCG)

Das Futter taucht hier leicht in die Femmit-Scheibe ein. Gleichzeitig ist sicherpestalit,

dass die Spule nicht auf dem Bund des HSK auffiegt und somit die Spule keinen Schaden
beim Erwanman ngmHmt

“Hinweis Wuchigiite sishe Seite 14 Balancing Information, page 14



TMG20...HSK-AB3, TMG20...HSK-A100
Schrumpfspanniutter fir alle Durchmessar
shrink fit chuck for all diEamoters

TMG20..HSK-AR3, TMG20.. HSK-A100

Dt (A |I_:'3 R T —
320 (120 |04 |44 (525 | TMG20-120-HSKAG3
390 | 120 |91 44 53 TMG20-120-HSKA100

fidesrt Mo
5193624
5195743

G258
25000 | =3pm

Il i

& nss

D passends Wechsalacheibe sowie weiteres Zubehdr findan Sie auf Saite 09
You will find the pole dizc a5 well a5 further accessories on page B0

——im= F =l
T — : a8 4 S
Sparmzangen Collets TMG20... 1K Paripharns Coolbet
m L | ident No. icant No. | ident No.
E 5105405
, | !
4 30 15 5105407
|5 5105408
E 36 16 5195400
! " - - i
'8 5195520 5105500 5195508
- 42 10 : -
|10 5105521 5105501 5195500
|12 5105522 5105502 5495510
‘485 |10 i |
|14 5105623 5105503
|18 5105524 5105504 5195511
i AT i0 | i !
|20 5105525 5195506

gin i

Spannzangen Collets TMG20... “Pintock 1K
D1 L Ident Na.
I_iz 5195526
[18 50 5105527
izu | 5105528

*Oie Pinlock Stifte sowse das Bnsteciwerkzeug aind im Lisferumiang anthalten
"The Pinlock pins and the insertion tool ars incudsd in the scope of delivery

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14

I — ey 2

*Pinlock Coodet
| ident No.

| 5105520
5108530

| 5105531

TharmoGrip®

R

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK
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THD... HSK-A100, pinesssz

Vearstarkte Schrumpffutter Heavy Duty Shrink Chucks

o1 A
fmm] | [mm]
| 16 105
20 110
| 25 110
| 32 | 120
=

[}

76
3
B4
&

50
58
64
72

S02BAZE

N [
[mm]
10 Mi2xi
10 Mi6xi
10 Mi6xi
| 1D | Wi6xd
6738303

D3 L1
fmm} | [roen]
61 50
70 52
76 58
8 | b2

Beraichmang
Designation
THOH 600-105HSK-A100
THO2000- 11 0HSK-AT00
THD2500-110/HSK-A100
_ THD3200-120/HSK-A100

a2sl | - I RIEL. Y i
s250 | <3gm| 12000 e HSS

Ickant Mo,

Zubrehior, sishe Seite 87 Accessones, page 97

| Hirmveis 21 THD Futter sishe Seite 10 Note for THD chucks, have a look &t pags 10

THD.. HEK-A100 - Inch

L3 D2
[inch] = [inch]
200 197
319 228
258 252

358 283
5028428

D1 A
[inch] = [inch]
0,625 | 413
0750 @ 433
1000 @472

| 1250 | 472

| w—

D2 T] N
[inch]  [inch]l [inch]
240 @ 197 039
276 205 039
209 228 0,38
335 244 039
iy £738303

G

121
M16X1
M16X1
M16X1

Zubehir, sishe Seite 87 Accassories, pags 87

: Hirmweis zu THD Futter sishe Seite 10 MNote for THD chucks, have a look at page 10

32  ThermolGrnp®

G250 | = | | max | |4
250060 | =apm| 12000 |

Bazaichnung

Desigrsation
THD1588-105/HSK-A100 |
THDHO05-11 0/HSK-A100
THD2540-120/HSK-A100 |
THD3175-120/H5K-A100 |

Ideni Mo.

5054390
5054391
5054202

':HSS‘

“Hinweis Wuchigiite sishe Seite 14 Balancing Information, page 14



THD... HSK-A125, pinsagas

Vearstarkte Schrumpffutter Heavy Duty Shrink Chucks

|=

— |
g
[ S =
1 |
THD_. HSK-A 125 Lo
by} A L3 D2 D3 & | M G Beraichnung
[ jrom] | [mm] fmm] [mem] | fom] ] Desigreiion
[ 16 110 B 50 B0 50 10 Mi2x1 THOAB00-110/HSK-A125
20 115 215 58 62 52 10 MiGxd THD2000-115/HSK-A125
| 25 120 | @i | 84 | 76 58 | {0 | Mibxi | THDOS00-120/HSK-A125
[ 32 | 126 | 86 T2 B& 62 10 MiGd | THD3200-125/HSK-A125

= 5081084 I

Zubehor, siehe Seite 87 Accessones, pags 97

=3gm| |

5020874
5031102
5031165

| Hirmveis 21 THD Futter sishe Seite 10 Note for THD chucks, have a look st pags 10

THD.. HSK-A125 — Inch

D1 A 12 | 2 | B3 | 11 N G
[inch] [inch] | [inch] [inch] [inch] [inch] [inch]

0625 | 433 | 3190 197 | 236 | 197 039 | M12X1
0750 453 330 228 268 205 030 MI8X1
1000 402 378 252 200 228 039  M16X]
1250 492 | 378 283 | 335 244 030 MiBX1

S5 | i) @ s

Bazaichnung

Deasignation
THOA528-110VHSK-A125
THOAO05-115HSK-A125
THD2540-126/MHSK-A125
THO3175-125/HSK-A125

Ideni Mo.

5054394
5054395
5054307

= 5081044 —

Zubehor, sehe Seite 87 Accessones, pags 97

;Hmmmnmamsmm Mote for THD chucks, have a look at pagse 10

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14

ThermoGrip* 23

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK

Appendix



T... HSK-C, pingsasa

Schrumpffuttar Shrink Chucks

L1

G25E | e | ML |

T.. H5K-C32 2500 ;3_1 25000 HSS
] A D2 D3 Li L3 G Bareichnung et Mo,
[rmm] [mimi] [mm] frmemi [mm] [rmum] Designation
6 65 21 26 36 55 | M5 TOE00-65-K1-H3KG32-5 BT2205
8 &5 21 26 36 b | M& TO200-65-K1-HSKCGI2-5 | 5072304
0 | e o4 30 41| 85 | Maxi  TI000.65KI-HSKC32S | 5072306
12 75 24 ev] & | B85 Mi0x1  T1200-75-Ki-HSKC32-5 | 507237
[F77 o | [ ma |
T.. HSK-C40 g0t | <3 um 25000 HSS
o A b2 D3 L1 L3 G Baorsichnung Ident No.
[rnmi] [memi] [mmj [mam [mem] [rmm] Designation
6 70 21 30 36 &0 | M5 TOE00-70-K1-HSKC4A0-5 S072308
8 T0 21 | 30 36 B0 | ME TOR00-70-K1-HSKC40-5 surzam
10 70 24 | 335 44 | B0 | MBx1  T1000-70K1-HSKC40-S | 5072310
12 80 24 | 35 46 70 | MiDxi  T1200-80K1-HSKC40S | 5072311
14 a0 27 38 45 70 | MiDx1 T1400-80-K1-HSKC40-5 5072318
16 80 27 a8 49 70 MiZ2x1 T1600-80-K1-HSKC40-5 5072310
a28l [ | [max
T.. HSK-C50 5000 |<3ym| 25000 HSS
m A D2 D3 L1 L3 G Bareichnung Ident Mo,
[rumi] froumi] [ fmemi] [mimi] [rmm] Designation
[ 70 R 36 5715 M5 TO600-70-K1-HSKC50-5 | 5072320
g 70 21 30 36 S5 | Me TOB00-TO-K1-HSKCS50-5 | BO7Z321
10 75 24 | 33 41 | 625 | MBxi1 T1ﬂﬂﬂ-?5—l‘(‘| -HSKC50-5 | _5[!?222".2
12 80 24 | 34 4 | 675 | Mi0xi T1200-80-KI-HSKC50-5 | 5072325
14 80 27 | a7 46 675 | MiDx1 T1400-B0-K1-HSKC50-5 | 5072326
16 85 27 385 49 125 Mi2x1 T1600-85-K1-HSKC50-5 5072327
18 85 23 [ 44 5 48 | 725 | Mi2xi T1800-B5-K1-HSKC50-5 5072328
20 00 i3 45 5 775 | MiGx1  T2000-00-K1-HSKC50-3 5072329 |
T.. HSK-C63 B0l | o 5000 | HSS
o A D3 Bagoichnung Idient No.
[mm] [mimj fmmi frm] [ [rmm] Designation
6 70 R 36 575 | M5 TOG00-70-K1-HSKCE3-S | 5072330
8 | 70 2 | = 3 | 515 | MB TO800-70-Ki-HSKCE3-S | 507233
10 | [l 24 34 41 | €25 | Maxi T1000-75-K1-HSKCE3-5 | 5072332
12 20 24 34 46 675 Mi0x1 T1200-80-K1-HSKCE3I-5 HFZ3a3
14 80 27 % 46 675 | Mi0x1  T1400-B0-K{i-HSKCE3-S | 5072334
16 | 8 27 36 49 | 725 | Mi2xi  T1600-85KI-HSKCE3-S | 5072335
18 25 33 44 49 | 725 | Mi2x1 TiB0085KIHSKCAIS | 50723%
20 a0 13 45 51 175 | MiGx1 T2000-90-K1-HSKCE3-5 SOT2337
25 100 43 53 57 8r5 | MiGxt T2500-100-K1-HSKCE3-5 | 5072338
32 110 44 53 61 | 975 | Mixi T3200-110-K1-HSKCE3-S 5072662

34 Thermolnp® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



T... HSK-E25, pinsazaa

Schrumpffutter Shrink Chucks

_I.I iR

T.. HS5K-E25
O A L3 o2 D3 | N G
[Frmni] [ [ ] [rrem] [men] [
[ G 50 | 40 15 19 g 5 M5
B 55 | 45 15| 19 36 5 M5
| - - 5100005 — 5100007

TSE... HSK-EZ25, pinsasas
Schianke Schrumpffuiter Shim Shrink Chucks

Barsichmmg
Desi ;
TOE0IVHSK-E25

Grsl | | mm |
25000 | = 3ym| 0000 HES

Zulbehir, siaha Saeite 87 Accessones, page U7

Ident Mo.

o i

ot A NL e D32 % N [
fmm] | [mm] [mm] [mm] fmm] o] | fmm]

| 3 45 33 9 | 125 23 8 Mé TSF0300-33/HSK-E25 5023510
=i 45 33 10 135 20 | 4 M5 TSFO400-33/HSK-E25 5023510
| 8 45 a3 11 | 145 20 3 M6 TSFOS00-2/HSK-E25 5029524
6 45 23 12 155 26 5 0 TSFOB00-33/HSK-E25 5023525

8 50 28 14 | 18 36 - = TSFO800-38/HSK-E25 5023528
gL 50 40 16 | 10 42 = = TSE1000-40/HSK_E25 5023530
[ =8 3 43 g9 | 135 75 0 M5 TSFO300-4 ¥ HSK-E25 5023515

4 55 43 10 | 145 20 13 M5 TSFO400-43/HSK-E25 5023524
[ 3 | 70 | 58 | 9 |15 25 10 ME TSFO300-58/HSK-E25 5023517
[ 4 70 | 58 10 | 16 20 15 M6 TSF0400-58/HSK-E25 5023523
[ ® 70 58 2 | 18 2% 10 M5 TSFOG00-58/HSK-E25 5023597
| 8 70 50 14 | 18 25 7 M6 TSEDBO0-50/HSK_E25 5023520
| 10 70 &0 6 | 18 42 5 MB TSF1000-60/HSK-E25 5023531

‘

5100005

N

5100007

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14

TSF Wechsalscheiben sishe Fubshor Seite 32 TSF disce, se6 accessoras page 92
Zubehion, siehe Seita 37 Acosssories, page 87

TharmoGrip* 35

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK

Appendix



T... HSK-E32, pineagaz

Schrumpffutter Shrink Chucks

[
-—I -
NN s B
=
B, g
r ‘ h
1
| sh{? ' 33
——— L ]
|
| wal
‘L:-lsx_saz b | Shoon HSS
o A L3 o2 D3 L1 N G Bareichmumng Idant No.
from] [mm] [fnm] [mm] | jom] ] | fom] Desgnation
|3 60 | 40 | 15 | 20 20 5 M6 | TO3MVHSK-E32 i 6726863
|4 60 40 15 @ 20 20 5 | M6 ! TOAMVHSK-E32 5726574
| 5 60 40 15 | 20 25 5  Mé TO500/HSK-E32 _ 6726575
[ 70 50 | 20 26 36 10 M5 TOEWHSK-E32 5?25239
| 8 70 | s0 | 20 | 3% 36 0 Me _ TOS00/HSK-E32 6726200
| 10 | 70 | 50 | 24 | 29 42 10 M8xi T1000/HSK-E32 | 6726201
| 12 | 70 | 50 | 24 | 20 | 47 | 10 [ MiOx1 | TH200MHSR-E32 B Gieheda:
| w— BOEARTE iy ETRETAD Zihehts, sishe Seite 97 Accessories, pags 57

36  Thermolrnip® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



TSE... HSK-E32, pineszea
Schianke Schrumpffutter Siim Shrink Chucks

(1=

. = —
TSF._. HSK-E322 25;% S 50000 :-F J
D A NL D2 D3 L1 N G Bazeichriung kdant No.
frm] [men] [fom] [mm] | jmm] fmen] | fom] Designaiion
| 3 | 6 [ 4 | 8 | 13 | 20 | 5 M8 TSFO300-4UHSKEZ2 | 0078742
|4 64 40 {0 | 14 20 5 ME  TSFO400-40HSKE3Z 0078744
| & 74 | BD | 12 | A7 6 5 M5 TSFO600-50/HSK-E32 0078746
| 8 74 | 50 | 14 | 19 | 36 5 M6 TSFOB00-50/HSK-EZ2 0078748
10 78 G5 16 21 42 5 MEx+ TSHOD-55HSK-E32 ﬂﬂ?ﬂ?ﬂl
[ 3 o4 | 70 o | 18 70 5 M6 "~ TSFO3007O0/HSKE22 | 8078743
| 4 o4 m | W | 1T 20 5 M& TSF0400 TIEI!HER—E?L? E}Tﬂ?drﬁ
B 104 a0 | 12 | 20 36 h M5 TSF0600-B0/HSK-E22 ﬂ.‘r?'ﬂ?l?
| 8 104 | 80 | 14 | 22 | 38 5 M6  TSFO800-8O/MSK-EZ2 0078740
| 14 104 a0 16 22 42 5 M3 x1 TSF‘IIE!'I{]_E_Z_P—EW]-!SKE‘.?E m‘f
| * TSF Wechsslscheiben sishe Zubehor Seite B2 TSF discs, see socessones page 92
i [~ == GOE4803 iy ET3ETA0 Zubehi, siche Seita 37 Accassories, page 87
: G5 = i) M
TSF... HSK-E32 - Inch =000 | iyl 0000 ) | T ‘
| |
H A ML D2 D3 L ] G Barsichmmg Ident No.
[inch] [inch]l [inchl [inchl | [inchl [inchl [inchl Desigreiion
0425 252 157 039 055 079 020 M6 _ TSFO318-64/HSK-E32 | 5057206
0187 252 1.57 043 0.55 0.98 020 MG TSFMTE-64HSK-EI2 | 535?‘311
0250 | 261 | 197 047 067 142 020 M5 _ TSFDB35- T4/MHSK-E32 5057313
0375 3.07 2147 063 .83 1.65 0.20 MBx TSFE53-TEHSK-E32 S0ST3T
0425 | 370 | 276 030 067 | 079 020 Mg _ TSFO318041SKE32 | 5057309
0487 370 2.76 043 0.7 0r.ag 020 ME TSHFM4TE-04/HSK-E32 | 5057312
0250 400 315 047 070 142 020 M5 _ TSFO635-104/HSK-E32 | 5057315
| 0375 | 408 | 315 063 | 087 165 020 | M8xi TSF0053-104/HSK-E32 5057318 _
| ™ TSF Wechssischeiben aﬂha-Z:.bel'DrSBttaQETE-Fchﬂl:s see accessaries page 12 |
- - 5064893 — 5?33?40 ' Zubshi, sishe Seita 87 Accessoriss, page 97 |
“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14 ThemoGrip® a7

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK

Appendix



T... HSK-E40, pineagez
Schrumpffuttar Shrink Chucks

I .

i WEER | S 3

‘T._ HSK-E40 2008 |.=’=;_| w2 Sy HSS
Di A L3 D2 D3 L1 N G Bazeichniung Idant No.

fmm] fmm] [om]  [mm] | fom] o] | fom] Designation
| 3 60 40 15 20 20 5 ME TOIOO/HSK-E40 6726576
[ 4 &0 40 15 20 20 5 ME TO400/HSK-E40 E728577
|8 61 | 40 15 20 @ 35 5 ME TOBOVHSK-E40 B728b78
| 8 85 45 2 27 36 = - TO600-65/HSK-E40 6726626
! a8 [ 45 24 a7 a6 - = TOB00-B5HSK-E40 E726627
| 10 85 45 24 a0 42 = = T1000-65/HSK-E40 0081714
| 12 85 45 24 a0 47 = - T1200-65/HSK-E40 727546
[ 3 80 60 iE 20 90 5 3 TO200-B0/HSK-E40 5012455
| & 80 60 15 20 20 5 M& TO400-BO/HSK-E40 0145670
5 a0 60 15 20 25 5 Mé& TOS00-80/HSK-E40 5031332
L& a0 B0 | 24 27 36 10 M5 TOBOO/HSK-E40 6726200
| 8 80 60 24 27 36 i0 ME TOBOO/HSK-E40 6726300
{40 80 0 24 3z 42 10 MEx T1000MHSK-E40 6726201
[ 42 a0 70 o4 32 47 10 Mi0x1 T1200/HSK-E40 6726302
| 18 o0 70 27 24 50 10 Mi2x1 T1600/HSK-E40 6726304
{ 2 120 100 15 20 20 5 M& TO300-120/HSK-E40 6727478
[ 120 100 15 20 | 20 5 MG T0400-120/HSK-E40 6727497
| 5 120 | 100 15 20 25 5 ME TO500- 120/HSK-E40 6727408
[ B 120 100 Fal v 36 10 M5 TOB00-120/HSK-E40 (6726080
[ 8 120 100 Y 27 38 10 M& TOBO0-120/HSK-E40 67260490
| 10 120 | 100 24 32 42 10 “Max1 T4000-120/HSK-E40 6726801
12 120 100 24 az 47 10 MiDx1 T1200-120/HSK-E40 6726002
| (=] BOZE42S iy BTRET41 Zubehios, sichs Seite 87 Accessories, pags 97

28 ThermoGrip*

“Hinweis Wuchigiite sishe Seite 14 Balancing Information, page 14




T... HSK-E40, pineszaa

Schrumpffutter Shrink Chucks

_ = o
! -
‘r_m_m;mh
D1 A 12 D2 D3 @ U N G

[inch] ' [inch]  [inch] [inch] [inch] @ [inch] [inch] Designation

| 0425 | 236 | 157 | 083 | 106 | 142 | 030 | MG TU3i8-BWHSK E40 __ oomxe

| 8187 | 236 | 157 | 043 | 106 | 142 | 030 | MG TO476 BUHSK E40 . Gorazen
g0 L 345 1 256 1 083 1 506 L 142 1 000 | WG THEBHSK E10 6073208
0375 315 | 236 005 126 165 030 MBxt 0953 BO/MHSK-E40 9074215
0500 354 | 276 106 134 185 030 Mi0xd T1270-00/HSK-E40 0070243
0625 354 | 276 106 134 107 030 Mixd T1588 00/HSK-E40 9070248
0125 472 304 083 106 142 030 M6 T0318-120/HSK-E40 9070253
0187 472 394 08 106 142 039 M6 T0476-120/HSK-E40 8079270
D250 472 304 083 106 142 038 M5 TDA35-120/HSK-E40 9079210
0375 472 304 095 126 165 030 Max TO053-120/HSK-E40 9079216
0500 472 304 106 134 185 030 MiOxi T1270-120HSK-E40 9079244

| 0625 | 472 | 304 106 134 107 030 Mi2xi T1588-120/HSK-E40 9070240

| - 28425 — 6738741 Zubehi, sishe Seits 87 Accessonss, page 97 |

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14

TharmoGrip®

39

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK

Appendix



TSE... HSK-E40, pinesszea
Schianke Schrumpfiutter Slim Shrink Chucks

gDz
@03

1! w1
“IBF._. HSK-E40 550 | <m| 142000 | B J"
D1 A ML D2 D3 L1 N G Bazeichriung Iant Mo,
fom] [mm]  fom] [mm] | fmm] [mm] | fom] Designation
| a 50 | 24 0 12 20 5 ME TSFO300-24/HSK-E40 5036774
| 4 50 | 24 | 10 | 125 20 5 M& TSFO400-24/HSK-E40 5035773
[ % 50 24 12 15 34 5 - TSFOR00_24/HSK E40 50370
[ & 60 | 38 12 | 1B 6 = = _ TSFOGD0-38/HSK-E4D 0078910
[ & &0 LT 14 | 18 36 - - TSFOS00-38/HSKE40 9078925
| 10 80 a8 16 20 42 = = TSF1000-38/HSK-E40 0078026
| 12 60 | 38 18 | 22 1z = = TSF1200-38/HSK-E40 | 9078927
[ 3 64 40 9 13 20 5 Mé ! ISFO300-40/HSK-E40 S078565
[ & 64 | 40 10 14 20 5 ME TSFO400-40/HSK-E40 0078570
| 5 64 | 40 11 15 20 5 ME TSFO500-40/HSK-E40 | 0122963
| @ B4 60 @ 12 18 36 5 M5 ! TSFOG00-60/HSK-E4D | 9078572
[ & 84 60 14 20 6 5 M& | TSFORD0-60/HSK-E40 - oo7esie
| 10 [: 11 60 16 22 42 5 “MBxi TSF1000-60/HSK-E40 | 00757
[ 42 B4 B0 18 24 47 5 MADxt TSF1200-60/HSK-E40 007RSRZ
|3 84 Jo 9 L} 20 5 Mé | TSFO300-70/HSK-E40 9078559
[ - 94 J0 10 1m0 5 M TSFO400-70/MHSK-E40 | 9078571
| & o4 70 11 | 18 70 5 ME | TSFO500-70/HSK-E40 0142808
| & 114 o0 12 2 36 5 M5 TSFDE00-00/HSK-E40 0078573
| =8 114 o0 | 14 23 36 5 ME TSFOBDD-00/HSK-E40 | Q078577
(i | 114 o | 16 | 35 42 5 MBxi TSF1000-90MHSK-E40 | 9078580
EE 114 o0 18 27 a7 5 M10xt TSF1200-00/HSK-E40 078583
[ & 144 | 120 12 24 36 5 M5 TSFOG00-120/HSK-E40 | 9078574
| & 144 | 120 14 26 25 5 ME TSFORD0-120/HSK_E40 0078578
| 10 144 120 16 28 42 5 Mixi TSF1000-120/HSK-E40 | 9078581
12 144 120 18 0 47 5 Mi0xi TSF1200-120/HSK-E4D oO7E584
’ TSF Wechsslscheiben sishe Zubehor Seite B2 TSF discs, see socessones page 12
| [~ = 5OZRAZS 'y E73ET41 Zubehi, siche Seita 37 Accassories, page 07

40  ThermoGrnp® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



TSE... HSK-E40, pinesszea
Schianke Schrumpfiutter Slim Shrink Chucks

|02
@03

|'IEE_.HSK—E4I}—-I1|:I| 7 Ml R A _II#.- ‘
(4] A ML D2 D3 L1 ] G Beraichnung Ident No.
[lnch] [inch] | [inch] [inch] [inch] | [inch] [inch] Desigreiion
D125 = 252 185 038 055 079 020 ME TSFO318-B4/HSK-E40 | 5054350
0187 252 @457 030 055 | 008 | 020 M& TSEDATE-B4/HSK-E40 | 50543561
0250 | 256 | 150 | 047 0863 | 142 - = TSFD635 65/HSK-E40 | =
0375 256 1.50 063 .79 1.65 - - TSFIE53-65/H5K-E40 | -
6500 255 4150 | 871 | 0&8F | 165 - = TS 270-65HSK-E4D =
D125 | 270 | 276 | 030 | 067 070 020 | M& TSEO318-04HSK-E40 | 5054360
0187 370 276 043 071 088 020 M6 TSFO476-04/HSK-E40 5054362
0250 | 331 | 236 | 047 071 | 142 o020 | M5 | TSFDBI5 O0/HSK-E40 | 5054363
0375 331 | 236 063 087 | 165 020 Mixi | TSFO053-84/HSK-E4D | 5054367
0.500 3.54 2.36 0.7 .54 1.85 0.20 MiDx1 TSF1 27090 HSK-E40 | —
0125 472 | 276 035 063 070 020 M6 TSFO318-120/HSK-E4D | =
0187 472 276 039 067 | 070 0.20 ME [ TSFD4TEA20VHSK-E40 | -
0250 @ 440 354 047 083 142 020 = M5 | TSFOBI5-114/HSK-E40 | 5054364
| 037 | 443 | 354 | 0B3 | DOB | 4165 020 & Mixd | FTSFOO53-114/MHSK-E40 | 5054368
0.500 4.72 3.54 071 1.06 185 0.20 Mi0x1 TSF270-120/HSK-E40 =
0250 5.67 472 0.47 0.04 1.42 0.20 MS TSFDE35-144/HSK-E40 | S054365
0375 | 567 | 472 063 110 | 185 020 Mad | TSFO065-144/HSK-E40 | 5054360
| 0500 .30 a4.72 071 118 1.85 0.20 MiZxi TSH27T0-160HSK-E40 =
i - TSF Wechssischaiban sisha Zubehar Seite 92 TSF discs, see soosssaries pags 32 |
I [r= SO28425 N E738741 Tubehir, sicha Seite 07 Accessores, pags 7 |
“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14 ThemoGrip® #1

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK

Appendix



T... HSK-E50, pinsazaa

Schrumpffutter Shrink Chucks

‘ T.. HSK-ESD

[y ] A L3 D2 D3 L1 N G

fmm] mm] f[omj [mm] fmm]  jmen] | fom) Designation

! 3 80 | 54 15 20 20 | 5 M& TO30D0HSK-ESD

“+ 80 | 54 15 20 20 | & ME TO400/HSK-ESD
| 6 | 80 | 54 15 | 20 | 20 | 5 M6 | TOS00/HSK-ES0
G 80 | 54 21 27 36 | 10 M5 _ TOBOO/HSK-E50
i i &0 54 21 27 3/ | 10 MG TOBOOVHSK-ESD
| 10 85 | 59 | 24 | 32 | 42 | 10 M8 x1 T1000/HSK-E50
|12 80 64 24 32 47 | 10 Milxt T1200HSK-E50
{14 20 64 27 34 47 | 10 MiOx1 | T1400VHSK-ESD
! 16 95 &9 27 34 50 10 M12 x4 TH1600/HSK-ESD
| 18 95 | B3 33 42 50 | 10 Mi2xi T1BOO/HSK-E50
{20 100 74 33 42 52 10 WMHEx1 T2000/HSK-ES0
| 3 120 | 94 15 20 20 5 M | TO300-120HSK-ES0 | 6773345
i 4 120 894 15 20 20 L M& TO400-120/H3K-E50 B72T172
[ 5: 120 94 15 20 20 5 M& TO500-120/HSK-ESD | 9080804
! 5] 120 24 21 27 36 i M5 | TOB00-120/HSK-ES0 | 6726888
| 8 120 94 @ 21 27 36 | 10 MG TOBO0-120/HSK-ESO. | 6726891
|10 120 | 94 24 | 32 42 10 MBx1 T1000-120HSK-ESD | 6726756
[ 12 120 94 24 32 47 10 M10x1 TH1200-120/HSK-ESD | ﬁm
| 16 120 94 | 27 | 34 | 50 | 10 Mi2xt | TIG0D-120MHSKESD | 6726964
| - 5028426 iy E73B447 Zubehios, siehe Seite 37 Accessones, pags 87

42  ThermoGrnip® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



T... HSK-E50, pinsazaa

Schrumpffutter Shrink Chucks

&
]
11
—E=
_ ENE
I
E[ -
—— =l g
e
‘Lm_mum Foot | ) 000 HSS: ‘
] A L3 D2 D2 L1 N = Bezeichnung ident No.
[inch] ([inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] Desigrstion
| 0425 | 315 213 | 083 | 106 142 039 M6 TO318-BVHSK-ES0 9079264
0187 315 213 083 106 142 039 M6 TD476-80/HSK-ESD ~ Go7erny
0250 @ 315 243 083 106 142 038 M5 TO635-BO/HSK-ES0 6727386
0375 = 335 232 005 126 165 030  Mixd TOO53-85HSK-ES0 6727388
0500 @ 354 | 252 106 134 185 030 Mi0xd T1270-00/HSK-E50 6727300
0625 374 | 272 106 134 107 030 M2 T1588 05/HSK-E50 0070250
| D750 @ 304 | 201 130 165 | 205 030 M16x1 T1005-100/HSK-E50 9079256
D125 630 528 083 126 142 039 M6 T0318-160/HSK-E50 8079265
0487 630 528 083 126 142 038 M6 TD476-160/HSK-E50 9079272
0250 630 528 083 126 142 030 M5 TD635-160/HSK-E50 9079211
0375 | 630 528 085 134 165 039 = Mexi T0O53-160/HSK-ESD 2079218
0500 630 528 106 165 185 030  Mi0xi T1270-160/HSK-ES0 | G07o24s
0825 @ 630 528 106 1685 107 038  Mi2xd T1588-160MHSK-ES0 | 9078252
0750 | 630 | 528 130 201 205 020 MiGx1 T1005-160/HSK-E50 0079257
| ("= 5028426 — 6738442 Zubeh, sishe Seite 97 Accessanes, pags §7
“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14 ThemoGrip® 43

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT HSK

Appendix



TSE... HSK-ES0, pineaszas
Schianke Schrumpfiutter Slim Shrink Chucks

(37| A ML D2 D3 L1 H G Bazeichrumng khant Mo.
fmm] [mm] [mm] [mm] [om]  jmo] | fom] Designation
B 70 42 3 | 13 20 5 ME TSFOI00-42/HSK-E50 0O7EEE5
4 70 42 10 | 14 b 1] 5 Mé | TSFD400-42/HSK-E50 | 9078888
| B 7 42 12 16 36 5 M5 | TSFOB00-42/HEK-ESD | ooTenz0
8 70 42 14 18 36 5 ME | TSFOBDO-42/HSK-E5D 9078931
10 70 43 16 20 42 - = TSF1000-42/HSK-ERD 0078932
[ 12 70 42 18 22 47 = = _ TSF1200-42/HSK-E50 9078933
| 16 70 H 22 26 47 - - TSF1600-41/HSK-E5D 5038979
[ & ag &0 12 [ 18 BT 5 M5 TSFOG0U-6U/HSK-E50 9078802
| & aq &0 14 20 6 5 M& TSFOR00-60/HSK-ESD GOTRARDS
10 ag &0 16 22 42 5 MEx1 TSF1000-60/HSK-ESD oO7Es0s
EE] ag &0 18 24 47 5 MiDx1 TSF1200-60/HSK-E50 | QO7EO01
[ 16 a0 60 22 28 50 5 MiExT TSE1RD0-6O/MSK-ES0 | 0078006
[ 3 100 70 g 16 20 5 ME TSFO300-7O0HSK-E50 DO7BEAT
! 4 100 70 10 17 20 5 M6 TSFD400-70/HSK-E50 907BEBT
[ & | 120 30 12 21 36 5 M5 | TSFO600-80/HSK-ESD | ‘9078893
8 120 90 14 23 36 5 Mé | TSFD200-90/HSK-ESD 9078206
| 10 120 a0 16 25 42 5 MEx TSF000-00/HSK-E50 O07BR00
| 12 120 a0 18 27 47 5 Mi0x TSF1200-90/HSK-E50 | 0078902
[ 18 120 a0 22 Y 50 5 MiBx TSF1600-00/HSK-E50 9078008
6 150 | 120 | 2 | 24 | 86 | 5 M5 | TSFOROD-120/SKES0 | 0078804
| 8 150 | 120 @ 14 | 26 6 5 ‘M6 _ TSFOBD0-120/HSK-ES0 | 8078807
10 150 120 16 | 28 42 5 M x1 TSF1000-120/HSK-E50 DOTRGO0
[ 42 150 | 120 18 a0 47 5 MiDxd TSF1200-120/HSK-E50 Q078903
| 18 150 | 120 | 22 | M 50 5 M16x1 T5F1600-120/HSK-E50 _007B200
| ’ TSF Wechsalscheiben sishe Fubshor Seite 42 TSF disca, ses accassones page 12
| w— BORRAZE 'y ET38447 Zubahdr, siche Ssite 37 Accessoriss, page 07

44  ThermoGrnip® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



TSE... HSK-ES0, pineaszas

Schianke Schrumpfiutter Slim Shrink Chucks

i
§
|‘[3E..HS](-EEG'—I:E!'| G},ﬁ |=!_| _”"“ -:—1 'ir ‘
D1 A NL D2 D3 L1 N G Bezsichnung ident No.

[lnch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] Designation

0125 | 276 | 165 039 05 @ 079 @ 020 M6 TSFO318-T0/HSK-ES0 5054183

0187 276 165 030 055 D008 020 M6 TSED476-70/MSK-E50 5054185

0250 | 276 | 165 047 063 | 142 020 M5 TSE0835 70/HSK-E50 5054106

0375 276 165 063 079 165 020 - TSF0053-TIVHSK-ES0 5054200

0500 276 165 071 0B7 | 185 - - TSF1270-70/M5K-E50 -

0625 276 165 087 102 185 = = TSE1588 70/HSK-E50 =

0250 | 354 236 047 071 | 142 020 | M5 TEF0635-00/HSK-E50 5054107

0375 | 354 | 236 063 087 165 020 Mex1 TSFD953-00/HSK-E50 5054201

0500 354 | 236 079 102 185 020 M10x1 TSE1270-00/HSK-E50 5054205

0625 354 236 087 110 | 1987 020 M10x] TEF1588-00/HSK-E50 5054208

0425 | 304 | 276 030 067 079 020 M6 TSE0318-100/HSK-E50 5054184

0187 | 304 | 276 043 071 | 098 020 M6 TSFD476-100/MHSK-E50 5054186

0250 | 472 354 047 083 142 020 M5 TSF0625-120/HSK-E50 5054108

0375 | 472 | 954 083 008 165 020 | Mex TSFOO53-120/HSK-ES0 | 5084202

0500 | 472 | 3454 079 114 | 185 020 | Mi0xi TBF1270-120/HSK-E50 5054206
_D6a5  4r2 354 087 122 107 @ 020 M10x1 TSF1588-120/HSK-E50 5054200

0250 | 501 | 488 047 | 004 | 142 020 | M5 TSE0625-150/SK-E50 5054100

0375 | 501 | 472 063 110 | 165 020 | Mad TSFDO53-160/HSK-E50 5054203

0500 5801 472 079 126 185 020  Miox! TSF1270-150/HSK-E50 5054207
| D825 | 501 | 472 087 134 | 197 020 M10x1 TSF1588 150/HSK-E50 5054240 I
! p = TSFWEEMMMEHMSB&EQETEFEEDE sse ancessaries pags 02 |
| - 5028426 — 6738442 Zubeh, siehe Seite 97 Accessones, page 07 |

“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14
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T... HSK-EG3, pinsazaa

Schrumpffutter Shrink Chucks

&
Ld
i1
43
‘T..JISK—EBB 2008 | S| 30000 HSS|
o A L3 o2 D3 L1 N G Baraichrung Idant No.
fmm] [mm] [om] [mm] | fom]  jmn] | fom] Designation
[ (] 80 54 2% | 36 10 M5 TOB00/HSK-EGS | ! 5?25319
8 B0 o4 21 | &7 36 0 MG ; TOBOOAHSK-E62 T
|0 | 85 | S0 | 24 | 3 | a | 1o Mexi TIOOOMSKESY | 6726
| 12 %0 64 24 az 47 | 10 M10x1 T1200/HSK-E63 _ 6726222
14 90 64 | 27 | 34 47 | 10 WOx1 T1400/HSK-E63 6726223
| 16 9 | 68 | 27 34 50 10 | Mi2x1 | T1600/HSK-EEI i 6726324
[ 18 a5 68 33 42 50 0 MiZxd T1800/H5K-E63 | EE‘EBB.EE
20 100 74 13 | 2 | 52 10 Mi6x1 T2000/HSK-E63 . (6726326
| 25 415 | 88 | 44 | 53 | 58 | 10 Mibxi T2500/HSK-E63 6726327
| (=) 525376 — E738421 Zubehir, sishe Seite 07 Accessories, pags 07
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T... HSK-F40, pinsgssz

Schrumpffutter Shrink Chucks

—
p s
-é..
1
O A L3 02 D3 L1 N G
imm] [mm] [mm]  [mm] | fom] | o] | ] Designation
i 3 60 40 15 20 20 5 ME TO300-60/HSK-F40 5!]35?55
| 4 60 40 | 15 20 20 5 M6 TD400-60/HSK-F40 036786
| & 60 40 15 20 20 5 M6 . TOS00-60/HSK-FA0 5036788
| 6 65 45 21 27 36 5 M5 TDG00-65/HSK-F40 5026620,
a8 & 45 2 27 36 5 ME TOB00-65/HSK-F40 503674
[ 10 65 45 24 a 42 5 Max1 T1000-65/HSK-F40 5036702
12 [ 45 24 H 42 5 W Oxd T1200-65/HSK-F40 536703
[ 6 80 80 21 27 | 10 ME TOB00-B0/HSK-F40 5036704
[ 8 80 60 21 a7 36 10 M6 TOB00-B0/HSK-F40 5036705
[ 10 80 B0 24 32 42 10 MEx1 T1000-BVHSK-F40 HO36TOT
12 90 70 24 a2 47 10 MiOx1 T1200-00/HSK-F40 5036708
[ o0 i0 27 34 50 10 MiZ2xi T1600-00VHSK-F40 5036700
TSE... HSK-F40, pinssaga
Schilznke Schrumpifutter  Slim Shrink Chucks
L]
| —
1
_5._ ]
s =l
| \ g
*E == =, — ;i o
L g b b e - ey - o
e o e T
el
a2y [ || max | |p—d | fL
IS0 Sa o0 !;E;l 50.000 :E_‘, “r ‘
D A NL D2 D3 L1 N G Beraichrung Ident No.
[mm] [mm] f[mm] [mm] | mm] | jmm] | o Designation
| 6 70 | 48 | 42 | 17 3% | 10 M5 TSFO600-42/HSK-F40 5083004 !
[ B 70 | 48 | 14 | 10 B | 10 ME TSFOA00-48/HSK-F40 5083000
| 10 80 5B 6 | 22 42 | 10 MEx1 TSF1000-58/HSK-F40 -
| 12 80 58 @ {8 | 24 @ 42 | 10 = Mi0xl = TSF200-58/HSK-F40 = g
[ ’ TSF Wechsalscheiben siehe Zubshor Seits 82 TSF discs, ses accessaries pags 12 !
“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14 ThemoGrip® 47
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T... HSK-F63, pinesesa

Schrumpffutter Shrink Chucks

@01

| Loz
L &0 |

‘T—“’B"‘-F" e B o] 30000 | HSS|
Di A L3 D2 D3 L1 N G Bazeichniung idant No.
fom] [mm]  fom] [mm] | fmm]  [mm] | fom] Designation

i 80 54 15 20 20 5 ME TOOVHSK-FB3 9107682

4 ag 54 15 20 20 5 ME TO40VHSK-FB3 6773733

| 5 00 54 15 20 25 5 M& TOS00/HSK-FES ‘9091580

| & 80 &4 2 27 6 i0 M5 TO600-00/HSK-F63 0122311

[ 8 a0 64 2 27 el 10 ME TO800-00/HSK-FE3 a122342

| 10 a0 E4 24 32 42 10 M2 T1000/HSK-F&2 B726373

[ 12 80 64 24 az a7 10 M10x1 TH200/HSK-FB3 ‘BV26314

[ 14 a5 9 27 34 47 10 MiOxt T1400/HSK-F&2 6726303

| 18 a5 60 | 27 34 50 10 Mi2x1 T1600/HSK-F62 6726414

| 18 a5 £ 3 42 50 10 MiZx1 T1800/HSK-FE3 6726415

[ 20 100 T4 3 42 52 10 Mi6xt T2000/HSK-F&2 6726375

| o5 115 29 35 42 58 10 MiGxd TA500/HSK-FB3 B727438

|3 120 o4 15 20 20 5 “ME T0300-120/HSK-F&2 a115118
4 120 04 15 20 o0 5 M& TO400-120/MHSK-Fa3 9115140

| 8 120 a4 15 20 75 5 Mé TO500-120/HSK-F&3 0115150

| 6 120 | e 21 | 27 | 3 | 10 M5 TOG00-120/HSK-FE3 | O075284

| & 120 04 £ 27 36 10 M& TO800-120/HSK-F63 6726841

[ 10 120 a4 24 32 42 10 ME T1000-120/HSK-F&3 6727435

| 12 120 04 24 2 a7 10 M10x1 T1200-120/HSK-FE3 E726810
14 120 a4 27 34 47 10 M10x1 T1400-120/HSK-F&3 415151

[ 18 120 a4 27 34 50 10 M12xi T1600-120/HSK-FE3 0077033
18 120 04 ) 42 50 10 MHZx1 T1800-120/HSK-FE3 115152

| og 120 a4 33 42 52 10 MiGxi T2000-120/HSK_FB2 0115153

[ = 160 134 15 a7 a0 g M& TO300-1B0/HSK_FE3 0115154

4 160 134 15 27 20 5 M6 T0400-160/HSK-F&3 8116165

[ 8 160 134 15 a7 a5 5 M6 TO500-160/HSK-F63 ‘o115156

| B 160 134 2 32 a5 10 M5 TOB0D-1B0/HSK-FE3 0115158

8 160 134 2 32 36 10 M6 T0800-160/HSK-F&2 080135,

| 10 160 | 134 | 24 34 42 10 Méx1 T1000-1B0/HSK-F&3 9080136

| 12 160 134 24 a4 47 10 Mi0xd T1200-160/HSK-F&3 727465
14 160 134 27 42 47 0 Mi0xd T1400-160/HSK-F&3 g115160

| 18 160 184 27 42 50 10 Mi2x1 T4600-160/HSH-Fa3 0007804

| 18 160 | 134 33 | 51 50 | 10 M12x1 T1800-160/HSK-F63 8115162
20 160 134 318 | o 52 | 10 M16x1 T2000-160/HSK-FE3 9075282

48  ThermoGrip*
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T... HSK-F63, pinesesa

Schrumpffutter Shrink Chucks

@01

|
| ooz
L @0z |

|T._I-IBH—FEH-Im:h 008 | Sim| 8000 HSS ‘
b | A L3 D2 B3 L1 M G Bazsichnung Idant Ho.
[lnch] [inch] | [inch] [inch] [inch] | [inch] [inch] Desigreiion
0250 | 354 | 252 | 083 | 106 | 142 | 039 | M5 TOG35-00HSK-FES | 6057126
0312 354 252 083 1068 142 038 Mé . TO794-00/HSK-FB3 . 5061847
0375 | 354 | 252 | 004 | 4136 @ 165 | 039 MEXA | TOO53-SVHSK-FE3 | 5057131
05 354 | 252 106 | 134 | 185 030 | MIOX1 | T1270-SHEK-FE3 | 505133
0625  3y4 272 | 106 124 | 107 038 | MIBH T1588-05/MHSHK-F63 | 5057140
0750 | 384 | 2091 | 130 165 2056 | 039 | M1EX1 | T1905-1MVHSK-F&3 | 5057142
1000 453 350 173 200 244 038 MIGKT T2540-115/HSK-F&3 | s057148
“Hinweis Wuchtgite sishe Sete 14 Balancing information, pags 14 ThemoGrip® 40
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T... CAT 40, ansiBs.50

Schrumpffutter Shrink Chucks

1
T... CAT40— inch 25008 | Soym| 18000 HSS,
L L3 D3 Li
[inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch]
0125 374 23 050 079 079 | 020 M6 TO31B.05/CAT40ADB-UNC | 0087264
04867 374 236 | 050 079 09 020 M6  TO476-05/CATA0ADE-UNC | 0087265
0250 | 374 238 | 083 106 142 | 030 M5 TOE35/CATA0ADE-UNC . 0075136
0312 3rF4 236 | 083 106 142 030 ME TO794-95/CATA0ADB-UNC | 0087266
0375 374 236 004 126 1685 030  MEX1  TDISVCAT40ADE-UNC | 0074678
0500 @ 374 236 | 106 134 | 185 | 030  MI0OX1  T1270/CATA0ADB-UNC | Q074670
0625 374 236 106 134 197 030 M12X1 T1588/CATA0ADE-UNC . 9074680
0750 374 236 @ 130 185 | 205 039 M16X1 T1005/CAT40ADE-UNC . 0074681
1,000 394 256 | 173 208 244 039  MIGXT  T2540-100/CAT40ADE-UNC | D074675
1250 304 256 173 209 244 039 M16X1 T3175-100/CAT40ADE-LING 0074647
0425 472 334 | 050 079 079 | 020 M& T0318-120/CATA0ADE-UNC | Q0B7267
0187 | 472 334 | 050 079 088 020 M6 T0476-120/CATA0ADB-UNC | 0087268
0250 472 334 | 083 106 142 030 M5  T0635-120/CATA0ADE-UNC | 9074633
0312 | 472 334 | 083 106 142 | 039 M6 . TO794-120/CATA0ADB-UNC | 087269
0375 | 472 334 | 094 126 165 | 030 MBX1 T0953-120/CAT40ADB-UNC | 0074635
0500 472 334 106 134 18 030 M10X1 T1270-120/CATA0ADE-UNC | 90745637
0825 472 334 106 134 197 | 030 M12X1 T1588-120/CAT40ADB-UNC | 0074630
0750 472 334 @ 130 185 @205 | 039 Mi6X1  T1005-120/CATA0ADB-UNC | 0074641
1000 472 334 | 173 200 244 030 MIBX1  T2540-120/CATA0ADE-UNG | 9074645
1250 @ 472 334 | 173 200 | 744 | 030 M16X1 T3175-120/CATADADB-UNC 0074648
0,45 630 432 | 058 079 079 | 020 M& T0318-160/CATA0ADB-UNC | QOBTZ70
0187 630 4892 050 079 098 0,20 M6 _ TOA7B-160/CATA0ADB-UNC | 0087271
0250 630 492 | 083 126 142 030 M5 _ TOGA5-1G0/CATAOADE-UNC | 0074634
0312 630 40 | 083 126 142 | 030 M6 TO704-160/CATA0ADB-UNC | 2087272
0375 630 49 | 084 {134 165 030 Max1 T0953-160/CATA0ADE-UNC | 0074636
0500 630 492 106 165 185 | 039  MI0X1  T1270-160/CATA0ADB-UNC | 2074638
0625 630 @ 402 | 106 18 | 197 | 030 M12X1 ~ T1S88-160/CAT40ADB-UNC G074640
0750 630 492 130 175 205 02 MiBX1  T1005-160/CAT40ADB-UNC | 0074642
1000 630 492 | 173 200 | 244 | 030 M16X1 T2540-160/CATA0ADB-UNC | 2074646
1250 630 492 173 209 244 039 M16X1 T3175-160/CAT40ADB-UNC | 0074649

50 ThermolGrnip® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



T... CAT 40, ansiBs.50

Schrumpffutter Shrink Chucks

G2

_"' |

T..CAT40 25000 | <om 12000 HSS
b | A L3 D2 D3 L1 M G Bazsichmung Idient Mo,
[mm]  [mm] [mm] [mm] mm] | [mm] [mm] Desagnation
3 a5 60 15 20 20 5 | M& TO300-95/'CAT40ADE-LING 2087273
4 a5 60 15 20 20 5 | M& M-QE.I’CATMDE—UNE 047286
5 a5 &0 15 20 25 5 . MB& WEM-QHCATWADE—UNE GOBT287
& a5 60 21 27 36 0 | M5 TOG00-95/CAT40ADE-UNG m?mz?
g a5 60 21 27 36 i Me TOE00-05/CAT40ADB-UNG numm
10 a5 60 24 32 42 10 Maxi 1 D[H]-QE.I"EATMADE—UNE ng
12 a5 60 24 32 47 0 | MiOx1 T1200-95/CAT40ADE-UNG Q074630
14 a5 60 2T a4 47 i0 ! B O T1400-95/CAT40ADE-UNC ﬂ]"ME5_ﬂ
16 a5 60 27 4 &0 10 | M2xd T1600-95/CAT40ADB-UNC S074631
18 95 60 3 42 50 10 Mi2xl | T1800-95/CATADADE-UNG 9074664
20 a5 60 33 42 52 10 MiGx1 T2000-95/CAT40ADE-UNGC a074632
25 100 65 e h3 it 10 i 6xd T2500-1VCAT40ADB-UNGC 9074760
32 100 65 e 53 62 10 MiEx1 T3200-1DVCATA0ADE-UNGC 0074672
B 120 a5 21 27 36 0 M5 TOs00-120CAT40ADB-UNC | Q074650
a 120 85 21 27 36 10 | MG TﬂBl]]—1EDfCﬁZI'4DADB—UHE 2074652
10 120 85 24 32 42 10 a1 T1000-120/CAT40ADE UNG a074654
12 120 a5 24 32 47 10 | MDA T1200-12WVCATA0ADE-UNC Q074656
14 120 85 v 4 47 10 | MA0xd TH{H]—12[I.I'CAT4DADB—UH3 Q074650
16 120 85 27 34 50 0 | M12x1 Ti E[II]—12WCAT4-DADE—UHG EH?I-EEE
18 120 a5 33 42 50 10 M12xd T1800-120/CAT40ADB-UNG ﬂﬂﬂ-ﬁﬁﬁ
20 120 85 a3 42 52 0 | MiGx T2000-120WCAT40ADB-UNG ﬂﬂ?ﬂﬁﬂ?
25 120 85 i 5 58 0 | MiBx1 'I?Eﬂ]—‘iﬂllT:AT-ﬂ-DADE—UNC Q074660
32 120 a5 e 53 62 10 MiBxi T2200-120/CATA0ADB-UNG O074673
& 160 125 21 32 36 0 | M5 TOE00-160/CATA0ADB-LUNG 074651
8 160 125 21 az 36 10 ME TOA00-180/CATADADB-UNC GOT4653
10 1{:‘111 125 24 M4 42 10 | M2ax1 | Lk {H]]—1EI}.IEAT4DADE—UNC il]?-l-EES
12 180 125 24 34 a7 10 M1Dxi  T1200-160/CAT40ADE-UNC 9074857
14 160 125 27 42 47 0 | Mi0xd T1400-160/CATADADE-UINGC ﬂ]?dﬁ_ﬁ‘i
16 160 125 27 42 L)) 10 M1231 T1600-180/CATA0ADE-LUNC B074663
18 160 125 33 4 50 0 | Mi2x T1800-160/CAT40ADB-UNC 'MTJI-BEE
20 160 125 44 53 52 0 MiGxd 'I?ﬂ]]-—1EﬂJEAT4DADEJJMC 'M?d»EEB
25 160 125 44 53 58 10 | Mi6x1 TEEI!]—‘IEI}.IEAT#DA[E UHC m?lﬁ?‘l
32 160 125 e 53 62 10 | Mi6x1 T'.IE[I} ‘IEﬂMTJi-DADB—LINC Eﬁr’lﬂ?ﬂi
*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14 ThemoGrip® &1
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T... CAT 50, ansiBs.s0

Schrumpffutter Shrink Chucks

s
I NI
- L S
[BH = ™ {5 cofa]
byl |+
— ——— f—
AL j | __5_':' i S
1 o ¢ |
= |
W el ol .}
|Lmrsu_mh s2d08 ol 12000 HSS
D1 A L3 D2 Da L1 N G Bezsichnung [———
[inch] [inch] [inch] [inch] [inch] @ [inch] [inch] Designation
0250 | 374 236 083 106 | 142 | 039 | M5 | TOGISCATSOADB-UNG | 0074085
D375 374 236 084 126 | 165 039  M8X1 | TDOS3/CATS0ADB-UNGC  oo7atn2
0500 374 236 106 134 | 185 | 038  MIOX1 | T1270/CATS0ADE_UNC | oo74i0s
0625  a474 236 106 134 | 187 | 039  Mi2Xi | Ti588/CAT50ADB-UNG | go74108
D750 374 236 130 165 205 039  Mi6X{  TI005/CATS0ADB-UNGC | oo7atid
1000 413 275 173 200 | 244 | 033  MI6X1 | T2540/CATSOADE_UNC | oo74its
1250 413 275 173 200 | 244 039  MI6X1__ T3175/CATS0ADB-UNG _ go74tis
025 | 472 335 083 108 | 142 | 038 M5 | 10635 120/CATS0ADBUNC | 0074008
0375 472 335 004 126 | 165 | 0338  M8Xi | TO0O53120/CATSOADE-UNC |  GO74103
0500 472 335 106 134 | 1,85 039  MIOX! Ti270-120/CATS0ADB-UNC | 0074106
0625 472 335 106 134 | 187 | 039  Mi2X1 Ti588 120/CATS0ADBUNC | 074108
0750 @ 472 | 3235 130 165 | 205 | 030  Mi6Xi T1005120/CATROADB-UNG | 8074112
1250 @ 472 335 173 | 209 | 244 039 | MIEX! | T3175120/CATSOADE.UNC 2074118
0250 630 402 083 126 | 142 | 039 M5 | T0635160/CATSOADB.UNC | G074101
0375 630 492 004 134 | 165 | 030  M8Xi | T0O0531GO/CATROADB-UNG | 9074104
0500 630 482 106 1,685 | 185 033  MIOXi T1270-160/CATS0ADB-UNC | 8074107
0625 @ 630 402 106 185 | 107 | 030  Mi2X|  T1588 160VCATS0ADE-UNG | 0074110
0750 @ 630 492 130 201 | 205 | 039  Mi6Xi  T1005160/CATR0ADBUNG | 9074113
1000 630 492 173 2236 | 244 039  MIBX1 T2540-1G0/CATS0ADB-UNC | 0074117
1250 630 492 173 236 | 244 | 039  MBX1 T2175-160/CAT50ADE-UNC | 0074120
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T... CAT 50, ansiBs.s0

Schrumpffutter Shrink Chucks

13
Ln
H
IEHH b {Fd T
‘_'_'_'_‘_'J_,_,—-—'—'_ 4
1
ﬂ+._._._._ T EET S 1
T.. CATS0 Jioh ,;m' 1“z“m HSS
o A L3 D2 D3 L1 ] G Bezeichmung It No.
[mm] [} [ [rmm} mm | e | [Ermi] De=zignation
5] a5 60 21 2T 36 0 | M5 TOE00-95 CATR0ADB-UNG 9074144
g a5 60 21 27 36 il | ME '!'DE-[HJ—QE!CATEDAEIE—UHE Q074147
10 as &0 24 32 42 10 Max1 T1 D[H]-QEEATE]ADE—UNE 0074150
12 a5 60 24 32 47 10 M10x1 T1200-95/CATROADE-UNG 9074153
14 as 60 27 4 47 i0 M Ox1 T14{I]-95.-"EAT51]A1]E-LIHE EB?M'SE
16 a5 &0 27 4 &0 10 M 2x1 T1ﬁ[H]-95.|"EAT5-l]ADE—UNE ﬂﬂ?ﬁﬁﬂ
18 a5 i a3 42 50 10 Mi2x1 T1B00-85/CATROADE-UNG ﬁi.‘r?ﬂ'
20 a5 Bl a3 42 2 10 MiExi T2000-85/CATE0ADB-UNC Q074166
2 | 105 70 44 53 58 10 MiExi T2500-108/CATE0ADB-UNC ﬂﬂ?ﬁ?ﬂ
32 105 70 44 53 62 10 MiGEx1 TE200-105CATE0ADB-LUNG 074173
G 160 125 21 32 36 10 M5 TO600-16VCATS0ADB-UNC a074146
8 160 125 21 32 36 10 ME TOR0D- 160/CATR0ADB-LING 0074149
10 160 125 24 34 42 10 Max1 T1000-160/CATE0ADB-UNC 'WTHEE
i2 | 1860 @ 125 24 34 47 10 Mitet | T1200-160-CATS0ADB-UNC A074155
14 | 160 125 27 42 47 10 MA0x1 T 44]} 1EﬂJE.ﬁT54]ADE—UHG 2074150
16 160 i25 27 42 50 10 MizZx1 T1600-160/CATE0ADE-UNG 'R',ITHE‘E
18 160 125 13 5 50 10 MiZx1 T1800-160/CATE0ADE-UNC O074165
20 160 126 33 51 K2 0 Migx1 | T2000-160/CATR0ADB-UNC 2074168
26 160 125 R &0 58 10 MiGx1 T2500-1 EI}MED#DE—UMG 074172
32 160 126 44 &0 62 10 MiGx1 T2200-160/CATE0ADE-UNC BOT41T5
*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14 TharmoGrip® 53

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K

Appendix



THD... CAI..., ansiBs.50

Varstarkte Schrumpffutter Heavy Duty Shrink Chucks

o
!
THD... CAT40 — Inch b | im| 1300 HSS ‘
D1 A 13 D2 DB u N G [EYr— idant No.
finch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] S —
DE25 = 433 | 358 107 236 187 039 MiZxd  THD1588-110/CAT40ADB-UNC | 5057676
0750 423 | 358 228 D268 205 030  Mibx] | THD1005110/CATAGADB-UNC | 5057677

| Hinwei zu THD Futter sishe Seits 10 Mots for THD chucks, have = ook at pags 10

THD... CAT50 - Inch

s [ ] | ma
5000 _s'i:: 1z000 HSS ‘

™ A L2 o2 D3 L1 N [} Bareichnung ident Mo.
[tlnchl [Iinchl | [inchl  [inchl [inchl [inchl  [inchl Designation

0625 433 | 358 | 187 | 236 197 039 M12xd THD1588-110/CATS0ADE-UNG =
0750 | 433 | 358 | 2928 | 288 | 205 039 MiZxi | THD1005110/CATS0ADE-UNC | =
1000 @ 433 | 358 252 | 200 244 030 Mi6xi | THD2540-110/CATS0ADE-UNC | SO57678
1250 433 358 283 335 244 039 MiBx1  THD2H75-110/CATE0ADE-UNG SO057R7D

| Hinweis 213 THD Futter sishe Seite 10 Nots far THD chucks, have 2 ook at page 10

54  ThermoGrnip®
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T... AD30, oM 1so7388-1

Schrumpffutter Shrink Chucks

i

|r_m'3u { Alt/ O DINGBET) gﬁﬁ Sam| HSS
(37| A L3 D2 D3 L1 H G Bazeichrung khant Mo,
fmm] [mm] [mm] [mm] [om] jmn] | fom] Designation
| & Fi | 52 ™ a7 25 10 M5 TOG00-71/AD30 5038916
[ & P | =2 H 27 35 10 MG TOB00-71/A030 5038034
[ 10 i 52 24 %] 42 10 MEx1 T1000-74/AD30 5038035
| 12 71 52 24 a2 47 10 M10xi T1200-T1/AD30 ~ B03ea3s
{ 1B 71 52 7 3 50 10 MiZx1 T1600-71/AD30 S03E03E
[ 4 80 ] 15 20 0 5 ME TO300-80/AD30 0076052
L4 a0 61 15 20 20 5 ME _T0400-80/AD30 9078053
{ B 80 61 15 20 25 5 M TO500-80/AD30 9101810
| B 80 ] 4 a7 35 10 M5 TOG00/ADZ0 6727264
| 8 a0 61 24 27 % 10 ME TOBO0/AD30 6727265
| 10 80 61 24 32 42 10 M8 x1 T1000/AD30 6727266
| 12 80 E1 24 22 47 10 Mi0x1 T1200/A030 6727272
| 14 an 61 zr 24 47 10 Mi0x1 T1400/A030 BT27261
| 18 an 7] a7 24 50 10 M12x1 T1600/AD20 o11R700
| 18 80 ] 39 42 50 10 Mi2xi T1800/AD30 011872
| 2 a0 61 2] 42 52 10 MiGxd T2000/AD30 O118705.
{2 120 101 i3 20 20 5 ME TO300-120/AD30 =
| 4 120 101 15 20 20 & ME TO400-120/A030 5028070
| & 120 101 15 20 a5 5 ME T0500-120/AD30 =
| 8 120 104 | 2 | 27 3% 10 M5 T0600-120/ADA0 0118706
| B 120 101 21 27 36 10 ME TOR00-120/A030 0118801
| 10 120 101 24 az 42 10 Mexi T1000-120/A030 o118803
| 12 120 104 24 29 47 10 MADXA TH200-120/AD30 o4{8843
| 18 120 101 27 34 50 10 M12x1 T1600-120/AD30 0118814

| Anrugsbolzen sishe Seite 85 Pull stud see page 35

*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14

TharmoGrip* b6

MMS/MaL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K

Appendix



T... AD40, oin 1so7388-1

Schrumpffutter Shrink Chucks

13
L1
—t= N
3 1 (=
Tl b =
B - % =i
|
| -

|Lm4nm4rmm DIN63ET1) 508 | Som| HSS
D1 A 12 D2 DI U4 N G Bazeichnung idant No.
imm] [mm] [mm]  [mm] | fom] o] | fwm] Designation

3 a0 61 15 20 20 5 MG TO00/AD40 6726852
| & 80 61 15 20 20 5 M TO400/ADA0 6726537
| 5 80 61 15 20 25 5  Mé TOS00/AD40 6726538
. B 80 61 21 27 38 10 M5 TOGDO/ADA0 6726103
[ & 80 61 24 a7 % 10 MG TOB00/ADA0 6726104
| 10 80 61 24 39 42 10 M8 x1 T1000/AD40 6726195
12 ao 61 24 32 47 10 Mi0x1 T1200/AD40 6726106
| 14 80 61 27 34 o7 10 M10x1 T1400/AD40 6726276
|16 80 61 27 34 50 10 MiZxi Ti600/AD40 6726107
| 1a a0 61 33 42 50 10 M12x1 T1800/AD40 6728277
| 20 80 61 33 42 52 10 Mi6xi T2000/AD40 6726108
| 25 100 | B a4 | 50 | 58 | 10 = Mi6x T2500/AD40 6726100
a2 1m0 g1 44 50 62 10 MiGx1 T2200/AD40 6726278
6 | 120 | i1 | 21 57 6 10 M5 T0600-120/AD40 6726832
| 8 120 | 101 | 2 27 6 10 M6 T0800-120/AD40 9073978
| 10 920 | 401 | 24 S 10 M8xi T1000-120/AD40 0074612
[ 12 | 120 | 101 | 24 32 47 10 Mi0x1 T1200-120/AD40 0074772
14 120 w2 34 47 10 M10x1 T1400-120/AD40 0074773
| 16 120 i1 | 27 2 50 10 Mi2x1 T1600-120/AD40 0074775
| 18 120 | 11 @ 33 2 50 10 M2 T1800-120/AD40 6727044
20 120 11 33 42 52 10 Mi6xi T2000-120/AD40 9074778
[ & | 60 | 141 | D1 32 36 10 M5 TOB0D-160/AD40 6726820
| 8 | 180 | 141 | 29 32 6 10 ME TOROD-160/AD40 0074611
L 10 160 141 | 24 a4 42 10 MEx1 T1000-160/AD40 6726830
| 12 | 160 | 141 | 24 U 4 10 M10x1 T1200-160/AD40 6726831
| 18 | 160 | 141 | 27 42 a7 10 Mi0xd T1400-160/AD40 0074774
16 | 1680 141 | 27 42 50 10 Mi2x1 T1600-160/AD40 0074776
18 160 141 33 | 50 50 | 10 M12x1 T1200-160/ADA0 U li A
20 160 | 141 33 50 52 10 Mi6xd T2000-160/AD40 0074779

Anrugsbolzen sishe Seie 05 Pull stud see pags 95

56  Thermolrnip®
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T.......-C1-...AD40 / Cool Jet
Cool Jet Schrumpffutter Shrink Chucks

]
]
gya
™ E B
1 { ]
T P
T C1-AD40 25000 !_;i.m! HSS

3 B0 61 15 20 20 5 M& TO300-80-C1-AD40 ' 5150243
4 80 &1 15 20 20 5 M5 TO400-80-C1-AD40 5150348
5 |8 | 61 | % | 20 | 2 | & M6  T0500-80-C1-AD40 5150340
& B0 61 21 | 2 3 | 10 M5  T0600-BD-Gi-AD40 5150350
a 80 61 2 7 5% 10 ME T0800-80-C1-AD40 5150351
10 80 61 | 24 | a2 4z 10 MEx1 T1000-80-C1-AD40 5150352
12 B0 | ®1 24 | @2 | 47 | A0 | WMA0xi | T120080Ci-ADA0 5150353
14 20 61 27 | 3 47 10 MiOxi T1400-80-C1-AD40 [ 515035 1
16 B &1 27 34 50 10 Mi2xd T1600-80-C1-AD40 5150356
18 B0 | 61 33 | 42 50 | 10 | MiZxi T1800-80-C1-AD40 5150057
20 80 61 [ | a2 52 10 MG x1 T2000-80-C1-AD40 5150358
25 | 100 | Bl 44 50 58 10 Miexi  T2500-100-C1-AD40 5150350
32 o0 | 8l 44 50 62 10 Mi6xi T3200-100-C1-AD40 5150360
B 120 | 101 21 27 36 10 M5 TOG00-120-C1-AD40 5150365
8 120 | 1o 2 Z7 36 0 M5 TO800-120-C1-AD40 5150367
10 120 | i1 24 3z 42 | w0 MBxd T1000-120-C1-AC40 5150068
12 120 | 101 24 | 32 47 0| MiDxd T1200-120-C1-AD40 5150360
14 20 | 101 | & 34 a7 10 Mioxd T1400-120-C1-AD40 5150370
16 120 | 101 27 34 50 10 M12 x1 T1600-120-C1-AD40 5150371
18 120 | 101 3 | &2 50 10 MiZxi  T1800-120-C1-AD40 5150373
20 120 | 101 33 42 52 10 MiExd T2000-120-C1-AD40 5150374
3 160 | 1M F3 az 36 10 M5 TO600-160-C1-AD40 5150375
| | B0 | 14 A 32 3% | 10 M6 TO800-160-C1-AD40 5150376
A0 80 | A1 24 |34 | 42 | 10 MAxi | Ti000-160-Ci-AD4D 5150378
12 160 | 141 24 | 34 47 | 10 Mi0x T1200-160-C1-AD40 L 5150380 =
14 160 | 141 27 42 47 10 Midxi T1400-160-C1-AD40 5150383
16 | 160 | 141 27 | 42 = 50 10 M2 x T1600-160-C1-AD40 5150385
18 160 | 147 33 50 50 10 M2 x1 T1800-160-C1-AD40 51500387
20 180 | 141 3 50 52 | 10 MiGx1 T2000-160-C1-AD40 5150:380

Wﬂnﬂﬁﬂeﬂﬁﬂsﬂdmp&gﬂm

Cooi-Jot excculion

- for opional extamnal coofing
- 2 clpsabls coofing channe holes A -
- Opticnally with 4 cooling channed holes -

“Hinweis Wuchtgiite siehs Seite 14 Balancing Information, pags 14 ThermoGrp® &7

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K

Appendix



T... ADF40, oinisoraas-1

Schrumpffutter Shrink Chucks

=

7]

I

__'a m

| |

T.. ADE40 (Alt/Oid: ADB40 DINGISTH) S50 | il @000 HSS
Di A L3 D2 D3 L1 N G Bazeichniung idant No.
fom]  [mm]  fom] [mm] | fmm]  [mm] | om] Designation

i 80 Bl 15 | 20 0 5 ME TOA00/ADE40 _ 6727758
p 4 80 Bl 15 | 20 20 5  Ms | TO400/ADBAD . E727760
[ & BO 61 | 15 | 20 25 5  ME _ TOS00/ADBAD | 6727750
B 80 61 | 21 | 27 6 10 M5 TOE0G/ADBA0 6727671
| A 80 61 2 | % 36 10 M& TO800/ADB40 6727677
[ 10 8O B 24 az 42 10 Maxi T1000/ADB40 6727683
| 12 @0 61 24 | 32 47 10 Mi0xt T1200/ADB40 B7276E8
| 14 80 61 | 37 | W 47 10 Mi0xi T1400/ADB40 | B727606
| 18 20 &1 277 | M 50 10 MiZxd T1600/ADE40 &727702
18 a0 &1 13 42 50 10 MiZxi T1BOO/ADB40 &727708
| 20 80 B | 3@ | 42 52 10 MHEx1 T2000/ADB40 B727T41
| 25 400 | 81 | 44 | AD 58 10 MiGxd T2500/ADB40 i BI2TTAT.

| Arzugsbolren sishe Seite 85 Pull stud s=e page 95

58  Thermolrnip® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



TSE... ADA0, oinisorass1
Schianke Schrumpffutter Shim Shrink Chucks

[

|13F_m{mwm1] 25008 | <y 18000 B

Di A NL D2 D3 L1 N G Bazeichniung idant No.

fm]  [mm] | fm] [mm] | fmm] o] | fmom] Designation
| 3 B3 B0 0 13 20 5 ME TSEO300-60/AD40 0101227
4 g &0 0 | 14 20 5 M& TSF0400-60/AD40 oi04238

| 6 8 | e 12 | 18 3 | 5 M5 TSFOS00-60/ADD | 0079018
|8 8 | &0 14 | 20 a6 5 ME TSEOR00-G0/ADAD 0079023

10 g &0 16 22 42 5 M2 x1 TSF1000-60/AD40 070026
. a3 &0 18 | 24 47 5 MHOx1 TSF1200-60/AD40 079029
[ 18 2] &0 22 | 2 50 5 Mi2xd TSF1600-60/AD40 0079032
{ 3 423 100 9 | 16 20 5 M& TSFOI00-100/AD40 9102372
[ & 123 100 | 10 | 17 20 5 MG TSFO400-100/AD40 9108373
| B 123 | 100 @ 12 | 22 36 5 M5 TSFOG00-100/AD40 9072021
[ 8 123 100 @ 14 | 24 36 5 M TSFOB00-100/AD40 9079024
| 10 123 (100 16 | 26 42 5 M8 xd TSF1000-100/AD40 0079027
| 12 123 [ 100 18 | 28 a7 5 M10x1 TSF1200-100/AD40 9079030
| 18 123 100 @ 22 32 50 5 Mi2x1 TSE1600-100/AD40 9079033
! 163 | 140 | 12 | 36 36 5 M5 TSEDRO0-140/AD4 0079022
[ 8 163 | 140 | 14 28 36 5 M6 TSFOE00-140/ADA0 Boranzs.
[ 10 13 140 16 | 30 42 5 MEx TSF1000-140/AD40 0079028
| 12 183 140 18 | 32 47 5 M10x1 TSE1200-140/AD40 0079031
| 16 163 | 140 | 22 | 136 50 | 5  Mi2xi TSF1600-140/AD40 0079034
| * TSF Wechsalscheiban siehe Zubehor Seite 32 TSF disce, soa accessorse pags 92

| Arzugsbokren siche Seite 85 Pull stud =oo pags 05

*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14

ThermoGrip* 59

MMS/MaL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K

Appendix



TMG... AD40, TMG20... AD50

Schrumpffutter Shrink Chucks

TMG20.. AD40, TMG20... ADS0D azsl | -
25008 | Sogm) HSS
o A L3 D2 D3 Beraichmung kient No
frum] | [ | [mm] | ] | foemn] Desigration -
| 3-20 B-I] (60,0 |44 {50 |'I'I'u'IiGE‘D-E»DM4IIJ 5108787 [
[3-20 (80 (608 (44 |50 | TMG20-80-ADSO 5108789 |

Dia passends Wachsalscheibe : sowie weitares Zubahiir finden Sie aul Seite 99
You will find ths pole disc as well as further aocessanias on pags 95

: a0 G S
Spannzangen Collsts TMG20... K Paripherie Coollat
D1 L IN Ident No. Icierri No. idant No.
|3 5195405
!4 £ 15 ! 5105407
5 | ' ' 5105408
ia 28 16 ' 515400
I 8 - - 5105520 'j'51955uu 5405508
10 5105521 5105501 5195500
: 12 ' 5105522 ' 5105502 ' 5108510
! 14 el 5195523 5108503 -
! 16 s N 5105524 ':'51955:14 | 5105511
20 5105525 5105506
- H—= O o
Spannzangen Collsts TMG20... “Pinlock IK “Pinlock Coodat
D1 (L ident No. | ident No.
|12 5105526 | 5195520
i 16 |50 5105527 | 5105530 .

“The Pinlock pins and the insartion tool are inckided in the scops of delivery

60 ThermolGrnp® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



T... ADF50, piv 1073881

Schrumpffutter Shrink Chucks

CAT H5K

AD/ADF

| T... ADFS0 (AIt/Oid: ADBSO DING9ET) 25008 | o) 12000 HSS|

1] A L2 D2 D32 L1 N G Bazeichriung idant Mo.
fmm] fmm] | fomj fmm] | fmm]  jmm] | fom] Designation
| & A &1 24 a7 6 10 M5 TO600/ADES50 6727617
2 80 61 3| 27 36 10 ME T0800/ADESD E727615
T BO B1 24 32 42 10 M8 T1000/ADB50 6727624
12 a0 61 24 37 47 10 MADx1 T1200/ADB50 6727630
|14 8O B1 o7 34 47 1D MHDx1 T4400/ADES0 727630
| 18 8O B1 27 34 50 10 M1Zxd T1600/ADBES0 6727645
18 80 E1 5] 42 50 10 MiZxd T1800/ADB50 B727640
[ 20 = 80 E1 33 42 53 10 ‘Mi6x1 T2000/AD850 BI27E53
| 28 80 71 44 53 58 i0 MAEx1 T2500 /ADESD 6727658
a7 o) 71 44 53 B2 10 MiGx1 Ta200/ADESD 6727665
[ & 120 | 101 7 27 36 i0 M5 TOB00-120/A0B50 B/2i618
| & 120 | 104 2 27 6 10 ME T0E00-120/ADB50 6727616
10 120 | 10 24 32 42 10 MEx1 T1000-120/ADB50 6727625
| 12 120 | 104 24 39 i 10 MADx1 T1200-120/A0850 6727631
[ 14 120 | 104 27 34 47 10 Mi0ad T1400-120/ADB50 727640
| 18 120 101 27 | 8 | 50 10 Mi2xi T1600-120/ADB50 6727603
| 18 120 | 104 39 42 50 10 M2 x4 T1800-120/ADB50 8727650
| 20 120 | 10 33 42 52 10 MiEx1 T2000-120/ADB50 6727654
[ 120 104 a4 ] 58 10 MHExt T2500-120/A0B50 E727661
[ 33 120 | 101 44 53 62 10 MiGxi T3200-120/ADB50 BT2TEET
[ B 160 | 141 71 a7 a6 10 N5 TOB00-160/ADB50 6727612
B 160 | 141 24 a3 g 10 ME TOE00-160/A0B50 6727621
[ 10 160 | 141 24 a4 42 10 ME 1 T1000-160/ADES0 B727627
| 12 180 | 141 | 24 | 34 47 10 M10x T1200-160/ADBS0 6727633
| 14 180 | 181 27 42 47 10 Mi0x1 T1400-160/ADB50_ ETOTEAZ.
|16 | 160 | 141 a7 42 50 10 Mi2xi T1800-160/ADES0 6727647
| 18 160 | 141 a3 51 50 10 Mi2x1 T1EB00-160/ADBS0 E727651
20 160 (144 | 33 51 52 10 M1Ex1 T2000-160/ADBSD 6127656
| 25 180 | 1 44 60 58 10 M16x1 T2500-160/ADB5D 6727663
a7 160 | 141 44 B0 B2 10 Mi6x1 T3200-160/ADES0 6727669
€ 200 | 181 2 3z 36 10 M5 TDE00-200-K1-ADFS0 5017434
| B 200 | 181 @ 24 | 32 3 | 10 M6 TOBOO-200-K1-ADFS0 5134248
10 2 181 24 34 42 | 10 Mmexi T1000-200-K1-ADF50 5134249
|12 200 | 181 24 34 47 0 M10xd T1200-200-K1-ADF50 5134250
| 14 200 | 181 a7 47 47 10 M1 T1400-200-K1-ADF50 5134251
16 200 181 27 | 42 50 10 Mizxd T1600-200-K1-ADF50 5017436
| 18 200 | 181 3 51 50 10 Mi2xd T4E00-200-K1-ADF50 5017430
[ 20 200 | 181 32 51 52 10 Migxd T2000-200-K1-ADFR0 | H134252
| 25 200 | 181 44 B0 58 10 NH Bl T2500-200-K1-ADF50 5134253
| 32 | 200 | fei 44 60 62 10 Miexi T3200-200-K1-ADFS0 5134254

i Anzugsbolzren sishe Seite 85 Pull stud see page 35

*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14

ThermoGrip* 61

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT

Appendix



T........-C1-...ADF50/ Cool Jet
Cool Jet Schrumpffutter Shrink Chucks

i [ e—— |
| | X
T......-Ci-ADF50 08 | <o 12000 'HSS
o A L3 D2 D3 L1 M G Bazoichmumg idant No.
fmm] | [mmj fmm] | fm] | fom] | [men] | fmm) Deasignation
[ ] &1 24 27 35 10 M5 TOGE00-80-C1-ADF50 5150418
] e | 61 @ 2 a7 ¥ 10 | M “TOB00-80-C1-ADF50 | 5150410
10 80 61 | 24 2 42 10 MBxi | T1000-80-C1-ADF50 5150420
12 80 61 | 24 - 47 10 M0 xi T1200-80-C1-ADF50 5150421
14 80 | 61 27 a4 47 10 | Miox | T1400-80-C1-ADF50 5150492
6 | 80 61 | 27 | 3 | S {0 | Mi2xi  TI600-80.C1-ADFS0 515042
18 B0 61 | 33 42 50 | 10 | Mizd | T1800-80-C1-ADF50 5150424
20 a0 61 | 33 42 52 0 | Migxi T2000-80-C1-ADF50 5150425
a5 a0 71 44 53 58 10 MiGxi | T2R00-00-C1-ADF50 5150425
a2 E 53 62 | 10 | Miex1 | T3200-80-C1-ADF50 5160427
[ 120 09 o9 7 T3 i0 ME TOB00-120-C1-ADF50 5150428
8 120 | 101 | 2 27 6 10 | M6 | TO0R00-120-C1-ADFS0 5150432
10 120 14 24 a3z 42 10 MEBxi | T1000-120-C1-ADF50 5150434
12 120 04 | 24 g2 4 10 | MiDxd | T1200-120-C1-ADF50 54E0435
14 iz f01 | 27 34 47 | 10 | Miod | T1400-120-C1-ADF50 . 5150437
16 | 120 1 27 34 50 10 | Mi2xt T1600-120-C1-ADF50 5150438
18 120 01 | 33 42 50 10 M2 x4 T1800-120-C1-ADF50 5450430
20 | 420 | 404 33 42 52 | 10 | Miexd | T2000-120-C1-ADF50 5150440
25 | 120 401 44 53 58 {0 | Mi6xi | T200120Ci-ADFS0 5150441
2 120 04 | a4 53 | B2 | 10 | MiEx1 T3200-120-C1-ADFS0 5150442
[ 160 H 2 32 36 0] M5 | TDB00-160-C1-ADF50 hi50444
8 160 141 F:a ] a1z 35 10 ME TOAM-160-C1-ADFS0 h150445
10 160 | 141 | 24 34 42 | W | mExd | TA000-160-C1-ADFED B15044T
i2 160 141 | 24 34 47 | 10 | Miod | T1200-160-C1-ADF50 5150448
14 160 141 27 42 47 0 | wMioxt T1400-160-C1-ADF50 5150450
16 160 144 o7 42 50 0 Mz | T1600-160-C1-ADFED 5150459
18 160 | 14 | 33 5 50 0 | MiZd | T1800-160-C1-ADF50 5150453
20 80 144 33 5 ] 0 | MiEx1 T2000-160-C1-ADF50 e 5150454
a5 160 144 44 &0 50 0 | MiEx1 | T2500-160-C1-ADF50 5150455
32 160 144 44 60 62 i0 M6 xi T3200-160-C1-ADF50 5150457

Anpugsbolzen siehe Seite B9 Pull stud ses page 89

- for optional exinmal cooling
- 2 closahle coaling channal holes i -
- Optiomaily with 4 coofing channed holas -

62 ThermolGrnp® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



THD... ADF50, pinisorzea1
Varstirkte Schrumpffutter Heavy Duty Shrink Chucks

THD-ADF50 [AR/Did: ADB50 DIN62871)

e[ ] s

D1 A L3 o2 D3 | M G Bazsichmmg Idant Mo.
fmm] | [mm] [mm] | [mm] o] | fmm] o] Designation
16 | an T0.9 50 60 50 10 MiZxi TI-IIJ‘IEI}U—WAEBED 5ﬂ311m
2‘_&_ | E_IEI 70,9 | 58 | 64 52 10 | MiGxd TI-IDECI]'I}—WAEBED __fnt!.’.:lﬂ‘l
25 | 9 709 | B4 74 58 10| Mi6x THD2500-80/ADBS0 (IS it £ )
32 110 809 | 72 | 85 62 10 MiGxi THO3200-110/AD850 3174
Anzugsbolren sishe Saite 35 Pull stud =86 page 85
Hirrweais zu THD Futter siehe Saite 10 MNote for THD chiscks, hawve a look at page 10
*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14 ThemoGrip® B3

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K

Appendix



M...-...-.C1-FBT30

Cool Jet Schrumpffutter mit Planantags
Cool Jat Shrink Chucks with face contact

i o @ 91|

A D2 (] Bazsichnung Idant No.

FTHTY {rrrm Desigration

20 10 18 58 MO300-80-C1-FBT30 | 5169001

B0 10 18 58 MO400-80-C1-FETI0 | 5160002

BO 15 20 £ MOS00-80-C1-FET30 | 5160004

B0 21 27 58 M5 MOG00-80-C1-FET30 B16E525

80 | 21 27 58 05 | ME | MOB0OSOCIFETI0 | 5160528

80 2% 32 | 58 | 95 | MBd | M1000-80-C1-FET30 | ‘5169529

a0 24 32 58 13 MiOx1 M1200-80-C1-FET20 5160530

e = o = R et gt L Sieora

B0 27 24 58 13 | MiZxi | MIG00-B0-Ci-FET30 5169535

8 | o0 = 42 5 62 13| M2 MiB0O-0O0-CH-FET20 5160538

|20 90 33 | 42 5 | 68 13 | MiBx | M2000-00-C1-FET30 | 5160530
Anzugsholzen sishe Saite 85 Pull stid ses page B3

Cool-Jat Ausdfilhrung

- 2 verschileBbare Kilhikanalbohrungen
- opiional mi 4 Kihlkanaibohnmgen

Cool-fot execuiion

- for optional extomal cooling 3
- 2 closabie cooling channal holes -
- Optionadly with 4 cooling channal hodes ] v
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M....-...-C1-FBT40

Cool Jet Schrumpffutter mit Plananlage
Cool Jat Shrink Chucks with face contact

M- ~C1-FBT40

Df A D2 D3 © L3 N G
{mm} (mm} fmm) (mm) [(mm) (mm] {mm)
a0 15 18 | 20 @ 63
4 o 15 18 | 20 63
5 o0 15 20 63
8 00 21 27 | 3 63 | B5 M5
B o0 A 27 | 3 | 63 | 05 = M6
10 90 @ 24 32 [ 42 83 | 95 = Max1_
12 o0 24 32 | 47 63 13 wioxd
14 o0 | a7 4| 47 63 13 MO
6 90 | 27 | 34 | 50 | 63 | 13 MiZxi
18 o) 33 42 50 63 | 13 MiZxi
20 o 33 42 | 52 | &3 13 Mi6xd
25 | 100 | 44 | 525 | 58 73 13 M6
32 100 44 53 | 58 73 13 M16x1
M._.-...-C1-FBT40
D1 A D2 D3 U L2 N e
{mm) (mm) §mm) (mm)} | mm)  (mm) | )
& 130 3 27 | 3% 104 | 85 M5
8 130 2 27 | 3% 104 | 95 ME
10 130 24 32 | 42 104 | 85 MBx1
12 130 24 32 | 47 104 13 M10x1
14 130 27 34 | 47 104 | 13 | miox
16 130 | 27 34 | 50 104 | 13 MiZxi
8 130 33 42 | 50 10M 13| Wikl
20 130 | 33 42 | 52 104 13 Mi6axd
25 | 130 | 44 | 65 | &8 | 104 13 M16x1
22 130 34 53 | 58 | 104 i3 Mia
M...-..-C1-FBT40
D1 A D2 D3 U 13 N G
(mm} (mmj fmm) (mm)} (@m) {En | )
6 160 21 27 | 36 | 134 | B5 M5
8 160 21 27 | 36 | 134 | 85 M6
10 160 24 32 | 42 134 | 05 Mex
12 160 | 24 32 47 134 13 | WOxi
14 160 | 27 | 34 | 47 | 134 | 13 = Milx1
16 160 27 34 | 50 134 13 Mi2xd
18 160 a3 42 | &0 | 134 13 M1 21
20 160 23 42 | 52 134 13 Mi6xi
25 160 44 525 | 58 134 | 13 = MHExf
33 16D | 44 53 | 58 134 | 13 M6

mmmmméﬁ Fukméeepauaﬂﬁ
Hinwsis zu THD Futter sishe Seite 10 Mots for THD chucks, have a look at page 10

*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14

2 @ U

Bazeichriung kdant No.
Designaiion
MO300-20-C1-FET40 5160005
MD400-90-C1-FET40 5160006
MOS00-20-C1-FBET40 5169007
MOG00-20-C1-FET40 5168540
MO200-20-C1-FET40 5150543
_M1000-00-C1-FBT40 | 5160544
M1200-80-C1-FET40 5160545
M1400-20-C1-FET40 5160547
M1600-00-C1-FET40 5160548
 MiB00O0-Ci-FBT40 @ 5160540 2
MZ000-00-C1-FET40 5160553
M2500-100-C1-FET40 5160555
M32200-100-C1-FBT40 5160550
G25 |
zs_mc'ri “2pm l_:,:,!
Bezeichmmng dant No.
Dosignation
MOB0D-130-C1-FET40 5160580
MOS200-130-C1-FET40 5160561
M1000-120-C1-FET40 5160562
M1200-120-C1-FET40 5169564
M1400-130-C1-FET40 5169565
M1600-120-C1-FET40 5160567
'M1800-130-C1-FETAD 5160573
M2000-130-C1-FET40 5160577
M2500-130-C1-FET40 5160570
'M3200-130-C1-FET40 | 160580 |
5 o
L
Bazeichmng kiant No.
Deasignation
MOB0D-160-C1-FET40 5160606
MO800-160-C1-FET40 5169697
M1000-180-C1-FET40 5169703
M1200-160-C1-FET40 S169707
Mi400-160-C1-FBT40 =~ G5i60708
M1600-160-C1-FET40 5160700
M1800-160-C1-FET4D 5160710
M2000-160-C1-FET40 5160714
M2500-160-C1-FETA0 5160716
M32200-160-C1-FET40 5169717

ThermoGrip* 65
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T... BT 40, oin iso7ass-2

Schrumpffutter Shrink Chucks

| T... BTA40 (Al/Oick MAS403)

o1 A L3 D2 D32 L1 H G
fmm] fmm] | fomj fmm] | fmm]  jmm] | fom] Designation
[ 3 a0 15 20 20 5 ME TOZ00/BT4D _ 6726807
[ 4 ag 63 i5 | 20 20 | 5 M& TO400/BT40 6726621
| 5 w0 |15 | 20 | 25 | 5 Mb l T0500/8T40 L
| & o0 A | o7 6 10 M5 _ T0600/BT40 6726400
[ = o0 63 2 | 27 35 10 ME TOBOOD/BTAD 6728484
[ 10 00 2 24 29 42 10 Mg TH000/BETAD 6726485
[ 12 o0 63 =24 | 122 a7 10 M1Dx1 T1200/BT40 | ‘6726485
[ 14 o 63 271 M4 47 10 Miox1 T1400/8T40 i 6726500
| 16 o0 63 27 a4 50 10 M2 T4E00/BT4D 6726470
| 18 o0 63 a3 42 50 10 Mi2x1 T1800/BT40 6726501
[ op o) 53 27 47 52 10 MiBx1 T2000/BT40 6726450
| 25 100 | 73 | 44 | 53 658 | 10 MiBx1 i D, .. /-
[32 100 73 44 59 62 10 Mi6xd T3000/BT40 0117965
[ 8 | 120 03 7 27 a5 10 ME TOBO0_120/B 140 &727i01
[ & 120 932 H a7 a6 10 ME TOROO-120/ET40 6727102
| 10 120 | @ | 24 | 3 | 42 | 10 MBxi T1000-120/BT40 | E/27i03
| 42 120 03 24 a3 47 10 Mioxi T1200-120/8T40 E727104
| 14 | 120 03 27 24 47 10 M1Dxd T1400-120/ET40 6727105
| 16 120 a3 27 34 50 10 M1z T1600-120/BT40 _ 6727106
12 120 g3 | 13 42 50 10 MiZxi T1B00-120/BT40 I EBr27ior
[ 20 | 120 23 a3 42 52 10 MiGxi T2000-120/BT40 I 6727108
25 | 420 03 44 53 58 10 Mi6x1 T2500-120/ET40 _ 727100
[ a9 T 420 03 44 [} &2 10 MiEx1 T3200-120/ET40 0126834
[ & 160 | 133 2 39 96 i0 | Mh [ T0600-160/BT40 I 6726811
B 160 @ 133 21 az 36 10 Mb TOBO0-160/BT40 | 6726812
[T 40 | 180 | 423 24 a4 42 10 MBx1 TH000-160/ET40 6726813
|12 | 480 | 133 24 34 47 10 M10x1 T1200-160/BT40 _ 6726814
14 160 | 133 27 49 47 10 Mi0xd T1400-160/BT40 B726815
| 16 180 | 133 27 | 42 5D 10 Mi2xt T1600-160/BT40 . EEestE
| 18 180 | 133 23 51 5D 10 M12x1 T1R00-160/ET40 6726817
20 180 @ 123 31 51 52 10 Mi6x1 T2000-160/BT40 6726818
| 25 | 480 | 193 44 59 58 | 10 MiBxt T2500-160/BT40 i 6726210
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TB....-...-C1-FBT40
Cool Jet Schrumpffutter mit Plananlage
Cool Jat Shrink Chucks with face contact

M D2 @ (D4 |A (K| L2 L3
l.'lﬂnim {mm}) | {mm) | (men) | (men) | fmm) | (mm)

3 21 252 38 70 36 218 43 10 M5 ' TEUCOBOO-TO-C1-FETAD 51807104
E 2 ™2 38 70 36 29 43 10 ME ' TBUCDBOO-70-C1-FET40 5180105
10 24 282 41 70 42 279 43 10 MBx1 ' TBUCI000-70-C1-FBT40 (5180106
12 24 ;|2 4 o4& #HI 43 0 M0l TEUCI200-TO-CH-FETAD 5180107
s 2T 23 44 75 50 34,1 48 10 MiZxl ' TBUC1E00-T5-C1-FET40 5180109
20 ¥\ ® % 75 2 M1 4 10 Mi&xl 'TBUC200075CIFETH 5180111
G iz Ty ¥ 130 36 411 103 10 M5  ° TEOG00-130-C1-FBT40 5180114
8 21 = 37 130 36 41,1 103 10 ME  ” TEOBOD-130-C1-FET40 15180115
L ] 42 130 42 531 108 10 M8x1 7 TE1000-130-C1-FET40 [ 5180116
12 24 a2 42 130 47 531 109 10 MiOxt * TE1200-130-C1-FET40 5180117
14 27 34 44 130 47 500 103 10 MiOx! * TB1400-130-C1-FBT40 5180118
16 7 3 44 130 50 50,1 108 10 M12x1 ” TB1600-130-C1-FET40 5180119
18 3 4z 52 130 50 B0,1 108 10 Mi2x] * TE1500-130-C1-FET40 5180120
0 33 42 52 130 &8 &1 w03 10 Mi6x1 7 TE2000-130-G1-FET40 5180121
& L = 4z 160 36 402 133 10 M5 7 TEOGO0-160-C1-FET40 '5180122
B 21 = 42 160 36 402 133 10 ME  ” TBOBDD-160-C1-FET40 5180123
10 2 = a7 160 42 522 133 10 MBx1 7 TB1000-160-C1-FET40 5180124
12 24 2 47 160 47 522 133 10 Midx] * TE1200-160-C1-FET40 5180125
14 27 34 50 (180 |47 501 133 10 Mi0x1 ” TB1400-160-C1-FBT40 5180128
16 77 " 50 160 50 501 133 10 Mi2x1 7 TB1600-160-C1-FET40 5180127
18 m 4 52 160 |50 B0 133 0 MiZx! * TE1E00-160-C1-FET40 5180128
20 ] 42 52 1680 |62 B0,1 133 10 MiEx1 ” TE2000-160-C1-FET40 ‘5180129

Dia vormngestetis ' odar * in dar Spalie Bezeichnung banient sich auf (82 Zeichnung The preceang 1 or 2 In the Designation COMIMN Feters b e arewing Wachselschatben ilir
Schrmpittier mit sehr urzen A-Mafen | 70 TEICH sl Setn 05 Intechangesnts dSes ior SIANK (it STks Wil very short A-aimansine | a.g. TEC) see page 55

Cooi-Jot exocuiion

- for optional extomsl coofing
- 2 cipsable cooling charmnal hales | -
- Opticnally with 4 cooling channal holes -

“Hinweis Wuchtgite sishe Ssite 14 Balancing Information, pags 14 TharmoGrip® &7

MMS/MaL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K
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TMG20... FBT40

Schrumpffutter Shrink Chucks

T ke=

TMG20... EBT40 : ,
GlE, | v A
5000, £ < 3um| @ HSS
DA 13 (D2 [D2 |Bazsichmung | ident No.
320 |80 |53 (44 50 |TMG20-80-FET40 | 5191779 |

Die passenda Wechsslscheibe sowie weiteres Jubshar finden Sie auf Seils 09
iou will find the pole disc &s well as further accessanes on pags 99

-
e = g O S
Spannzangen Colleis TMG20... 1K Periphars Coollst
m L |u ident No. ident No. | ident No.
|a 5105405 '

i4 20 15 5405407

|5 5105408

+ -

|6 6 16 5105400

E: 5105520 5185500 5105508
: | 42 10 : -

|10 5105521 548550 5185500
Iiz 5105522 5405502 5185510
; 485 10 - | .

14 5105599 5405502

[18 5105524 5105504 5105511
120 5105525 5105506

- _— ==

Sparmzangen Collets TMG20... “Pintock 1K “Pinlock Coodet

D1 [ L Idani Mo | icont No.

iiz 5105526 | 5105520 '

|18 50 5105527 | 5405530

Hamas WSyl | EUS o mtrterts

izu 5105528 | 5185531

*Diiz Pinlock Stifte sowie das Ensteckwerkzeug sind im Lisfarumfang enthatten
"The Finlock pins and the insertion fool &e nclded in the scope of defivary
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M....-..

~C1-FBT50

Cool Jet Schrumpffutter mit Planantage
Coot Jat Shrink Chucks with face contact

Eﬁﬁ i-:']l,ln

D1 A D2 D3 L L3 ] G Bezsichmung ident No.
{mmj | (mm} (o) (mm]  (mw) | fmm () Designation
g 100 2 a7 %6 62 85 M5 MOG00-100-C1-FETS0 5169776
g | 100 21 27 35 62 g5 M& MOS00-100-C1-FBTS0 5169778
10 100 24 32 42 62 g5 MBx1 M1000-100-C1-FBTRD 5160781
12 [ f0 24 | 32 4 | 62 13 | Mixi | = Mi200-100-C1-FBTS0 51668783
14 100 27 M A7 62 13 MiDx1 M1400-100-C1-FBT50 5170765
16 | 100 a7 a4 50 E2 13 Mi2xi M1600-100-C1-FBT50 5170766
18 | 100 a3 42 50 62 13 Mi2xi 'M1800-100-C1-FET50 5170767
20 | 100 a3 42 52 62 13 MiBxi ME000_100-C1-FET50 5iT0768
25 | 108 | 44 525 58 | B2 13 | Miexi | M2500-100-C1-FBT50 5170770
6 | 130 21 271 | 36 92 85 M5 MO600-130-C1-FBETS0 Strorr?
g 130 H by 35 o2 05 M& MOB00-130-C1-FBT50 5170781
10 | 130 24 a2 42 oz 05 Max1 M1000-130-C1-FBTS0 5170782
12 | 130 a4 g2 A7 a2 13 Mi0xi M1200-130-Ci-FBTS0 5170783
14 [130 | 927 | 34 47 | @2 | 13 | Milxi M1400-130Ci-FBT50 = 5i7fo7ed
6 | 130 = 27 #  50 82 13 Mi2xi M1600-130-C1-FBT50 5170785
8 | 1o 43 432 50 a2 13 MiZxi M1800-130-C1-FBTS0 470786
20 130 a3 42 | &2 az 13 Mi6xi M2000-130-C1-FET50 ‘B{70787
25 130 | 4 | 5?5 53 | 2 | 13 MiGx1 ‘M2500-130-C1-FBTE0 =~ &i/0/88
% 130 a4 | 53 B8 | 07 43 | MiGxi |  M3N0130CIFETS0 | Gi70780
& 160 21 27 95 122 85 M5 MOS00-160-C1-FETS0 5170790
g 160 b2 a7 3% 122 o5 ME MOS00-160-C1-FETS0 5470791
10 | 160 24 32 42 122 05 MBx1 M1000-160-C1-FBT50 5170792
12 160 24 32 47 122 13 MiDx1 M1200-160-C1-FET50 Bi70702
14 [ 180 27 | 34 47 | 122 43 | Mi0xI | = MI400-160C1-FHTS0 | 6170784
16 | 160 27 42 50 122 13 M12xt M1600-160-G1-FETSD 5170795
18 | 180 a3 43 50 {22 13 Mi2xi M1800-160-C1-FETS0 5170796
20 | 160 33 42 52 |12 @ 13 M16x1 M2000-160-C1-FBT50 5170797
25 | 160 44 525 58 122 13 MiGx1 M2Z500-160-C1-FBT50 FA70708
32 | 180 4 B3 58 | 122 13 | Misxt M3200-160-C1-FBT50 5170799

Aﬂnmﬁulzansﬂﬂﬁmﬁ_i’uﬂ sll.l:is:a-apugegs
Hirmwess zu THD Futter siehe Seite 10 Note for THD chucks, have uhukmpage 0

*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14

TharmoGrip* 6O

MMS/MaL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K
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MSF....-...-FBT40
Schrumpffutter mit Plananiage
Shrink Chucks with face contact

‘a2agl (- |

! MSF...-..-FBT40 R8Ty @ lﬁ! ‘
D1 A D2z D3 © M | N G Bazeichnung idant No.

{mm} (mm} fmm) (mm) [(mm) (mm} {mm) Designation

4 | %0 | 9 | 13| 20 | 6 MSFD300-90-FBT40 | 5126710
4 | 90 | 10 14| 20 63 i | MSFO400-80-FBT40 5126720
€ 90 | 12 | 18 | 36 | 63 | 85 M5 MSF0600-00-FET40 5126723
8 | 9 | 14 | 20| 36 | 63 | B85 & ME | MSFOS00-90-FBT40 | 5126725
0 o0 16 22 a2 63 | 05 Max1 MSF1000-00-FET40 5126726
L 12 | 90 | 18 24 | 47 63 | 13 M0x1 MSF1200-00-FBT40 5126729
18 | 90 22 | 28| 50 63 | 13 | Mizxi | MSEIG0000FBI40 | 61232
20 o0 | 97 9 | & | 83 | 13 MH B MSF2000-G0-FET40 5126733

| Anmugsbotren sishe Seite 85 Pull stud see page 95

THD... JD50, piniso73ss-2
Varstirkde Schrumpffutter Heavy Duty Shrink Chucks

;
: [ rITII | |
‘mmmum.mm 5000 |S3pm| 12000 HSS) ‘
M | A | 22 (D2 | D2| 11| M G Bezeichnung ident No.
Imm] [mm] fmm] [mm] | [mm]  [mm] | o Designiation
% | 110 | 72 50 | B0 50 | 10 Mi2xl THD1600-110/8T50 5031175
20 110 | 72 58 | 68 | 52 | 10 Miexi THD2000-110/BT50 5031176
25 110 72 | 64 | 74 58 | 10 Mibxl | THDELO0-110/ETS0. | So7
22 | 180 | O 72 | 85 62 | 10 Mi6xl THD3200-120/8T50 5031178

| Anmgsbolzen siehe Seite 05 Pull studsse page 85 S
Hinweis zu THD Futter sishe Saite 10 Note for THD chucks, have & ook at page 10
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S

-.../PSC40

Schrumpffutter Shrink Chucks

] |
e
| ;
o & O S e ey
Iy "
_ oy
S..-../PSCA0 ==;-1!:25-@. E! |
Bersichnung
d D2{mm}| D2 {mm A [ L1 {mm L2 {rmi M (mm 2 _ Ident No.
{mimj {rmum) } ) {mmj {mim] a Deslgnation
B 2 27 75 525 36 10 ME S0600-75/PEC40 5164524
B 12 17 i 525 36 10 ME 50800-75/PSC40 5164525
10 12 17 ¥ 525 42 i0 Maxi 51000-75/PSC40 5164528
12 Fle a7 i 525 47 i0 WAt S1200-7T5/PSCAD 51684527
14 H 27 B0 &I 5 47 i0 ATt 51400-B0/PSCAD 5164528
16 24 32 280 &1 5 50 10 Mi2x1 S1600-B0/PSC40 5164532
18 24 32 20 575 50 10 M2 51800-B0/PSC40 5164535
20 27 34 85 625 52 10 MiBEx1 S2000-85/P5C40 5164541
S...-.../PSC50
Schrumpffutter Shrink Chucks
£ 3
Wy (59
| G2,
S JESER0 <3y 25008 ﬂ |
Bareichnung
o frmmy D2fmm) D3(mm) A jmm L1 {rmamni L2 frmn M {rmmy 5 " ldant Na.
{rmm} {rrarm) ] (rmim) {rmim) ) a Designation
8 s 27 [i] 5h 36 10 ME S0800-TRPSC50 5164540
10 24 az [i] 5h 42 10 MEBx1 S1000-75PSC50 5164551
12 24 az 80 60 a7 10 M0t S1200-75/P5C50 5164555
14 27 34 80 60 a7 10 M0t S1400-80/PSC50 5164557
16 27 34 80 60 50 10 Mi2xi S1600-80/PSC50 5164581
18 33 42 a0 60 50 10 Mi2x1 51800-80/PSC50 5164582
20 33 42 a5 65 52 10 MiGx1 S2000-85/P5C50 5164583
25 X 53 aa i) 58 10 MiGx1 S2500-90/PSCE0 5164585

ThermoGrip* 71
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S....~.../PSCB3

Schrumpffutter Shrink Chucks

S.....PSCS3 i W

d (e} D2fmmj D3fmm) Afmm] Lifmm) L2{mm)] N mm) g Dmgm Ident No.
a 12 17 80 58 S0300-80/PSCE3 5164586
4 ' iz | 17 80 58 SO400-80/PSCR3 5164587
5 12 17 80 58 SOS00-80/PSCE3 5164588
6 21 a7 80 58 15 10 M5 | SOGDD-BO/PSCE3I 5164580
8 21 o7 80 58 16 10 ME | SOBDO-BO/PSCE2I 5164500
10 24 a2 80 58 42 10 Max1 S1000-80/PSCE3 5164501
12 24 ag 80 58 47 100 Mi0x1 | S1200-80/PSCE3 5164502
14 27 24 85 63 47 10 M10x1 S1400-80/PSCE3 5164503
16 27 24 85 63 50 10 M12x1 S1600-85/PSCE3 5164504
18 a3 42 85 63 50 10 M12x1 S1800-85/PSCE3 5164505
20 23 42 85 63 52 10 M6t S2000-85/PSCE3 5164506
25 44 52 a0 68 58 10  MiBx! = S2500-00/PSC63 5164507
22 44 53 o5 73 62 10 M16x1 SI200-05/PSCE3 5164508
6 24 a7 120 of 25 10 M5 S0600-120/PSCE3 5164837
8 24 a7 120 0g 25 10 M6 S0800-120/PSCE3 5164838
10 24 32 120 0g 42 10 Mex1 51000-120/PSCE3 5164820
12 24 22 120 08 47 10 MiDx1 51200-120/PSCE3 5164840
14 27 34 120 08 47 10 Mi0x1 51400-120/PSCE3 5164082
16 27 34 120 08 50 10 Mi2xd S1600-120/PSCE3 5164883
18 42 44 120 ag 50 10 Mi2xi S1800-120/PSCE3 5164284
20 42 44 120 08 (] 10 Mi6xi S2000-120/PSCE3 5164885
a5 44 53 120 o8 [ 10 MiBxi | SOS00-120/PSCB3 5164885
32 44 53 120 a8 58 10 MiBxi 59200-120/PSCE2 5164887
6 21 a7 160 138 26 10 M5 S0600-160/PSCE3 5165072
8 21 27 160 138 36 10 ME | S0800-160/PSCE3 5165074
10 24 29 160 138 42 10 MBxi | S1000-160/PSC63 5165075
12 24 29 160 138 47 10 M10x1 S1200-160/PSCE3 5165076
14 27 a4 160 138 47 10 Mi0xi | S1400-160/PSCE3  S165077
16 27 24 160 138 50 10 M12x1 S1600-160/PSCE3 5165078
18 42 44 160 138 50 10 M12x1 S1800-160/PSCE2 5165079
20 42 44 160 138 52 10  Mi6x1 | S2000-160/PSCE2 5165080
25 44 53 160 138 58 10 M16x1 52500-160/PSC63 5165081
a2 44 53 160 138 58 10 M16x1 53200-160/PSCE3 5165082

72 ThermoGrip*



S....-.../PSC80

Schrumpffutter Shrink Chucks

i

S fPSCE0

d (mmj) DZimm)| D3(mm)| Afmm) | L1 fmm)

6 29 27 80
8 21 27 80
10 24 32 20
12 24 12 g0
14 27 24 g5
16 27 24 85
18 42 44 85
20 42 44 85
75 44 59 a0
22 44 59 a5

nBHOHNEE8 8

L2 (mmm}

BERBEERIABES

M (mmj a
10 M5
10 ME
10 Maxi
10 M10x1
10 M 0x1
10 M12x1
10 M12x1
10 M1 B
10 M1Bxd
10 M1Bxcd

51400-85/P5CE0
S51600-85/PSCE0
S51800-85/PSCE0
S2000-85/PSCR0

S3200-95/PSCE0

| 5166415
5166416
5166417

ThermoGrip* 73
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S....~...-.C1/PSC63

Schrumpffutter Shrink Chucks

5..-..-C1/P5Ce3

d {rram D2{mm)}| D3(mm) Afmm) U fmm) | L2{mm} N mmj g Dosignation

6 24 27 80 58 16 10 M5 SDG00-80-C1/PSCE3 | 5164824
8 24 27 B0 58 16 10 M& 50800-80-C1/PSCE3 | 5164876
10 24 12 80 58 42 10 MBxi  S1000-B0-C1/PSCE2 5154878
12 24 12 80 58 47 | 10 MiDx!  S120080-C1/PSCE3 5164823
14 27 Y] 85 83 47 10 MiDxi  S1400-80-C{/PSCE3 5164830
16 27 LY 85 63 50 10 MiZxwi S1600-85-C1/PSCE3 5164834
18 23 492 85 63 50 10 Mi2xi  S1B00-85-C1/PSCE3 5164833
20 23 49 85 63 §2 | 10  Mi6xl  S2000-85C1/PSCE3 | 5166743
6 24 27 120 o8 6 10 M5 S0600-120-C1/PSC63 = 5164888
8 21 27 120 08 a6 10 M6 S0800-120-C1/PSC63 = 5164880
10 24 a2 120 08 42 10 MBx1  S1000-120-C1/PSC63 5164800
12 24 ag 120 a8 47 10 Mi0xd  S1200-120-C1/PSC63 5164804
16 27 24 120 a8 50 10 Mi2xi  S1600-120-C1/PSCE3 5164802
20 42 44 120 a8 52 10 MiBxi  S2000-120-C1/PSCE3 5164803

Cooi-Jot exocution

- for oplional eximmal cooling
- 2 clpsabis cooling channal holes i -
- Optionaily with 4 cooling chanmal holes
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TSV

Schianke Schrumphweriangenmgen Shim Shrink Chucks Extensions

ﬁi”—_

@03

L
A
e -2 ]
et | [
- |88
i
.___.___L_Hﬁf;_!_g, =
Bild 1
=
gild 2

s!l,- 50 30 000 &
(17| A D L D2 D3 Lt N Bitd
fmm] | fmmj fmm] jmm] fom] | mm]  fnm]  fmm] | Pichoe
3 (] 12 110 a 18] 18 E 1 TSEV0300-110-K1-Z12C0 5118180
[ 4 |88 | 12 110 10 118 15 5 1 TSFVD400-110-Ki-Z1200 5118185
5 | B3 iz 110 19 11,8 20 5 1 TSFVOS00-110-K1-Z1200 5118104
6 | 63 12 110 12 17 | 98 10 3 TSEVOED0-110-K1-Z12C0 5118001
8 63 i2 110 14 9 3B 10 3 TSFV0800-110-K1-Z1200 5118104
) &0 g 110 1] 13 15 5 | 1 TSEVO300-110-K1-Z1600 S14818
4 [ 60 |98 | 110 10 14 15 5 i TSFVD400-110-K1-Z1600 5118186
5 | 60 16 110 11 15 | 20 5 1 TSFVOS00-110-K1-Z1600 5118102
[ 0 16 110 12 158 36 0 a TSFVOE00-110-K1-Z1600 5118002
8 | &0 16 110 14 10 26 10 3 | TSFVOB00-110-K1-Z1600 | 5118150
i &8 20 110 ] 13 | 15 5 1 TSFVD300-110-K1-Z2000 511818z
4 | 58 20 110 10 i4 | 15 5 1 TSFVD400-110-K1-Z2000 5118487
5 54 20 110 14 15 | 20 5 1 TSFVOS00-110-K1-Z2000 5118194
6 | B8 20 110 12 16 36 10 1 | TSFVO0B00-110-K1-Z2000 5118093
g8 |58 |20 110 14 19 36 10 1 | TSFVD800-110-K1-Z2000 5418160
10 | 58 20 110 16 108 42 10 1 TSFVA000-110-K1-Z2000 5118168
12 | 58 20 110 18 198 47 10 1 TSFV1200-110-K1-Z2000 5118173
TSFY L) B [l B
3 113 12 160 @ 118 20 5 1 TSFV0300-160-K1-Z1200 5146279
4 113 12 160 10 118 20 5 1 TSEVI400-160-K1-Z1200 5146201
3 110 16 160 g 13 20 5 1 TSFVOI300-160-K1-Z1600 5146282
4 110 18 qE0. | 10 14 20 5 E] TSFV400-160-K1-Z1600 5146283
5 110 18 160 11 15 a5 5 1 TSEVOS00-160-K1-Z1800 5146284
6 110 16 160 12 15,8 e 10 2 TSFVDE00-160-K1-Z1600 5118004
5 140 20 160 11 15 o5 g 1 TSFVOS00-160-K1-Z2000 5146785
E 108 20 160 12 16 36 10 1 | TSFV0G00-160-K1-Z2000 | 5118005
! 108 20 160 14 19 36 10 1 TSFVO800-160-K1-22000 5146201
i {08 25 160 14 19 a5 10 1 TSFVO800-160-K1-Z2500 5146292
10 108 25 160 16 21 42 10 1 TSEVI000-160-K1-Z2500 5146204
12 108 25 160 18 2 47 10 1 TSFV1200-160-K1-22500 5146206
14 108 25 160 20 248 47 10 1 TSFV1400-160-K1-Z2500 5145208
16 108 25 160 29 248 50 10 1 TSEV1R00-160-K1-Z2500 5146200
10 a8 32 160 16 21 42 10 1 TSFV1000-160-K1-Z3200 5146300
12 iT:] 37 160 18 2] 47 10 1 TSEVA200-160-K1-Z3200 S1463H
14 ag a2 160 20 a5 47 10 1 TSFV1400-160-K1-Z3200 | 5146302
16 ag 32 160 22 28 50 10 1 TSFV1600-160-K1-23200 5146304
18 an a7 160 a5 30 50 10 1 TSFV4800-160-K1-Z3200 | 5145305
20 08 | 32 160 26 318 &2 10 1 TSFV2000-160-K1-23200 5146306
’ hﬁmmmmmmﬁﬂagzmdmamxmmp&gs%
|
TharmoGrip®
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TSV

Schianke Schrumphweriangerningen Shim Shrink Chucks Extensions

=iy B
BNl .
(o) == | = |
a,U" = =
T
= Mz —
8 | L i
Bild 1
Bild 2
Bila 3
2
TSRV = 10pm) I'E'.! 130000 1
iy A b L D2 D3 L1 Baraichmmg ldent No.
[mm] fmm] | [mm]  [mm] | (men] | fmm] | ] Designation
3 | 150 16 200 _G. 13 i5 5 ‘I | 'I:SF\!"QEH'D-E{;I:D-K1—E1BD'D | 511313‘.']
| 4 150 16 200 10 14 15 5 1 TSFVO400-200-K1-Z160) | 5118188
5 150 16 200 11 i5 20 5 1 TSFVO500-200-KA-Z1600 5118185
3 150 16 200 12 158 36 10 1 TSRDE00-200-K1-Z1600 511.5['.@1.3-
8 150 16 200 14 18 36 10 3 TSFYOB00-200-K1-Z1600 5118163
| E | 188 20 2_5!] ‘IE_ _16 36 T_'I] 1 | TSF\I’GEEI]-EE‘I]-K‘I-ZQ{I_]} | ﬁﬁm
g | 198 20 250 14 18 36 10 1 | TSFVDE00-250-K1-72000 | 5118165
10| 188 | 20 250 16 10.8 | 42 10 1 TSEV1000-250-K1-Z2000 SE171
12 182 95 | 250 18 23 A7 10 1 TSRV 200-250-K1-22500 5HB17S
_1_6_ N ‘I_Q_E 25 25[]' 22 EB 5[! ‘H] ‘I TSF‘H’1E'J}[I-2‘5'D—K1 225-1]} ﬁi‘l_lli_]"ll
’ TSFWecl'Babﬁahm MMSEFDEQETEFCE;GE 556 BCOESSHIas pa.nE'EIE

0425 |

| 0125 |

| 0487 |
0187 |
0.250 |
0.250 |
0375 |

| pi25

0187 |
0.250 |

3

0.500 |

0,500

0825

7.7

I

778
7.79
7.50
750
750

050
075
050

075 |

0.50
075
075

7s

075

075
075
0.75
1.00
1.00
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433
433
433
433
433

433
433

Q.84
984
084
984
9.84

984 |

5194

0.30
0.20
0.432
043
047
047
063

0.39
043

047

0.63
0.79
Dar

087

0.50
0.75
0.50
0.75
050
075
0.75

0.75
0.75
0.75
075
1
1
1.00

197

0.79
008
1.42
1.65
1.85
1.85

020

020

039
0.39
Elﬂg
EEEI

[IBQ

_2_
TSF m&mmms«m o2 TEF discs, see scoessories page 02

| TSFVD318-110-K1-Z1270 | 5118200
| TSFVD318-110-K1-Z1005 = 5118201
| TSFVD476-110-K1-Z1270 | 5118203
| TSFVDATE-110-K1-Z1005 | 5118204
| TSFVD635-110-K1-Z1270 5118206
| TSFVD625-110-K1-Z1905 5118207
| TSFVDG53-110-K1-Z1905 5118209
s’q'; tfg 18,000 "j‘"’ ‘
TSFVD218-250-K1-Z1005 5118202
| TSFVD476-250-K1-Z1005 5118205
| TSFVD635-250-K1-Z1005 5118208
| TSFVD953-250-K1-Z1905 5118210
| TSFV1270-250-K1-Z1905 5118211
| TSFV1270-250K1-22540 | SincEe
| TSFV588-250-K1-Z2540 5118213




Schwingungsgedampfte Schrumpfverlangerung

| VIDAT
_'|||||||| |'|'| Lw— Vibration-damped Shrink Chuck Extensions

Wesentlich verbesserte Dampfungseigenschaften mit Vidat
Significantly improved damping properties with Vidat

ThermoGrip® VIDAT steht fir die Vibrations
DAempfende Technologie aus dem Hause Bilz.
Dabei werden durch integrierte Dampfer auftretende
Schwingungen, resuitierend aus der ersten Biegung,
wirkungsvoll gedampft. VIDAT Verlangerungen emei-
chen dabei Dampfungsraten von mindestes 4 dB im
Vergleich zu nommalen Verlangenungen.

Bedingt durch die extrem starre Verbindung der
Schrumpftechnik, neigen vor allem lange, schlanke
Verlangerungen ofter zum Rattern und Vibrieren.
VIDAT Verlangerungen reduzieren diesen Effekt und
erweitern dadurch das Einsatzgebiet erheblich.

Durch den Einsaiz der Bilz VIDAT Verlangerungen
konnen Sie wahrend der Bearbeitung

= die Vibrationen im Spannsystem vernngern

= die Qualitat der Oberflache auf dem Werkstiick
verbessem

= die Standzeit der Werzeugschneiden erhohen

ThermoGrip® VIDAT stands for Vibrations DAmping
Technology from Bilz. Vibrations caused dunng the
first extension deflection are effectively absorbed
by integrated dampers. VIDAT extensions achieve
damping rates of at least 4dB in companson o
normal extensions.

The very rigid nature of the shrinking process means
that long, slim extensions in particular have a
tendency to chatier and vibrate. VIDAT extensions
reduce this effect, thus considerably

increasing the area of application.

By using Bilz VIDAT extensions you can

= reduce the vibrations in the clamping system
= improve the surface quality of the workpiece
= increass tool iife

ThermoGrip* 77
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VIDAT
Schianke Schrumphweridngerungen, schwingungsgedampit
Slim Sheink Chuck Extonsions with Vibration Damping

&
— |
= A -
i
[ T L Tl -
4 | g, Jetrl LU LA e | g a
VIDAT Verangemngen mit Schrumpigecometrie VIDAT extensions with shrink geomatry 5 i:_

o A D L & | D2 D3 N  max Drehzshl in Kombinaon mit

fmm] I-IBI(BB—I-IS!C‘%’ H%% Beoreichnung Ident No.
L 158 20 210 35 12 10,8 L 10000 1/min TO00 1/min LNE-TOB00-2 {0-K1-22000 5100763
B 158 20 210 36 14 | 108 5 10000 1/min 000 1/min LNE-TDE00-210-K1-Z2000 ‘5110224
10 158 20 210 42 16 | 198 5 10000 1/min 7000 A fman LNE-T1000-210-K1-Z2000 5110226
12 168 | 20 210 a7 18 198 & 10000 1/min 7000 1/min LNE-T1200-210-K1-Z2000 ST0ET
10 242 | 25 300 42 16 248 5 2000 1/min - LNE-TH000-300-K1-22500 5110287
12 242 25 300 a7 18 248 5 8000 1/min - LNE-T1200-300-K 1-22500 5109088
14 242 25 300 a7 20 248 5 2000 1/min - LME-TH400-300-K 1-22500 5100004
16 242 | 25 300 50 2 248 5 B0O0 1/min - LNE-T1600-300-K1-22500 5110303
12 238 32 300 ar 18 | 318 5 8000 1/min - LNE-T1200-300-K1-23200 5110428
14 238 a2 300 a7 20 318 5 2000 1/min - LNE-TH1400-300-K1-Z3200 5110420
16 238 a2 200 50 22 318 5 2000 1/min - LNE-T1800-200-K 1-23200 5110430
ig 238 32 300 50 25 31,8 5 8000 1/min - LNE-T1800-300-K1-23200 5110433
20 238 | 32 30 | 52 7 (HMs 5 wW00Umn - LNET2000-300-K1-73200 | 5110436

Innere Kihimittelzufuhr bis mace. 50 bar Infermal coolant supply up to mas. 50 bar

« TSE Wacheslschsiben sishe Zubehr Seite 32 TS discs, see acoessaries page 52
L
- T 4
s [18
T "
Tt T ———
= o )
8 gt
VIDAT Veriangerungean fur Aufschraubirgser /Aufsteckfriser VIDAT extensions for 2hall milling cutters: :sﬁ #

max. Drohzahl
in Kombination mit

HEKEI-HSK100/ | HSKH0/
BO40-15050 | 5030

MiZ2x1, 75 102 | 2% | 250 i2 85 25 | 125 A 248 BOOOD 4/min - LHE—MH'IE—EE!}—I{‘I—IEE_]D 511'!:592
Mi2x1,75 242 | 25 | 300 12 85 25 125 21 248  8000Umin | -  LNE-MH12-300-K1-Z2500 5110600
MiGx2 188 | 32 250 12 9 31 17 289 318 B 1/min - LME-MH16-250-K1-23200 5110608
NG x2 238 | 32 EHII i2 L] a1 17 2 | ais BOOO 4/min = _LHE—MH1_E-3HG—H1—ISE‘1]D 5110606
Innere Kihimittelzudubr bis max. 50 bar Int=mal coolant supply up to max. 50 bar
- | TSF Wechssischeiben siche Zubshir Seite 92 TSF discs, see accessories pags 02
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TER — Schrumpfeinsatz fir Spannzangenaufnahmen Typ ER nach DIN 6499
TER — Shrink Fit Adaptor for Collets Type ER to DIN 6499

HSK

~

Hochste Rundisuf- und Wisderholgenauigkodt
Highest possible nun-out and repeatabiity accuracy

When shrunk in, cutfing tool and shrink fit coliet form & unit
(monobiock)

Rosuit:

A vory high transmittebie torque, best possible nm-out

—

Shandreitorhohung bei Zorspammgswerkzougen bis 300 %

Durch das exaids Brepannen des Schnoidwearkzougs mit doer
TER - Schrumpfspannzange tauchen alle Schnoiden gleich-
eiilg in das Werksiick ain - kein Schiagen® der Schneida.

Das Ergabnis:
Verbossorio Oborflachengiite & hervomagonde Prazision

Increzsa of ool life for culting tools up o 300 %

Due to the precise clamping of the tool with the TER shrink
collets, all cutlors antor the workpiace simultansously, avoi-
ding “hitiing™ the cultling aedga.

Rasufi:

Batier sawrface finishes & improved acouracy

Einsatzbareich: Spannzangenfutier, angetriebens Werkzeugaui-
nahmen, Direktspannung in Maschinenspindel

Parfektor Halt

Ist das Werkzeog nichi sicher eingespannt, wirken durch die RHotation
bei der Bearbeitung starke Krafte auf Werkzeug und Futior. Das
Warkzeug baginnt zu ekarn. Die Folga: wachsendar Varschiaid durch
hohe Belastung von Werkzoug wnd Futter bei wesantiich schiech-
teren Bearbestungsargebnissen (Oberflachengltel).

Mit TER wird der Belastungseffekt durch Urnwucht des Werkzeugs
nahazu eliminiert. AuBerst axakt in das Zentrum der Spannboh-
rung eingespannt, 13uift das Werkzeug optimal rund und bildat in
engeschrumpfiem Zustand eine kurze und stabile Einheit mit dar
TER-Spannzange. Die axakie Fihrung des Werkzeugs ermoglicht
mhy Prazision auch bai hohen Bearbeitungsgaschwindigkelten und
minimiert Balastungen und VerschieiB durch axiale Krifte arhablich.

TER nutzen heiét von den zentralen Vorteilen der Schrumpi-
spanntechnik profitieren,

» Bundisufgenauighkalt < 3 pm

» maximate Halickrafte

= Steifigkeit

= yarschigiBarme Monoblockeigenschafien

ohne die vorhandenen Spannzangeniutter cder Spindaln durch
ein neuas Spannkonzept arsotzen zu missan.

Hohere Produkiionsgeschwindigkeit

Der groBe Leistungsvortedl der TER fiegt in der Moglichlkait,

mit deutich hohemen Schnittdaten zu arbaiten.

Die TER Schrumpfspannzange ist auf aflen oingigen ThermoGrip™
Gariten vom Typ ISG schrumpfbar.

Areas of application: collet ehucks, driven tool holdars,
direct clamping in the machine spindle

Parfect Fit

If the tood Is not clamped sacurely, high forces arm exarted on the
tood and chuck through rotation. The ool will begin to wobbia.

The result. a higher load, therefore increased wear on the chuck
and tool, leading to impaired guality of the manufacturing resull
Using TER maans that tha losd on tha tool dus to mbalancs is
practically efiminated. The tool ks clamped precisely in the conire of
the clamiping bore, meaning that it uns true and whan shrunk in,

it forms a stable unit with the TER collel. The short and rigid clamp-
ing enables high precision at higher cutting speeds and reduces the
wear on the cutiing tool dramsatically.

Using TER means profiting from the main advantages of collet
shrinking,

= Hun-out < 3 pm

» rskimum holding forces

= rigidity

= jow-wear monoblock properties

without the need to replace axisting collet chucks or spindles.

Much higher cutting speads

The biggest advaniage of TER is the potential of machining with
mich higher cutting speeds. The TER shrink fit collet can be heated
on all ThermoGrp™ induction uniis.

ThermoGrip® 70
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Produkfionskoston sankan durch Hochsieishing = TER machi®s moglichl
U=zing high efficency to reduce production costs — TER makes it possibla!

Arbeiten mit Hochgeschwindigkeit

= hohes Uberiregbares Drehmoment.

= siabile Emspannung

® maximalke Haltokrafte

= yltrapraziser, schnaller Werkzeugwechseal (= 30s)

Increase productivity in a short period of time
High-zpead machining

= High transmittable torgue

= Siable clamping

= Maximum hotding forces

= Liitra-pracize, quick tool changes (< 30s)

Longer machining due o less wear

Standzeiterhdhungen bis zu 300 %

= gghr hohe Stabilitst des Systems

= minimate Batastungen durch axiake Krafte

= waniger Ausbruch durch saubaren Rundlauf

= kaine Verschmutzung [dichtes Monoblock-System}

Hochwaertig produzieren fur beste Ergebnisse

Increase of tool life for cutting tools up to 200 %
= Higit stability of the system

= Minimurm fosd from axial forces

= Pracize clamping means less damago

= Hegistant to dirt {seaked monoblock system)

High quality machining for top rasulis

Hochprizise und prozesssicher
* harvorragende Rundiaufeigenschaften (< 3 pm)
= axtreme Wiederholgonauvigkest durch axakie Spanmung

Und Sie missen nicht sinmal umristen...

= yorhandene Spannzangeniutier weiier verwendbar
= gin universeller Werkzeughalter fir alle Gro8an

= VerschieiBtell Dichtscheibe wird nicht mehr bendtigt

High precision and process-secure
& Excellent run-out properties (< 3 pm)
= High repaatabifity due to precize clamping

No need to retool .

= Existing collet chucks can still be usad

= Uiniversal toolholder for all sizes

= Saaling disc is no longer required — cost and logistcs saving

Success Story

Aufgabe Situation Losung Solution Kundennutzen Customer benefil

Wirbelsaulen Stitzelamant
Spinal Support Element

Maschine: Machine: INDEX G 200

LosgroBe: Paris: 1500
Material Material: TiAlEv4

Redurierung dor Baarbeitungsrait:
Reduction of the cutting time: 48s
7,82 min = 7,02min = 11,39%

Erhdhung Standmenge: Increasa fool ka:
300 %

Werkzeoug: Took

Wattbowerb: Competition:
Spannzange Coflets DIN 64040-25
& 6mm (Schiichten) (Finishing)
@ 10mm (Schruppen} (Roughing)

TEROB00/25 [Schiichten) (Finishing)
TER1000/25 {Schruppen) (FRoughing)

Schnittdaten: Cutfing data:

Kostenrechnung: Cost calculaton:
Reduzierung der Bearbeftungszait
Reduction of the cuiting tima:
48= f Werkstock work piace

Schiichten: Fnishing:

Schnittdaten: Cutting data:
Schiichtan: Finishing:
Ve=7536 fz=005
Schruppen: Roughing:
Vo=50.24 z=1008

Vo -84 78 z =006
Schiuppen: Roughing
Ve=5024 f2=02

Schiichten: Finishing:

Lo=groBe: Parts: 1600 Stick pieces
Maschinanstundansats: Machine cost-
3 €/min

Kostenreduzierung: Cost reduction:

Bearbeftungszeit Cutting time: 173

Schiichten: Finishing:
Bearbetungszait: Cutting tima: 20
Standmenge: Tood lifec 500 Stilck pleces
Schruppen: Roughing:
Baarbeftungszait: Cutting time: 75s
Standmenga: Tool Iife: 500 Stiick piocaes

B0  ThermoGrip*

Standmenge: Tool lifec 1500 Stick poces mmai
Schruppen: Roughing:

Bearbeitungszeit: Cutting time: 30 s
Standmenge: Tool fife: 1500 Stikck peces i |

momE |
MEDE |
Mot |

mamE
manf |
o |
mseE |




TER

Schrumpfeinsatz Shrink Fit Adaptor

L I
f ] ™
o S R
B0 | i @
] I sl B
-
| FER = ﬂi-!
1y DA L Baznichnung ldant Now.
[ mm | [mm | [mm] Designation
TER.../41 ERH1M008E
; 4 11 i8 TERD4D0AA 5076673
! B TERDSDDA 5076674
| TEA.../16 ER16M26E
. 5 TS
' 4 i 075 TERO4D0/16 5004606
I B ; TERDEDDME 5004697
8 TEROBDOAE 5004608
| TER.../20 ER20/428E
[ 3 TER0300/20 5107187
f 4 TERD400/20 2113687
! B 20 315 TERDE00/20 5004699
: 8 TEROA00/20 5004700
| 10 TER1000/20 5004701
! i2 TERT200/30 5183863
| TERA.. /95 ER25/470E
: - e S04
! 4 TERO400/25 5004703
i B TERDGDO/2S 5004705
; [ s - TERDBDW/25 5004706
! 10 TER1D00/25 5004707
| 12 TER1200/25 5004708
14 TER1400/25 5004709
! 16 TER1B00/25 5004710
| TEA.../32 ER3I2MTOE
' 6 TERDG00/22 5004711
| 8 TERO200/32 5004712
I 10 TER1000/32 5004713
12 a9 a0 TER1200/32 5004714
! 14 TER1400/32 5004715
| 16 TER1600/32 5004717
18 TER1800/32 5004718
! 20 ) TERZ000/32 5004710
Bendtigtes Gerdterubehbr sishe ThemoGrip® Schnempligerdie Keialog Required Accessoniss ses Tharmognp® Shrink Unite Caiaiog
ThermoGripg® 81
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TER

Schrumpfeinsatz Shrink Fit Adaptor

1™

&0 | &d

. |
‘ TER - Inch Smi

D1 D& Barsichnung Idant No.
[inch] [inchi [inch] Designation
| TER... /16 ER16/498E
0425 TER0318/16 | 5050311
! 0156 TERQ207HE . 5089047
i 0.187 0.67 122 TERO476/16 5068405
{ 0.250 TERDG3SME | 5050313
! 0.312 TERO7O4/16 50820048
| TER.../20 ER20/428E
i 0125 I TER0318/20 : 5068413
s 0156 TER0207/20 . 5089040
I 0.250 0,83 122 TERDG35/20 [ 50508315
f 0.312 TER0794/20 . 5089050
| 0.375 TER0053/20 5050316
TER.../25 ER25/430E

i 0.125 TERD318/25
| VR I:7d TERD4TEE5
- 0.250 TERDEILA5
— e 12 il
i 0437 TER1111/25

| 0.500 TER1Z7VZ5
: 0.625 TER1588/25

TER...f32 ER32M4T0E

i 0.250 TERD635/32. 5058317

0.375 TER0953/22 | 5059318

I 0.500 1.30 1.57 TER1270/32 . 5050310

! 0.625 TER1588/32 . 5060473

0.750 TER1905/32 | 5068422

Bendtigtes Gerdtemubehdr siehe ThemoGrip® Schnempigerdie Kataiog Required Accessonss sss Thermoorip® Shrink Units Catalog
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TERV
Schrumpfeinsatz
Shrink Fit Adaptor

&0 Bd B B2 L L1 Bazaichnung ident No.
{mmj) {mim) {mmj (rmemi} (rrem) (rmumy) Designation
11 e ) 7.0 280 10 TERVO300-10-EX11 5170806
11 3 8 80 380 20 TERVD200-20-EX11 5170807
11 4 7 8.0 280 10 TERVO400-10-EX11 5170808
16 13 B 7.0 78 10 TERVD300-10-EX16 5170800
16 3 £ 85 535 25 TERVO300-25-EX16 5170810
16 4 7 80 75 10 TERVO400-10-EX16 5170811
16 4 7 00 525 25 TERVO400-25-EX16 5170812
16 5 8 0.0 375 10 TERVO500-10-EX16 5170813
16 5 8 10.5 525 25 TERVO500-25-EX16 5170814
16 B a 10.0 375 10 TERVOG00-10-EX16 5168473
16 & a 105 475 20 TERVOG00-20-EX16 5168474
% | B 8 10.5 575 30 TERVOGOOD-30-EX16 5168475
20 3 B 7.0 415 10 TERVO300-10-EX20 5170815
20 3 £ 85 BG5S 25 TERVO300-25-EX20 5170816
20 4 7 8.0 415 10 TERVO400-10-EX20. 5170817
20 4 7 05 56.5 25 TERVO400-25-EX20 5170818
20 5 8 0.0 415 10 TERVOS00-10-EX20 5170810
20 [ g 10.0 415 10 TERVDG00-10-EX20 5168481
20 6 a 11.0 515 20 TERVOG00-20-EX20 5168482
50 & g 12.0 615 a0 TERVOG00-30-EX20 5162483
20 8 11 130 54.5 20 TERVOS00-20-EX20 5168404
20 a 11 140 615 30 TERVOS00-30-EX20 5168485 .
o5 1 6 7.0 440 10 TERVO300-10-EX25 51?0330
25 3 B 80 5410 20 TERVO300-20-EX25 5170821
25 4 g 8.0 449 10 TERVOD400-10-EX25 5170822
o5 4 7 05 50.0 25 TERV0400-25-EX25 5170823
25 5 8 9.0 440 10 TERVOS00-10-EX25 5170824
25 6 g 10,0 440 10 TERVOB00-10-EX25 5168401
25 & g 1.0 540 20 TERVOG00-20-EX25 5168402
25 6 0 12.0 840 20 TERVOG00-30-EX25 5168407
o5 a 11 120 540 20 TERVDS00-20-EX25 51R8404
25 8 11 14.0 64.0 30 TERVD200-30-EX25 5168405
25 10 13 15.0 54.0 20 TERV{00D-20-EX25 5168406
25 12 15 17.0 540 20 ' TERV1200-20-EX25 5162407
a2 Y B 8.0 60.0 20 TERVO0300-20-EX32 5170825
32 4 7 9.0 60.0 20 TERVD400-20-EX32 5170826
32 6 g 11.0 60.0 20 TERVOG00-20-EX32 5168501
a9 & a 12.0 700 a0 TERVOG00-30-EX122 5168502
3z 8 19 13.0 &0.0 20 TERVO200-20-EX32 5168503
a9 8 11 140 70.0 20 TERVOS00-30-EX32 5188504
22 10 13 15.0 60.0 20 TERVI000-20-EX32 | 5168505
a9 12 15 17.0 500 20 TERV1200-20-EX32 5168506
32 12 15 18.0 70.0 a0 TERV1200-30-EX32 5168507
a2 14 17 10.0 60.0 20 TERV{400-20-EX32 5168508
a2 . 18 10 210 60.0 20 | TERVIE00-2D-EX32 5168500
Bandtigies Gersterushehir sishe ThermoGrp™ Schrumpfgenite Katalog Required Accessories see Tharmogrip® Shrink Uinits Catalog
ThermoGrip* B2

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K
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TERV
Schrumpleinsatz
Shrink Fit Adaptor

T B B e -
2o o] 01 3 '_J__._______ij e
@D &d Bt Bd2 L Bezoichmng ident No
(rmumi) {Enchy) {mmj {mm) {mm) {ram Designation
11 RS 6 7.0 280 10 TERVO21B-10-EX11 5168510
11 . 1mr 8 8.0 38.0 20 TERVOD18-20-EX11 | 5168511
11 6" 7 80 28.0 10 TERVD476-10-EX11 5168512
16 1/8 8 7.0 75 10 TERVO318-10-EX16 51BB513
16 1/8" & 85 525 95 TERVD318-25 EX16 5168514
16 IHE" 2 00 75 10 TERVD4TE-10-EX16 5168515
16 | aHE" 8 105 525 25 TERWD4TE-25-EX16 5168516
16 144" 9 10.0 975 10 TERVOS35-10-EX16 5168518
16 114" 9 105 475 20 TERV0635-20-EX16 5168519
16 144" 9 10.5 575 a0 TERVD635-30-EX16 5168520
20 T F 7.0 15 10 TERVO318-10-EX20 5168521
20 118 8 85 565 75 TERWD318-25 EX20 5168522
20 | 3HE" 2 0.0 415 10 TERVD47E-10-EX20 5168523
20 4E" 8 10.5 565 95 TERVD4TE-25-EX20 5168524
20 | e 9 10.0 415 10 TERVD625-10-EX20 5168525
20 | ur 9 11.0 515 20 TERVDE35-20-EX20 | 5168526
20 | 14" 9 12.0 B15 30 TERVDE35-30-EX20 | 5168527
20 5/16" 11 12.0 51.5 70 TERVD794-20-EX20 5168530
20 55 11 140 615 a0 TERVD794-30-EX20. 5488571
25 1/8° B 7.0 440 10 TERVO318-10-EX25 5168532
25 /8 B 80 540 20 TEAVD318-20-EX25 5158523
25 /4" B 00 440 10 TERVD4TS-10-EX95 5160524
25 248" 8 10.5 50.0 25 TERVD4TE-25-EX95 5168535
14" a 10.0 440 10 TERVOB35-10-EX25 | 5168526
25 144" 9 11.0 54.0 20 TERVD635-20-EX25 5168537
1/4" 9 12.0 64.0 a0 TERVOG35-30-EX25 | 5168538
o5 5/16" 1 13.0 540 a0 TERVD794-20-EX25 5168539
516" 11 14.0 B4.0 ag TERVD704-30-EX25 | 5168540
o5 | amn 13 14.0 440 10 TERVDO53-10-EX25 5168541
5 0 W 16 170 440 10 TERV1270-10-EX25 5168542
29 /8" B BO 500 20 TERVO218-20_EX32 5160543
37 | 3HE" B 10.0 60.0 a0 TERVDATE-20-EX32 5168544
39 L 9 11.0 60.0 20 TEAV0835-20-EX32 5168545 |
a2 |14 B 12.0 70.0 30 TERV0B35-30-EX32 | 5168546
32 | 516" 11 1.0 50.0 20 TERVO794-20-EX32 5168547
32 515" 1 14.0 700 a0 TERVO704-30-EX32 5168548
32 28" 13 15.0 B0.0 20 TERVO953-20-EX32 5168548
32 12 16 18.0 50.0 20 TERVA270-20-EX32 5168550
32 12" 16 100 70.0 a0 TERV4270-30-EX32 | G1BABE1
39 5/m" 10 21.0 &0.0 20 TEAV{588-20_EX32 5168552

chg‘laeﬁammzmdwr sigha ThermoGnp* Schoumpigerate Katalog Heqwradhncas-:-m saa Tharmogrip® Shrink Linits Catalog
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Unsere Schrumpffutter und Anwendungen
Qur Shrink Chucks and Applications

hMeben hochstem Qualitatsstandard in der Fertigung legen wir groBten Wert auf
intensive Anwendungsberatung, Kundenbetreuung und Losungskompetenz.
Werkzeuge werden vielfach nach Anforderungen unserer Kunden individuell konzipiert.
While providing the highest quality standards in production, we strongly emphasize
application support, customer relations, and competeney for solutions. Separate from
our standard range are individually designed chucks for the needs of our customers,
Sustainable solutions from Bilz offer uneqgualled benefits worldwide

MMS

Mensch @/ﬂkﬂnﬂmie“ Umweﬂ@© o

=, = = Wegon der sahr geringen Schrmerstoffmange ist s Dai
Unsare Losungen Linsere Losungen Unsers Losungen
bisten Gesundhefts-  stehen firreduzierts senken Kosten um Minimaimengenschmiarung (MMS) enarm wichtig,
schitz und Arbeitssi-  Beschafiungs- und bie zu 18 %, reduziemsn den Schmierstoff zielgenau und bedarfsgerecht dosiert
cherheit durch ein Wartungsknsten, den Verbrauch enorm an dar Zerspanstaile aufaubringan.
sauberes Arbeitsum-  keine Entsargungs- und die Sondermiill Due to the extremaly low voiume of ubricant with
feld und minimisren  kosten und hahere EntscUng et Minimal Qualtity Lubsicant (MOL) technology, it’s very
das Fisito von Haut-  Standzeiten. important to defiver the ubricant precisely an tarpet
of the tool.
Dife neus MMS-Thiga Spannmilttelgenaration von Bilz
IG5t mmmmmm
mittol zu 100%6;

Personnel safety Economy Environment

Dwr solutions deliver Dur sodutsons stand Our solutions reduce

employee protection amnd for reduced sourcing costs up to 19 %,
safety at work by main- and mamtenance cost  reduce the useage MMQWNEEMMMM

tsining a hazard-free  as well as reducad dramatically, snd the compietely overcome both of these challenges as a

working environmernt disposal issues and expensive disposal of tookoider:

and minimizing skin increasad tool e eoslant is not neaded. — Optimale Dichtighkait

problems. filr einen varustimian Aemsolsirom ohne Versa-
Spannfutter in Form von feinem Tropfichennabal

-+ Optimized sealed design
The design of the toolholder guarantees that all
lubricant &5 applied immedisiely, o Libricant koss
dia to fiow probdams.

= Sofortige Schmierstoftzufuhr

ﬁ‘u'nmmmmuwm Dunchfiuss des Aarm-
sols mnmhhlhhmnﬁawnimmﬁtm
—+ iImmediate lubncant

daiivery for delay-fres flow of the sarosol without
tec any loss i prassurs up to the tool fip

thr Nutzen: Sie arbeiten mit optimaler
Dichiigkeit sowie mit Schmierstoff
von der ersten Selamde an — verlustireil

Your advaniage: with optimal leak prevention,
we defiver lubricant from the very first second

— loss-fres.

LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K

TER/TERV

*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14

TharmoGrip*  BS

MMS/MQL

Appendix



MMS
MQL

1-Kanal-Sysiem zendort nach Horkos Corp.
1-Channeal system licence of Horlos Corp.

MQL-1-channglks
N 10mm length el

Checkliste MMS unter www bilz_de oder direkt per QR Code:
Check list for MOL at www.bilz.de or direct via QR Code:

B  Thermolrip® *Hinweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, page 14



MMS 1-Kanal-System schumptiutter
MQL 1-Channel-System snnk chucks

- A
L1
S
i
- —-— —fp———-— - o1
1
| || \
di - Skt
o e-
Schrumpfiutter ] mu':@ A5 | Ubarnahmeeinheit Axiale Einstellschraube
Shrink Chucks 25108 =r_|m.! 5000 ’“‘i Supply unit (1) Satting scrow e
DI | A U
[rmn] | frrwm] | froen] BLZ e
| 6 | 80 36  TO600-MQ1-BO/MHSK-A63/0001 | 5056416 T0600-38-63 5056190
| 8 | BO | 36  TOS00-MO1-BO/HSK-AG3/0001 | S0B0218 | 46 4 |T0800-3B-63 = 5050206
[40 | 85 | 4p Ti000MOIBSHSK ABIOOM | 5050820 Ti0O0-3B-83 5048420
12 | 00 45 11200-MO1-00/HSK-AG3/0001 | 5058016 T1200-38-63 | 5056207
14 | 80 @ 45 T1400-MQ1-00/HSK-AG3/0001 | 5050221 Ti4003B63 5050207
| 46 95 48 T1600-MQI-O5MSK-AGV0OD | 6osspiy | UECHSKES | S0s0204 TI60038.63 | 5056213
| 18 | 85 | 48 |T1800-MQ1-05HSK-AG3/0001 | 5058018 | 58 5 |T1800-3B-63 | SO56210
| 20 | 100 50 T2000-MQ1-100/HSK-A6/0001 | 5058018 T2000-38-63 5048430
| 25 115 56  T2500-MQ1-115/MHSK-AB3/0001 | 5058020 T2500-38-83 5056216
| 32 [ 120 60  T3200-MQ1-120/HSK-AG3/0001 | 5058021 | T3200-38-63 5057000
| 8 36 | TDG00-MQ1-120/HSK-AG3/0001 | SOT4641 | 23 2 | T0600-3B-32 = 5056066
B 120 36 TOB00-MO1-120/HSK-AG3/0001 | 5051301 | 345 3 | T0800-38-40 5051305
| 10 40 | T1000-MO1-120/HSK-A63/0001 | 5076833 | 46 4 |TiDOO-3B-50 5050200
12 45 | 11200-MQ1-120/HSK-AB3/0001 | 5076835 : 712003863 | 5056207
14 45  T1400-MQ1-120/HSK-ABI/D001 | 5076836 UES-HSKE3 | 5050204 T140038°63 5050207
| 16 120 48 T1600-MQi-120/HSK-A63/0001 | 5076837 | 58 5 Ti600-3B-83 5056243
| 18 48 T1B00-MQ1-120/HSK-AB3/0001 | 5076838 T1B00-38-63 5056210
| 20 50 | T2000-MQ1-120/HSK-AG3/0001 | 5076840 | |T2000-38-63 5040430
| B 36 | TDGO0-MQ1-16/HSK-AB3/0001 | ‘5054845 | 2.3 2 |T0G00-38-32 | 5056866
8 180 36 TDAOO-MO1-160/HSK-AB3/0001 | 5054046 | 345 3 708003840 5051305
[ 40 40 | T1000-MO1-160VHSK-AB3/0001 | 5050222 | 48 4 | TIODOD-3B-50 = 5050200
i 12 45  T1200-MO1-160VHSK-AG3/0001 | 5054047 T1200-38-63 5056207
| 14 45 | T1400-MQ1-160/HSK-AG3/0001 | 5054048 Ti400-38-63 5060207
|16 | 48 T1600-MQ1-160/HSK AG3/0001 | 5054040 UESHioRe = Ti60038.63 5056213
| 18 | 160 48  T1800-MQI-1BIVHSK-AEI/D001 | 5054950 @ 58 5 TiB00-38-63 5056210
| 20 50 | T2000-MO1-1B0/HSK-A63/0001 | 5054054 T2000-38-63 5040430
| 25 56 | T2500-MQ1-160/HSK-AB/0001 | 5054052 T2500-38-63 5056216
D | 60 | T3200-MO1-160/HSK-AB3/0001 | 5054053 T3200-38-63 5057000 |
Im Lisferumiang enthalten: Obemahmesinheit & Enstellschraube

Dalivery packsge: supply unit & setting screw

*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14

ThermoGrip* 87

MMS/MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K
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MMS 2-Kanal-System schrumprruttar
MQL 2-Channel-System snrink chucks

’green

fir

" A
[N ]
—=—M
A
- e —— e w [:I'II
di |I 1 ||
" o ol

H
[mmn] | frewen] | froen

' a5 | 10600-MO2-80/HSK-AE3/0001 | 5043587 1.6 5037176 | 1.5 TOB00-2B-63/1 | 5037179
| TO600-MQ2-B0/HSK-AB3/0002 | 5043500 23 | UES-HSKE3-50/2 5037280 | 20 T0600-28-632 | 5041227
TOB00-MQ2-B0/HSK-AE2/0001 | |
TORO0-MQ2-80/HSK-A £3/0002

T1000-MO2-B5HSK-AE3/000M

T1000-MO2-B5/HSK-ABT/0002 |

12

T1200-MO2-00/HSK-A £3/0001

T1200-MQ2-90/HSK-AE2/0002 |

T1200-2B-631

T1200-28-632 |

 T1200-MO2-90/HSK-AB3/0003

T1200-2B-63/3 |

14

T1400-MCO2-00/HSK-A 63/0001

T1400-MQ2-00/HSK-AB3/0002 |
| TT40-MO2- O/ HSK-AB3/0003 |

T1400-2B-631

T1400-28-6372 |
T1400-2B-83/3

16

T1600-MO2-95/H5K-A 63/0001

T1600-MO2-05/HSK-AB3/0002 |
T1600-MQ2-95/HSK-AB3/0003 |

T1600-2B-6341

T1600-28-6372 |
T1600-2B-62/3 |

18

T1800-MO2-95/H5K-A 6350001

T1800-MQ2-05/HSK-A63/0002 |
T1800-MQ2-05/HSK-A63/0003

T1800-2B-6341

T1800-28-6372 |
T1800-2B-63/3

20

100G

T2000-MC2-100/HSK-A 63/0002

T2000-MQ2-100/HSK-AB3/0003 |
 T2000-MQ2-100/HSK-A63/0004

T2000-2B-63/2

T2000-28-6373 | 5
T2000-28-63/4

25

115

| T2500-MO2-115/HSK-AB3/0002

T2500-MQ2-115/HSK-AB3/0003 |
T2500-M02-1 15/HSK-AE3/0004 |

T2500-2B-632 |
L L st 24
 T2500-2B-63/4

a2

im Lisferumfang enthalten: Obemahmesinheit & Enstelischraube

120

(1]

T3200-MO2-120/HSK-AB3/0002
T3200-MQO2- 120/H5K- AB3/0003 |

i Tﬂﬂﬂﬂ—hm ‘FEﬂ-‘I—ISK‘—AE'lI'm_

Delivery package: supply unit & setting screw

BB

Tharmosnip®

| UES HSKB3-54/4 |

T3200-2B-63/2

T3200-2B-633 |
| T3200-28-63/4 |

504133?’

“Hinweis Wuchigiite sishe Seite 14 Balancing Information, page 14
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MMS 2-Kanal-System schrumprruttar
MQL 2-Channel-System snrink chucks

&

I 1 4-

’reen
. g T

6 120 | ag TOSOO-MQ2AZ0MSKAG%o0oi  — | 16 |UESHSKS3.00/1 5037264 | 15 |T0600-28-32/1 | 6037207
TOG00-MQZ-120/VHSK-AB3/002 | — 23 UE5-HSKG3-90/2 5030008 | 20 |TO600-28-32/2 5041308

g 1{op | ag | TOBOO-MOQ2-120/HSK-A63/o0i 5072072 1,6 UE5-HSKB3-00A 5037264 | 15 |T0200-2B-40/ = 5037266
TOS00-MO2-120/HSK-AB3/0002 | — 23 UESHSKAEI 00/2 5030000 | 20 T0800-2840/2 5038078

10 120 | ag | J1000-MOG2-120/HSK-AG30001 - 1,6  UE5-HSK63-85(1 SO44BAT | 1,5 | T1000-28-50/1 5041388
T1000-MQ2-120/HSK-A62/0002 . - 23 UE5-HSKA3-B5/2 5037300 | 20 |T1000-2B-50/2 5037200

T1200 MQ2120/HSK-ABI/000T | — | 1,6 UES-HSKG3-70/1 5045174 | 1,5 |T12002B.63/1  BO41379

12 120 | 45 T1200-MQ2-120/HSK-AG3/0002 5072307 2.3 |UE5-HSKS3-7072 5030011 | 20 | Ti20028.6%/2 5037301
T1200-MC2-120/HSK-AB3/0003 | - 34 UE5-HSKA3-79/3 5037303 | 30 |T1200-2B-63/3 5041250

T1400-MQ2—1 20/HSK-AB3/0001 = 1,6 UESHSKBI70/1 5045174 | 15 |T14002B 631 5041377

14 120 | 45 T1400-MQ2-120/HSK-A6d/o002 | — 23 UES-HSKB3-79/2 5030011 | 2,0 T1400-2B-632 5041378
T A0G 1A AGioon [5189998 34 |UEs 1iSKea 70/ S05PM | 50 | 140008 e,
T1600-MOZ-120/HSK-AB3/0 |~ — | 1.6  UE5S-HSKE3-74/1 5068074 | 15 |T1600-2B-637 S0H1376

16 120 @ 48 T1600-MO2-120/HSK-A63/0002 | 5080820 23 UES-HSKG3-74/2 5030010 | 20 | T1600-2B-6372 5037356
T1600-MQ2-120/HSK-A6%0003 | - 34 UE5-HSKG3-74/3 5037327 | 30 T1600-28-63/3 5037395
T1800-MO2120/HSK-AB3/0001 5060152 |6 UES HSKE3 74/1 5060074 | 15 | 1180028634 SO41375

18 120 48 TIB00-MQ2-120MSK-AG3U002 - 23 UESHSKG374/2 5030010 | 20 TIS00-2B-63/2 5041236
T1800-MOZ-120/HSK-AB3/0008 . — 34 UE5-HSKB3-74/2 5037327 | 30 |T1800-2B-83/3 | 5037320
T2000-MO2-120/HSK-AG3f0002 | — | 23  UEG-HSKE3-70/2 = 20 | T2000-2B-63/2 5041382

20 120 | 50  T2000-MG2-120/HSK-AG3/003 | — 34 UES-HSKE3-TI/2 - 3.0 T2000-2B-63/3 5041400
| | T2000-MO2-120/HSK-AB3/0004 | — | 46 UESHSKE3 7044 5043481 | 40 <T2000-28-634 037338

Im Lisfarumizng enthalten: (bemahmasinheit & Bnstellschraube
Defivery pachage: supply unit & setting screw

*Himweis Wuchtgite sishe Saite 14 Balancing Information, pags 14

TharmoGrip*  BO

MMS/MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/DF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K
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MMS 2-Kanal-System schrumprruttar
MQL 2-Channel-System snrink chucks

’reen
. g oo

A5

fmm] [mm] [mm]

& 60 a3 JOG00-MQZ-160/HSK-ABIO001 5068141 16 UES-HSKE3-130/1 | 5037370 | 1,5 | TOG00-2B-32/1 | 5037207
TOB00-MO2-160/HSK-ABL/oo02 = 23 UESHSKE3-130/2 5030133 | 20 TOGOD-2B-32/7 | 5041208
8 160 a5  TOBOO-MQ2-160/MHSK-AG3/0001 5072365 16 UES-HSKE3-130/1 5037370 | 1,5 T0B00-28-40/1 | 5037266
TOB00-MO2-160/HSK-A L0002 = 23 UES-HSKE3-130/2 5030133 20 TOB0D-2B-40/2 | 5038976
T1000-MO2-160/HSK-ARL/0001 | 6060142 16  UES HSKE3125/1 = 15  T1000-2B-50/ | 5041380
10160 A0 'Tipo0-MQ2-160/HSKAGNOO0Z - 23  UESHSKB3-125/72 6041254 | 2.0 | T1000-28-50/2 | 5037200
(T1200-MQZ-160/HSK-AG/0001 5072300 1,6 UES HSKE3-110/1 | 5072402 | 1,5  11200-2B-63/1 | 5041378
12 160 45 |T1200-MOZ2-160/HSK-AGZ/oo0z - 23 UESHSKE3-119/2 5041246 2p Ti2002B-632 5037304
T1200-MO2-160/HSK-AB3/0003 34 UESHSKE3110/3 5041251 | 30 T1200-2B-63/3 | 5041250
T1400-MG2-160/HSK-AB3/0001 = 16 UESHSKE3-1104 5072402 1,5 T11400-2B-63/1 | 5041377
14 160 45 | T1400-MG2-160/HSK-AG3/0002 = 23 UES-HSKE3-1192 | 5041246 | 20 T1400-28-6372 | 5041378
| T1400-MO2-{60/HSK-AGT/D002 . — 34 UE5HSK63-110/3 5041251 | 30 T1400-2B-62/3 5037323 |
T1600-MGZ-160/HSK-AGZ/0001 5060140 16 UES HSKG3-114/1 | 5060071 | 15 | 11600-2B-63/1 | 5041376
16 160 48 T1600-MQ2-160/HSK-AG3/Doo2 - 23 UESHSKE3-1142 8  — 20 Ti600-2B-63/2 | 5037356
TH600-MO2-160/HSK-A BL/0003 = 34 UESHSKE3 114/3 5108531 | 30 T1600-2B-6%/2 | 5037325
T1800-MQ2-160/HSK-AG3/0001 5060183 16 UES HSKG3-114/1 5069071 | 15  T1800-2B-63/1 | 5041375
18 160 48 TIB0D-MO2-1E0/HSK-AGZ/0002 - | 23  UESHSKE3 1142 - 20 T1800-2B-6372 | 5041236
| | T1600-MO2_160/HSK_ABI0D03 34 UES-HSKEZ114/3 5109531 | 3.0 T1800-2B-63/73 | 5027300
T2000-MQ2-160/HSK-AG3/000z | 5060154 23 UES-HSKE3-110/2 5060072 20 T2000-7B-63/2 | 5041382
20 {60 50 | T2000-MO2-160/HSK-AEL/0003 - 34 UESHSKEZ110/3 | - 30 T2000-28-62/3 5041400
| T2000-MO2-160/HSK-AB/0004 | — 46 UES-HSKS3-ii04 5101838 | 40 T2000-2B-63/4 | 5037338
| | T2500-MQ2-160/HSK-AB3/0002 - 23 UES-HSKG3-00/2 - | 20 T2500-2B-6372 | 5041384
|35 160 56 T2500-MOP-160/HSK-ARL/o003 = 34 UE5-HSKE3 DA | - a0 T2500-2B-63/3 m
. T2500-MO2-160/HSK-ABI/O00E . — 46 UES-HSKE3-00/4 &KO37346 | 40 T2500-2B-63/4
| T3200-MO2-160/HSK-AF3/0002 — 23 UESHSKB3-04/2 | 5068073 | 2,0  12200-28-61/72 ﬂtﬂaﬂs
32 {60 60  T3200-MOZ2-160/HSK-AGL00o03 5060156 34  UES-HSKE3-D4/3 = a0 T3200-2B-63/3 | 5041387
| | T3200-MO2-160/HSK-ABL0004 - 45  UES-HSKE3 044 - | 40 T3200-28-63/4 | 5041388

im Lisfenumiang enthalten: Dbemahmesinheit & Einstefischraube
Delivery package: supply unit & setting screw

00 ThermoGrip*

“Hinweis Wuchigiite sishe Seite 14 Balancing Information, page 14



Einstellschrauben
Adjusting Screws

RZZZ 77777 PP

el e e

| o s srrsssres

! \
) IlI

sw—/ —sw
T... Einstellschrauben T_ Adjusiing scrows
aD G L 10 Baroichnung ldent No.
o] Desination
3 ME 16 3 BN15B-0616-1.5 GOSATAT
4 ME 10 3 BN158-0610 BO4ETEZ
5 ME 10 3 BN158-0610 BOdGTR
& M5 18 25 TOB00-2-MEx 18 md'.-‘ﬂﬂ@
B ME 20 3 TOBOO-2-MEx20 6847303
10 MBx1 20 4 TH000-2-MBx1x20 Ba520H5
1 | MBx1 20 5 T1000-2-M8x1x20 mﬁzms
12 M10x1 15 ) T1200-2-M10x1x15 6952444
14 KH0xd 15 5 Ti200-2-M10x1x15 BO52444
15 Mi2x4 20 6 Ti600-2-M12x 1220 EO5I0T
16 MiZx1 20 6 T1600-2-M12x1 x20 BESE!H?
18 Mi2x1 20 B THE00-2-M12x1x20 BO5201T
20 Mi6x1 20 a8 T2000-2-M16x1x20 6052018
22 Mi6x1 20 8 T2000-2-M16x1x20 5!9‘5201!1
25 MiGx1 20 8 T2000-2-M16X1 x20 6052018
2B MiExi 20 a T2000-2-M16X1x20 GA52018
3z Mi6xi 20 8 T2000-2-M16x1 x20 6952018
TSFE._. Einstellschrauban TSE . Adjustinn scrows
aD G L SwW Bozoichnung lidiant No.
3 ME: 18 3 BN158-0616-15 - BOSATAT
4 ME 10 3 BN158-0610 BO46782
5 ME 10 3 BN158-D610 GO467R2
& M5 15 25 TOE00-2-M5x18 mszm
B ME 16 3 TOBOO-2-MEx16 6050028
10 MEx1 15 4 TH000-2-MBx1x15 Ba52442
12 M10x4 15 5 T1200-2 M10x1x15 6052444
14 M10x4 15 5 T1200-2-M10x1x15 6952444
16 Mi2x1 15 6 THE00-2-M12x1x15 6052445
18 Mi2x4 20 [ THi600-2-M12x 1220 EA5I0T
20 M16x 1 15 8 T2000-2-M16x1x15 BESEI'EQ
25 Mi6x1 15 8 T2000-2-MiGx1x1s | 6652528 |
| THD... Einstalischrauben THD.. Adjusiing scrows
aD G L W Barsichnung idant No.
[irreeni] Designation
16 Mi2x1 20 B TH600-2-M12x1 x20 BOS201T
20 MiGx1 20 a T2000-2-M16x 1 x20 6052018
25 MiExi 20 B T2000-2-M16x1x20 GOS2018
32 Mi6x1 20 8 T2000-2-M16x1 x20 652018
ThermoGrip* 9
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Messadapter zur Langenvoreinstellung

Measuring Adaptor for Length Presetting

6725050

T 80 | T3-MO800 BT25062
10 | 40 80 | T3-M1000 6725063
12 | 50 80 | TIMH200-SWS B726111
14 | &0 80 | T3-M1400-5W5 BT26112
16 60 80 | T2MiG00 BT25067
8 B0 80 | T3-M1BOO ET25068
20 | RO B0 | T3-M2000 B725060
25| 8D B0 | T3-M2500 B725070
32 80 80 | TAM3200 6725071

Messablauf:

Der Messadapter(B) wird in das ThermoGrip® Schrumpfutter (A)
pesteckt und rastet in den Sechskant der Langanvarainstell-
schraube ein.

Das Werkzeug(C) wird in den Messadapter (B) eingesetzt.

Cuirch Vierdrahien dos Messadapters(B) wind dis Werkzeugi@nos
Gber dia Nachstelaschraube im Futter mit Hilfe eines Vioreinstell-
gerdtes bastimmi.

Dier Messadapter (B) wird anschiieBend wieder aus dem
ThermoGrip™ Schrumpfutiar (A} hersusgenommen.

Das Differenzmaf (L) (L = B0 mm} muss beém Emsteflon barlick-
sichiigt werden. Dieser Worhaltswert muss von der Gesamii@nge
abgezogen wardan

Tipp: Achtan Sie baim Harsusnshmen des Messadaptars(B)
darauf, dass Sie den Messadapter(B) nicht drehan. Ansonsten
wird die Langennachstellschraube verstailt, und die Gesamtiange
Sndert sich.

A5 latzten Schritt sotzen Sie das Werkzeug (C) ohng Messadap-
tar(B) in die Vorweita der ThermoGrip®™ Schrumpfiutter(A)
ain und schrumpfen es aufl dem ISG-Gerdl Ihrer Wahl.

Uriser breites Geraiz-Programm steht Fnmen zur Verfogung.
Measurement Process

82 ThermolGrnip®

Klsinar Praiz - groBe Wirkung

Der ThermoGrip™ Messadapter ist der kostenginstige Einstieg
in dea Voreinstellung und zeichnet sich gegendber komplexan
Voreinstellgeraten durch Enfachheit und Vielseitighedt aus.
Unabhangig von der Spannvomichiung kdnnen Sie die Lange im
Warkzeughalter einstalion.

Einer fir alle
Dar TharmoGrp™ Messadapter funktioniort auf jedemn herkammii-
chen Langenvonoinztellporat.

Kostenreduzierung

Durch die einfache Badienung kann Zeit bei der Voreinstellung
eingespart werden. Der ThermoGrip™ Messadapter gewdhrieistot
Prozesssicherhait in der Fertigung durch hihere MaBhaltigkett bei
der Langenvonsinsteliung.

Low Price - Big Eifect

The ThermoGrip™ Measuring Adaptor is the low cost eniry into pre-
setiing and is characterzed by its simple handling and versatility The
largth of the tool holder can be presst independantiy by the ciamp-
ing davice.

Cinea Tor all
The ThermoGrip™ Measuring Adaptor works on all standsnd
lergin presetting machines.

CGost reduction

Due to simple handling, time can bo saved. The TharmoGrp®
Massuring Adaplor guaranteas procass sacurity in production
dua to highar dimensionzl accuracy &t tha length presetiing.

The measuring adaptor (B) is put into the ThemmoGrip® shrink
chuck {A) and locks into the hexagon of the length presetting
SIEW.

The tool (C) is mserted into the measuring adaptor {B].

By tumnirig fhe measuring adaptor (B) the tool length is determined
via the adjusting scrow with the haip of a pressatting devica.

The maasuring adaptor (8] is than taken out of the ThermoGnp™
shrink chuck.

The differentisl dmersion (L) (L = 80mm) hasto bo considered
during adpj=tmant. This storad value has to be deductad from the
total length.

Tip: Make sure not to tum the measuring adaptor (2) when taking
it out. Otharwiss the jength adpsting screw is displaced and the
total langth is readjustad.

As a last step, you put the tool (G} without measuring adaptor

Into the countorbore of this ThermoGrip® shrink chuck (A)and
shrink it an the 155G machine of your own choice.



Universal Messadapter (MMS 1 + 2 Kanal)
Universal Measuring Adaptor (MQL 1 + 2 Channel)

- —
I2
13 14
|
a| =1 s e -
o| oy L - — - 5
J : F h' E
|| —SWa
| Swe
1
— SWA
T3-M.
Baroichnung di o2 H 2 ] ] 8WH swe2 BW3 Ident Mo.
Designation [mm] [mm] [men] (mm]  (mm] | fwen]
_ T2-MOEOO/C00 6 25 115 B0 5D 10 20 15 = BO4B404
| T2-MOE00/0002 [ F 116 80 50 10 3,0 25 - SD46406
| T3-MOs00D003 ] 25 115 B0 50 10 40 - - SD46407
| T3-MOBDO/DDOY 8 35 1156 80 50 10 20 15 - 5046461
| T2-MOBONDO02 8 K 116 B0 &0 10 3.0 - - 5046462
| T3-MOB00003 8 25 115 B0 50 10 40 - = 5046463
| T3-MA G000 10 25 115 80 50 10 20 1.5 - 546464
T3-M1000/0002 10 25 115 BoO &0 10 4.0 3.0 - 5046466
T3-M1200/0001 12 25 115 B0 50 i0 3.0 2.0 1.5 5046468
T3-M1200/0002 12 25 115 80 50 10 50 4.0 - 5046460
T3-MA400 0001 14 25 115 BO 50 10 30 20 1.5 5048470
T3-M1400/0002 14 25 115 80 50 10 5.0 4.0 - 5046471
T3-M1BV000Y 16 25 120 85 55 10 3,0 20 15 5046472
T3-M1600/0002 16 25 120 | 856 5 | 10 | &B 50 | 40 | 5046473
T3-M1800/0001 18 30 120 | HA5 Lo 10 3.0 20 1,5 046474
| T3-M1800/0002 18 30 120 85 55 10 &0 5.0 40 5046475
[ T3-M2000/0001 20 an 136 o0 B5 10 40 a0 20 5046476
T2-MAOO0002 20 30 135 80 65 10 8.0 5.0 - 5D464TT
T3-M2500/000 25 a5 140 100 70 10 40 3.0 20 50484782
T3-M2500/0002 25 35 140 100 70 10 80 5.0 - 5046470
T3-MIZ0H000 a2 45 150 100 70 10 40 a0 20 5046480
T3-M3200/0002 2 45 | 450 100 70 10 | 80 50 = 5046487
12
T SN |
-~
S-orcEe-—-—- i S
SN
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Langenvoreinstellscheibe
Height Setting disc

Anschiagscheibe zur Einstellung und Anpassung
dar Ausspannlange
Stop disc for sotting and adjusting the of the knife overhang

1. Dridcken und montiaren Sie die Scheiba von der Seite des Schaftes
FraserGberstand = Gewlnschie FraseriSngs + 2 mm (Scheibondicke)

2. Den Fraser schrumpfen und in den Halter einseizen

3. Mach Abschluss des Schrumpfvorgangs die Langenvoramstelischeibe entferman.
Verwendan Sie eine Sicherungsringzange rum Ensetzen und zum Entfeman

der Langenvoreinstellscheibe, wenn diese schwer vom Bohrerschaft zu losen st

o 1. press and mourt the washer from the side of the shank
Cutiar projection = Desired cutter lengih + 2 mm (disc thicknass)
2. shrink the cutter and insert it imo the halder
3. remove the stopper disc after the shrinking process s completed.
Usa circlip pliers to insert and mmove the stopper disc.
to remove the stopper disc if it s difficult to remove from the drill shank.

aD Bareichnung
[ Designation

3 T2-HSD-0300

4 | T3HSD-0400 |

5 . TaHsDOso0 | ¢

B  T3HSD-0600 514
8 T2-HSD-0800 5103615
10 | T3-HSD-1000 5103518
12 | T3MSD4200 | 5198821
14 . T3HSD-1400 5103522
16  T3HSD-160D | 5103523
18 | T3HSD-1800 | 5:93&4
50 T3-HSD-2000 5103525
25 | TaHsD2500 | 51035%
2 | Tahspa200 | 5108627

Datentrédgersicherung

Data carrier backup
Verhindert das herausfallen des Datentragers
Prevents the data camier from falling out

Die mechanische Datenfragersichenung fixiert den Datenirdger form-
und kraftschliissig in der Werkzougaufnahme. Spaziell bei hoheran
Drehzahlbarsichon gewihrigistot das noue System hichste
Prozesssicharhait.

Tha mechanical code camer locking device fixes the data camiar in
the too! holder with & posiive and non-positive fit. Espacially at hiohar
The now system ensures maximum procass refiability, espacially at
highear spead ranges.
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Anzugsbolzen DIN ISO 7388-3
Pull Stud DIN ISO 7388-3

A :
* EEE—
.II\\]:l__

Fnrrn AD M’lt{hm:tmmhdmm d‘I‘IBD—Fﬁnﬂ- Wiih thrtugh ke, without G-mg

Eﬂ 164-SK30 6733614 |

ms : | ' | : 15° | BN 164-5K40 [ 6733615
M24 15° BN 164-5K50 6733616

”FnrmAF Ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring Without through hole, incd. O-ring

[ (7] 02 D3 L L1 o Barsichnung idant No.
o] [rrem] fmm] rren] [mmi Designation
M16 10 14 17 54 26 150 EN 164B-5K 40 5056280 |
M24 282 | = 25 74 4 15 EN164B-S5K50 _ 505531;2 |

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K
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Anzugsbolzen DIN ISO 7388-3
Pull Stud DIN ISO 7388-3

L1

Mi2 = 1 | 7 125 42 2 | A5 | DBNIG HEIG . 6733617

M16 15 | 10 17 60 35 | 45° EN164-BT40 6733618 |
M2 | 23 | 97 | 25 85 45 | 45°  BN184-BTS0 | 6733610 |
Mi2_ | 1| 7 | 195 | 43 | P94 | &P EN 164-BT30-60 4600614 |
M6 15 | 40 47 | e 35 | 60"  BN164-BT40-60 | 4500882 |
M24 2 | 17 | 2 | 8 | 4 | 60 | BNIGA-BIN0-60 4601402 I
M16 15 | 10 17 60 B | o BN 164-BT40-90 4600050
M24 23 17 25 85 45 00 EN 164-BT50-00 4601404 |

; e 2

2§ E’I uj'[
: iyl
..._u_l_* |

”Fnrmm Mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Hing With througn hola, inct O-ring |

G o 02 D3 L L1 o Baroichmmg Idant No.
[ [rrem] frmm] [rrerm} ] Dasignation
Mi2 1 T 1256 43 23 4R0 BN164-BT30D ARO0R1S
MG 15 | 10 1T B0 a5 [ R0 BN164-BT40 4600057
M24 29 | 47 25 a5 45 | 4F° BN164-8T50 4601460
Mi2 1 | 7 i2,5 43 22 | 60 BN 164-BT30-680 | 5084973
MiG 15 10 17 (1] a5 B0 BN164-BT40-60 A00058
M24 | 23 | 17 35 85 45 | B0°  BN1B4-BI50-60 | 4601461
MiE 18 | 10 A7 60 3 | o BN{64-BT40-00 | 5084974
M24 | 23 | 47 | 25 | 8 | 45 | o¢  BN164-BT50-00 4502462
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Montage Kiihimitteliibergabe - Satz
Assembly Instructions Coolant Transfer Set

—— (3-RAing (bei Montage einfetien) C-ring (to be greasad)

— Uberwurtmutter Clamring mut T-Gnff-Steckschiizssel
Sockst spannar with T handle

Kishlmitielmohr Coclant tubs

Kihimittelibergabe-Satr
Coodant Eanafer sat

Das HSK-Futter muss sauber und frei von Spanen und Beschadigungen sein.
The H5K shank must be clean and free from swarf and damage.

Die O-Ringe vor der Montage einfetten.

Grease the O-nngs before assembly.

Den Kihlmittelubergabe - Satz volistandig (Kihlmittelrohr, Uberwurfmutter
und 2 O-Ringe) mit Hilfe des Steckschlissels zentrisch in den HSK einfiigen.
Completely insert the coolant transfer set (coolant fube, clamping nut and

2 O-rings) centrically into the HSK.

Den Kiihimitteliibergabe - Satz /die Kiihimittelilbargabe-Einheit einschrauben
und fest anziehen (Anzugsmoment s. Tabelle unten).

Screw in the coolant transfer set/unit.

Das Kiihimittelrohr auf radiale Beweglichkeit priifen.

Check the coolant tube for radial movement.

Kihimittalrohr Coolant pipa
Grafen Bazeichnung Ident No.

Siro Designation

HSK25  UE4 HSK2S | 5100005

HSK32  UE4 HSK32 5064503 HSK25 6.8 122 3 5400007
HSK 40 UE4 HSK 40 | snopaos HSK22 BE | {15 7 | BragT4A0
HSK50  UE4HSK50 | 5028476 HSK40 05 115 11 6738741
HSK6Z  UE4HSK6I | 5005376 HSK50 145 115 15 6738422
HSKBO  UE4 HSKB0 | 5028427 HSK63 165 136 20 6738421
HSK100 UE4 HSK100 | 5028428 HSKBO {85 138 25 6738005
HSK125 UE4HSK{25 | 5081044 HSK106 | 220 136 30 6728302

o —— | HSK125 244 | 177 30 5160476 |

Zur Kilhiibergabe bei HSK-Werkzeugen inkl Runddichiung DIN 3770 und Uberwurfrmuttar
For coolant transfer for HSR tools ncl. round gasket DIN 3770 and union nut.

ThermoGrip* o7

MMS /MQL TER/TERV LNE/VIDAT TSFV PSC JD/JDF/BT/FBT AD/ADF CAT H5K

Appendix



Wechselscheiben
Pole Discs

Wechselzchaeibon einteilig
Pole discs one-piace

Fiir aine optimate Abschimrmung des Magnetfeides zwischon Spule und Werkzeugechait
For optimal shielding of the magnetic field between coil and tool shank

o | 15GS1001-2 60— 16mm 5004538 - = @ - =
' ISGS2201-1 30-59mm 6725758 6725758 = =

| 15GS2201-2 60— 12mm = 6725750 = =

ISGS2201-3 121 - 20 mm = 6726760 - =

15653201-0 30-59mm = ~ 6726157 =

I5G53201-1 6,0 - 12 mm = - 6726143 -

156532012 124 - 22 mm = = 6725144 =

15G53201-3 221 — 22 mm = = B726145 =

*}im Lisferumiang der Spiule 2

ISGS3400-2 Ident No. 5120760 enthalten | 15G53401-100X27X10 | Durchlass2fmm | - = - = - | 5{37388
ahways delivered with coil 2 1SG53400-2 15G53401-72X100%35X20") = Durchlass 35 mm = = = 5137383
ket Mo, 5129780 | ISG53401-100X54%X10 | Durchlass54mm - - - 5ta73a7

Fir die Verwendung bei groBerem Schneidendurchmesser als der zu schrumpfende

Schafidurchmesser
For use when tha cutting diameter iz bigger than the shrinking diametar

Wechselscheiben rweitsilig
Pole discs two-piece

ISG522HMGT-A

3.0-59mm | 8074537 0074537

ISGS2201GT-2 6,0-120mm | 0074538 Q074538 = =

| ISGS2201GT-2 12,1-200mm | 0074530 Q0745308 2 _ |
ISGS3201GT-0 30-59mm = = 9074540 | -
ISGSI20HGT-1 50— 120mm — = a074541 =
I5G53201GT-2 121 - 22 0mm = = Q074542 ~
ISGS3201GT-3 221-320mm | - = 0074543 | -

| ISGS3401GT-72X100X22%20  Durchiass 22 mm = = = 5137306
ISGS3401GT72X100X35%20 Durchlass35mm | — - - 5137308
ISGS3401GT-100X54X10 Durchlass 54 mm = = = 5137384

Wechsalscheiben TSF
Pola dizcs TSF

Das TSF-5et ermighcht das Schrumpien der TSF-Schrumpffutter auf dem Schrumpigerat.
Dia TSF-Scheiben somen fir eine optimala Abschirmung des Magnetieldas zwischen Spule
und Werkzougschaft. Somit ist das prozesssichers und schonaends Schrumpian von
TSF-Schrumpdffuttern gewdhrieistet.

Tha TSF sat aliows TSF shrink chucks to be shrunk using the shrink machine
The T5F discs provide optimal shislding of the magnetic fiskd between coil and tool shank.
This guarantees safe and refiable shrinking of the TSF shrink chucks.

ISG2400 ISC3400
Baroichnung Spann-3 ISG1000 Sar Sori
De=ignation Clamping-& Idemnt Mo
1SGS_ 204-TSF-SET
bestoht sus folgendan Teilen :
1SS, 201 TSE SET 8102758 | - H02750 $02645
consists of the following paris ! | |
TVP-1SG-TSF Aufbewahrungsbox
TVP-ISG-TSF storage box et o oibe | rsilie
ISGS._204-TSED2 3mm 02727 0102727 008024
ISGS...201-TSFO4 | Amm 0102728 002728 0086925
ISGS...201-TSFOS . 5mm 0102740 9102743 2102646
ISGS..201-TSF06 _ 6mm 0102750 902750 0080026
ISGS.. 204-TSFOS . 8 mm 402752 G102752 a0nnagy
ISGS.. 201-TSE1D 10 mm 0102753 0102753 9088978
ISGS._.201-TSF12 : 12 mm TMD2754 0102754 9088080
ISGS._201-TSF14 14 mm 0102755 9102755 02647
ISGS.. 201-TSF16 : 16 mm B02756 ©102756  G08sosi
ISGS._20H-TSE18 _ 18 mm 402757 9102757 102648
ISGS...201-TSF20 _ 20 mm 0102758 102758 9028042
ISGS3201-TSF25 25 mm = = 9088083
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Wechselscheiben
Pole Discs

Pazsend fur Spula1 der ISG 3400 Seric
Switable for coil 1 of the 1SG 3400 series

Wechselscheiben fir Schrumpfiutter mit sehr kurzen A-MaBan (z.B. TBUC). Das Futter taucht hier leicht in die Femi-Scheibe ein.
Gleichzeitig ist sichergestallt. dass dio Spule micht auf dem Bund des HSK auffiegt und somit die Spule keinen Schaden

beaim Erwadrmman nimmi.

Exchangaable discs for shrink fit chucks with very short A-dimensions { e.g. TEUC), Here, the chuck dips easily into the fermie disc.
Af tha same time it is ensured that the coil doss not rest on the collar of the HSK and thus the coil iz not damaged during heating.

Bazoichnung Spann-

! Designation Clamping-© Ident No.
ISGS32MH-1-Uc’ 6,0— 12 mm 5105533
ISGS3I2MH-2-UC 7 121 - 22.0mm 5105534

* A-MaB: 70 mm bis 75 mm midglich (HSKE3)
Ab einem A-MaB von 75 mm kann die Standard {er Scheibe verwandel werden.
* A-MaB: 75 mm bis 82,5 mm moglich (HSKE3)
Ab sinem A-MaB von 82 5 mm kann die Standard 2er Scheibe verwendet werden.
! A-dimengion: 70 mm to 75 mm possibla (HSKE3).
From an A-dimension of 75 mm, the standard 1 disc can ba usad.
* A-dimension: 75 mm to 82 5 mm possible (HSKE3)
From an A-dimension of 2.5 mm, the standard 2 disc can be used

Wechsolscheibe fir TMG Schiumpfiutter
Pole Disc for TMG shrink fit chucks

Wechszalzcheibe Polo Disc
Bazsichnung Spann-&
IS5G53201-TMG20 3.0 - 20 mm 5188237

Einschraubapparate fir TMG Schrumpifuttar
Screw-in fixiura for TMG shrnk fif chucks

Einschraubapparain {mamuell) Screw-in fixure {manual)

1 Einschraubapparat mansell for ISGV-WH1 5106754
- WE1, TWK & TLK-Geridte
2 Einschraubapparat manuell filr ISGV-WESA 5ig4602
WK4-Garata |
Drehmoment-Schraubondnehar 3.5Nm | ISGW-TW
1 {Bai Bnschraubapparaten inclusive)
Tormgue screwdriver 3.5Nm
(nchuded with screw-in fodures) .
‘Werkzeugirager fir manusiler Einschraubapparat 1SGV-WH odar ISGV-TWK-TLK
Tool adaptar for maniual screw-in fixture ISGV-WHK or IBGYV-TWE-TLK

HSK-AG3 T2-WWKB-TMG-HSKE3 5104797
3 HSK-A100 | T3-WWKB-TMG-HSK100 5188307
AD40, FET40, CAT40 T2-WWKB-TMG-SK40 5104750
AD50, FETS0, CATS0 T2-WWKB-TMG-SK50 5200127
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Wichtige Bestellhinweise
Important Hints

Programmakiualitat

Im Rahmen der kontinulerichan Aktualizierung unsoras Produki-
programmeas nehmen wir nicht nur neue und damit technisch
beszzore Produkis im Programm auf, sondern flhran auch aina
intensive Programmbareinigung durch. Es kann also im Einzalfall
passioran, dass wir einan von lhnen bestellten Artikel nicht mehr
lagermalig ithran. Sie erhalten dann von uns in der Hagal ain
technologisch bessaros Produkt. mindestens abar eine gleich-
wertige Alternative. In Zweaifalefallan wird sich unsar Verkaufstoam
mit lhnan in Vierbindung setzan, um eine for Sie optimale Auwsfilh-
rung zu bestimmen. Durch diese Vorgehonsweize ist sichergesiolle
dass Sie stets mit Werkzeugen befiafart werden, die tachnisch
auf dem neuesten Stand sind.

Eine Verpilichtung zur Lisfarung von noch im Katalog oder in

dar Preislizte abgebildeten Werkzougen_ die intam abor beraits
programmbereinigt wurden, abarmehmen wir deshalb nicht.

Praiza
Dieser Katakog enthalt keine Preize. Diase antnehmen Sie bitte
dar jeweilz goltigen Preislista.

Mindestauftragswert

Wir bitten urn Versiandniz, dass wir Aufirage bis zu einem netio
Gesamiwarenwaert unter € 50,- nur gegen aine zusaizlicha
Baarbeitungsgabihr in Hohea von £ 20, - ausfihren konnen.

Die Mindestbestelimange bei Sonderartikain betragt 3 Stock.

Sonderformen

Soliten Sie eines lhrer Bearbeitungsproblems nicht mit ainem unsa-
rer lageroangigen Werkzeuge io=an konnan, bietan wir lhnen Son-
darformen oder Zeichnungsgebundans Wearkzeugs

auf Anfrage an. Urzere Anwendungstechniker baraten Sie gam.

Updating of our product range

In the course of updating our product range, we are not only con-
stantly adding new and technically improved product=s to our pro-
gramme. but &t the same time we are also continually reassessing
tha product range. in exceplional casas. it i possibla that we no
longer kava tha product you order on stock.

You will then receive a technically improved product or an equivalent
aliernative. In sny case of doubt, our sales team will contact you in
order to determine the optimal verzion for you. Wa ensure that you
will always gat tha most updatad tooks.

W tharefore do not assume any obligation to supply tools appaar
ing in the catalogue andfor in tha prica list which have aiready bean
adjusted out of the systam imternally.

Bilz-and itz pariners-shall have no lability for indirect, incidental or
consaquential arors in this cataiog.

Prices
For prices, pleass refor to the cumant price list

Minimum arder valus

An additicnal handling fee of EUR 20.00 will be charged for orders
with a total net ordar value of lass than EUR S0.00.

Thie minimum ordar quantity for speciai tools iz 3 pes.

Special designs

If you find that your 2paciiic machining problems cannot be resol-
viod with any of our permanantiy siocked tools, then wa can supply
special designs or tools made according to drawings. Our applica-
tion tachnicians will bae giad to help you.

Machdruck. auch auszugsweaiza, ist nur mit unsaror Zustimmung gestatiot. Alle Rechte vorbehalten. rtomer, Satz- odar Druckiehiar
barechtigan nicht zu irgandwelchen Ansprichen. Abbildungen, Ausfiirungen und MaBe ontspraechen dem nouesten Siand bel Herausgabe
dieser Druckschrift. Technische Anderungan missen vorbehalten sein. Die bildliche Darsteliung der Produkte muss nicht in jadem Falle

und in allen Einzelheiten dam {atsachilichen Aussehen entsprechan.

This publication may not be reprinted i whols or part without our parmission. Al rights resarvad. No rights may be derived from any amors
in content or from typographical or typasatting ermors. Diagrams. features, and dimensions represent the curmant status of the date of issue
on this cataiog. We resarve the right to make technical changes. The visus!l appearancs of the products may not necessarily correspond (o

the actusl appaarance inall cases or in avery detail.
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Zeichenerklarung Signs and symbols

Rundlauf | Spannschidssel
Concentricity =1 Wrench
Langennachstellung Dichischeiba
Langth adjustment I_E] Saaling disc
Length compansation compression 2= Coliat
Langenaisgkech Zug Schraiube
Langth compensation tension EE" Scrow
achsparallels Pendelung Muitar
Radial paraiiel float m Colkat mut
Sicharheitskupplung 1 Futter SBK
Safety clutch = Quick change chuck SBK
woL  Minimalmengenschmierung (MMS) 10bar | Einsatz SEK
bar | Minimum guantity lubrication (ML) 10bar “ﬂ:‘ Guick change adapter SEK
i Anschnittdruckverstarker, nur bai Drockausglaich, | Einsatz WES
{1 nicht bei WFLK-Gr D B8 Quick change adapter WES
Hard start, only with compression, GewindegroBe
not at WFLK =ma O — St
— kugeigelagert om | mit Querkeilschiitz
Ball carried 1808 |  with cotter siot
] Kihimitteldurchitibrung | Ensatz WEK
_bar| Coolant feed ) Cuick change adapter WEK
-m’u-l Rubbar-Flox® e GEwindeschneidfutter
¥ Rubbor-Flax® S E] Tapging chuck

opETElome 3



3D Synchro

Synchro-Gewindeschneidfutter Synchro Tapping Chuck

Beste Einsatzmoglichkeiten
Unser 2D-Synchro Futier konnen Sie als Spannzangenfutier fiir angetriebene Werkzeugaufnahmen,
sowie fiir die Direkispannung in Maschinenspindeln sinsetzen.

Best application
You can use our 3D-Synchro chuck as a collet chuck for driven tool holders as well as for
direct clamping in machine spindles.

~ 220%" 200%

¥ GEWINDEBOHRERS 8 SCHNITE
Emmm 8 GESCHWINDIGKET

]
;.,
i
2

C-SD Nrrhre
¢ Drehrichtung
Dampfen beim
Spanbrechen
Directionof rotation

<3D3"
+ Zugrichtung
Kompensieren
der Synchronisationsfehler

Dfrecnon of pull

.......

==l qfgle

+ Druckrichtung
Dampfen beim Anschnitt

Print direction

»ERTHNT 4l Ne JalE

"1 220% Standmenge des MB Gewindebohners beim Dauarvarsuch mit n= 560 min-1 in X37CriMoV5-1 (Rm= 770 Nfmm2j mit dem 530 Synchrofutter im Vargleich zu
100%: Standmengs mit emnem Standard-Spannzangsnhalter
2 200% Schriith dighkait = EJm&nmmMmemdebuhernGraungGGEﬂ{th 200 NYmm2) mit dem 530 Synchrofutier im lgich zu 100% = 12.5

geschwin
Eﬁmhmmuananﬁtmdad-ﬁparw jeichbleibender Gewindequalitat und Toleranzhalfigheit. Mit dem Standard-Spannzan ar konnte dis dis
‘Schnittgeschwindighksit nicht erhdiht n, da sonst die Gewinds nicht mehr Toleranzhaltig waren.

k .»_ED"m_tnc-!IHFF'fHHE tap in endirances test at n= 560 man-1 in X37C0rMoVE-1 [Bm= 770 N/mm2) with the 530 Synchro chuck compared o 1009 tool Ife with a
siandand col Er

*2 200% cutting speed = 25 mfmin with M10 tap in grey cast mon GG20 [Fm = 200 N'mm2} with the 530 Synchro chuck compared to 100% = 12.5 25 m/min with a
standard collst holder while maintaining thread quakty and tolerance. With the standand collet chuck. the cutting spead ocould not be increasad. otharwizs the threads
would nvo longer ba within tolerance.



530 — Synchrofutter fir M4-M12
530 — Synchro chucks for M4-M12

i [ =3 ‘ ' e Zubehir Accessories:
S A b | = ; .
5 1] ‘p ! ﬂ Inbersschirsse! / Lingeneinstellung
: \ Allen key / length adjustment

e

Bercichmmg kL N
—— Y
SCK-2,5-00, S01Z199
I = 104mems

d | & i3 SCK-2.5-180, 172118
M4-Mi2  S3D1-ER20-055K1-HSKAES | +/05 63 34 34 055 605 g25 0= 104mm

AL | || | Kihimitteirohr / Ubergabeeinheit
| : | | | Coolant tube / transfer unit 3
Ma-Mi12  5301-ER20-160-K1-HSKAG2 | +-05 63 34 34 160 434 447 _;':_
5185740 [ _ _ ‘ :
{ 4 4 |
M4-MiZ S30D1-ER20-102K1-HSKA100 | +/05 100 34 34 102 | 73 80 «\/\y
5185751 . . . . . Bezeichmng i N i
Kihimittelrohs, (bergabesinheit und Schiiissel sind nicht im Lisferumizng enthalten Desigation i Ho
Coolant tuba, transfer unit and key are not included in the scope of defivery 'y
ER/ESX20 — Spanneinheiten Clamping units UELHSKIDD 5008478
Montageschivesse! Conlant tube wrench l:'
= Spannzangs N = Machstelung Ty 48
o Codlst Adjustrment
= §i Dichtscheibs 12 = Einstecktisfe N
i . e & Seaiing disc Insert depth :'—‘:
A :“3,{-;}3@. [E_'n Finstellschrauhe 3 = Schafidurchmessar m . .
A T y— Adiusting screw Shaft diamatar N .4
H— L | B
0. ] HSME3 B73B4Z
L mi L) Orive squer HEX100 738303

Clamping unit— ER Varsion C  {consisting of collet, sealing disc, adiusting scrow)

= " sS:_J N IT4
Bx] jigruti S B DIN3TE

SPE4 Sxd 4C-ESX20

45%3% | enia770 ot e | &
SPESX4C-ESX20
ROX4D | onrs M5 20
SPEEx4,0C-ESX20
E.ﬂ- X 4.9' Eﬂ'l 24?9 ME. ME M8 .
SPEG, 2x50C-ESX20 MéE
8Ax50 | ooraom0 Ma a1
SPETx5,5C-ESX20
TOX55 | o M7 MZ_ M40
74x5g | SPET1x56CESKIO0 Mo
AN ER20/ |
SPEaxs,2/8.3C-E5X20 Ma 25
BOX8283 ot ESX20 Me MU e | 3
SPEOXT/7,1C-ESX20
SOXTOTA  poras Ma M12 miz 37
SPE10%BC-ESX20
100x80 | Joien Mi0 om0 s
SPE11x0C-ESX20
#10%90 _ioe Mi4
SPE11,2x0C-ESX20
12x00 | o0 Mi4 i
| SPE1ZX0C-ESX20
12 %00 M12
5108365

Ammugamomeants Spannmuttar siche Soite 20 Tightoneng torques of clemping nut =0 pane 20
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53D — Synchrofutter fur ME-M20
530 — Synchro chucks for ME-MZ0

ZJubehir Accessonies:
Inbusschizssad / Langenemstaliung
Alien key [ length adjustment '

——
Bezeichnung A
Designation Id. oy
SCK-3-80, 5012201
{1 < 10

SCK-3-180, BIT2126
01 = 104mwm)

Kiihimittelrohr / Ubergabeeinhed
Coolant tube / tramsfer unit

ME-M20 | SID2-ER32-100-K1-HSKAB3  +/05 53| 50 50 100 83 045

5100093 ‘
MEM20 | S2D2-ER32.1155 K1 HSKAIDD +/05 100 50 50 | 4155 | 865 | 104
5100624 Bezsichmung i Nr.
Kihimittelrahr, Ubengabesinheit und Schilissel smnd nicht im Lisferumtang enthalten Designation ki o
Cioolant tube, transfer unit and ey are not ncluded in the scope of dalivary UEHEKES SOOS3TE

ER/ESX32 — Spanneinheiten Clamping units UE4HSKIDD 5028428
== Montageschiuessel Coolant tnbe wrench
E Spannzange M = Machstalung

Caollat Adustmeant
E{. Dichtecheibe I = Einstacktisfa '="=
Sealing disc Insert dapth
(P Emstellschraube @ = Schaftdurchmessar Bezeichmmg Id. Nr.
Adjusting screw Shaft dismster Designation Id. Ko
HSHEL

BF3B4
Drive squars HSK100 738303

@ 5 DIN 274

§x0] sonai _ DN37i | D3
6Ox48 ?;E E{mw MS, M6 M
BaxEE | o oo ER a1
7.0%55 Eggégmsxaz M7 | MB.M10
7Ax56 | ggfﬁfﬁc{mg
B0X6263 ;;'1'53’?3"25,‘5%3’3"5-5132 Me | owi .:Tﬁ] 2%
QORI | Dol e Mg Mz M1z ar
100x80 ggf;fﬁﬂEmE i Mo | M1D 41 . \
1oxe0 ot s B M14
112x00 ggf;mm e | M4 42
1Z0xg0 | CCIBACESG2 M2 M6
12.5%10 gggﬁﬂﬂ&Emz MG
U e
: 211;511;’5 | g;iﬁgﬂmzmﬁxﬁ e e =
180x 45 FEIGKIASCENRE M22, M24 47

Armgﬂndh‘lme Spannmutter siehe Saita 20 Tightoning omuas of clamping nut see pagse 20

6  (Ramping Sysiomes



53D — Synchrofutier fir M4-M12
53D —Synchro chucks for M4-M12

i
1
|
e

ll"' ¥
E

SID1-ER20-KI-W DINIBISBE e
Inbusschiiizzed / LEngensnsteilung
ABien key { length adjstment
(S | —
B
MAMIZ  S301-ER20-73-K1-W20 | +/05 (20 34 34 73 Y s
5185755 _ _ _ Bezeichmmg i Nr
_ De=ignation i Mo
M4-M{2 S301-ER20-73-K1-W25 +05 |25/34 34 73 60 | Iscixosm A iy 4
5181694 1= 'IDI.m'n!.
Inbusschifesal ist nicht im Lisfsrumfzng enthaiten SCK-2 5-180, Bi7z118 i
Allen key is not moleded in dalivery I = 104mmyj "‘\."'-;'
+
ER/ESX20 — Spanneinherten Clamping units [:l
(1] 80 har
E Spannzange N = Machstallung
Caollat Adpsstment N
e -—
B Domcsbe o - creme —
Sealing disc Insert depth

(£°0 Enstelfschraube @ = Schafidurchmesser
Adpssting scraw Shaft diameter
O = Schaftvisrkant
Dinive squars

Spanmeiniei — B Aesfiinng C  (besishernd si= Spanmzange, Dichischeibe, Bnstellschraie)
Clamping unii— ER Varsion C  {consisting of colist, seaiing dise, adiisiing scrow)

= : s3n.s DM 374

gz iyt o B DN 3T DN 376
SPE4, 5x3 4C-ESXZ0

45x34 | sty M4 Me -

50x48 ggﬁ*ﬁfsm | Ms | @

6.0x48 | SPOHICESXA0 M5, M6 Ma

oorso  saerom w

TORGE || ool M7 Ma, Mi0 |

74x86 gggégés,ﬁc_mm T e ye
BOx62/63 | FERBARICESCY o M8 Mt ::Bu 36 3
9,0 x 7,07 4 ggf:;g; FEEN Mo w2 | w2 |

100x80 ggf;fé‘:c“m MiD om0 4

10290 Sl M4

12x90 ggfg; gﬂ_c_esmu M4 42

PHXR0 || O e M12

Anzugsmoments Spannmutiar sishe Seite 20 Tightening torgues of clamping mut soe page 20

SpaETEiome T 530



530 —Synchrofutier fiir MB-M20
530 — Synchro chucks for M3-M20

P ‘

A — Hj :%Hh_‘v: by |
| [ 'HJ 1
o

Zubehr Accessories
SA02-ERZZ-Ki-W DINIRISELE
Insschiissel f Lingeneinstellung
Mlen key / length adjustment
1%:5"5 ! s P
B+E ME-MI) S3Do-ER32-87. 5-K1-Wes w05 |25 50 [ 50 BTh 73
5130629 | | _ Bemichnung | il e
& | ! Deigmatiamn Il Na
V¥ mbusschiissal ist nicht im Lisferumfang enthalten SCK-3-90, 5012201
Allizn key i not included in dalivary {1 < 104mmj
by SCK-3-180, GI72126
f\ > 104mm)
L ER/ESX32 — Spanneinheiten Clamping units
: 1]
l'.‘l £ Spanmange N = Nachstsliung
B} bar a hes
ﬁ_. Dichtscheibe 12 = Einstecktiele
N o Sealing dfec Iresert depth

I Enswelchmbe @ =Schafidurchmasser
Afpusting screw Shaft dametsr

0O = Schaftvierkant
Dirive squars

ER/ESK_GE nuf DING400E | ISO 154820 / 428E

Spamneinheit — ER Ausithrum C  (besichend aus Spannrange, Dichischaibe, Enstellzchraube)
Clamping unii- ER Version ©  {consisting of collel, sealing disc, adjirsding scrow)

= Bezeichnung/id. Nr. x| 1] k|
g8x0 Designation/id. No. m. DN DINI75
I i M5, M& M3
63x50 gnl WEH‘EC‘ESW 3
70%55 ggfggéac L M7 M9, M40
SPET,1x5,60-E8X32
14256 | chaons
i QOURAE_ . e
80x62/53 EmEEm“” e Ma M1 b 16
90 X707 A ngﬂ;;? s Ma Mi2 Mi12 a7
| SPE10xBC-ESX32 '
0oxso | TN _ MiD o omo s .
11,0x90 ggf;:wmc oK e M4 =
11.2x00 mﬂc—%m Mid a2
120%9,0 ggf;f;;’c‘ s M2 M1E
s gmxmc{smz e
14,011,012 ST 1 ACESE M2 Mi8 a4
16.0% 12.0125 :Ef;i’;uz’ WP M20 M22 a5
18,0 % 145 ggf;f;; 5B M22, M24 47

AnZLgsmmonta Spam"a'rlmmr sichn Soilo 20 Tightening torguaes of clamiping not soo page 20
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530 — Synchrofuiter fur M4-M12 MMS-1 Kanal Avsfuhrung
53D — Synchiro Chuck for M4-M12 MOL-1 Channel Verzion
i

= -

B " Zlbd!prhmmret
Inbamsschiisse] / Lingeneinsteliung
Alizn key | length adjustmant
i . i — [ oM
MAMI2 S30D1-ER20-055M1-HSKABZ & +/05 63 34 34 055 605 825 [ i N ERESIA.
5100003 _ _ | . | Designation i No
MAMI2 S3D1-ER20-160-M1-HSKABI | +/0,5 63 34 34 160 | 134 | 147 o e SHInR /A
' . 1= 104 mmj -
5185771
SCK-2.5-180, 9TZ118
- | - {1 > 104 memy -
MAMI2  S3D1-ER20-102-M1-HSKAID0D | +/05 100 34 34 102 | 73 | 80 0
MMEU‘IJE'QEI!:-BB'I‘LI‘I-EE nklusive KOL trarsfer unit incheded
Inbusschiiissad ist nicht im Lisfenamiang enthaltan  Allen key = not inchsded in deiivery [paL!
ER/ESX20— Spanneinheiten MMS Ausfilrung Clamping units MOL Version 10 bar
[ 1]
E Spannzangs M = Machstellung -.q—.-.-"
a Colist Adjustment e
@ Dichtscheibe B = Einstacktisfe
- Szaling disc Insert depth

Enstellechraube & = Schaftdurchmessar
Adjusting screw Shaft diameter

fesl
U

0O = Schaftvierkant
Dirrve square

ER/ES).GE auf DING40OR / 150154800 / 479F

Spanneinheoit — ER Ausfiihrung C  (basishand aus Spannzangs, Dichizcheibe, Enstelischraubea)
Clamping unil- BR Version C  {consisting of collst, saeling disc, adjusting screw)

= Bezeichmmg/il. Nr. 530S e 374
#xO Designaiion/id. o .. Dis-3T1 N 376

45x34 ggf:éf.am-mu | M4 Ms | = ,

50x40 g&?;;f‘@m M5 30

60x49 ggff::égﬂ' E?“?ﬂ | M5, M6 e | ;

70x55 ggﬁfgfﬂ‘m o M7 Mo, Mo 4
8.0x6263 %ﬁimjﬂ"ﬁm ESX20 M8 M1 :‘?ﬁ % 25
00x7,0m1 | o EeT T B‘FM MO M12 M12 a7

T e M10 MO a4 3

12,0%0.0 gff;f;gm M12

Mmmmaﬂwmnﬂr sishe Saile 20 Tigttaning IuriqLB*:-':.ﬂ-i:’ﬂn1p'irrr'_.1 it see nége 20
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530 — Synchrofutter fir ME-MZ0 MMS-1 Kanal Ansfiihrung
530 - Synchro Chuck for M3-M20 MOE-1 Channel ¥ersion
I

| S3D2-ER32-100-M1-HSKAGS | +/-05
5189297
MB-M20  S3D2-ER32-1155M1-HSKA100| +/-05
| 5100128
MMS Obergabseinheit inklusive

Inbusschitmsal ist nicht im Lisferumfang enthaiten

63 50 (50 100 B3 045

100: 50 50 1155 B6S 1M1

MOL tremsfer unit mchuded
Allan k=y is not ncluded m delivery

ER/ESX32 — Spanneinheiten MMS Ausfihrong Clamping units MOL Version

ER/ESX GB auf DING4008  1S0154828 / 470E

E Spannzange M = Nachstaliung
& Colst Adpustment
f oichicheibe 2 = Enstecktisfe
o Sealing disc Inzert dapth
T » Emnstellschraube & =Schaftdurchimesser
Adjusting screw Shaft diamatsr

[ = Schaftvierkant
Dirive squars

Zubehir Accessonies:

I.' . .
Allen key ! length adiostment
e
Bereichnung I M.
Decignatinn [N ]
SCK-3-00, sr2am
{t < T0drmm)
SCK-3-180, 72126
{1 3 104

Spannainhait - B Ausfiimng C  (besichand aus Spannzanngse, Dichizcheibe, Bnstellschrauha)
Ciamping unii— ER Version C  (consisting of collat, saafing disc, adjsiing scrow)

Bezeichmmg/id. Hr.
#x0] Designation/id Mo

8.0 % 7.0/7 4 EE-F;KJEHJE—ESJ{EE
100x80 | ggfgfﬂwgﬁfﬂﬂz
fanaa| o=
| e

140x110 | ?551?; 1B-ESX32
15.11 K 1_111?15. ggfzjﬁx; %.5&55132

A:ﬁngsrrmnté Sbwwnuﬂm sinha Saite 20

10 CEampg S

|

DINIT4
B DN DINI7S
Ma M12 Mi2
M10 M0
ER32/ M14
ESX32
M12 M16
M18 M8
M20 M22

Tightaning tomgues of clamping nut Soe page 20

ar

41

42 3

45



530 - Synchrofutter fur M4-M12 MMS-2 Kanal Avsfiihrung
530 —Synchro Chuck for M4-M12 MOL-2 Channed Version

Zubehdr Accessories:
Inbumsschiisse] / Lingeneinsteliung
Alen key | length adjiustment

: il &l & e
M M12 | S3TM-ER20-955-M2-HSKAE3 +05 | B3| 34 24| Oh5 | 605|025 Bersichmmg . Nr.
| 5181603 . _ | | Designation id. Ko

| MAMI2 | SID1-ER20-160-M2-MSKASI | /05 |63 34 34 160 134 | fa7 | JEREETR SUEE
5185773 i
SCK-2.5-180, 9172118
| MAM12 | 53D1-ER20-102-M2-HSKA100  +/05 100 34 24 102 | 73 | sg | 0='0mm
5185772

MBS Ubergabesirheit inkhisive MOL trarsisr unit includsd
Inbuesschiissal kst nicht m Lisferumiang enthalten Allan key s not includad in defvery

ER/ESXZD — Spanneinteiten MMS Ausfihrung Clamping unis MOL Version

Eﬁparrmw N = Nachstallung

e Colat At
@ Dichtscheibs 2 = Emnsteckticfs
Saealing disc Inaert dapth
"% Einstellschrauhe & = Schaftdurchmesser
Adjusting screw Shaft diameter

0 = Schaftvierkant
Drive squarse

ER/ESY.68 aud (NGA008 [ ISO154888 / 428E

Spanneinheit — ER Ausiihnung B  {bestehand s Spannzange, Dichizcheibe, Enstellschrasha)
Clamping unif— ER Varsion B (consisting of collet, sealing disc, adjuesiing scrow)

= Bereichmmg/id. Nr. s30.t DiN374
#x0 Designaiion/id. No. BL. DIN3ITS

SPE4, 5x3 4B-E5X20

45K24 | e M4 M8, | = ,

50x40 ﬁggfm Ms | a0

6.0x40 E.;e:agﬁmwn M5ME | MB o .

ToRAE | O EIE-ER00 . M7 Mo, M10 31
BOXBIBY | oiyaer o0 20 ESX20 MB M1 ::1?['] 36 25
907,071 ol E"EE-_'“‘?” Mo M12 M2 a7 :

T et M10 M1D 41

110x80 g;"f; ;E’fE’Em" | g 42

12x0.0 E’f;‘_;f;gE’Esm Mi2

Arugemomente Spannmutior siohe Seite 20 Tightening torgues of clamping it s0a paga 20

SpamEyEiome 11



530 — Synchrofutter fiir M3-M20 MMS-2 Kanal Avusfiihrung
53D — Synchro Chock for MB-M30 MOL-2 Channed Version

ME-M20  S3D2-ER32-100-M2-HSKAB3
5100631

+-05 B3 50 50 109 83 845

| MB-M20 S3D2-ER32.1155M2-HSKA1D0 +/-05 100 34 34 (1155 865 104

5194491

MBS Ubegabesinhsit inkhusive

MOL transfer unit inchedad

Inbusschlissel st nicht im Lisferumfang enthalten  Allen key is not included in dalivery

ER/ESX3?2 — Spanneinheiten MMS Ausfihrung Clamping units MOL Version

o \e

Spannainheit — BR Ausiihning B (bestshend aus Spannrange, Dichischaibe, Ensielischraube)

E Spannzange N = Nachstsllung
Callst Adjustmant

-@. Dichtscheibe 12 = Einstecktiefe
Saaling disc Irsart depth

> Bnstelischravbe @ = Schafidurchmesser
Adpsting screw SGhaft dismeter
O = Schaftvierkant
Dirive coquars

Clamping unit— ER Version B {oconsisting of collst, saaling disc, adjusiing scrow)

fxC]

80 xTOTA g-;%;gﬂﬁd B-ESX32
100x80 gupf;ﬂﬂﬁﬂ—mgz
Lo b 251?121?9{5}(32

140% 11,0 ggﬁ; 4;&21 1B-ESX22
160 x 120M25 gg'f; Er; 2,58-ESX32

Arrugsmomants Spannmutior siaho Saita 20

12 (Mo Sy

534 N 374
B DN I N 3T6
M3 Mi2 Mi2
MO M10
ER32/ Mid
ESX32
mMi2 Mi6
Mi8 Mi8
M20 M22

Tightaning torquas of clamping nut S=a page 20

ar

41

42

45

ZTubehir Acces=ories:
Inbusschiisse] / Langenemsieiung
Alien key 7 length adustment
— 0 —
Bereichmung il N
Dessonation il No
5CK-3-90, HnzEm
fl< T04mmj)

SCK-3-180, MT2126
fi= 10&mm)




SCK — Synchrofutter fir M14-M30
SCK — Synchira Chock for M14-M30

Mi4-M30 SCKIA465/HSK-ASIESY40-BI +/08 63 63 585 1465 1205 502 DIN
11 -22 | 5017524 I _ _ 6OBTH
Mi4-M30 SCK3-136/HSK-ABD-ESH40-BL +/08 80 63 585136 110 503 .
11-22 | 5040638 -4
Mi4-M30 SCKI-138/HSK-ASD0-ESX40-BL  +/08 100 63 585/138 {09 502
11-22 | 5017526 A
Ty
| +
Kithimitislrohr. Ubergabssinheit UE und Einstellschiissel inklusive
Calant huba, UIE trarisfer unit sre adjstmiant key inchdsd l—:l
S0 bear
N
ER/ESX40 — Spanneinheiien K Clamping units K g r ¥

e Collet Adjustment
@ Dichtscheiba 12 = Einstacktise
o Sealng disc Inzert depth

{1y Emstelischrashe B = Schaftdurchmesser
Adfjieting sorew Shaft diameter

Spannainhei — ER Ausiiivung G (bastehaend aus Spannzangs, Dichischaiba, Enstellschraubea)
Clamping unil— ER Varsion C  {consisting of coliel, sealing disc, adjusting scrow)

= Bezeichmng/id. Rr. SO DN
fxO Designafion/d. No. S D37 DIN 276
SPE10xBC-ESX40
100x88 o oecn M10 | M10 #1
SPE11x0C-ESX40
11,0290 5016653 | Mid .
SPE11,2x9C-ESX40
112x0 R Mid 42
12,0x20 A ISR Mi2 M6
| 5016654 ER40/ _
SPE14x11711 2C-ESX40
WOxN0MZ o ) ESX40 M8 | M20 44 3 3
SPE1Ex12M12,5C-ESX40
16.0x 12025 oo M20 | M22 45
SPE18x14 5C-ESX40
B0x145 | oo mM22 . 47
SPE20x16C-ESX40 M27
20,0 x 16,0 ' 5016658 . M27 | wao 52
SPE22x18C-ESX40
20x180 o M30 54

AnFugsmomenia Emrnw.rtter sahe Seite 20 Tightaning torques of clamping ma see page 20

opETEyiome 13 SCK



DN
G087

SCK — Synchrofutter fiir M30-M42
SCK —Synchro Chuck for M30-M42

M30-M42| SCKA-205/HSK-A100-ESXS0-BL  +/-20 100 100 78 (205 176 | 66
22-32 | 5085403

Kihimittelrohr, Ubergabesinhait UE und Einstellschibesal inklesive
Coolant tuba, UE transfer unit and adjustiment key included

ERFESX50 — Spanneinheiten I Clamping units 1K

1]
E Spannzangs N = Nachstellung
Codlat Adjustmant
a
(il oDichschsibs 2 = Enstacksiefs
o Sealing disc Insart dapth
[(Er Enstellschrasbe  © = Schaftdurchmesser
Adjusting screw Shaft dismeter
) \ O = Schaftvierkant
e A= 8 Dirive saquare

Spannainhait — ER Ausiihrung C  bestohend aus Spanmzange, Dichitscheibe, Binstolischraubao)
Clamping unii— ER Varsion C  {conesisting of collet, saaling disc, arfjrsiing scrow)

el
s DHN374
#x0 sqnati i DNI1  DN3TE

SPE22x1BC-ESXE0

SR e M30 69
| SPEZ5x20C-ESXA0 ' '
25x 20 ERSO/ M33 M35 &
085427 ESXED 4 &
28 %22 = o M36 73
T soasaos | | e | |
SPEFZx24C-ESXS0 W30

Areugsmoments Spannmutier siohe Sofle 20 Tightening forques of clamping nd sao page 20

14 (Mo Sy



SCK — Synchrofutier fir M14-M30
SCK — Synchro Chuck for M14-M30

M14-M30 SCK2-113,5//W32-ESX40-BL
11-22 5017528

Einstelizchiifs=al inldusine!
Adjustmiant key inchedad!

ER/ESX40 — Spanneinheiten IK Ciamping units 1K

@
E Spannzanges
Cofet
@
(i Dichischeis
Sealng disc
]
[t Enstellschraubs
Adjusting screw

ERESK_GB auf (NINGA%08 NS0 154888 / 4T2E

Spannainhei — ER Ausiiimung C  (besishend aus Spannzange, Dichischaibe, Bnsielflschraube)

+08 |32 63 585 1135 | ¢

B = BEmnsteckhsls
insart dapth

B = Bohaftdurchmesser

Shaft dismetar

O = Schaftvierkant
Orive square

Ciamping unil— FR Varsion C  {consisting of collet, seaiing disc, adprsting sorew])

a Bezeichnumglid. Nr. SCH_S
BxO Desgnatondd No ESN_ DINIT
SPE] 0xBC-ESX4D
100%x80 | ieacs M10
| SPE11x0C_ESX40
H0x80 | oeern
asal| SPELLBEC N
12.0x9,0 ggf;ﬁﬂmngc B M2
. SPE14x11/11 2C-ESXK4AD ER40y
Hox 110112 _ Eni
| BPE1Ex12/13_5C-ESX40
160120125 o oo
| SPE18x14 5C-ESX40
4B 0x 145 | 016857
SPEMIxi6C-ESX40

200x160 | chnieaes

_ SPE22%18C-ESKAD
220%180 | 5016650

.ﬂum.m‘rﬁﬂﬂnfé Spannmutier sigha Saiie 20 i'igH:enir'.f_] torgues of clamping nut ses page 20

[N 374
[N 375

M14

MG

M18

M20

M2

M27

M30

Mi0

M4

miB

M2T

Mag

SCK



5CK — Synchrofutter fiir M30-M42
SCK — Synchro Chisck for M20-M42

0

S

DiN M30-M42 SCK4-1 76 W40-ESX50-BL +20 40/ 100 78 176 |71 | 66

GOBTH 22-32  50B5404
Ensteflschiizsal inklusiva!

=y P key included!

[ERJESKSD — Spanneinheiten IK Clamping uniis 1K

= Spammzange N = Nachstsliung

& Calst Adpustment
E. Dichtechaibe [2 = Einstecktisfs
o Sealing disc fneart depth

% Enstellschrsube @ = Schaftdurchmesser
Arfjusting screw Ehaft diameter

ER/ESY _GE suf DINGA0OS /IS0 154808 / 477E

Spanneinheit — ER Ausfilhning C  (bestehend aus Spannzange, Dichischeibe, Binsinlischraube)
Cimmping unii- ER Version C  {consisting of collet, =ealing disc, adjusting scrow)

a - S DHEETS

dxCl ignaty L ESN. DIN3H [N 376
22 %18 EETBEE?I!‘?;E; e M30 69
25 x 20 | %ﬁgﬂﬁ—mﬁﬂ ER50/ . M33 M35 . (& 4 §
24 x99 E?EE:#B;EEEC—ESKEU ESX5D MG 73
2x24 %E;Z;JE#E—EBXSE ﬁ i3

Anrugemomnanio Spannmuaitor siohe Saite 20 Tightening torques of clurntmq nut =00 page 20

SCK 16 (Bmpim Hysoms



Tubehir
Accessoriss

Spannmutter fir Dichtscheibe / Spannschiizssel
Ciamping Rut for sealing dist | wrench

EX16C
§031372

" EX204C
6031227

28

o

225

T

24

M22x1.5

M25x1 5

120155

13,0-165 |

25

30

[ ExoRiC
6041678

| B@zic
6033807
EX40-IC
EXS0-1C
5085410

42

25

M32x1.5

135470

50

63

7a

| Zr5 |

032

M40x1.5

M4 x2

145180

305 MS0x15  165-20,0

" 100-26.0

E16P-25 |  8Nm 7]

5105244 | 20Nm | 15-35 | _
| 40Nm  40-45  40Nm |
| S6Nm | 50-100  44Nm

E20P-30 | 16Nm 1| .

5105245 | 32Nm  15-65 32Nm
| 80Nm  70-130  35Nm

E25 | 24Nm  1,0-35
6021608 | 56Nm  40-45 | 56ENm
. | BONm  50-75 | BONm
|104Nm  80-170  80Nm |
(=] . | 24Nm  20-25  24Nm
S b | 136Nm | 30-220 | 136Nm _
E40 176Nm | 30-260 | 176 Nm
SReib ' I I S
E50 |2’4nm 22 0-320 300Nm |
6051711

SpETEysiome

1T

SCK



Zubehdr

Accessories

Drehmomentschiisse! TORCO-FIX

Torque wiench TORCO-FIX
Bereichmumg T Bir. Drehmoment $m
Designation .o, T Tormue Nm
TORCO-FIX| | 673477 235 5-50

__J*?‘_i TORCO-EIX NI | 6734478 465 90 _ 200
aw L | ToRcO-FX M | B734170 565 60— 300
Aufsteckschiissel TORCO-FIX

Fitting keys TORCO-FIX

Bez Hr TORCO-
Des. o HX L]

AE{1P 5047000 |
AEl6P | B0S3670 LN 44 T
| AE20F MBhes) 0 | 52 0 81
AE25 | BOSIETT | I 70 72
A-E22 6052304 11,1l 20 72
A-E40 | 5000742 0,W | 96 82
AE50 | SDE3124 W | 111 o4
—= A-E11M | 5047001 | | 168 544
. 41 |= | AEIGM | S047002| 1N | 225 G662
. | | AE20M | 5047003 L1 29 68,2
| AEOSM | S076778 I 36 | 700
~ | 16Z-5W15 | 5056802 | | | 345 | 32
'@P 16Z-SW23 | 5056806 | 11l 56 2
' | 16Z5wW30 | 5058807 | LN | &8 32

Montagevorrichtung fiir S301, 5302, SCK2

Mounting fixture for 5301, 5302, SCK3

Bereichnung/id. Nr. h i b
Deesigrtion/kt Mo mEm mm  mm
S3D1-8CK3 SCK13 | 220 @ 108 | 200
5105314

SCHK 18 Clampig Sysoms



Hi-Q® Spannmuttern
Hi-Q® Clamping Nut

Mut der Spannzange

Calket grogve

Exzenter
Eqcenthc nng

Marklerung
Mark on bottam
——— S w——
—— =
Markizrung

Mviark on bottam

Montageanieitung

MNut der Spannzange an der markiarien Stelle in den Exzentarring
der Spannmutter einhangen. Spannzange in entgegengesatzie
Richiung kippen, bis diesa deutiich hirbar einrastet

Warkzeug ainsetzen.

Spannmutter mit der eingerastaten Spannzange auf das Gewinde
des Halters schrauben. Wir empizhlen, dis Spannmutter mit einem

Assembling Gollet:

Insari groove of the coflet into eccendric ring of the clamping nut at
tha mark on the bottom of the nut. Push collet in the direction of
tha srrow until it clicks in.

Insart tool. Screw nut with coliat onto tool holdar

Demontage

Mach dem Abschrauben vom Halter auf die Frontseiie der Spann-
zange dricken und gleichzeitiy die Spannzange durch seitlichan
Druck suf den hintaren Teil, geganibar dar Markiorung, aus dar
Einrastung der Mutter heraus dricken.

Removing Collet:

Aftar the nut iz unscrewed from the toolholder, press on the face
of thae collat while simulianeously pushing sidoways on tha back
of the collet opposte the mark until it disongages from the clamp-
ing nut.

Eine falsche Handhabung besintréchtigt den Bundlauf
der Spannzange und kann die Spannmutier beschidigen.
Mur Spannmuttern mit richiig eingerasteter Spannzange
in dan Spannzangenhaiter einsetzen!

Improper azsembly can permanantly damzage the concan-
tricity of the collet and may result in the destruction of

the clamping nut

Only mount nuris with comectly inserfed collets.

Mewar place the collet into the holder without first assembding
irvtics the ot

Zur Vermeidung von Schaden an dem Synchrofutier

mit dem Schiizseol E] { SW) boim Anzichen der Mutter gogenhal-
ten. Siehe auch Montagevomichiung Seite 20,

Die Schiiizsal sind nicht im Lisferumfang enthaltan.

To-avoid any damage of the synchro chuck

use kay H (5W) to hold the chuck whike fightening the nut.
Sea also assembly device page 20.

Satting key not includad.

SCK ESX 2 (sw) DN Id. No.

1 | 20 @ 22mm | DIN3110-21x23  GE52334
2 | 32  38mm DNB34-33 | 5058849
3 40  46mm | DINBO4-46 5058800

Hirmweis! Arrugesmoments Spannmutter ab 520
Pleasa note! Tightening torqus collst nuts from page 28

opETEyiome 10



SCK

Nano Synchro
Gewindebohren und Gewindeformen M0,5 bis M4
Thread forming and cutting MO0.5 to M4

Flexible Einsatzmoglichkeiten Flexible applications

Unser Nano Synchro Futier kiinnen Sie als Spannzangenfutier fiir angetriebene
Werkzeugaufnahmen, sowie fiir die Direkispannung in Maschinenspindeln einsetzen.
Our Nano Synchro tapping chuck can be applied as a collet chuck for driven aggregales,
does not nead fo be clamped direcily in the machine spindie.

186%"
STANDMENGE DES
GEWINDEFORMERS
LEVEL QUANTITY

OF THE THREAD
FORMER

FEINMECHANIK IN HOCHSTER PRAZISION

Gerade einmal 80mm Gesamtiange, das entspricht einer durchschnittiichen Zeigefingerdange einer erwachsenen
mannlichen Person. Wir liefern Ihnen hichste Prazision bel minimalster Grdge fir hre Prozessumsetzung.
Extremne short build size, B0mm overall length, this reflects the same builld-size as previous synchro chucks, (no
reprogramming necessaryl. Highest technology precision for your applications.

BEall bearing technology, (Bpplication
without tuming moment) dampeaning

Gewindebohren und Gewindeformen
MO.5 bis M4

Thread cutiing and forming
MI0S to M4

L s A LA ALV AP LKA bbLR

TR PR TR TR R RS

Optimierte Feder- Dampier-Technologie (+ 0,5 mim)

Optimised spring and  dampening compensation (+-

0.5mm) NoNO

* Bis ru 1B6%: Standmengs das M1 Gewindeformers, ermittelt m Deverversach mit n=1000 min'

in X5Crii18-10 mit dem MNano Synchrofutier im Verglaich zu 100% mit sinem Standard Spannzanganhalter
* Up to 186%: tood e of the M1 Thread former, determined in the endurance tast with n=1000 min '

in ¥X5Crii 18-10 wath tha Nano Synchro chuck compared to 100% of a standard coillet chuck

20 CRmprg Sysoms



Nano Synchro
Gewindebohren und Gewindeformen MO.5 bis M4
Thread forming and cutting M0.5 to M4

=

E'E:_

@20

08 hE I:-'T:lm: :I

ag

MO.5-M4 | SADD-ERT1-44-N-70800 5200109 +-1.5

Zubehor

_ 18,0
] [*[oo10

s B Y !

ﬂ_ - -
— |d 2115

:_—_‘“———-_._,_‘_-_— [

Gawindebohrar Tap Immmmﬂm11ﬂnﬂmﬂmm%5ﬁmm1

i 371 i 376

G1.0-005 5056179
M1 E-M1 8 G112
M2 G14
- ! @20-010 5056181
M2,2-M2.3 @16
M2 5-M2 6 @18
M2 @22
MM M3 @25%=21
dmerhbic o i Gap-o20 5056182
M2-M2.6 M4 @28%xc21
MI-M26E @30x=25
M2 @35x227
M35 @40%=30 @40-020 5056184
Ma P40x=32
M4 @45x=34
B50-040 5056187
M4 @50xc40

spaTEeiome 2 SCK



DS/ER Dichtischeibe
DS/ER Sealing disc

Beschriftung

harking \
—
—

Einbau
Baim Einscizen der Dichischeibe in die Spannmuttar muss die
Beschriftung der Dichischeibe von hinten her lesbar sein.

Aszambling
The disc must bea fiush with the outside of the nut and the marking
an the disc must be ssen nside the nut.

Dichischedbe in die Spannmutter einlegen und nach vome dricken,
bis ain deutfiches  Klicken" zu hdren isL Jetzi ist die Dichischeibe
richtig in die Spannmutter eingasetzt. Die richtig montiarta Dichi-
schaibe ist vorne mit der Spannmutter bindig.

Iresert the small diameter of the disc into the center of the coolant
mut and apply aven pressure urtil the disc is proparly seated ito
thies st

Ausbau

Um die Dichtscheibe harauszunshmen, von der AuBanseite auf
die Dichitscheibe drickan, bis sie herausspringt.

Ramowving

To remova the disc, simply press on the outside of the disk ovanly
untif it snaps out

Unbsadingt Werkzoug von vorne ainfihren, sonst wird
der O-Ring in der Dichtscheibe beschadigt

' Insart tool from the front. O-ring will ba damaged
- if cutting tood is inseried from the back.

SCH 22 (ampi Sysons

' Baim Einfiihren vom Werkzeug darauf achien,
dass die Dichizcheibe nicht zurikck geschoben wird.
|

Takea care-when insariing the ool that you-do not push back
ihe saaling disc.



Dichtscheibe fir ER/ESX-Spannzange DIN 6493-B
Sealing disc for ER/ESX collat DIN 6499-8

Id. No.

DS/ER 16 DS/ER 20 DS/ER 25 DS/ER 32 DS/ER 40 DS/ER 50
{dxA) dxi3mm (dxAldxiEmm | (dxA)dx?imm | (d=A) 827 mm  (deA) 4335 mm | deA) 5, 50425 mm
3,00-250 | BO53620  6G54178 | BOS41B1 6054104 6OS4264
350-300 S 6054176 = 6948385 = BOATG74 6054105  BA54265
4,00-3,50 5020211 6052606 6053225 £954182 6054112 6954266
4,50 4,00 5020219 | 6044324 6048386 6054183 6054108 6954267
500-450 5020220 @ 6052072 6053236 @ GOS41B4  GO54113 6054268
5,50 - 5,00 : | 6954177 6052104 6054185 6954107 6354260
6,00 - 5,50 60526256 | 6931371 6343001 6053215 6948674 6854270
650-6,00 | BO43060 6053031 6054185 6054108 6054274
7.00-650 | 6040533 6050178 | £D43420 6053837 6054272
750-7.00 | | 6052105 | 6853237 | 6043421  GO54100 | 6954273
8.00- 7,50 | 6041530  BO46001 6943419 6040000 6352197
8,50 8.00 | 6046808 6053238 £952108 6054200 6954274
9,00 - 8,50 | 6941002 6047230 6941670 6040209 6054275
850-900 | | 6048%07 604170 GO46744 6001 | 6054276
10.00-950 | | 6042300 | 6931347 | 6843423 6048575 6952109
10,50 -10,00 | 6952186 @ 6O5M187 00 60528 6954277
11,00 10,50 . 6044204 6043534 £048387 6054278
11,50 11,00 | 6053230 6054188 6051274 6054270
12,00-11,50 | _ 6043002 6042424 6046620 6954280
12,50 12,00 6354180 6054189 6951275 6a54281
13001250 ﬁ | BOMTOB 8048123 6ORDO73 G540
13,50 13,00 | . BG854100 6054202 6854283
14,00 13,50 . 6043342 60456132 6054284
14,50 —14.00 _ | 6954101 6054203 6354285
15,00 - 14,50 6054102 6254204 6054114
15501500 | | | B054103  GO54905 = BO54988
18001550 | | i e eadsi | GadsOs
16,50 —16,00 . _ 6954206 6954287
17,00 -16.50 . | 6954207 6054288
17,50 17,00 6054208 6054280
18.00_1750 | ' | 60465002 6046120
18,50-18,00 | I | I | 6054200 6952210
19,00-18,50 _ | | 6954210  BO54115
19,50 —10,00 . B05471 6054200
20,00 10,50 6052074
20,50-2000 : . : : | 6054201
21,00-20,50 | | ! | | __Bar7as
21,50-21,00 | | | . 6oseoma
22 00— 21,50 . . 6040887 5085415
22 50 - 22,00 | . 6052212
23,00-22,50 . _ . 071747
23 50-23,00 6254203
24,00-2350 ﬁ . ﬁ 071748
24502400 | _ _ 6054204
25,00 - 24,50 . | 6048426 5085420
25,50 - 25,00 _ _ | 5354285
26,00 25,50 9072720
28.00-27,50 ' ' ' 5085424
32,00-31,50 | I | I I | | 5085422
36,00 - 35,50 5085423
Himweis: “ESX12 keine Dichtscheiba/ sbgedichtste Spannmutter
Hote: "ESX12 no sealing disc/sealing nut anly

opETEyiome 23 SCK



ER/ESX-GE Spannzangen
ER/ESX GB collats

ESX ... GB Spannzange mit Innemvierkant for Gewindebohrer
ESX ... GB collst with drive sguare for iaps

150 id.No.
I EsX12GB EBSX16G68B ESXMNGH EEXZNGH
28%21 12 [M225 M4 | M4 5073435
15x27 14 | M2 | M5 | MAS 5055115
M5
40x30 14 | M35 M55 . 5073436 - — _ _
40x3145 | ~14/15 M3 5020495 £US4588 6040762 BOS0GES
40x32 | | [ | | M35 | | . L
45x%34  "1415 | M4 | ME | ME /5020217 | 6951303 6048300 6051218 GOS25B5
50x40 14418 M4 M5 5020218 5954872 6040763 5073850 5060520
M4.5 DO D
hHx43 | 18 | M7 | M7 | B854656 6048764 5073851 5068531
5bx4b | 18 | | . I M5 | 6952288 6040765 5073852 5060532
60x45 18 | [ | | ME . __B9527B0 BO40766 HOT3AGI
60x40 “14ME | M45 ME | MB GO50826 6951292 6048300 GU51544 GO40007
M&
62x50 18 | [ ' M7 ' 5073846 5040187 SO073854 500533
M8

63x50 18 | ME MG |BO46001 6051307 6051217 GO46064
TOXES 18 | M7 | MO | Mo | MO E947340 6940767 GO51797 6050020

| MID | M1D | Mi0

7,1x586 ml | | Ll 5073847 6053228 5073855 6051652
80x62 22 [ M8 | M1t M10 M8 | 6046213 6040202 6051214 6040760 6955306
B0x83
8565 2| | | M12 | 5073040 6040768 6054875 6053221 5060534
00x7.0 22 | MO | Mi2 | Mi2 M12 6047303 6047338 6951216 6046065 6955307
90x7,1
10,0x80 25 | M10 ' ' M1 6040111 GO51215 £O40008 O0ROMHZ |
105x80 25 | || | M4 ' 6951220 6954876 6052835 5066607
11,0x9.0 25 | | M14 | Mi4 | ) . B040177 6046167 6046104 5055308
12x9,0 25 | _ _ | M4 _ _ 6040353 6051551 6051210 5060535
12,0x9.0 25 | Mi2 | Mi6 | MIi6 | . 0206617 6950343 6046106 0074741
12,5x 10,0 25 MiE MG 6051308 6051553 6051403
1402110 25 | [ Mmig| mi2| M2 Mi8 | ' 6051550 B047337 | 0074742
140%11.2 | | | M20 ! |
15.0% 12,0 25 | _ | M20 _ 5073856 6953222 5066608
16,0x 12,0 25 M20 | M20 6051300 £048701 0080073
160x125 | . | . i |
170x130 25 | Lo | | M22 : | . . | 5066606 5066500
1B,0% 14,0 25 M22 | m22 M24 6050206 6052207
18,0 % 14,5 _ M24 | M24 _
200x 16,0 24 M27 | M27 Mm27 50487990 GO4B003

- + - 1 + 1+ S| + hﬂ] + + - - — -— —
20x180 28 | | M30 | ma0 _ | 6940124
220x18,0 41 | M30 | M20 _ _ _ 5065790
250x 20,0 41 M3 M33 M36 5065800
28.0x 22,0 4 | M36 | M28 . : 5065801
32 0% 24,0 41 M39 | M3 5065802

M42 | M42

T Schaft verstarkt * ESNi2=14
T Reirforced shank “ ESN16-32=15 bow. 18
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STA Synchroeinsatz
STA Synchro Tap Adaptor

Fir Spannzangenaufnahmen und angeiriebene
Werkzeuge nach ISO 15488 (DING6499)
Used with ER collet chucks and driven tools

ISO 15488 (DIN6499)
Schneller Werkzeugwechsel und deutiich hhere Standreit
Saves considerable tim= and optimises tool life

Hier finden Sie mehr zum Produkt STA 55, . : ‘
You can find out more about the Mit dem STA sparen Sie beim

product STA here ——— Werkzeugwechselspirbar an Zeil.

. ; Kontaktieren Sie uns um inre Produktivitat
Unseren aktuellen STA fiyer finden Sie unter | 3% R A 211 steigem’”.
You can find our cument STA, flyer at: g e et U ”SFA.EEHES corcbkarabike ima when
' changing taps. Oplimises tap tool life and
https://www.bilz_de/service/downloads/kataloge-und-flyer thus improves productivity and quality.

https://www.bilzcom/service/download-area/catalogs-and-fiyer Coniact us for mor".

STA 26 (Ramprg Sysoms



S5TA Synchroeinsatz mit Schnellwechselung
STA Synchro Tap Adaptor with quick changa

L1 L1

12> 14 g, 3 H<ti2,18
i Image 2 A5 Eriage 3
L2 L2
Synchroauinshme STL Synchrowerkzougkopf STH Synchroainsatz STA
Synchro kocabion STL Synchro tool head STH Synchro adapior STA

a L
“ = L™ =
el
i e -.1-.' I,.;TE;,._L:_

ER1E STL2-K1-ER16 [3.5x27 M3 |M5 | STH20350X0270-24-K1 | 5100071 | 127 |24 |263[203 |40 |10 |2
potesecicosd 45634 M4 |ME | STH2-0450X0340-24-K1 | 5100078 | 12,7 | 24 | 263 | 203
Bx40 |M5, |MB | STH2-0GDOXD400-32-K1 | 5000868 | 127 |32 |283| 2032
| MB | |
| ERZ0 STL3-K{-ER20 (Bx4.8 (M5, |MB | STH3I-0600X0490-35-K1 | 5113800 (158 (35 (31 (23 (40 (18 |1 '
5099456 M
65 (M7 |MD, | STH3 O7D0XDS50-95-K1 | 5100015 | 158|356 |3 |23
Mi0
_ 8x6.2 |MB |MT1 | STHI-0800XD620-35-K1 | 5000858 | 158:(36 |32 |23
| |
| ER25 STL4-K{-ER25 |6x40 |M5 M8 | STH4-0500X0400-27-K1 | 5130738 (10 |27 |31 |23 |80 |28 |2
5009833 [ME |
Tx55 |M7 |M9, | STH4-0700X0550-30-K1 | 5000027 | 18 |30 | 235|255
| Mi0
8x62 |M8 |M11 | STH4-0BOOXO620-30-K1 | 5000048 | 18 |30 | 345|255
_ ox7 MO | M1Z2 STH4 DO0ONDT700-40-K1 | 5000030 | 10 |40 | 355|255 1
| 10x8 | M10 |- | STH4-1000X0800-41-K1 | 5000835 | 10 |41 | 365 | 255
| ER32 STL5-K1-ER32 |6x40 | M5, '|ME | STHS OEOONOMO0-8-K1 | 5139735 |25 |8 M (23 (130 |50 |3
5002017 M&
x55 |M7F |MO, | STH5-O700MOS50-19-K4 | 5430731 |25 |48 | 335|255
M0
Gx62 |ME | M1 | STH5-0B0OX0620-37-K1 | 5100455 |25 |37 |41 | 32 2
Ox7 M3 | MI2 | sTH5-0000X0700-37-K1 | 5002028 |25 |47 |42 |3z |
108 | MiD |- STHS-1000X0800-37-K1 | 5100154 |25 |37 |43 |32
1a |- M14 | STHE-1100XD000-37-K1 | 5100157 |25 |37 |44 | 32
i@ |- M16% STH5-1200X0000-37-K1 | 5100156 |25 |37 |44 |32
*  Drelmmomant flr Spannmutier *  Torgus Tor clamping nuwt
** (bertragbares Drabmomant = Transmissibla torqus
) Nur mit Standard Spannmutter. Weitere Spannmutter-Typen auf Anfrage. © Only with standard clamping nut. Further clamping mut types on request.
B Gewindeforman nur in waichem Material € Thraad forming only in soft material

opETEyelome T STA



W F LCGewindeschneid~SchnelIwechﬁelfutter Quick Change Tapping

Chuck

Anwendung: Gewindeschneiden, -formen

Maschinentyp: Boarbsitungszontren, Transforsirafion, Sondermaschinon, Bohr-, Frismaschinon

Application: tapping, roll forming

Machine type: machining centres, transfor fines, spacial purposs, drifling and miling machines

il e

Gewindeschneidon und -formen mit nousr Tochnik

BiL 7-Futter WFLC und WFLG K zum Gewindeschnieiden aui me-
chanisch und numersch gesteusarian Maschinen zeichnen sich vor
allam durch efnen neu entwickeiten Langenatsgleich aws, der auf
Druck sowiae auf Zug wirksam ist.

Durch die speziels Anordnung der Kugealn wnd die damit verbundena
optimalke Krafteverieilung st der Langenausgleich bisherigan Sysie-
men deutlich dberlegan.

Ein harter Anschnittdruck und ein leichtgangiger Langenaisgiaich
garantieren auch unter schwiengsten Badingungen toleranzhaltige
Gewinde und damit Sicherheit in der Produkdion,

Dias WFLC K-Futter mit Kilhimitteldurchiiihrung ist fir Driicke bis
max. 50 bar ausgelegt.

Durch die hydrostatisch neutrate Kihimitteldurchfhrung funkdio-
niert der Langenausghkeich urter jader Badingung.

Baim WFLC-Fulter erfolgt das Wechseln der BILZ-Standand-
einsatze Uber den Langenausgieich. Beim WFLC K-Futter erfolgt
das Wechsaln dor Kihimitteleinsatze Gber ain wom Langenaus—
ghoich unabhangiges Wechsolsystom.

Durch das modulare Schafisystem kdnnen die Gewindeschneid-
futier mit unseren Werkzeugaufnahmean Typ WA maschinen-
sparifsch angepasst warden.

Fir Standardauinahmen sind auch Monoblock-VWerkzouge lioferbar.

Die WFLC- und WFLG K-Futter sind wartungsirel und emeichan
dadurch sing hohe Prozesssicharnait.

28
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Anew concapt in tapping and cold forming of threads

The Bilz range of WFLG and WIFLC K tapping systems with
exfonsion and comprassion are designed for use on both manual
and numerically controlled machines.

Tha new concapt is characiarizad by the asymmetric arrangemaant
oi the balls which results in the optimum distribution of force, thus
miaking the length compensation superion to previous systems,
which, when combined with a stiff initial cutting pressure, ensures
accuracy and effective operation under the most difficuli of ma-
chining conditions.

The length compensation is unaffected by the hydrostatic newutral
coolant feed, and the WFLT K chuck is designed fo operate with
imternal coolant up to 50 bar pressure. The changing of tap adap-

tors is simple and offective and doas not affect the systems of the
chuck.

Because of iz modular shank system and by wtifising the Bilz WA
tootholder, it iz possible o use the Bilz WFLC on numerous ma-
china configurations.

Both the WFLC and WFLC K tRpping systoms are mantenance
free and therefore maintain a high level of long term afficiency.



W F LCGewindeschneid~5chnellwechﬁelfutter Quick Change Tapping

Chuck
Merkmale: Vorteile: Nutzen:
= Fifermittipe Kupgetanordnung = gplimale Krafteverteilung = weniger wartungsantallig
= Anschnittdrockversidrker, = Yarmeidet Einfaderm im Druckbereich = Reduriernung der Fehlemuote
hohera Axialkrafl, nicht emstellbar beim Anschneiden
= Hydrostatischer Druckausgleich = kain Viorfahren des Langenausgieichs = kaine Kollisions- bew. Werkzeugbrnsch-
max. 50 bar bei hiheren Kihimitieldricksan, gefahr
bzw. Druckstau bal verschiossanom
Gewindebohrerkihlkanal
= bossar shgedichiet = woniger varschmutzungsanfallig = [Fngars Wartungsintorvalls
= modulares Schafisystem M5, W = hithome Flexibilitat = geringerer Werkzeughestand
= gaaignet flr Links- und Rechitsgewinda = feohene Flexsbilitat = garingerer Werkzeugbastand

Features:

| = out of cantrs ball configuration

Benefils:

Advantages:

= gplimal force disirbution = less maintenance required

= hard start with higher axial force,
not adjustable

= {0 avoid the chuck getiing into compres-
sion during the start of the tap

= reduction of emor rale

= hydrostatic pressure compensation
max. 50 bar

= o axial movernent of the spindle into
tension, even when the coolant fiow is
blocked

= nio rigk of coflision or tap breakage

= bottor soaling

= o matiunciion due to contsmination ® jonger mantananca sequencos

= modular shank system MS, W = higher flexibility = raduced number of fools required
= horizontally, vertically appiicablo = higher flexibility = reduced number of iools reqguired
= gpplicable for left and right handed = higher flecibility = raducad number of tools required

threads

SpamEysiomn
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WFLC - Gewindeschneid-Schnellwechseffuttar
WFLC - Quick change tapping chucks

OIN
ERESIA.
AN | HSKEZ HSKBOD | HSK100
= WFLCDY2/HSK-A. . 0 M2-mg [ & |28 | 13 ] - &6 - -
_ . | [dWNe | - o8379] - | -
AMe| | WFLCTIS/HSK-A_ . 1 M3-M12 75 75 30 10 ] 72 72 75 80
- S | : | ldNo 6728133 6727989 6728062 | 6728020
; WFLC115-0/HSK-A. .. 1 M3-M12 0 125/ 39 | 19| 1 | 645 | 645 | BI5 | 725
gich . Id. No. 6728083 6728045 6728157 6728078
\— | WRLC220HSK-A... 2 MS8-M20 10 10 | 60 | M | 110 110 a5 100
. | | MRS I . ldNo. 6728386 G728203 6728335 6728286
| WFLGZ220-HSK-A... 2 Ma-M20 0 165 60 | 31 ] 100 100 85 a0
Lt | . JldiNo. - 6728202 6728403 6728284
- WFLC2I5HSK-A. . 3 Mi4M3Z 175 {75 86 | 48 ] = 141 141 144
I No.| - | 6728463 — | 6728460
WFLC235-IVHSK-A. .. 3 Mi4-M3Z O 35 | 86 | 48 I = 1235 1235 1265
| ldNo. - 6728474 - 6728513
WFLC440/MHSK-A .. 4 M22-M48 20 20 | 107 | €0 I 164 164 167
idNo. - 6728551 ~ | e72857H

Passands Schnelwechssl-Ensatze sisha Seite 08 - 132
Switable quick change adaptors see page 98- 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

WRLCH 2-HEHSH-AL

WHCHEBKHSK-A

WFLCT15-0-K/HSK-A__ |

WHC2H-BHSK-A

WHLC220. 0 KHSKA |

| WALC2I5 IK/HSKA_

| WALCI5 0 HSK-A |

WHCA0-RHEK-A

| WALCA40-DIHSKA_|

4

4

MIMiZ 75 75 30
MIMIZ 0 15 39
‘M8M20 (10 10 60 |
MBM20 O 20 60
M14M33 175 175 86 |
Mi4M23 0 35 88
M22.M4B 20 20 107
‘MZ2M48 0 35 107 |

Passende Schnellwechsel-Finsalre siehe Seite 88 — 132
Suitable quick changs adaptors ses page B8 - 132

| 28

EeT

13 !

19 I

Id. No.:

[ a1 [

[ 3 |

Id. No. 6727028 6727920

HEK32  HSK40 HSKHD HSKE3 HSKBD HSK1D0

= 86 = =
- 5080281 - | -
102 105 110 112
‘6728134 6728000 6728120 6728026
955 975 | 1025 1045
(6728067 6728001 6728121 6728068
140 140 142 144
6728342 6728256 6728385 5728204
130 130 122 | 134
‘6728320 6728282 6728360 6728205
e e
- 6728526 - 6728477
— 1855 | 1905 | 1925
—  B728512 6728525 6728535
_ = = 235
= - | = 6728577
= = = 215
= = -~  Brzassd

N

WELG



WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

A d

= WFLCOH2HSK-C... 0 M2-MB E B 28| 13 I 53 - 52 = = =
| No. 6727800 - |6772366 - = E

M WELCMZ-WHSK-C... | 0 MZ-M8 g |12 (28| 13 [ 47 47 52 Z = =
" _ - _ _ ] |id. No.| 672798 | 6727003 | 6727001 - - -
WFLC115/HSK-C... 1 M3IM12 75 75 38 1% ] = = 54 62 66 [

.| | KMMo. - | - 6728012 6727086 - 6728024

—Edf WRCI15OMSKC.. | 1 M3Mi2 0 125 20 10 ] = = 515 545 585 B85
I . N . | W.No.| - | - |6728018 6728088 - @ —

F WFLC220/HSK-G.... 2 M8M20 10 10 B0 M ] = = B g Ty o0
My b . |WMe.| - | - |G728087 B72M381 - =
== WHAC2I0-WHSK-C... | 2 MEBMZ0 0 465 60 o I - = g [ 80 a0
| |WNe. - | - |G728253 G720206 6728384 =

WFLC335HSK-G.... 3 Mi4-M33 175 175 B6 48 I — - 115 115 115 -

. | . . KMo, - | - | -  G7IB4ET - =

WACIISWHSKC... | 3 M{i4M3Z 0 235 86 40 ] - — ars o975 975 =

Mo — | _— | - |grom4vel — =

WFLC440/HSK-C.. 4 MZ2M48 20 20 107 &0 I = = = 135 = =

Id. No - | = | = |;oyrss4] - -

Paszsende Schneiiwechsel-Finsatze siehe Seite 98 - 132
Suntable quick change adaptors see page 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

DiM
GHBIAC
d ey
WFRLCO12-0dKHSK-C_.| 0 M2ME2 © {2 |28 | 2 13 | 72 72 = = = = =
_ [ Id. No. 6727024 5001500  — - - - :
WFRLCHIS-BOHSK-C.. | 1 M3Mi2 | 75 75| 33 | 25 10 [ - = a3 a3 a6 98 r;
. . | . | | . id.No. - | -  &72805B67270000 - @ - .
WFACI15-0dKHSK-C..| 1 M3-Mi2 0 15 | 33 | 25 10 [ - = 855 855 | BAS | BRA
| . | . . ! IdNo. - = - B7280B0 6728074 - = ﬂ
WFLC 220 M/HSK-C_ | 2 MEM20 10 10 | 60 | 4 @ 34 [ = = 125 125 128 128 500 bar
. | | idNo.. - | - 67283206728353) - @ -
WFLC220-0KHSK-C..| 2 MB-M20 © 20 @ 60 @ 4 4 | = = 115 115 118 118
idNo. — _  B70ER4E BTREISD _
|WFLC335KHSKC.. | 3 M14M33 {75 175 88 | & 49 1 = I = RS T T 104 o
L I I _ICLNI:L_ == = I == | e I = ! =i F
WFELC335-0JKHSK-C..| 3 Mi4M33 0 35 B 5 48 [ = = = 1735 | 1765 | 1765 1',"| L
IdNo. — 5 — ereasorl - = ERE:

Passende Schreliwechsel-Einsatre sishe Seite 98 — 132
Suitable quick change adaptors ese pags 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

n .4 WFLC/MS
¥ Mit Bitz-Modular-Schaft MS Shniich DIN 835 zum Kombinieran mit

Bilz-WA

With Bitr modular shank MS simiiar to DIN 1835 to combine with tootholder Bilz-WA

I;f
h
= WFLCO12/MS16 0 M2-MB B B 28 16 13 98,5 40
WFLCO12-VMS1E 0 M2_h8 ] 12 o8 16 13 05 40
i 6727000 . _ .
ot WFLC115M4525 1 M3-M12 75 75 20 25 10 45 53
6728583
WFLCT15-0/MS25 1 MI-W2 0 125 ag 25 | 9 | 978 53
6720584
WFLC220/MS25 2 ME-M20 10 10 60 a5 | a9 | &8 53
WFLC220-0/MS25 2 ME-M20 0 16,5 &0 25 a4 58 53
6720507
WFLC335/MS32 3 Mid-M33 175 175 86 a2 48 a9 &0
WFLC335-0/MS32 3 Mi4-M33 0 a5 25 az 48 g5 &0
WFLC440/MS40 4 M22-M48 20 20 107 40 B0 122 68
WFLC440-0/MS40 4 M22-M48 0 40 107 40 102 68
B720604

Passende Schreliwechsel-Einsatre sishe Seite 98 — 132
Suitable quick change adaptors ese pags 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechseffutiar

WFLE - Quick change tapping chucks

WHLE. . K/MS

Mit Bitz-Modular-Schaft MS._ . Shinfich DIN 1335mhhﬁhmﬂihhﬁmﬁﬂmﬂhﬂkmmw”q
With Bitr modular shank MS._ . simiiar io DIN 1835 1o combine with tooholder Bilz-WA with cootant fead

Bersichnung/id. N

Designation/id. No.

WFLCO12-K/MS16
WFLCO12-BK/MS 16
WFLC115-KMS25
6728606
WFLC145-0K/MS25
6728600
WFLC220-K/MS25
GreBe1l
WFLC220-H/MS25
B728614
WFLC335 K/MS3a2
WFLC335-0K/MS32
6728621
WFLC440-KMS40
m. Sl
WFLC440-0K/MS40
B72860T

Passende Schneliwechsel-FEinsatre siehe Seits 98 - 132

A

4

MIM12
M3 M12
ME-M20
Ma-M20
M14.M33
M14-M33
M22_p48

M22-h48

Suitable quick change adaptors ese pags 88 - 132

10

175

20

12

7h

15

10

20

17.5

40

28

28

L

107

107

13

i3

19

i0

H

H

&0

25

25

1995

172

152

2 8B 8 B 8 &

2

2

a5 WELG



WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

r———u_f
N (L-—- | 8 b ST .d2| d
|
INN WELC/W

B+E Schaft Weldon, Whistle-Motch nach DIN 1835 B+E for Frasersufnahimen
Shaank Waldon, Whistle-Motch acc. DIN 1835 B+E for and mill holder

A ——

Designation/ld. No. d
| Y WHLC115/W25 1 M3-M12 75 75 ag 25 T 45 57
" BOTEATE . _ | |
WFLC115-0/W25 1 M3-Mi2 0 125 ag 25 19 7.5 57
= WFLC220/W25 2 ME-M2D 10 10 50 25 3] 68 57
F WFLC220-0'W25 2 MB-M20 0 16,5 60 25 39 58 57
(L | BOTSOT1 . | |
= WFLC335/W12 aq Mi4 B33 | 175 175 85 an 48 g &1
0730 ' |
WFLCA35 0wWaz 3 Mi4ma3 0 35 86 a2z | 4 B1s | 61
5075072

Passende Schnefiwechsel-Finoatze sishe Seite 98 — 132
Suntable quick change adaptors see page 88 - 132

WELG 36 (amprg Sysoms



WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

WELC.. K/W i
Schaft Weidon, Whistie-Notch nach DIN 1835 B+E fir Fraserauinahmen B+E

Shiank Valdon, Whistle-Motch acc. DIN 1835 B+E for ond mill holdar

o H‘ ) a.* ' a\l_ - "‘.-'I'J‘
Barsichnung/id. Nr b UL =

Designaiion/ld. No.

WFLC115-KAN25 1 MI_MH2 7.5 7.5 39 25 10 25 62 57 r-._.-'.\. ‘
B0TR42R +
WFLC115-060W25 1 M3-M12 i 15 | 3@ | 25 ] 25 | 545 57

5075073 _ | | | | . f)
WFLCP20_KAWN25 2 ME-M20 10 10 &0 25 EA 4 o 57 50 har
WELC220- 0K/ W25 2 ME-M20 0 20 60 25 1 4 it 57 [
EO7SO74 |
WFLC335-Kwa2 3 MidMIZ | 175 175 | 86 ] 48 5 147 68 =
WELC335 Di/W32 a M14-M23 0 a5 86 a2 48 5 129,5 &8 131 L
5075076 —

Passende Schnefiwechsel-Finoatze sishe Seite 98 — 132
Suntable quick change adaptors see page 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

DIN
6327
‘.I‘...L'l
= WELCO2TR. .. o M2-M8 B [ 28 | 13 1 455 = = = =
id.No. - | - =; = =
. WELCO12-0TR... 0O M2 M8 i 12 28 | 13 1 995 = = = =
Id. No. 6727002 6727022 - - -
WFLC1{5TH.. i M3 12 7.5 75 | 20 | 10 1 57 5T 57 _ _
E_: ! . | . | Id. No. 6727067 6727066 6727088 - @ -
o WELCH5-0/TH... 1 MI-M12 0 125 99 | 10 1 405 40,5 405 i =
_ _ | Id. No. 6728076 6727996 6728041 - -
i3 WFLCZ20/TR... 2 ME-M20 10 10 60 | 1 = 80 80 [ =
ALl | _ ! . |M.No. - 6728258 G728250 6728260 -
- WFLC220-0/TH... 2 ME-M20 0 165 | B0 | 9 1 = 70 70 T | ==
_ _ _ id.No. | - | 6728303 6728305 6728308 -
WFLC335TH. .. 3 Mi4-M33 175 175 | 86 | 48 | = N 111 113 117
Id. No. - | - 6728440 6728450 6728451
WACIIE TR . 3 | Mi4&M33 | 0 a5 86 | 48 1 = = 935 g55 @ 045
B | | N - | - |e72sestleromsss -
WELCA40/TR ... 4 MZ2-M48 20 20 | 107 | 60 | = E = = 140 |
| . .No. - | - @ - —  Br28553
WALC44DOTH... | 4 MZ2_M48 ] 40 ‘07 | GO [ = = % g 12q
KNal — || = = = =

Passenda Schnellwechsel-Einaatze sishe Seite B8 - 132
Suiteble quick changse adaptors ses page 98 - 132

Langenverstaliung
Longth adjustment
NN
TR16 28
TR20 . 28
TR28 a0
TR36 . a5
TH48 47
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

Type
K
OK
TR ZEX2 K 12 a8 -
Le 4
TR 36xZ K
oK
TH aBx2 K
O

Typ IK: Ohne Zapfen. Abdichtung an der Klammmutter.
Typa [K: Without plug. Seal at clamping not

WFLC..-K/TR... DiN
6327
AN
WFLCO12-K/TH. .. -
WFLCTH2-0K/TR. .. d 12 ] 60 &0 = = = y
| idNe. - |6727034 - == f‘-"r':
WFLCO12-0-0K/TH. .. 1 &0 = = = =
id.No. 67270411, - = - e
WRLCOH2-0-K/TR... | &0 = = =" = l,‘]
| | | I /ld. No. 6727810 - = - = - 50 bar
WFRLCHH5-KTR... 1 MI-MiZ2 75| 75 96 | 25 | 10 I = 74 74 = =
_ I.No.| — | 6727092 6727080, - =
WFLC15-OK/TR... T . - - T.'IE-
_ KM.No.| — |E6728005 67279700 — = —
WELCT15-K/TH. .. I = = —
) . . | . . |[IlMo.| - |B727055 6727043 2 — = 1.F.
WELCT5-0-KTR... 1 M3-Mi2 a0 15| 38 |25 | 18 i = 665 66,5 = = L
ld.No. - |G728033 &728p040 - =
WFLC115-0-0K/TH. .. | - = = = ==
ld.No.| - |B727007 B727008 - =
WFLCH5-01KTR... [ = = = = =
, | , |i.No.| - | 672B043 6727056 - —
WFLCZ20-K/TH. .. 2 | MEM20 | 10| 10 | &0 4 ai [ = = 110 112 E
MoNo:| - | - 6728273 6728257 -
WFLC220-OK/TH... [ = = = = =
id.No. - | - |E728288 6728280 —
WFLC220-IK/TR. .. 1 = = = = B
. . . . |i.Ne.| - | - | G728224 G72R272 -
WFALC220-0-K/TR... 2 M3-M20 0| 20| 60| 4 3 [ - . 100 102 -
M.Noc| - | - | G728304 £7283H =
WFLC220-0-0K/TH. .. [ = = =
Id. HB. = = BT2B280 BTZ2B3F2 —
WELC220-0HKTR. . [ = = =
| . . . | {(ld.No.| - | - 6728245 6728303 =
WFLC235-K/TH... 3 Mi4&M33 | 175 175 86 5 | 48 [ = = 158 161 165
fd. Mo - | - 6728484 6728462 6728448
WFLC335-0K/TR. .. [ = = =
id.No.| - | - 6728487 6720480 =
WFLC335- /TR .. [ = = = i =
| . . . | ld.No., - | - | 672B446 6728442 6728460
WFLC335 0-KTH.. 3 Mi4imM22 0| 35| 86 5 | 48 [ =: = 1415 | 1435 | 1475
id.No. - | -  G72B4BS 6728486 -
WFLC335 0-0OK/TA.... [ = = =
- M.No.| - | - |G728488 B728400 =
WFLC335-0-K/TR.... [ = = = = =
| | L | I | |M.Ne| - | - 6728445 - =
WFLC440-IK/TR. .. 4 M22M48 | 20 | 20 | 107 | & B0 [ = = = 186 180
| . B | i.No.| - | - | - 6728582 6728557
WFLC440-0-IK/TR... o 40 =1 = = 166 170
id.No:| - = = 2 =
Achitung! Baim Typ IK ist der Kihimifteidrick unterschiedlich, je nach Schaft @ Passends Schnellwechsel-Enadize sishe Seite 38 - 132
Attention! Typ ¥ coolant pressus different, aco to shank & Suntable quick change sdaptors see page B8 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

DIN
60871
‘4 d SKAD | SK4S
= WFLC115/A126/SH. .. 1 M3-Mi2 7.5 75 g 19 ] &5 65 65 85
Id. No. B727075 6727058 6727977 | 9082571
(YR WELC115 VAI26/SK. . | 1 M2M12 D 125 | 28 | 10 | 1| 57.5 575 575 575
> U . - | | ) | I .~ |M.No. &728123 6727982 - | -
WFLGC220/A126/5K,. .. 2 MBE-M20 i0 10 B0 H 1 103 103 83 B8
—Ed_ . | | | Id.No. 6728768 6728248 6728060 6728240
= WFLC220-0/A 4 26/SK . ] ME-MZ20 o 165 | B0 a4 [ [va) m 78 78
. | |id.No. 6728351 6728208 6728388 | 6728324
\F WFLGC35/A126/5K, . 3 Mi4-M33 175 175 86 4 [ = 134 134 134
L | . | | | Md.No. - 6728443 6728458 6728444
= WFLCA35-0/A1 2658 . a Mi4-M33 o a5 g6 | 48 1 = 1165 | 1165 | 1185
. | 1. No. - 6728483 - |&672B480
WFLCA40-A126/5K. . 4 M22_ 48 20 20 | 107 | 60 1 = 157 157 {57
Id. No. = 6728550 6728561 | 6728578
WELCA40-DVAIZE/RSK... | 4 M22_M48 o A | q07 | &0 | | — | = | H1ar 137 |
Mo - | - | - |ersse

Fassenda Schneliwechsel-Einsatze sishe Seite 08 - 132
Suitabls quick changse sdaptors see page 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

B~

I j 2

WFLC...M/A126/.... (Alt/Old: DIN 68871, ADB) DIN
WFLE._K/MS._ susammengebaut mit WA__/A126 mit Kihimitteldurchiiihrung B bizw. AD 608T1
WHLE._K/MS__ combinad with tootholtder WA, _/A126, with coolant feed B-or AD

-1"-._.""
WFLCT15M/A126/AD. . 1 M3Mi2 | 75 | 75 3@ 25 | 19 I o7 L a7 r-__a.\. .
id. No. 6727040 | = | 6727046 -
WFLCH15M/A1 26/ .. [ = E e
I L . dNo ez | errest | srzreez | )
WFLCA15-OM/AT26/AD. .| 1 M3-M12 0 15 | 25 19 | go5 ga5 BO5 50 bar
| id.No. 6728036 = E728061
WFLCT15-0M/AI 26/, ] = = | = @
| | _ | | | | |id.No. 6728050 = | 6728025 |
WFLCZ20M/A126/AD. .. 2 MB-M20 | 10 10 B0 4 H | 133 133 132 -
Id.No. 6728232 6728334 6728231 1.E
WFLC220M/A1 26/ [ = = = (N8
|id.No. 6728227 | 6728238 | 6728228
WHCZH0OM/AIZEAD. | 2 | MEM20 | 0 | 20 60 4 | 3 ] 123 123 123
_ _ | Id.No. 6728254 = | 6728375
WFLC220-OM/AT26/B. .. 1 = = =
. _ . Id.No. 6728326 - | evzeE3
WFLCII5M/A1 26/AD. .. 3 | M14M33 | 175 | 175 | B8 5 48 [ 102 182 182
B |id.No. 6728440 @ 6728508 = 6728436
WFLCII5MATZE/E. . [ - = =
| | . | | . Id.No. 6728441 = - | 6728437
WFLCAZ5 DM/AIZ26/AD. . 3 Mi4M33 | 0 a5 B 5 48 1 1745 164.5 1645
id.No. 6728404 = | 6728402
WFLG335-OM/AIZ6/B. .. | = N -
WFLC440 M/A12B/AD... | 4 | M22M48 | 20 | 20 107 [ &0 | 287 242 247
| 1d. No. = _ -~ | ®Bizssas
WFLC440-M/A126/B. _. | 287 242 217
| Id.No. B728573 - 6728540
WFLCA440 OM/AIZE/AD... 4 | M22M4B8 | 0 | 40 | 107 6 | 60 ] 267 222 | {97
| i No. = : 3 | 6728575
WFLC440-0M/AT26/B.... | 267 222 107

. . id. No. — . = =
Passends Schnallwechsel-EBnsatre siehe Seite 98 - 132
Switeble gquick change adaptors see pags 98 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

.

+,,_ ~4 WELC/A 308

Zylindarschait mit Pessfader DIM 6885 BL 2 ma_mmmmhmﬁﬂwﬁm
Cylimdrical shank with woodroif koy DIN 8285 sheot 2 and 3. Short design. Fiting into spindia bore as par drawing

: [—

- Designation/ld. No. d

ﬁ WFLCO12/A308 0 M2-ME E B 28 16 | 13 | 25| 18 & 9 | M5 ASxIxi2
WFLCO12-0/A08 0 | M2-MB o | 1z 28 16 13 335 18 | 6 | 3 | M5 A5xIni2

iF =

L% WFLC115/A208 r M3-M12 75 75 23 o0 | 19 | 45 o4 [ a | M8 ABxAx16
6727976 | | . . | |
WFLC115-0/A208 1 M3-Mi2 1] 125 30 20 | 10 | 375 | 24 6 2 | ME  ABxdxiG
6728047
WFLC220/AZ08 2 | ME_MZD i0 | 10 60 25 | 3 | &a an 8 | 4 | ME AGxEx20
6728270 ! . . | ! . | .
WFLC220-0/A308 2 MB-M20 0 165 60 25 3 | 58 30 8 4 | M8 AExEX20
6728320 | |
WFLC335/A308 3 MidM33 175 | 175 B6 36 | 48 | oo 46 | 10 5 | Mi0 = A10x6x32
| 6728450
| WFLC3350/A208 2 3  M14M33 | 0 | 35 BE | 36 | 48 | @815 46 | 10 | 5 | M10 | A10x86x32 |
WFLC440vA308 4 M22-Md8 = D 2 07 48 GO | ' &0 1 6 | M"™  AlOxGxd5
WELC440- /AR08 4 |(mM2omd8 | 0 | 40 [ 107 48 | 60 [ 102 | B0 | 12 | & | M12 | A10xBxd5
BT28560

Passende Schnellwechsal-Einzatze sishe Seite B8 - 132
Suitable quick changs adaptors sea page 98 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

DiNgsas B
.—_|_ —
i (] || ] T ; diy T |
_"51*"1'#?,'“'—5-' —EBH— Hr— i #& d
L e !
S S R N |
G - 1
e 0 _ 1 -
WFLC-IK/A308 Al
Zylindlerschaft mit Passfader DIN 6885 BL 2 u, 3. Zur Aufnahme in Spindelbohrung nach vorgegebener Zeichnung. b |
e
| Gylindrical shank with woodnff key DiN 6885 sheet 2 and 3. Fiting into spindle bors as par drawing. With coolant faed rﬁl_
L
+
Bezsichnung/id. Nr.
Designation/id. No. d da | | (=}
WFLCO12-IK/A308 | 0 |M2-MB B B |28 16 13| 5 2 |54 (18|12 25 6 | 3 | M5 | A5x3ci2 5] har |
WFLCOH 2-0-IK/A308 0 | M2MB B | 42 |28 16 13| 5 2 (48 (48|12 25 6 | 2 | M5 | ASxTci? —
WFLC115-1K/A308 1 (M3Mi2 [ 75 |75 (3@ 20 10| 7 25|62 (24|11 3 | 6 3 | ME | ABxdxlG
WFLC115-0-K/A308 1 MamMi2 | O | 15 (90 20 10| 7 25 545 24 14 3 6 2 | M6  ABxdxi t"_-_L
WFLC220-1K/A308 2 MBM20 10 10 (60 25 31| B 4 OB 30|15 & B | 4 | M8 | AGx6x20
WFLC220-0-IK/A308 2 MBMX0 | DO | 20 B0 25 4| B 4 BB |30(45 5 B | 4 | MB | AGx6x20
WFLC335-1K/A308 3 |(M14M3IZ 175 17586 36 42 10 5 (1474615 35 10 | 5 | M0 | AlOxBx32
WACI50K/A308 | 3 MH4M23| 0 | 95 (85 25 48 |10 5 1205 48 | 15 35 10 5 | NHD | AlOxBx32

Fassenda Schneliwechsel-Einsatze sishe Seite 08 - 132
Suitabls quick changse sdaptors see page 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

—_—

-_—

e

n .4 WFLC/A 2121/... Komet ABS System

Do /32 /a0 | /S0 /83 | .JBD | ._OD
+ WFLCO1Z/A312.1/.. | 0 M2M8 &6 & |28 13| | 48 43 = = - = =
o | IdNo. 6727930 6727812 - @ - = | = P
ﬁ' WFLCO12-0/AZ131/.. 0 M2M8 0 12 (28 13| | 40 42 = - = = -
= | | - MNo| - | = | = | = = = | -
WFLCT1S/A3121/... | 1 M3IMI2 75 75 38 198 | = 47 56 55 56 = =
i WdNo.| - 6727003 6728003 6728007 6728122  _ =
Lt WFLC115-0/A343.4/_. 1 MIMI2 0 125 38 19| 1 — 35 | 485 | 475 50 = =
| : . | D - idNo. - 6728008 6728045 6728046 6728102 - = -
WFLC220/A3421/.. | 2 MEBM20 10 10 60 31| | = = m o[ s [ = =
ldNo.| - -  B72B373/6728276 6728336 - -
WFLC220-0/A313.4/.. 2 MBM20 0 165 60 3| | - L. &0 71 - -
MdNo.| — — 6728377 6720310 67203T7 - @ -
WFLC3A5/A 31314/ . | 3 MI4M33 175 175 B6 48| | = = = ' 103 | 117 -
. | 1 | MdNo| - | - | - | - 672B4646728520 -
WFLC335-0/A313.1/... 3 M14M33 0 35 86 48| | = — - - 855 | 005 -
| aNo| - | - | - | - cmssiemste -

WFLCA40/AZ12.1/.. | 4 M22M48 20 20 107 60| | = = = - 132 | 125 | 1445

N, - — = - 6728566 6728574 6728579

WFLC440-0/AZ131/.. 4 M22-M48 0 40 107 60 | = = = = 112 | 105 1245
dMo.  — = = = = = =

Fassende Schneliwechsel-Einsatre siehe Seite 38 - 132
Suitable quick change adaptors sas page 08 — 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

WFLCO12IK/A313.1/..
WFLCD1Z-0-IK/A312.1/
WFLC115-K/A313.1/..

WFLC115-0-IK/A313:1/

| WFLC 2201K/A313.4/ .

WFLCZ20-0-1K/A313. 1/
WFLCIISKAAI13 1/
WFLCIA5-0-IK/A313 1/ .
WFLC440-K/A313 1/

WELCA40 0 1K/A343.1/

4

MZM8 6 6
M2M8 0 12
MIM1Z 75 75 |

MIMIZ 0 15 |

‘MEM20 10 10 |

MEM2O © 20
Mi4-M33 175 175
Mi4M3Z 0 35
M22-M48 20 20

M22M48 0 40

Fassenda Schneliwechsel-Einsatze sishe Seite 08 - 132
Suitabls quick changse sdaptors see page 88 - 132

28

0

e |
|
|
107

(107

T

SE]

~Jf32 | _Md &S0 0 _/MG3 | B0 | 0D

62 64 - - =

ldNo. 67270256727920 - @ - | -

56 58 % = =

| idNo. 6727032 6727915 - — | =

69 73 72 74 =

Id.No. B7270506727081 6727084 6727085,  —

pa.

Id.No. |

k0. 3

IdNo.

id.No. |

hchhex

615 655 G645 665 785

| Id.No. 6728048 6728017 6728040 6728016 6728201

- LAL a8 111 -

- 6728200 6720230 6728277 -

- 101 a8 101 =

— | - 6723016728251, -

- - = 1680 | 165
== - 6728466 6728510
= = — | 1425 | 1475

= = Z || == | B8

195

| = -  |B728558 9158287

e [ e g |
= | = | = | = |soenssz

175

45

WELG



DN
60871

WFLG

WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutier Modularsystem
WFLE - Quick change tapping chucks modular system

WEFLC...M/AT3FSK. .. (Alt/Ok: MAS403, BT)
WFLC../M5__ rusammengebait mit ; WA JATASI . nach MAS 403
WHC /M5 combenad with tooihoider WA._SATISK._ to MAS 403

WFLCO12M/ATHSH. ... 0 | M2-mB 5 B | 28 | 13 | T45 = = -
. | | ] | | d.Ne. - = =1 =
WELCOH2-OM/ATASK... | 0 | M2-MB o 2 | 28 | 13 [ 65 - - -
. | . | Id. No. = = =1 =
WFLCT15M/ATZSK. .. 1 |mMami2 75 75 | 2@ | 19 1 ) 80 B0 BO
fd. Mo = | 6728014 = | 6727050
WFLCTE-OMATASK .. | 1 | MAMi2 O | @25 | 16| 725 | 725 | TR | 5
_ | Id. No. - | 672m210 - | 6728116
WELC220M/ATZSK. .. 2 | M8M20 10 0 | 60 | 3 [ 103 103 103 103
_ | | _ | k. No. - | 6728340 - | 6728250
WFLC220-OM/ATA/SK... 2 | M8-M20 0 165 60 | 31 I BB.5 93 a3 fre]
. . | . | | | Id. No. - | 6728312 5005034 | 6728201
WELCAZEMATSH. .. 3 | MH4M3Z 475 175 | 86 | 48 [ = 144 134 134
. L | Md.Ne - | 6728407 - | 6728408
WELC335-0M/ATASK... . 3 | Mi4-M33 O 35 | 86 | 48 | = 126,5 1165 1165
. . . . : . . | Id. No. — = = =
WELCA40M/ATISH .. 4 | Me2M48 20 20 | 107 | 6O [ = = = 167
. | . | Id. No. - | = | = | eremses
WFLCA40-OM/ATA/SK... 4 | M22M48 O 40 | 107 | 6O [ = = = 147
id. No. = | = = ' =

Passende Schnefiwechsel-Finoatze sishe Seite 98 — 132
Suntable quick change adaptors see page 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutier Modularsystem
WFLE - Quick change tapping chucks modular system

Il 1
Ll
[}

[

WELC.. M-IK/AT3/SK... (Alt/Cld: MAS403 BT) DIN
WFLC... K/MS... zusammengebaut mit WA, /ATA/SK... nach MAS 403, mit KihimitteldurchiGhrung 608T1
WELC... K/MS... eombined with toolholder WA _/A73/SK... 1o MAS 403, with coolant foed

i
d
| WFLCO12M-K/AT3/SK... | 0 | M2-M8 6 | 6 |28 2 (13| | 89 = = = r,
| | £ = = = g
WFLCO1Z-OMIK/ATY/SK... | 0 | M2-MB g |2 |22 Z[& | 83 - - -
. I I S ] | S - 1]
WFLCHEMJIAT/SK... | 1 |M3M12 | 75 75 30 |25 19 | | o7 o7 a7 07 50 bar
_ _ _ ld.No. 5082070 6728218 - | 0158588
WFLGT15-OM-IK/AT/SK... | 1 | (M3-Mi2 0 15 39 |25 19 | 895 89,5 89,5 89,5 :
d.No. - - - - =
WFLC220MIVATI/SK... | 2 | MBM20 10 10 60 | 4 31 | | 133 133 123 133 —
R B L. 1 | L [¥kNo.i = |GrMem, - |62
WFLC220-OM-IK/AT/SK... | 2 | (MB-M20 O 20 60 4 31 | 123 123 123 123 o
. . . L e L = = —
WFLCII5MIK/ATH/SK... | 3 | M14M33 175 175 86 5 48 | = = 182 182
] _ . d.MNo.l - | - | _ | oi58600
WFLCI35-OM-K/AT/SK.. | 3  Mi4M33 0 36 86 &5 48 | = - 1645 1645
| | : | (MNe - | = = | -SME3
WFLCA4OMIK/ATI/SK... | 4 | M22M48 20 20 107 | 6 | 60 | | - - = 217
| | . Mo, - | - | - | 728572
WFLCA40OM-IK/AT/SK... | 4 | M22M48 O 40 107 6 60 | = = = 197
d.No. - = = =

Paszsende Schnefiwechsel-Finoatze sishe Seite 98 — 132
Suntable quick change adaptors see page 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

|1||"d3-q;= hia I

;'ll ~ KiEmittelaintnit
i i i

DIN | | WFLC. _-AK/ABSS. ..
G580 ohne Verzahnung, hnfich DINGI 280
without tooth systam, similar TING2 880

dr h +005 h
™ WFLC1 15-AK/AB5/20 1 MIMi2 | 75 75 933 50 | 10 20 25 | 18 | 85 | 40 B5.5
v, 6728215 . . | |
WFLC115-AK/ABS/20 88 a0 27 | 82 | 55 625
u 6728104 . .
&0 bar WFLC115-AK/AB5/40 83 40 3 | B2 | 63 2.6
6727005
e WFLC115-AK/ABS/A0 o8 50 45 | B2 | 78 B2.5
BO. |erzmes | | A | | |
= WFLC220-AK/ABS/30 2 M2-M20 0 10 60 68 3 30 4 27 119 55 98,5
: 6728305 | .
M, WFLC220-AK/ABS/40 83 40 36 | 110 085
= | 672830 : | . | | |
WFLC220-AK/AB5/50 o3 50 45 119 | 78 98,5
WFLC220-AK/AB5/60 129 60 55 110 | o4 a5
WFLC335-AK/ABS/40 3 | Mi4M33 {75 175 B6 81 48 40 5 36 181 63 -
| 6728543 | | |
WFLC235-AK/ABS/50 o8 50 45 172 | 78 148
9107934 L | | |
WFLC335-AK/AB5/60 123 &0 55 | 172 | o4 148
Himvata: Mit Verzehnung AR5 2 bestellan Paszsends Schnslhwechsel-Bnsdtre siehs Seite 88 - 132
Hint: Plaase ordar with samation AES 2 Suitabia quick change adapion: see page B8 — 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechseffutiar

WFLE - Quick change tapping chucks

Klemming KA |2

Crarngaing ring KA | |

WHLC/ABRDS .
ohne Vierzahnung, Shniich DING3280
without tooth-system, similor DIN G2 880

WHLC115/A82/ 1 M3-Mi2

WFLC115-0/882/ 1 M3-Mi2
WFLCZ20/AB2/ = 2 MB-M20
WFLCZ20-AS2/ 2 MB-M20
WFLC335/A82/ | 3 Mi4-M33

WELCII5 /AR, | 3 | Mi4mas |

175

75

125

10

16.5

175 |

Clamping ring
Hirverais: Wit Verzshnung AR2 2 bestedien
Hint Please order with serration AB2 2

d
3@ 10 | 57 57 &1 &1 61 L
/id. No. 6728051 6728055 6728023 6728002 6728144  —
@ 19 | 45 | M5 | =a5 | 525 | ImS =
| /Id.No. 6728052 - |G728053 6728054 0070035 —
&0 3| | - a0 a0 80 80 =
|id. No. - | B728300|6728271 6728270 6728297 -
60 3 | | ~ 70 70 70 70 -
[id.No. - | - |G728327 6728328 6728302 -
85 48 | = - = 111 111 111
. MdNe. - | - | - 6728476 0082087 6728544
8 48 | = = = 035 @35 015
idNo. - | - | - |G72BR37 - 6728540

Id. No. 5804000 GB04007 6804001 6804002 6804003 6804004

Passends Schnsliwechsel-Einsatze sishe Seite 38 — 132
Suitebls quick change edaptors see page 58 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutier Modularsystem
WFLE - Quick change tapping chucks modular system

DIN WELG...M/ABE/SK... {Alt/Dld: ANSI B5.50, GAT)
60871 WFLC._/M5_ musammangebait mit WA /A BA/SK . nach 150 73881
WELC. /M5 combined with tool holder WA _JABE/SK.__ to 130 7388 -1

ka o WFLC115M/ABE/SK
1"y . d.No.' — - = 6728001
WFLC115-0M/ABR/SK___ 1 M3IM12 0 125 | 2@ | 10 I 725 725 725
=) idNo. | — = =
HO. | wELC220MASESK . 2 MB-M20 10 10 | 80 @ 4 I 103 103 103
- . S d.MNo.| - = 6728304
T WELC220_DM/ABE/SK : ME-M20 0 165 | &0 | I ] 0% a3
L | IdNo. | — = =
=* WFLCII5M/ABE/SK 3 M14M33 175 | 175 | B6 48 I Ex 134 134
_ id.No. | - = =
WFLC235- OM/ARR/SK... 3 Mi4-Mm33 0 35 | 85 48 | - 116,5 116,5
Id. No. = = =
il i ' '
e i
o ] o || o
L______h | 1
i : 1
I
DIN WFLC...MIK/ABG/SK. .. (Alt/Oid: ANSI B5.50, GAT)

GOBT1 WELC__K/MS._ . susammengabaut mit WA FABR/SK _ nach IS0 73881, mit Kihimittaldurchiung
WHLC.  K/ME_. combinad with toolholder WAL FABEISIC .. 1D 180 T3RE -1, with coolant Tood

d
b, WFLC1 1 - IK/ARE/SK._ . 1 M3-M12 75 7h | 4 | 25 19 I a7 a7 o7
| L id. No. | 6728208 _ &728400
WFLCT1 5 OM-IK/ARE/SH_ 1 | Mmamiz | O 15 | @@ |25 | 49 | | | BOK g5 805
| | idNo. | 6728130 — -
50 bar WFLCZ20M-II/ABE/SK ... 2 ME-M20 10 10 B0 4 3 1 133 133 133
id. No. = = 6728243
= WFLCZ20- OM-|K/ABE/SK. .. a MEM2D | O 0 80 4 3 1 | 4= i23 123
e | | . . _ . 105 = = =
' WILCIZEM-[K/ARRISI 3 M14M32 | 175 175  BE 5 48 [ - 182 182
F . . | | . /MdNo.| - = - | 6728468
t ) WIFLC325-OM-IK/ASE/SHK. ... 3 Mi4-M33 o 35 8 5 48 1 - | 1645 164.5
'_'.. ! |,|:L h = = =
Himeres: GroBe 0 + 4 auf Anfrage Passende Schnelbwechssl-Einsdtze sishe Seite 98 - 132
Hint Size 0 + 4 an request Suitabls quick change sdaptors ses page 88 - 132
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WFLC - Gewindeschneid-Schneflwechselfutiar
WFLE - Quick change tapping chucks

WFLCT15/MK. .. 1 M3-M12
WFLCA15-OMK... | 1 M3-M12
WELCZ20/MK. .. 2 MB-M20
WFLC220-0MK . | 2 ME-M20
WFLC335/MK... [ 3 M14-M33
WFLC235-I/MK. .. 3 M14-M33

| WFLCA40/MK. .. | 4 M22-M48
WFLC440-0/VK. .. 4 M22-M4B

75 75
o0 | 125 |
10 10
0 | 165 |
175 | 115 |
0 35
20 20
0 a0

WILCT1SMIC_A 1 M3-M12
WACIHSOMICA | 1 M3-M12
WFLC220MK_A 2 MB-M20
WHLC220-0/MIK_A 2 MB-M20
WFLCZISMIC A 3 Mi4M33
WHLC335 OMIK_A a M14-M33

Paszsende Schnefiwechsel-Finoatze sishe Seite 98 — 132
Suntable quick change adaptors see page 88 - 132

75 | 75
o 125
10 10
0 165
175 175 |
0 35

BE

| 107

107

mi

19

18

3

b |

a2

| B727071 |

Id. No. | 6727973 |

52

44 5

I
Id. No.
I

”‘m-

|
Id. No.

|
d. No.

5

&5

52

6727974 |

445

6728098

75

| 67202286

65

| B728412 |

GT2826T

6728413

107

| B72B456

BG5

| Br28545

1275
6728560
107,5

at

DM
22BA

WELG



WFLK

W F L KGewindeschneid—thnellwechselhrl'ter Quick Change Tapping

Chuck

Anwendung: Gewindeschneiden, -formen

Maschinentyp: Boarbsitungszontren, Transforsirafion, Sondermaschinon, Bohr-, Frismaschinon

Application: tapping, roll forming

Machine type: machining centres, transifor fines, spacial purposs, drifling and miling machines

Gewindeschneidon und -formen

Bilz-Gewindeschneid-Schnellwechselfutter Typ WFLK werden
vorwiegend auf mechanizch oder NC-gesteuerten Maschinen
singesatzt. Sie arfillen afle Voraussoetzungen zum raticnellen
Schneiden toleranzhaltiger Gowinde.

Die Schnellwechsaleinrichiung zur Aufnahime der verschiedenen
Einsatze wird Gber den Langenausgieich betatigt. Beim Wechsaln
dor EinsStze wird diesor ganz zusammengednickt. Bei den Futtarn
ab GrofBe 3 kann zusaizlich auch durch betdtigen des Zugausglei-
ches entkuppelt werdan

Bai der Bauraihe mit vergroBertem Langenausgleich kbnnen die
Einsatze nur durch biettigen des Zugausglaichs gowechsalt
werden

Der im Futter singebaute Langenausgleich auf Druck und Zug
gheicht Differonzen zwischen Gewmndebohrersteigung und Maschi-
nemvorschub aus und verhindert das Verschneiden der Gewinda-
fianken.

Der L3ngenausgleich ist in einer Kugelfihrungsbuchsa gelagert
und deshatly auch bai hohen Drehmomantan besonders leichi-
gangig. Er ist n Nulllsge positioniert und fir den Druckbaroich mit
giner starken Fader versehen.

Bilz WFLK-Futter sind horizontal und vartikal sowie fir Hechis- und

52

Tapping and cold-forming

Bilz quick change tapping chucks type WFLK are mainly usad on
mechanically and numerically controlled machines. They fulfill

all the requiremants for tapping tolerance compiliant thraads whilst
oparating rationally.

The gquick change featum s suitable for various adaptors and is
activated by means of the length compensation. When changing
tha adaptors, the length compansation k2 compistoly comprassad.
Whan using chuck size 3, and bigger uncoupding can akso be
camed out by pulling out the extension compensation.

Tha integrated length compensstion on extension and compres-
sion compansates for differonces batwean tap pitch and maching
fead and prevents cuts an the thread flanks.

Tha length compensation is siimied in a ball cage sleeve and is
therefore particularly easy-running, even when high torguoes are
applied.

It is posiinoned in the zero position and s equipped with a8 strong
pressure spring for the extension ama.

Bitz WFLK chuchks can ba applied horzontally or vertically and can
be usad for right or lefi-handed threads.



W F L KGewindeschneid—thnellwechselhrtter Quick Change Tapping

Chuck
Merkmale: Vorteile: Nutzen:
= Anschriftdruckversiarkar, = Vermeidet Einfedern im Druckbereich = Redurierung der Fehlemguote
hidhere Axialkraft. einstelbar beim Anschneiden

= hessor abgedichist = waniger warschmutzungsanfallig = lingers Warlungsintervalla

= modulares Schafisystem MS, W = highemre Flexibilitat = geringerer Werkzeugbestand
= horizomtal, vertikal sinsatzhar = hibhem Flexibiftat = geringener Werkzeugbestand
= gaaignet fir Links- und Rochizgewinde = hibhemn Fexibifitat = garingarer Workzeugbestand

Features:

= hard start with higher @xéal force,
adjustable

= hotter saalng

Advantages:

= g avoid the chuck getiing info compres-
sion durtng the start of the =p

= 0 matiunction dea to contamination

Benefiis:

= reduction of error rate

= jongar mantanance Saquences

= modular shank systam MS, W

= highar foxibility

» raducad number of iools reguired

= horizomially, verticslly applicabio

= applicable for left and right handed
thresads

N ——

= higher flexibility

= mducad number of tools required

= reduced number of tools required

SpamEysiomn
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WFLE — Gewindeschneid-Schnellwachsalfutior

WFLK — Quick change tapping chucks

WFLKOH2/MEL .. 1] M1-M10

WFLEO13B/ME....

@
WFLE115/ME... 1 M3-M12

WEFLEA15B/MEC...

Y
WFLEZ25MEL . 2 ME-M20

WRLKZ25E8/ME_...
Y
WRLKZA0MIE . a M14-M33

WFLKZA0BME ...
@

| WELKA4EME._ | 4 | m22Mm4B |

WFLKE445B8/ME...
@

(T} = WFLK__B ohne Kugsfihnngsbuchse
(T} = WFLK_B without ball cage slesve

75

125

200

75

125

20.0

78

13

1@

31

48

Id. No.

o e |

. No.

id. No:.

6710070 |

47

6710000

47

| 6710084

i1

| 6710018

o

| &710007

Passends Schnellwechsel-Emsatze siehs Saite 958 — 132

Suitsbis quick change adapiors see pags B8 — 132

47

| 6710002 |

47
72
! 6710020
=
| 710090 |
105
| 6710035
pesierel
| BT10111 |

1055

6710038

1055

6710113 |

116.5

| 6710051 |

116.5

| gTi0123

| 1185 |
6740124



WFLK — Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
WFLK — Quick change tapping chucks

WFLK115/A126/5K. . 1 M2M12
| WFLK115R/A126/SK... | 1 | MaMmi2
w&w&?ﬁw._. ' 2 | ME-M20
WFLK2250/A196/5K__. | 2 | ma-m20
mmwn?zw._. ' 3 | Mi4-M33
WFLKI40B/A126/5K... | 3 | Mi4-ma3
' w&wﬁzwm ' 4 | M22-M48
WFLK445/A126/SK... | 4 | M22-M48
@

11 = WFLK__B ohne Kugsiflihningabuchse
{1} = WFLK__B without bsll cags sleavs

75

125

125 |

| 25

25

DIN
60874
d 5K30 | SKAD | SK45 | SK50 AN
75| 26 | 18 | | &4 G0 G0 G0 =
| | Id. No. | 6708173 6700128 6700137 6700351
75| 36 | 10 ] 64 60 &0 &0 Y-
. | ld. No. 6700251 6700168 67004106 0079300 "7
125 | 53 | A [ 9g a8 B4 B4 =
Id. No. | 6700485 6700435 6700430 6700436
125 | 58 [ 3 | 1 88 | o8 | P4 g4
| _ | Id.No. 6700571 6700474 6700504 6700487 T
205 | 78 | 48 I - 150 146 120 F
id.No. - 6700608 6700700 6700690 |l L
205 | 78 I . | 48D | 148 170
_ _ i No.| - 6700733 6700734 6700735
25| D6 | BD I = 165 160 152
_ _ id.No. - 6700838 6700837 G700H36
225 | O6 | BO | = 165 160 152
id.No. - 6700862 6700BE3 B700856

Passande Schnellwechssl-Ensitre sishe Seite 98 — 132
Suitable quick change adapioes ses page 88 - 132
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WFLK — Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
WFLK — Quick change tapping chucks

WRLEO3/MH. .

| wrLKD12B/TR_.

@

| WELK115/TH....

WHLEA15B/TH. ..

@
WHLKZ25TH. .

WHLKZ35B/TH....

@
WHLEI4OTR. .

WFLKI40B/TH. .

3
WHLE445TH .

WFLH445B/TH. .

@

M2M12 |

| ME-M20 |

Mi4-M33|

M22_M48

125

nh

65

75

125

26

6 |

53 |

=t

i3 |

19 |

31 |

48

LA L RAERIARED R PR AR

U T L T

| 50 50
Id No. 6700082 £700083

| 50 50
id.No. 6710068 6710069

! 52 52
Id.No. 6709003 6700004

! 52 52
id-No. 6710078 6710070

| ~ 76
Id. No. - &710014

] ~ 76
Id. No. = 6740004

I = =
. No. = =i

I _ _
No. | - =

| = ™
Md.No. - -

| - =
Id. No. = =

Bl

6710081

78
6710047
78
6710098
111
6710023
111

6740100

122
G710048
122
(7 i g

115
6710035
115
6710110
126
6710050
126
6710122

Passende Schnellwechsel-EBnsaire sishe Seite 38 — 132
Suitabls quick change adaptors ses page 88 — 132

(D) = WFLK_.B chne Kugeffibnngsbuchee
I} = WFLE__B without ball cage slesve

Langenverstaliung
Longth adjustment
NN

TR16 28
TR20 . 28
TR28 a0
TR36 . a5
TH48 47



WFLK — Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
WFLK — Quick change tapping chucks

Zylinderschaft mit Passfoder DiM 6885 Bl 2 und 3. Zur Aufnahme in Spindelbohiung nach nebenstehander Zaichnung ="
Cylindrical shank with driving key DIN 6885 shast 2 and 2. Fitting into spindie bore as per drawing

WFLKEO13/A308 0 | Mi-M1D 65 65 (26 (15 (13 | 82| &6 | 37 | 22 (1B, 11 | 6 3 M5 Ab3xi2 E
BTEOGN

WHLK3IBAI0E & P
WHK115/A308 1 M3-M12 7.5 75 (36 | 20 19 112 8 39 | 33 245 11 6 3 MG ABxdxid
WFLK115B/A4308 @

WFLK225/A308 2 MB-M20D 125 | 125 53 | 25 31 132 85| 63 | 39 (305 20 8 4 |M3 Abxbx20
WFLK225B/A008 @

WFLE340/A308 3 MI4-M33 205 | 205 | 7B | 36 48 183 14 | OF 645 465 23 | 10 5 |M10 A10x6x32
WFLK340B/A308 @

T = WFLK__.B ohne Kugelffihnungsbuchss FPassende Schnellwechsel-Ensitre sishe Seite 88 — 132

2 = WFLE__B without ball cage sleeve Suitable quick change adapines se= page 88 - 132

&7 WELK



WFLK — Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
WFLK — Quick change tapping chucks

= 4 WFLKD12/ATA/SK... | O I 50 - = -
| . | ! | | . Md.No. 70804 | - | - | -
hp. | WRKHsATAISK.. | 1 M3mi2 | 75| 75 36 | 10 1 61,5 67,5 735 e
1Y ) _ idNo. - | 6700115  &70%432 -
= WFLK115B/A72/SK. .. 1 61,5 67,5 - -
o0 | | . | | | M.No. 6700317 | 700154 = =
B2 Cwhkessarwsk.. | 2 | MeM20 | 125 | 125 | 53 | 31 [ 05 945 a7,5 102,5
| | | idNo. | 6700568 | 6700418 6700441 6700423
i WFLK225B/AT2/SK .. [ 95 04,5 = 102,5
(LSS N I . | | IS N | WNo. B700610 | 6700460 6700461 6700462
WFLK340/A73/SK_... | 3 M{4M33 200 200 78 48 I ~ 164 1545 142,5
RENG, = L
WFLK340B/AT3/SK ... [ = 164 = 142,5
| | | N T R L e
WFLKA4S/ATH/SK... | 4  M22-M48 225 225 06 | 60 1 — 167 = 165,5
1d.No. - 6700846 = 6700830
WFLK4458/ATY/SK .. | = 167 1725 165.5
idNo. = - 6700004 6700801  £700842
I = WFLK__B chne Kugefiihmungabuchss Passende Schnellwechsel-Einsiitze sishe Seite 38 — 132
(T = WFLK__B without ball cags sleave Suitabla quick change adaptors sea pags 98 - 132



WFLK — Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
WFLK — Quick change tapping chucks

Designation
WFLK115/5K...

WHLEA15B/5K...
LE
WHLKZ25/ 5K, .

WHLK225B/5K. ..
s ]
WHLEI4O/SK. .

| WFLK340B/SK. ..
o]
WELK445/SK___

| WFLKA4458/3K__
@

I} = WFLK__B ohna Kogelflihningsbuchssa
T} = WFLK__B without hall cage slesve

MIMiZ | 75 75 36
MB-M20 | 125 125 53
Mi4M33 | 20 20 7B
M22.M48 | 225 225 06
P SKAD mit Cit-Spannrils

18

31

48

. Id. No.

I

i No.

1
Id. No.
I

o)

|
Id. Mo,

6710004 |

50

6710087 |

78

6710024

78
6710401

143

| 6710041

143
6710115
157

QBN

157
8710125

i RIRER

B0

| 6710102 |

130

| EBFATS

130

| E710116 |

144

| BTI0056 |

144

6710126

Passende Schnsllwechsel-Ensitre siehe Seite 88 - 132
" 5HAD with Ott clamping groove  Suitabls quick chengs sdaptors see page 88 - 132
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GNCK

G N C K — G N C NGewindeschneidapparat Self Reversing

Tapping Attachment

Anwendung: Gewindeschneiden, -formen
Maschinentyp: Boarboiiungszoniron, Sondormaschinen

Application: tapping, roll forming

Machine type: machining centres and special purpose machines

Hochleistungs-Gewindeschnaidapparat mit integriertem
Wandegetriebe

BILZ-Gewindeschneidapparate sind modular aufgebaut und
kannen dadurch maschinenspezifisch angepasst werden. Sie sind
auf Bearbaitungszeniren mit automatischem Warkzeugwechsel
sowia auf Sondermaschinen sinsetzbar.

Durch das integrierts, wartungsfreis Wendegetrieba im GHCN und
GNCH antfallt dia Drehrchiungsinderung der Maschinenspindeal
baim Rilckiauf

Der Langanausgleich auf Zug mit Kugelauskiinktechnik im RGck-
fauf garantiert Gewindetiefen von = 0,15 mm bei Drehzahlen bis
4000 min *. Der GNCK-Gawindeschneidapparat mit Kdhimittol-
durchfdhrung ist fir Dricke bis max. 50 bar ausgelegt.

Prazisionsspannzangen sorgen fir ene sichemre Spannung der
Werkzauge. Bei hohan Drehmomanten z. B. beim Gewindaforman
ist eine zusatziiche Mitnahme tber den Schaft-Vierkant moghich.
Die Drehmomentstiiize ametiert die Werkzeugaufnahme spindal-
bazogen und ermaglicht dadurch den automatischan Werkzaug-
wechsel Baim Einsetzon wird die Amatierung geéost, und dar
Apparat 15t einsatzfahig.

Durch die Wendegetriesbetechnik sind hohe Schnitigeschwindig-
keiten moghich. Dadurch werdan wesentlich kiirzere Takizeitan als
beim herkommilichen Gewindeaschneiden emeschi

Vertangerte Spindein auf Anfrage.

5B

High parfiormance tapping attachments with integrated
reversing gear

BILY tapping sitachmenis are of modular design and can hemiore
mizat the specific requirements of individizsal machines. They can ba
usad on machining centres with sutomatic tool changers and on

special purpose machines.

Becauss of the integrated maintenance free revarsing gear, chang-
&5 in direction of the machine spindic &re unnecossary.

The length compensation on extension, with a ball release system
which oparates when in meverse, guaraniees thread depthsof =
0,45 mm up to a speed of 4000 rom. The GMNCK tapping unit with
coolant fead, can facilitate pressures up to a maximum of 50 bar.

Precision collets ensums that the {ap is securaly clamped, and
additional squane drivers can be utiksed whera high torgque i baing
genoratad, for examphs, whan thread forming.

The torgue support iocks the unit relative to the spindle, thus mak-
ing automatic tool changing possible. When tool changing takes
placa, tha locking machanism relazses the fomus support and
aliows the tool changing operation to bo affected.

Because of the use of the reversing gears, high iapping speads an
possible resufting in significantly shorter cycle times compared o
conventional tepping.

Extended spindies on request.



G N C K = G N C NGewindeschneidappamt Self

Reversing Tapping Attachment

Merkmale:

| = salbstreversisrendss Wendagatriabe

Vorteile:

= koin Reversieren der Maschinenspindal
mehr erfordarlich

|~ wesantlich genngen Stromauinahmea

Nutzen:

= kirzeste Bearbefungszeit moglhich
= minimale Zettorspamis 200-400 ms

{durch singebautes Wendageiricba)

= dirakte Spannzanganaufnahme = hohe Rundiauigenauigkeit = verbessorie Standzed, garingare
Unwucht, reduzierter Verschiei
= DEmpfungssiomeanta Zzwischen Pass- = yarhindart vorzeitsgon Varschiois = Woniger wartungsintensiv
fedarn der Spindel und Kupplungshilsa
= Kugal aks Kupplungsalemant = ganauor Auskinkpunkt = gengus Gowindetiofon
= hioha Wiedarholgenauigked
= hydrostatischer Drockausghkeich bei 1K = jain Voriahren des Langenausgleichs » kaine Kollissonsgeiahr durch |anger
bei verschiossanar Bohrung im GWE vorbauendes Werkzoug
= Konstants Schnittgeschwindigkei = gptimals Schnittbedingungan = hidhere Werkzougstandzaiten

I
= guswechselbare Mitnehmer BNAT .

= formschiissige Minahme des Gewinde-
bobwers und des Mitnahmers in der Spindel

= kein Verdmehen, Durchnutschen
des Gewindebohrars mdglich

| = singebauts Langennachstelischraube

= Gewindebohmer konnen auf gewinschie
Linge voreingestollt waerdan

= Fehleingaben von Werkzsuglangen
im Offsot werdon verhindert (koino
Kollisionsgeiahr)

= ghgedichtete, stabie Ausfiihrueng
der Drehmomentsiiize

= opff rEVErsing gear

= o Ausfall durch Verschmutzung oder
zuvial Spiel in dor Drehmomentstiize

Advantages:

= reyarsing of machine spindle

= garingane Siillstandszedicn dor
Maschine, Yerhinderung von Kollision

= keine Beschadigungen durch versielite
Drehmomentstiize

Benefits:

= shortest procassing time possible

= damping elemeants batween drve kay
in the spindke and the coupding slecve

not required = minimum fime saving 200 — 400 ms
pear thread
= substantially less olecirical power
COMSUMPon
= diract collet location = high concentriciy = battar fife ime of the tool, reduced wear,

= gwoiding premature wear

® loss unbafanced mass

® lgss mantenance intensive

= batls psad in the couplings elaments

= hydrostatic pressure compansation
Tor IG version

= axact deengaging point

= o sl movarnent of the spindle into
tension, even when the coolant flow is
blocked

= gxact threed depin
= high ropeat accuracy

= no rigk of coflizion throwgh extendad tool

reversing gear)

= constant tapping speed (Ehrough built-in

= jfeal cuifing conditions

= longer tool fifa tima

= gxchangeable drivers BN1T ...

= positive torgue transmission of the tap
and of the driver in the spndle

= no iwisting or slipging of the tap
in the collst

= built-in length adjusiment screw

= {3ps can ba sat to the required lapgih

= no input data ermor of fool lengih
machinge offsat {no risk-of collision)

= seqied, stable version of the stopam

= no malfunction due to contamination or
through too much gap in the stop am

= raducad down fime of the machine,

prevention of collision
= nio damage from displaced stop arm
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GNCK

GNCK und GNCN - Gewindeschneidapparat
GNCK and GNCN - Tapping attachment

* = 80 n Sondermsfidvung isater Appamsts mi Som und 10mm
varlengerter Spindal in Sondermsiithwng elabhar

* = B availishis 5= npecial desgn Alinchreenis with S0 mm end D0mm
sxtanded spndlle mmilshils a5 specal desgn

z = Gewindstiefe Tapping depth
= Spindstvorlauf Spindle sdvance
Zn = Spindelrickiauf Spindie rehum
¥ia m= Sicherheitsabstand  Safely margin
B = Auskiinkaeg Eeif feed
E = Fugausgleich Compensation on sxisnsion

60

Orehmmmentsiulees Targue

i bk Langenasglrich auf Zug

1 _-"'_|'! CoEmpEns3han an exeEmsn
maxd8 | Aushklinkwag |
. | Salf femdd
-
- \ i E & E -

SpindelepdeSpinmdle End

Programmiarhilfc
Bai Startposition mit gewshitern Sicharhoitsabstand Yy,
argabon sichc 7, =Ya+ Z-058
Ia=Z+E+05B+1
ist baim Programmisrn der Maschine folgendes zu beachien
— Kaine DmehrichtungsSndonmg der Maschinonspindal, da diese

At the stmrfing posiion with 2 selociod salehy mangin Yy, he follow-
Ingoquaionsgive: ZL,=Yy+7-058B
Ia=F+E+D5B+1

For tapping operations on machining centres using GNCNGMNCK,
e following should be taken inio acoount when programming the
machine:
— No change in direction of retation of the machine spindle, == this

is camiad out by the GNCN/GNCK

Foad = 05% of thread pilch

Mo dwalling time

Varying cuiting geomalry of the tap

Saif spead
— Compensation on extension affer eleaso




GNCK und GNCN - Gewindeschneidapparat
GNCK and GNCN - Tapping attachment

B
GNCE-MMS ESX12 M3-M6 37 4000 0 4 6 19 70 27 - - 106 1321
GNC12-MMS ESX16 MA-M12 210 2500 10 5 9 28 8 afr - - 118 2545
GNC20-MMS ESX25 Mi2ZM20 7416 1500 10 B 10 42 100 45 {87 175 142 20M2
GNCNBC-ESX12/ ESX12 M3-M6 27 4000 - 35 65 10 70 27 122 125 406 12
GNCKEC-ESX12/ ESX12 M3-M6 27 4000 50 35 65 10 70 27 122 125 106 1321
GNCKBV-ESX12/ ESX12 M3-M6 27 4000 50 4 65 18 70 27 142 135 116 1321
GNCN12C-ESX16/  ESX16 M4-M12 210 2500 - 5 9 28 87 37 153 143 {19 2545
GNCK12C-ESX16/  ESX16. MA-M{2 910 2500 50 &5 O 28 87 37 153 {43 410 25145
GNCK12V-ESX16/  ESX16 MA-M12 140 2500 S0 5 O 28 87 37 172 162 138 25M45
GNCN20C-ESX25/  ESX25 Mi2-M20 7116 1500 - 8 10 42 100 45 187 175 142 20/42
GNCK20C-ESX25/  ESX25 Mi2ZM20 74-16 1500 50 B 10 42 100 45 187 175 142 2042
Gowichte Weights
Apparate Unit

GNCN/GNCK 6 Cca. 1,75 kg approx. 1,75 ko
GNCN/GNCK 12 C ca. 3,10 kg approx. 3,10 kg
GNCN/GNCK 20 C ca. 515 kg approx. 5,15 kg

Drehmomentstiiize Torgue Support
je nach Ausfilhrung ca. 0.5 - 1,0 kg Depending on design appros. 0.5 - 1.0 kg

Aufnahme Shank
je nach Ausfiihrung ca. 0.8 - 3.0 kg Depending on design approx. 0.8 -2.0 kg

= Maschmeanherstellar = maching manufaciurar
= Maschinantyp » machine type

= Sarian-Nr. Maschine = zorial number maching
= Spindelsufnahme/GroBe = spindle localion/size
= mitfohne IK = with/without cooiant

= Gewindagrobe » thread size

Wichiig! Der Gewindebohrer/Gewindeformer muss fiir das Matenial und den Anwendungsfall ausgelegt sein
und es sind die Schnitigeschwindighkaiten der Herstaller einzuhation!

Attention! The tap must be suitable for the matanal and the procass.
Plzase mspect the recommended speed of the tap manufaciurers!

Passande Spannzangan sieha Seite 33
Suitabls collsts see page 33
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GNCK und GNCN - Gewindeschneidapparat
GNCK and GNCN - Tapping attachment

GMNCE-MMS I = 27-5 £3—H 1 GNCK-ESX12
GNCMEC-ESX12 Id. No. = | — | = Id. No. 6831955
GMNCKBC-ESX}12 | = ' = ' _ x| _
Id No. = ; = : = id. No. =
I = is = 1 =
—_ ; [MNo.| = = . = WMo | &=
GNC12-MMS I BNiT16-4 4 27 | GMNCK-ESX1E
GNCN12C-ESXi6 Id. No. | 030574 _ | id. No. 6831054
GNCK12C-ESX16 I BN1716-45 45 24 1 =5
id. No. | 6030575 | Id. No. =
I BN{T16-5 49-5 20 I =
Id. No. 6930576 ! | Id. No. =
I BNA716-568 55.58 29 I =
W.No. 6930577 | Ie. No.- -
1 BN1716-6,2 6.2-6.3 a0 1 =
id. No. 6030578 Id. No. =
[ EN{716-65 65 a | =
Id. No. BO30570 . . Id.No. =
[ BN1716-6.8 68 H 1 =
Id. No. 6930581 | | id. No. =
| = 8 44 i =
Id. No. - | id. No. =
GHNC20-MMS [ | = i =5 ' 29 | 1 GNCKESXES
GNCN20C-ESK25 Id. No. | - = _ = id.No. BATH05G
GNCK20C-ESX25 I BN1725-56 5-56 a5 =
id. No. 043252 ; : Id. No. =
I BN1725-6.5 62-65 36 =
id. No. | 6943253 . _ Id. Mo =;
I BN1725-7,1 71 a9 [ =
id. No. BO41587 _ | id. No. =
1 BMN{725-8 7-8 18 1 =
id. No. | GOI1467 _ _ id. Noo =
| BN1725-9 g8-9 40 [ =
id.No.  B943834 _ Id: No. -
I BM1725-10 g-40 40 I =
id. No. | Ba314EE : | . Id. No. =
1 BN1725-11,2 11,2 42 I =
id. No. 6043835 id. No. =
[ BM1725-12 1-12 42 ! =
|Id. No. GO31460 | = . = id. No. | =

Sat-inhalt: Gabslschiiissel, Inbusschiissel
Sat contents: wrench, allen key
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W FS LGewindeschneidfutter Tapping Chuck

Anwendung: Schnoiden von groBen innengowindan im Maschinon-, Motoren-, Tirbinon- und Reakinrenbau
Maschinentyp: Boarboiiungszoniren, Portalfrismaschinon, Bohrwerke, Sondormaschinon

Application: tapping of big internal throads in machine, engine, turbine and power siation enginooring

Machine type: manufachring conires, portal milling, drilling and spacial purposs machines

i

Gewindeschneidfutter und -sinsdtze zum Schneiden

grober Gewinde

Diese Gewindeschneidfutier werden zum Schneiden grobar
Gewinde m Motoren-, Turbinen- und Beaktorbau auf mechanisch
odar numarisch gesteuartan Maschinen eingessatzi. Do Schnaill-
wechsaleinadtze werden durch Einfihran in die Schneflwechsal-
einrichtung im Futter automatisch vernagaeit.

Der Langenzsusgheich auf Dnuck und Zug und die sinstellbare
Sicherheitskupplung garantisren das Schneiden toleranzhaltiger
Gewinde auch unter schwierigston Ensatzbadingungan

Durch die auswechselbaren Aufnahmeschafie kinnen die Gewinde-
schneidfutter den maschinenspazifischen Anforderungen ange-
passt wardan.

Meben dem Gewindeschneiden mit Einschniti-Gewindebohrem ist
mit diesam System auch das Schneiden mit Satz-Gewindabohrarm
Baim Schneidan mit Satz-Gewindebohram ist jodoch das exakte
Einfinden dos Fertigechneidars in das vorgeschnittens Gowinde
nicht moglich. Baim Arbeiten mit dem WFSL-Futter wird der Fartig-
schneider mit Einsatz in das vorgeschnittens Gewinde von Hand
eingedreht, durch Auffahren des Futters auf den Einsatz unter
Drehzahl automatizch gekuppelt und das Gawinde danach fartig-
gaschnitten.

Gewindeschneidfutter und Einsatze sind auch mit Kihimitteldurch-
fuhrung lieferbar.

64

Tapping chucks and adaptors for the production
of larger threads

The WFSL tapping system is used for the production of larger size
threads as mquired in the turbine and reactor indusines.

Tha system can be usad on both manual or numarically controlled
machines.

The interchangaable flange mouniing configuration of the chucks
enzures the adaptability to a vanety of machine spindle types. Also
the langth compensation on the chucks, pius the adjustable safety
cluich on the adeptors, ensure affective and accurate tapping
under tha most difficull conditions. In addition to this, the systam
is designed for rapid and easy adaptor change. The sy=stem is also
available with coolant feed.

Tha system is designed to accommodate tapping both with a sin-
gle tap or sanes faps.

Whan tapping with saries faps, a narmw thread is produced niti-
ally, using the first of the series taps. Prior to the tapping of the full
throad form, the piug tap. already locked into the adapior, must be
engaged by hand into the thread in order to prevaent double thraad-
ing. When engaged the spindle drives with rofation against the
adaptor which cluiches in automatically, then the final tapping can
take placo.

Tepping chucks and adaptors ara also avaiablo with intermal cool-
ant fead.



W FS LGewindeschneidfutter Tapping Chuck

Merkmale: Vorteile: Nutzen:
= Schnellwechselmechanismus = schneller Werkzougwechsel = Reduriarnung der Siillsiandzeien der
Tiir die Einsdtze Maschine, hohere Produkdivitat
= ginstellbare Sicharheitskupplung = kaine Ensaize mit Sicherheitskupplung = garingars Kosten fir das Sysiem
im Futisr arforderfich
= modulares Schafisystem = flaxibal in der Anpassung an verschie- = weniger Werkzeuge im Lagerbestand
dena Maschinensystemne durch Tausch = niadrige Kostan
der Aufnahmen |
. = ginstellbarer Langenausgleich = Kompensation von Steigungsuntar- = Schneiden toleranzhaliiger Gewinde
Gawindebohrer
= | Sngenausgleich auf Druck und Zug, = [gann an die Bearboftungsialle angapasst = hohe Flaxibilftat
einstellbarer Weg wardan
= Kogetfihrungsbuchsa = [pichtgangiger Langanausgleich auch = Schneidan toderanzhaltiger Gewindae
unter hohon Drehmomentan auch uiter schwiorigsten Bedingungen

= gtomatisches Enkuppeln der Ensatze
(Satzgowindebohrer)

Features:

= gquick change machanism for
tap-adaptors

= Satrpewindabohrar kann von Hand
angedreht und dann baim Auffahren
des Futters auf den Einsatz automatisch
gekuppelt werden

Advantages:

= quick tool changs

= Finsatr von Satzgewindebohrem

miagiich
= ginfache Handhabung
Bencfils:

= raduction of maching down time
= highar productivity

= arijrstable safety clobch in the chock

= iy quick change adaptors with zaisly
chatch requirad

= cost reduction for the systam

= modular shank system

= fangih compensaton on tansion and
compression

= more fexibdiy by changing the location,
chuck can be used on different machines

= comipensation of pich differences ba-
twean tap pich and foed of the machina

= smaller number of tools instock
= raduced cost

= tapping of threads in totarance and good

guality even under difficull conditions

= austabie length compensation

= haill cags sleave

= can be adusted acc. to the mamufaciur-
g process requirement

= zmooth length compansation eveds

under high tormue

= tapping of throsads in tolerance and good

» high flexibility

quality even undor difficuft condiions

= @tomatic coupling of the adaptors
{=at of taps e.q. pipe taps)

= ot of taps can be screwed in by kand
and will ba engaged sutomaticaily whan
the chuck contacts the adaptor

= application of tap sets possible
= ggsy handiing

SpamEysiomn
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WEFSL

WFSL - Gewindeschneid-Schnallwechselfutter
WEFSL — Quick change tapping chucks

WEK

WFSLE0 60 M30—M120° 1400 20 20 | 125 72 257
6700020

WFSLB0-IK 601K

WESLE0/A4 60 1800

6700040

WESLE0-IK/A4 60K

6700043 . . A
WESL100 100 M48_M200° 2400 156 a2 273
67008345 .

WESL100-1K 100-1K

£700047 X
WESL100/A4 100 3000

E700046

LEngenawsgleich emstalibar von Druck O mmy/ Zwg 40mm bew. Druck 40mm/Zug Omm. Bnstellung ab Werk Druck 20mm/ Zug 20mm
Einsteliung siehe Seite 80 - &1

Langth compensaton adjustable from tension mm /compression 40mm brw. tension 20mm /compression Omm.

Satting from factory tenskon 20 mmy/ compression 20mm.

Adjstment see page 82 - 83

Passanda Schneliwechsel-Eneatze sishe Saite T8

Suitable quick changs adaptors sea page 79

—oder en Hamd der Formel  Drehmoment™ berechnen
—danach das Futter suswahlan

¥ Chuch selection:  —max thread size/pitch
— chack torgue i chart page 82 - B4

—or uss fommula “torgue” for calculstion =

Bl
= nach Diagramm Seite 85 acc. chard page BS
M76xE=195 Nm

fur Material bis 1000 N/mm® for material up to 1000 N/mm®

=WFSL 100 ... notwandig reguirod

= nach Formal Seite B6 acc. formula page B6
M 76 x & fur Material for material 6620, ke =1600

Mp=1600x62x 76 x 2 = 1094 Nm fir for 6620
8000

' =WFSL 60 ... ausmichend adequato
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WESLGE19 — Aufnahmen flir WFSL - Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

WEFSLB19 — Shanks for WESL tapping chucks

Beroichnung /id. Nr.
Desigration/id. No.

DIN ISO 7288-1
WESLE1D/A126/SK40
S7008
WFSLE10/A126/SK50
6700058 _
WFSLE19/A126/SKE0
047160

L1 (mm)

1185 40,6

1525 | 50,75

1819 181

L (mm)

Komplettbazeichmung Futtec/Aufnahme

Complste Description chuck/ocation
id. Nr. Id. Ho.

| WFSL60/A126/SKED
| G078838

i~

DIN2080
WFSLE13/SK40
o
WFSLE1/SKED
WFSLE19/SKE0
DIN ISO 7388-2
WEFSLE19/AT3/SKED

| 6700961

KOMET ABS
WFSLE1Q/ABS100-BG
5002403
WFSLE1Q/ABS125
6355004

DIN 69893, HSK
WFSLE18-IK/HSK-A100-BG

" DIN IS0 72881

WFSLE19/CATS0
bt

1095 156

1445 17.2

HT0 18.0

| wrsLso/sK4D

WFSLE0/SKE50
B708QR5
WFSLEO/SKED
| 6708086

2350

160,0

1725

25,0

1585 14,5

5

1025

1095 50,5

1525 50,75

| WESLBO/MKS

| WESLE0/MKE

| WESLBO/CATSD
| 5042302

WEFSL100/SKR0

WFSLT0/SKE0

| 6708991

WESL100/MES
6708002
WESL1DD/MKES
6708003

WFSLT0VHSK-A100

SO0 F25

SpamEysiomn
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WFSL

WEFSL AnschlussmaBe fur Aufnahme bei Eigenfertigung von Sonderaufnahmen
Connection dimensions to make your own special location

68

Werkstoff Material: 18Mn Cr &
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WEK — Schnellwechssl-Einsatz
WEK — Quick change adapior

WEK/WEK __ K

WEK passend in die Futtertypen WFSL
Gewindabohrer mit Gowindeastit geklernmt
WEK suitabie for chuck types WFSL

M3I0-M120 x 4 M48-M200 x 3

Tap clamped by thread pin WFEI_'EU b
a2 1410
72 a2
16 24

D>32mm 88  D>3mm 115
D32 mm 76 D<36mm 107

Fir Gewindsbohrer nach DIN
For taps according to DIN

Bezsichnung

Designation Id. Nio. 1] 6
WEKED-22x18 57267 76 =
WEKEO-IK-22x18 5028424 76 —
WEKE0-25x20 157268 76 =
WEKE0-28x 22 6721500 76 M3E = : = | =
WEKB(D-32x24 815728 76 M329 = ] i) . =3
WEKE0-36x29 6721508 g M45/ M48 | | WEK100-36x29 2157270 107
WEKRO-40x32 6721575 Ba M52 WEK100-40x32 9157263 107
WEKBO-IK-40%32  G721E00 a2a M52 = .

WEKBO-45x35 6721576 gg M5E6 WEK100-45x35 | 6721641 107
WEKBO-K-45x35 E721601 B M5E =

WEKE0-50x30 6721578 BQ ME4 WEK100-50x320 | 6721640 : 115
WEKE0-IK-50x38 6721602 g3 M4 = _

WEKGD-56x 44 E721580 B M&a WEK100-56x44 B721642 118
Fir Gewindebohrer nach IS0

For taps according to 150

Designation Id. Nio. 16 =0 Dasignation Id. Mo 6

WEKE0-22 4x18 - 76 M23 — _ = _ =
WEKE0-25x 20 0157268 76 M3s = _ =t =
WEKED-28x22 4 = 76 M30-M42 =T . =, T
WEKG0-31 5x25 = 76 M45-M48 WEK100-31,5x25 | = 102
WEKG0-35.5x28 = 1 M52-M56 WEK100-35,5x28 — 107
WEKB0-40x31,5 ET21574 g MED-ME4 WEK100-40x31.5 = 107
WEKBD-45x355  BI21577 ] | MBE-MT75 WEK100-45x35,5 | - | 107
WEKGO-50x40 6721570 g8 M76/MBO-MO0 = WEK100-50x40 | =T 115
WEKBD-56 x45 672158 88 MI2-M100 WEK100-56145 | 6721643 115
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WFSL

Montage und Bedienungsanleitung
WFSL Gewindaschneid-Schnellwechsalfutier in Kombination mit Schnellwechsel-Einsdtzen Typ WEK..

Anwendungsbereich/Einsatzgebiet

Zum Gewindeschneiden und Formen
groBer Innengewinde in GroBmotoren,

im Turbinen-, Reaktor- und Anlagenbau.
Auf mechanisch oder numerisch gesteuerten
Maschinen z.B. Portalfras- und Radial-
bohrmaschinen oder Bohrwerken.

Wir frousen uns, da=s Sie sich fir ein BiLZ Produkt ent=chisden haban.
anisiiung vor Gebrauch songialiig durch und banuizen Sie das Produki nur in der von uns angegeben Art und Waise,

0

Montageanleitung
Halten Sie die Werkzeugaufnahme in der Maschinenspindel sauber.

Hatlten Sie das Werkzoug sicher beim Werkzeugwachsal, damit baim Losan dar
Workzeugspannung das Warkzoug nicht in den Maschinenraum f3ilt und dadurch
das Werkzeug und Werkstiick beschadigt werden.

Beachten sie die Werkzeugabmessungen und Angaben des Maschinenherstellers.
Die WFSL-Futter sind modular aufoebaut und durch das Auswachzeln der Aufnah-
me-schafte, somit mit allen gangigen Aufmahmen (HINGRET1, MAS-BT, AMSI-CAT,
ABS, SK-DIMN2080, TR-DING3ZT, MK-DINZ284A, HSK-DING2892 u.a.) kombinierbar
uned auf Maschinen mit verschiedenean Spindelauinahmen sinsaizbar.

Bei kundenspezifischen Spindetausiuhrungen, Futtern mit innerer Kohimitteddurch-
fuhrung oder Ausiihrungen fir hohere Drehmomente, wenden Sie sich bitte an die
Technische Kundenbetreuung der Fa. BILZ

Der Langenatsgieich kst einstalibar im Barsich von Druck Omm / Zug 40mm oder
Druck 40mm / Zug Omm. Enstaliung ab Werk Druck 20mm.Zug 20mm.

Zum Einstellen des Langenausgleichs, die innensechskanischraube im Zentrum der
Aufnahmea, mit einem &mm InbusschiGssal rein- oder rausdrehen, aber nur sowedt,
bis der rote Ring sichtbar wird. (Siehe Bilder)



Wichtige Hinweisea!

Um Beschadigungen und Varkeizungen zu varmeiden.
befolgen Sie bitte genau der Bedienungsankaiiung.

Werkzeugwechsal nur bei stehender Spindel!

Damontieran Sie die Produkie nicht und nehmen Sie kaine
Veranderungen vor. Dies kann zu Beschadigungen und Fehl-
funktionen fihrent

Verwenden Sie nur Gewindeschneidiutier und Schnallwech-
sal-Einsdtra der Fa. BILZ. Die Kombination mit andern Pro-
dukten kann zu Beschadigungen und Fehifunktionen fohran!

Die Futier sind wartungsirei, soliten dennoch Storungan auf-
treten, benutzen Sie die Produkte nichi weitor.

Wenden Sia sich an die Technische Kundanbetreuung der
Fa. BiLZ

Bedienungsanleitung

Rainigung:

In pericdizchen Abstanden empiehlen wir die Futter mit esnem Hand-
lappen zu reinigen. Dhes ist abhingiy vom Verschmutzungsgrad.
Kaine aggressiven Lisungsmitiel varwenden.

Kaine fasarmden Materialien wie z.B. Putzwolls verwendean.

Ausserbetriabnahme:

Wird das Futier auBer Betrieb genommen kst folgendes zu beachien.
Futter mit einem Handiappen reinigen.

Futter mit einam Konsarvierungsschutzdl einsprihen odar einreiban,
um die Bildung von Rost zu varmeiden und die Leichtgangigkeit des
Futtars zu bewahren. Vor dem Einlagem soliien Bearboifungsrickstan-
da sowie Kihlmitiel baseitigt sein.

Banutzen Sie das Produkt nur fir die von BILZ ampichiena Anwsndung.
Bai Fragen wenden sie sich bitte an BILZ. www.bilz.de

BILZ Werkzeugfabrik GmbH & Co. KG,
73760 Catfildam, Viogalsangsir. 8
Telz +48 711 34801 O E-Mail: info@bitz-de

Zum Auswechseln des Einsatzes muss die federbelastete Schalthilse nach vome gezogen werden.
Sie wird dann in der Position selbsttitig gehalten. Beim Kuppeln des Einsatzes wird dieser nur in das Futter
eingesetzt (Bild1+2), verdreht (Bild 3) und dadurch automatisch verriegslt.

Schraube rausdrehen

Der Maschinenvorschub sollte bis zu 5% kleiner gewahlt werden als die Gewindebohrersteigung, um lehren-

haltige Gewinde zu fertigen.

Bei Vorschubstopp darf der Spindelnachlauf nicht groBer sein als der zur Verfligung stehende Zugausgleich,
andemfalls erfolgen Gewaltbriichen der Werkzeuge. (kommi teitweise bai Slteren und/foder groBeren Maschinen vor).

Fiir das Einrasten der Kupplung ist Linkslauf erforderlich, wobei der Gewindebohrer wieder herausgedreht wird.

opETEyaiome T
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Installation and operating instructions
WFSL guick change tapping chucks in combination with quick change tapping adapiors type WEK_

Scope and areas of application

For tapping and roll forming of big internal
threads in large engines, turbine, reactor
and plant construction. On mechanical or
numerically controlled machines e.g. Portal
milling and radial drilling machines or jig
boring machines

We are ploased that you have docided io purchase a BILZ product. This manual describes the proper use and

handiing of the produsct.
Read the instructions carefully bofore use and use the product only in the manner specified by us.

Instaliation Instructions

Kesp the tool holder location in the machine spindie clean.

Hold the tool sacurly whan changing tools, so when relaasing the tool, the tool
doas not fall into the maching interior and damage tha tool and/or work pieceo.

Mota the tool dimensions and the machine manufacturor

WESL-chucks: have a medular design and by changing the locstion czn be combinad
with ail standard back ends (DINGDAT1, MAS-BT, ANSI-CAT, ABS, SK-DIN208D,
TR-DING327, MK-DINZ28A, HSK-DING2223) therefore they can be used on differant
kind=s of machinas with different spindle locations.

For customer-spacific spindle designs, chucks with internal cookart sopply or
for higher torque, piease contact BILZ Technical Sarvica,

The length compensation is adjustabls within the range of tension 0mm /compres-
sion 40mm brw. tension 40mm fcompression 0mm. Sefting from factory Tonsion
20mm/compreszion 20mm. To-adjust the length compensaton, tum in orout the
scraw with the intarmal hexagon in the centre of the guick change feature with a Gmm
hoxsgon kay, but only until you can see tha red ring. (see pictures )
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Important information!

To prevent damage or injury, please follow the nstructions
exactly
Tool change only with standing spindls!

Do not disassamble the products and do not make any modi-
ficafions. This may result in damage and malfunction!

Usaonly BiLZ tapping chucks and adapiors.
The combination with other products may cause damage or
malfunciion!

Tha tapping chucks are maintenance-fres, should tharm ba
any faults, piease usa do not continue using the prodocts.
Please contact the BILZ Technical Sarvice.

Operating Instructions

Cleaning:

We recommend pariodicatly claaning the chucks with a clesning rag. This
dapands on the degres of contamination. Do not use aggressive solwent
Do not use fibrous materals like such as cleaning wool

Out of operation:

If tha chuck iz taken out of oparation, procaad as follows: Claan the
chuck with a cleaning rag.

Spray of rub the chuck with a preservation ofl io prevent the formation of
rust and presernve the smoothness of the chuck. Prior to storage, coolant
and processing residues should be removed.

Use fhe product only for the BILZ recommaenced apphcabion.

If you have any questions please contact BILZ. www.bilz.da
B Werkzougfabeik GmbH & Co. KG,

73760 Ostiildern, Vogelsangstr. 8

Fomn: +48 711 34801 0; Mail infodbilz de

To release the adaptor, the spring loaded switching slesve must be pulled forward. It will be automatically held
in this position. For coupling the adaptor simply insert it into the quick change feature of the chuck (Picture
1+2), turn (Picture 3) and then it will be locked automatically.

Pichure 1 Pictura 2

Adjusting safety clutch

Tum oul-Scrow

adjust tongle

LT N SCrew Ggain

The machine feed should be up to 5% smaller than the pitch of the tap to produce threads in tolerance and

good quality,

After spindle stop the aver run must not be greater than the available tension compensation otherwise overload
breakages of the tools will ocur. {this sometimes happans with old and /or larpe machines).

Heversing the spindle resets the clutch and screws the tap out.
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WFSL

Drehmomente zum Gewindeschneiden und Gewindeformen
Recommended torques for tapping and cold forming operations

480

Faktoraen: {

folgende Faktoren:
Satz mit 2 Stock = 0,7
440 | Salz mit 3 Stock= 0.5
Satz mit 4 Stilck = 0,4
420 R S
Saries of two = (7 {
400 | | Series offfitea = 0.5
Garesof four =04

Dmhmomant Mm  Tomus MNm

'
i
'
i
i
1
i

10 15 20 25 a0 a5 40 45 50 b5 60 &5 TO 75
Gowinda-Nenn Mominal hread dismeter

Richtwerta fir Werkstoffo bis zu ciner Festigkeit von 1000 Nfmm=
For matarialz with a tensile strength of up to 1000 Nfmm?*
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Drehmomente zum Gewindeschneiden und Gewindeformen
Recommended torques for tapping and cold forming operations

folgende Faktoren:
Satz mit 2 Stock = 0,7
4400 | 2atr mit 3 Stock =05
Satz mit 4 Stick =04
Factors for sonjes taps:
Serigs oftwo =07 |
4000 | Seriesofthras =05
Serias of four =04

3400

3200

2600
2400

2200

Crehmoment Nm  Targue Nm

1600

1400

1000

800

400

200

a0 40 50 &0 70 B0 B0 100 110 120 130 1J4C 150 160 170 48C 190 200
Gewinda-Nenn & Nominal thread dimmaior

Rictitwerte fir Warkstofia bis zu einer Fastighait von 1000 N/mm?*
For materials with a tensile strength of up to 1000 N/mm?

opETEylome 7h WESL
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Drehmoment — Leistungsberechnung beim Gewindeschneiden
Torque — Power consumption calculation tapping

fiir for- M, MFE, MJ, UNC, UNF, UNEF, UN, G. Ap, NPSM, B3W, W zyl

ke Spez. Schniitkraft Cutfing force
{Nimm?) (Tabelle chart)
h. Gewindesteigung Thread pitch
Drehmoment Mp=ke-h-d4 oo {mm)
e 8000 dy_..  Gewinde-Nenn-@ Thread sze-0
{mm)
2 Stumpfungszuschiag Gewindabohrer
Factor Womout taps
- | Bl n.  Drehzahl numberof revolutions
Lo R g 2 ] W (Umndr.Minute rpm)
Powear consumption at tap OR00
PM . arforderiche Maschinen-Antriebsleistung
requirad machine drive power
Maschinen-Antrisbsleistung Pu= P i ; :
Machine drive power Tin HM Maschinen-Wirkungsgrad Ty < 1

machine afficlency Ty <1

Werkstoff Matorial k- Wert Valua NAmm®}

Stahl Steel 1000 — 1300N/mm? 3200
| Stahl Steel 00— 850N/mm* | 2500
| Stahl Steal <G0ON/mm? 2300

Rostireier Stahl Stainiess steel | 2200

GuBbronze Cast bronze ' 1300
| GG-20 (4B 170) ' 1600
| GTW hart GTW hard ' 1250

Kupfar Copper ' 1100

GTW weich GTW soft ' 900
| Ms Brass 720
| Zink-Lagierung Zince alloy ' 440

Berechnungs-Beispisl:

Gewinde M35, Staigung 4mm, Drehmoment Mp=ke-h*-dy =2600-4%. 36 S
2 bearbaitander Werkstoff: Torque 2000 8000 =

Stahl 000N/ mms,

Drehzahl: S0Umdr/Minute

Maschinen-Wirkungsgrad Tl Leistung am GB P=ML‘I‘ n 187 .50 0.98 KW
Calculation axample: Power consumption at tap “oE0o T 0500 R
Thread M 36, Piich 4 mm,

Matorial to be processad:

Steel 000 N/mim?. Maschinen-Antriabsieistung Pu= P =098 Ve
Speed: 50rpm Machine drive power Mya 0.6 '
Maching afficiancy Ty,

Obége Berechnung gilt fur neve Gewindebohrer. Bei abgestumpiien Werkzeugen kann sich das Drehmoment bis auf das 3fache erhohen,
wodurch sich auch die erforderiche Maschinenantriebsleitung um denselben Faktor erhoht.

The abowe calculation is valid for new taps. For worn out faps the tomque could ba up to 3 times hagher, which increases the required
machine drive power by the same factor
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WF - WFLP

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter Quick Change Tapping Chuck

Anwendung: Gewindeschneiden, -formen

Maschinentyp: TransferstraBon, Mehrspindalkipfo und Sondemmaschinen

Application: tapping, roll forming

Machine type: transior linos, multispindie hoads and special purpose machinos

1 [

il T

S W

. — W 7.
Bl Sl ESEEE

VR Lt

Gowindaschneiden und -formen auf TransforstraBen und
Sondermaschinen

BILZ Futter WFLP-WF warden in Vierbindung mit den verschiede-
nen Einsitzen WES-WE speriefl fiir das mehrepindafige Gewinde-
schneiden eingesatzt. Die Schnellwechsel-Einsiize woarden durch
Einfilhren in die Schnefwechseleinnichiung des Futters auto-
matisch vemiegelt

Dar Langenausgioich auf Druck und Zug kompenskart Unterschicds
Zwischen Vorschub und Gawindebohrarsteigung. Er nimimt amer-
saits den Vorschubweg der Maschinenspinded bei Kemilochfehlern
auf und emaglicht andererseits mehrspindeliges Gewindeschnai-
den mit unterschiedlichen Steigungen ohne exakie Abstimmung
vor Drebzahl und Vorschub.

e Druck-Zug-Auftellung des LEngenausgleiches kann den
Erfordemissen angepasst werden. Die achsparallele Pendelung
mit salbsttatiger Zentrisrung ist nur bai Mittonversatz > 0.2 mm
Zwischen Spindelachse und Kembohrung erforderiich.

WFLP-WF-Futter mit Kiihimitteldurchfiihrung sind suf Anfrage
liefarbar.

78

Tapping and thread forming on transfer lines and special
purposa machines

BiLZ WFLP-WF chucks are designed for multi-spindie tapping
applications and are used in conjunction with the WES-WE adap-
tors. The systom s designed for rapid and easy adaplor changa,
which ame automatically locked by msertion into the chucke

Tha length compansation on exdension and compression allows
any fluctuabons which may occur batween the spindie fead and
tha thread pitch, so that muli-spindke fappng with varying pichas
Iz possibie, without the need to balance revolutions and foed rates.

The ratio of compression and axtension can be chosen to suit vany-
g requirements. The seif ceminng float mechanmm only responds
when amy misalignment is > 0,2 mm, beiween the machine spindla
axis and core holes in the component

WH_P-WF chucks with imternal coolant feed are availabie on
request
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Quick Change Tapping Chuck

Merikmale: Vorteile: Nutzen:
= Schnellwechselmechanismus = schneller Werkzeugwechsel, auto- = raduzierte Maschinenstillstandszeil
matisches Vomogeln des Einsatzes
= | Gnpenausgleich @uf Druck und/oder = Kompensation von Steigungs- = Erzaugung von gualiativ eimeandineien
Zug, den Erfordernissen angepasst ungenauigkaiten Gawmnden

= Druckbereich mit harter Druckfader

= gohianka Bauform

= Kgin Einfedemn baim Anschneiden
des Gewindebohrers/ -formars

= basonders geeignet fir enge Spindal-
abstande

Gewindetiofe wird emeicht

= Hoalisierung engar Bohrbildar,
weniger Mehrspindetkipfo

= Pandelmechanismus (WFP. WFLP)

= Aisglsichen von Achsversatz zwischaen
Spindel und Kernlochbohrung

» kain Verschneiden der Gewinda,
Gewmndaqualiat in Ordrieng

'-WW

. = guie Gawindequalitat

Ccomprassion, acc. to the requirements

twean tap pitch and feed of the maching

u jaicht gﬁnm' sar | _maumh
Features: Advantages: Benefiis:
= quick changs machanism for tap = guick tool change = reguction of machine down tima
adaptors = higher productivity
= [angth compensation on tension and for » compensation of pitch differences be- = tapping of threads in tolerance and good

quality even under difficult conditions

= compression with strong spring = ot gatting into compression while start- = tapping depth is realised as
ing the tapping operation programmed
= slim design = specially for closa centre distance = raafisation of close centre distanca,
fewer muttispindle hoaads nocesssry
= radial ficating mechanism [WFF, WFLP} = g compensate misalignment/ offset = good thread guality
betwesan machine spindle and the dnll
hode in the componeant
I
= bail guided length compansation = smooth length compensation = good thread guality
SpEETEyEiomn
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WF - Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit innerer Kohimitteldurchidhrung
WF — Quick change tapping chucks with internal coolant feed

[1}}

L= =)

DIN WE.IKPTHSK-A. ..
B9203

I‘J d dt d3
50 bar WED-IKP/HSK-AS0 _ — 0 M1-M10° 23 50 13 3 50
W -IKP/HSK-A4D 5065100 1 MIM12 32 40 10 4 B5
WH-IKP/HSK-ASD [haE=Es 1 M3-M12 32 50 19 4 8
| WF1-IKP/HSK-AB3 6708021 1 M3-M12 32 83 19 4 &8
WFi-IKPHSK-A100 - 1 M3-M12 az 100 10 F 75
WE2_IKP/HSK-ASD . 2 ME-M 20 50 50 a4 [ a7
WZ_IKP/HSK-AE3 &708022 2 ME-M 20 50 63 24 3 00
WF2-IKP/HSK-A100 5048828 2 MEM20 50 100 3 [ a7
WF2-IKP/HSK-AB3 ‘0204703 3 M14-M 33 72 63 48 & 195
| WEZIKPHSK-A100  G7DASEE 3 Mi4M 33 72 100 40 [ 130

1 Anlage Einsatr

contachng adaptor

B

| B 1 o | I P coe. etk s * do
— { --aforee e | d
Sl 7 I 1

DIN WFP...IKP/HSK-A. ..
E0ER mit echsparafisler Pendelung
with radial paraflel finat

l: WFP1-IKP/HSK-AB3 67083ea 1 M3-Mi2 a5 32 63 18 6 L1
20} bar WFP2-IKP/HSK-AE3 8073003 2 ME-M 20 1 50 63 3 B 120
* = ME mur fir leichie Bearbeitung {max. 5 Nm) Passende Schneltwechsal-Einsitze sishs Seite 38 - 117
= ME for bght machiming only (max: 5 Nm) Suitable quick change adaptors see page 98— 117
WF 80
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WF - Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit innerer Kohimitteldurchidhrung
WF — Quick change tapping chucks with internal coolant feed

WE KP/MS U
mit Biiz-Modular-Schaft MS, ahnlich DIN 1835 zum Kombinieren mit kurzen Fréserspannfutter 50 bar
with Bilz modutar shank MS, similar GIN 1835 to combine with Weldon chuck

d | i

WRO-KP/MS16 0 KA1-M10- 23 16. 13 25 33 48
WH-KP/MS25 1 M3-Mi12 a2 25 19 4 o 53
WEZ-KP/MS25 2 ME-M20 20 25 H [ 54 53
ETOEETI

WFI-KP/MS32 3 ' M14-M33 72 a2 48 & a3 &0
e S | | : | | |
WF4-KP/MS40 4 MZ22-hM48 05 40 &0 8 102 it

) L-%- l -~ﬂ#-_—_:-:;::.:'.";"':. oEr dz| o

WEP KP/MS 1)
mit Biiz-Modular-Schaft MS, Shniich DIN 1835, und achsparalisior Pendaiung 20 bar
with Biiz modular shank M3, similar DIN 1835 and radial paralial fioat

li
L
i

Bersichnung/id. Nr.
Designation/Td No.
WFPO-KP/MS16 o Mi-M107 8,25 23 16 15 25 &7 40
WFP1-KP/MS25 1 M3-MiZ2 | 0.5 32 . 25 14 3 62 53
WFP2-KP/M525 2 ME-M20 1.0 50 25 H G 88 53
WFP2-KP/MS3I2 3 Mid-M33 1.5 T2 az 48 6. 128 60
= ME nur fir lsichte Bearbeitung (mac 5 Nm) Paszends Schnellwechsel-Eimmatze siehe Seite 38 - 117

* = ME for ight machining only {max. 5 Nm) Suitsble quick change adapiors see pags 838 - 117

&1 WE
WFLP



WF — Gewindeschneid-Schnellwechseliutter
WF — Quick change tapping chucks

. T o
__i_ ________ i d:! |:|: e LT R T -
* O
1
I
DIN WHTR
6327
d
23
WF1/TH... 1 M3-M12 32 10 I | 48 | 48 | 49 S E—
. | | | d.Mo. E70B477 | 6708478 GB7OB4ATQ - | -
WF2/TR.._ 2 ME_M20 50 a4 I i &6 66 B8 =
_ id.No.| - | 6708519 6708520 6708521 @ -
WFTR.. 3 M14-M33 72 48 | = = a5 o7 =
_ _ Mo, - | - 6708550 G70AS5Z | -
WR4/TR. 4 M22_M48 05 80 1 2 2 = 124 118
id. No. - = = B70R570 = GTOBSTH
smvgmanaana bbbl i i—— -
DIN
6327

1)
2 bar

WFD-AKP/TR16 0 M3-M10* 23 | 35 13 3 135 |Gi1/8"| 75 | 475 1600
B708650
WF1-AKP/TR20 1 | Mami2 32 | 405 | 13 a5 | 182 | Gim* 80 | 51 | 1250
6708500 . |
WF-AKP/TR28 47 105 81 | 525 1050
BT0E7ET
WF2_AKP/TR20 2 ME-M20 50 | 47 24 60 | 195 | Gim* 00 | BTS 1050
£708008
WF2-AKP/TR28 47 105 o0 | 675 | 1050
6708001 _
WF2-AKF/TRI6 54 235 105 | 685 850
WF3-AKP/TR28 3 M14-M33 72 | BO 48 6.0 40 |GiM4® 141 | 995 550
B70R564

* = ME nur fur leichte Bearberung (max. 5 Nm) Passende Schnsllwechsel-Einsatze siehs Seite 98 — 117

* = ME for light machining only {max. 5 Nm) Sunitable quick change adaptors see page 98 - 117

WE 82
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WFP - Gewindeschneid-Schneliwechseliutter
WFP — Ouick change tapping chucks

bbb s e

-Il.ll-””-.ll.l {411 I|--||--|| i

DIN
8327
1
d
23
a2
_ _ _ _uum_ﬁ?m_mm:Hmu: = | =
WFPZ/TR. .. 2 ME-M20 1 &80 3| | = a5 06 og =
_ | | Id. No. | - | 6708400 6708402 E708403 -
WFP2/TH.... 3 Mid4-M33 1.5 72 48 I - - | 138 | 138 -
_ _ _ | Id. No. - - | 6708436 6708433 =
WFP4/TH. .. 4 M22.m48 | 2 05 &0 I = = - 167 171
| I Id. Noo - - - . B70B450  67BB451
WFPADVTH. .. 40 ME-M1B 0,75 40 | - ag 80 - -
Id. No.: = 6708456 = 6708457 — =
WFP - Gewindeschneid-Schnaellwechselfuttar
WFP — Quick change tapping chucks
Spindalende I
Spindis face h
a8
N ' '
wl eI L fed UL €T
i I CRATTES
H 1
L;.u
ol
]
LAK
WFP-AKP/TRH.... DIN
mit achsparalisler Pendelung und Gulsror Kohimittelzufuhr 6327

with radial parafial ficat and extemal coolant feed

T

WHP-AKP/TR... 1 MI-mMi2 | D5 32 47 18| 3 185 G1E" I 103 32'_ 104 32 | 1250 20 bar

| | | ] | | | Id. No. 6708047 :BTME ==f
WFP2-AKP/TH... 2 ME-M20 1 KD 62 M & | 275 | Gie" | 132 36 132 36 134 38 050

Id. No. - B708049: —
* = ME nur fur leichte Bearberung (max. 5 Nm) Passande Schnellwechssl-Enzatre sishe Saite 98 - 117
* = ME for light machining only {max. 5 Nm) Suitahls quick chengs adaplors sse page B8 - 117
83 WF

WFLP



WFL - Gewindeschneid-Schnellwechselfutier
WFL — Quick change tapping chucks

] J“ __| = ——

— - N =— =

DN WEL/TR
8321 mit L Sngenaasgleich aut Druck/ Zug
with length compansaiion on compression/esdansion

A WHLO20-20¢TH.... 0 MiMi0¢ 20 0 23 13 I 107 107 = =
4 | . . . | . | ld.No. 6707968 6&707971 | - | -
WFLO20-20/TH.. 0  MiM10* 30 0 23 13 [ 127 127 = =
Id. Mo, | 6707079 G707080 = =
WFAD020TH... 0  Mi-AMi0* 20 o0 | 23 13 [ 1 17 7 | - -
| . . | | _ld.No. 6707991 6707892 | - &
WFLO30-15/TH... 0 MIM10* 15 15 23 13 [ 112 112 = =
Id.No. 6708002 @708003 8 2 - | -
WRLO20-VTH... 0 MmO O 30 23 13 I o7 o7 - =
id. No. G7080H2 6708014 = =
WHA130320/TH... | 1  M2Mi2| 30 0 | 3s | 19 | 1 430 138 | 139 =
| _ _ | Id.No. 6708036 6708037 | 6708090 @ -
WFL140-40/TH.... 1 M3-M1Z 40 a a5 10 I 158 158 159 =
Id. No, 6708057 6708058 6708050 _
WFLi4030/TR... | 1 MIMi2 | 20 10 a5 10 I 140 140 140 =
WHL140-20/TH.... 1 M3-MiZ2 20 20 35 19 1 139 139 139 =
_ _ | id.No. 6708008 6708100 &70Ei02 2 -
WHL140-WTH. .. 1 MIMiZ O 40 a5 10 I 110 113 119 =
| ld.No. G708122 6708123 | 6708124 =
WFL230-20/TRH .. 2 ME-M20 30 0 50 E3 1 = 163 163 165
| . | Id. No. = (6708158 | 6708150 6708160
WFL240 40/TH. .. 2 ME-MZ0 | 40 0 50 H i — 183 183 185
| id.No. - 6708171 | 6708172 6708173
WFL240-20/TH. .. 2 MEMZ0 30 10 50 o [ T 173 172 175
id. No. = 6708107 | 6708108 &7051990
WFL240 20/TR... | 2 MEMZO | 20 20 50 3 I | - 163 | 162 165
I . ®No.| - | 6708208 6708200 6708210
WFLZ40-0/TH. .. 2 MEMZID O 40 50 3 I ¥ 143 143 145
_ _ L No. - 6708231 6708232 6708233
WFL3Z 40-40/TH... 1 M3-M12Z 40 0 32 19 I 159 158 = =
Id. No. 6708207 G70@208 0 00 - =
WFL22 40-30/TH.... 1 M3M12Z | 30 10 3z 19 [ 140 140 = =
[ . | | ld.No. 6708301 6708302 | 2 - =
WFL32 40-20/TH... 1 M3-M1Z 20 20 32 19 [ 139 139 = =
. . . . | | . K.No. 6708304 6708305 2 - @ -
WFL2Z 40 0/TA. .. 1 MIMiZ O 40 32 19 1 110 110 = =
_ d.No. 6708300 &7OR3ID | - | -
WFL40.40-40/TR... | 40  ME-MIE 40 0 40 26 I o 176 176 =
| . . _ Id. No. = 6708312 | G70BM3 | -
WFLADA0.30VTH.. | 40 @ MEMIE 30 10 40 25 [ = 166 1E6 =
[ . . | M.No. = - 6708320 | 6708321 | -
WFL40.40-20/TR... | 40 | ME-MIE 20 20 40 26 1 = 156 156 =
Id. No. = 6708324 6708325 =
WFLA0A0/TH... | 40 | M6MiEB| O 4D 40 26 [ T 138 136 =]
Id. No. = 6708327 | E708328 =
" = ME nur for jeichte Bearbeitung [mac 5 Nm) Passende Schnallwechsel-EinsEtze siche Seite 38 - 132
= ME for ight machining only {max: 5 Nm) Sumtable quick chamge adsptors ses page 38 - 132
WE 84
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WFLP - Gewindeschneid-Schnellwechsslfutter
WFLP - Quick change tapping chucks

|
WELP/TR DM
mit | Sngenaasgleich aut Druck/Zug und achsparalisler Pendeleinrichiung 6327
with length compansation on compression/edension and radisl paralle] ficat

d .
WHLPO20-20/TH.... 0 | Mi-MiD* 025 | 20 i 9 | 43 I 129 120 = = r Ao
| . | _ | Il No. 6707577 €707579 0 - | - i
WFLPO20-20/TH.... 0 | MH-MiD* 025 | 20 0 T I 140 149 = =
| _ ld.No. 6707503 6707584 - | - e
WFLPO30-20/TH.... o | M0+ 025 | 20 i0 | = | 13 i 139 133 - - ¥
| _ _ | _ id No. B707610 6707611 =TI | [ ==
WFLPO30-15/TH... 0 | MHM10* 025 | 15 15 | 23 | 13 1 134 134 = =
Id.No. 6707620 6707620 0 - | -
WFLPO30-0VTH.. 0 | M1-MiD® 025 0 30 | 23 | 13 I 1189 119 = =
Id. No. 6707630 67076 = =
WHALP3030/TH... 1  M3MIZ 05 | 30 O s | 10 I 154 154 154 =
o _ | _ | Id.No. 6707664 6707666 6707668 -
WFLP140-40/TH.... 1 M3-Mi2 | 05 40 0 a5 | 19 | 174 174 174 174
Id No. 6707688 6707680 B707604 _
WFLP140_20/TH.... 1 MIMiZ | 05 | 30 0 35 | 10 1 164 164 164 =
[ | 1] A | . | ld No. 6707728 6707728 6707730 | -
WFLP140-20/TH.... 1 M3-Mi2 | 05 20 20 | 35 | 19 i 154 154 154 =
. ! . . . . (Md.No. 6707743 6707744 6707746 | -
WHLP140-0/TH.... 1 M3-MiZ 05 0 40 | 35 | 1o I 134 134 124 =
_ _ _ | Id. No. 6707765 6707766 6707767 | —
WFLPZ30-30/TH. .. 2 | MEMZD 10 30 0 5 3 | = 5 188 100
id. No. = = 6707790  G707801
WFLP240 40/TH.... 2 | MBM20 10 | 40 o 50 | 3 I = 208 208 240
| | . | | . (KNo. - 707846 670717 6707819
WFLP240-30/TH_.. 2 | MEM20 10 a0 10 | 50 | I = 108 108 200
_ | _ id. No. = 6707841 6707842 6707843
WELP240-30/TH.... 2 | ME-MZO| 10D 20 20 | 50 | M i — 188 iag 190
id. No. = 6707848 6707840 6707850
WFLP240-0/TR.... 2  MBM20 10 | © 40 50 | 3 | = 168 168 170
. . | . | | | d.No. — | BIUV8TZ2 | BI0TET3 | BTOVEI4 |
WFLP32.40-40/TR.... 1 MIMiZ 05 40 0 32 | 19 I 174 174 = =
! | IdNo. -  B707M45 - | -
WFLPI2 40-30/TR... 1 MIMiZ 05 30 10 | 32 | 19 1 164 164 =, =
_ _ _ _ id. No. 6707946 6707947 E =
WFLP32 40-20/TR.... 1 MI-MiZ 05 20 20 | 3 | 19 I 154 154 = =
. . . | | . [ld.Mo. 6707048 B7O7348 8 2 - | -
WFLP3Z A0 IVTH... 1 | MMz 05 0 an | 32 | 10 i 134 134 = =
. . Id Mo. 6707950 6707951 = | =
WFLP4040-40/TR.... 40 | MB-MiB 075 | 40 0 40 | 26 | = 201 201 =
| . . | . Id. No. - 6707052 6707953 -
WFLP4040 30/TR... 40 | MEMiB 075 | 30 10 | 40 | 26 I = 104 104 =
_ _ _ Id. No. = 6707958 6707350 -
WFLP40 40-20TR.... 40 | MB-Mi8 075 | 20 20 | 40 | 25 | = 181 181 =
id. No. = 6707061 6707062 =
WHP40400/TH... 40  MEMIE 075 | D 40 40 | 26 I = 161 1E1 =]
Id. No. = 8707064 BTO7965 =
" = ME nur for jeichte Bearbeitung [mac 5 Nm) Passende Schnefwechsel-Einsitze siche Seite 38 - 132
* = ME for ight machining only {max: 5 Nm) Suiteble queck change adaptors see page 98 - 132
85 WE
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WF — Quick change tapping chucks

WF - Gewindeschneid-Schnellwechseliutier

d
WFO/B. 0 M1-Mi0* 23
WF/B... 1 M2 Mi2 32
WE2/B.. 2 ME-M20 50
WEYE. q MidME | 72

1
|

WEREB
mit achsparalictar Pendaiung
with radial paralial float

13 I 51 55 - - -
Id Mo. 67084860 6708470 - - -

19 I - 50 85 73 -

~ M.Ne. - | 6708401 6708402 6708493 -

3 I - - 84 92 101
d.No. - - | 6708528 6708520 6708530

48 | - - - - 126
. No. - - - - | GT0B560

WFPD/B_. 0 |Mamio®| 025
WFP1/B... 1 | M3Mi2 @ D5
WFP2/B... 2 | MBM20 | 10
WFP/E. .. 3 | Mi4am33z| 15
WFP4/E_ | M22-Ma2 | 20

* = ME nur fur leichie Bearbetung (max 5 Nm)
* = ME for light machining anly (max. 5 Nm)

86

d
23
2
50
72
95

13 I 72 76 B3 = =
Id. No. 6708337 6708338 670833 - =

10 I = 79 g5 a5 =
dd.No.| - | 6708350 | 6708360 6708361 -

a1 I = = 112 110 129
idNo. - ~ | 6708414  670R415 6708416

48 I = . - 156 165
id.No. - - - | 6708444 E708445

o L= = s sl
idNo. - = = = =

Passende Schnellwechsal-Ensatze siehe Seite 38 - 117
Suitsbis quick change sdaptors see pags B8 - 117



WF - Gewindeschneid-Schnellwechseliutier

WF — Quick change tapping chucks

WEG/ME

WH/MEK

WEZ/MEK

WEIMEK

WF4ME

Mi-M1i0e

M3-M12

ME-M20

MM |

M22-M48

i3

19

H

48

[ 29 40 = =
i No. 6708467 6708468 & =
[ 43 44 a4 -
id.No. 6708485 6708486 | 6708488 =
[ - &1 61 62
Id. No. = 6708525 | 6708526 | 6708527
] = = 20 a1
id. No. E = 6708558 | 6708550
! - . = 110
Id. No. = = = 8708573

WRP2/ME...

WHPA/ME...

= ME nur fur isichite Bearbethung (max. 5 Nm)

M3-M10

Ma-nmi12

ME-M20

Mi4-M3T |

M22Mpag |

= ME for ight machiniog only (max. 5 Nm)

1.5

2

13

19

a

48

| 59 &0 = =

id.No. 6708335 6708336 = =

| B4 &5 65 =
(k. No. 6708356 6702357 6708358 =
I 2 o 91 oz
id. No. = 6708411 6708412 6708413
| = 5 1H 132
Id. No. - - B708442  B70B447
[ ¥ F E = | 161
id. No. = = < 6708453

FPassends Schnelwechsel-Bnsatze siehe Seite 88— 117
Suitahls quick changs adepiors ses pege 88 - 117

162
6708454

&7

DiN
2288

DiN
2258

WE
WFLP
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W E _ W ES sasw Bthnellwechsel—Einsatz Quick Change Adap-
tors

Anwendung: spannen von Gewindeschneiden und -formen
Futtertyp: alle Gewindeschneidfutier mit Schnoliwechsalmechanismus (WF...}

Application: clamping of taps and roll forming taps

Chuck type: all tapping chucks with quick change mechanism styls (WF...)

Schnollwechsel-Einsitze zur Aufnahme von Gewindabohrom
und Gewindaformeam

Durch die Verwendung von Schnelwechsal-Einsatzen in Verbin-
dung mit BILZ-Schnellwechsalfuttern konnen Werkzeugwechsal-
zaiten verkirzt und dadurch Stilstandzeiten der kostenimtensiven
Fertigung auf Sondermaschinen und TransfersiraBon reduziart
werdan.

Fir die unterschiedliichsten Anwendungen stehen Einsitre mit var-
schiedanen Funktionan zur Verilgung.

Bei den Standardeinsdtzen werden die Gewindebohrer Ober cing
Schneflspanneinrichiung gehalten, die Drehmomentibartragung
erfolgt dber den Schaft-Vierkant. Fiir unterschiedliche SchafimaBa
der Gewindebohrar sind verschiedens Einsatze erforderlich.

Zum Voreinstellen der Werkzeuge auBerhalb der Maschine werdan
Einsatze mit Langennachstallung varwandat.

Einsdtze mit einstellbarer Sicherheitskupplung wenden zur Vermei-
dung von Gewindebohrerbruch singeset=t.

Bai Werkstiickan mit Stérkanten konnen veriingerte Einsiizo var-
wendet wenden.

Andera Einsétze z B. mit Spannzangenaufnahme, enweitertem

Spannbereich, Schneideisanaufnahma fir AuBangowinda oder
Reduzieminsiize amganzen diese Produkdpalette.

88

Quick change adaptors for tapping and thread forming

By u=sing the combénation of Bilz tapping adaptors and Bilz guick
change tapping chucks, fool changing tfmes can be minimized.

On transior lines and spacial application machines whare down
time- costs-are high, these-officiencios represent significant savings.

Tha adaptors ame designed for optimum efficiency. Removal and
repiacemant in the chuck s rapid and the location and locking of
the tap in the adaptor is:simpée and effective.

In all cases the drive of the tap is reahsed by the square.
The tap shank is held in position by a guick locking mechanism.

Adaptors with length adjustment are available for satiing off the
machine, extendad length adaptors ame availsble for areas of dif-
ficult access, adjustable safety clulch adaptor, facilitates the awoid-
anca of tap breaksgo.

In all cases, a different adapior is required for each sze of tap
shank.

Adapiors Tor other applications, such as those for accopling
coliets, and dies for extemal threads or for InCreazad shank or
reduction facility complste this product family.



WE-WES...B

Schnellwechsel-Einsatz Quick Change Adaptors

Merkmale:
I = Schnallwechselsystem filr
Gowindebohrar/-fommear

= Schnellwechselsystem fir Einsatze
im Futtar

Vorteile:

= schneller Wechsel von Gewindabohrom
ir1 der Masching

= schneller Wechsal von Einsdtzan

= raduzierte Stillstandszeiton

= raduzierte Stillstandszeiton

= Sicherhatskuppiung {alla Typan WES..)

= yarhindert Gewindebohrarbrech

= weniger Stillstandzzoiten,
geringere Macharbetizkosten

= Sicherhaitskupphmg (alle Typan WES..) = reiDuUngsanm = geringar Verschieil,
mit Kugettechnik weaniger wartungsaniallig
= Langennachstoliung (alle Typen WEN.. ) = | angenvoreinsiellung auBerhalb = raduzierte Stillstandsreiten
dear Maschina

= formechiissigs Mitnahme
des Gowindebohrors am Viorkant

= yerlangerte Einsdtze moglich

Features:

= guick change system for taps and
rofl forming taps

= quick change sysiam for tap adapiors
inthe chuck

= koin Verdrehen des Gewindebohrers
im Einsaiz

= Baarbaitung von tieferfiegenden
Gewindan oder Storkonturen ohne
Sonderwerkzauge

Advantages:

= guick change of taps in the machine

= guicker iool change of the adaptors’
1apE

= Vameidung von Werkzeugbruch

= Kostanarspamis

Benefiis:

= reduced down timse of the machine

» raduced down tims

= gafety clutch {all types WES._)

= provents tap reakago

® jo=s down time
reduced remanufaciuring costs

= safaty clutch fall types WES._ )
with ball mechanism

= |ow friction

® fOWST Wear,
lEss maEintanance requined

= langth adjustment {all types WEN. )

= [ength adjustment outside of
tha machine possibila

= raducad down time of the machine

= posifive drnve of the tap at the sguare

= gxiendad odapiors pessible

= oy shipping or twisting of the tap
in the adaptor

= manufacturing of deap hing threads or
comour obetructions without special tools

= mreventon of iool breakage

= 03t reductson

SpamEysiomn

89
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WE - Schnellwechsal-Einsatz fir Spannzange mit Innenvierkant DING493-B
WE — Quick change adaptor for collets with drive square DING4S3-B

:_‘ﬂ_"'dl! d

Spanmzange ypGE /) It

Coliet typ= GE

WE1-IKP/ESX16GE
WEZ-IKP/ESX25GE

Baraichnung/ld. Nr.
Designaiion/ld. No.
WE1-IKP/ESX16GE
6711424

1 M4-M10

ESX16GHE-4,5x3 4

WE2-IKP/ESX25GE 2 | MB-M20
6715360

Dichtscheiben sisha Seite 31
Sealng decs ses page 31

Spanrzangs siehe Seite 33
Coilst ses pages 33

Spannschlissel sishe Saite 27
Wrench see page 27

Agsrugsmoment Spannmuttem siehe Sete 26
Tightening tormus mut see pages 25

a0

i th

28 19 31 28 18 SW30 DS/ER165

6043342

ESX16GE-55x42 | 054656 18 DS/ER166
ESX16GE-6,0x4.9 8051302 18 DS/ER16-6
ESX16GB-7,0x5,5 6047340 18 DS/ER16-7
ESX16GE-8,0x62/62 6046213 22 DS/ER16-8
ESX16GB-9,0x70/71 6047303 18 DS/ER16-0
ESXP5GE-4.5x3.4 8051218 42 31 48 335 23 [25 DS/ER25.5 | 6054
ESX25GHE-6,0x4,0 BO51544 23 DS/ER25-6
ESX25GE-7.0x5.5 6951797 23 DS/ER25-T
ESXP5GE-8.0x62/63 6061214 23 DS/ER25-8 ||
ESX25GB-0,0x70/71 6051216 27 DS/ER25-0
ESX25GE-10,0x8,0 0515 27 DS/ER25-10
ESX25GE-11,0x6,0 BO4E16T a0 DS/ER25-11
ESX25GH-120x60 6050343 i DS/ER2542 |
ES¥25GB-14,0%11,0111,2 /6051550 20,25 DS/ER25-14
ESX25GB-160x12,0M2,5 6051300 2770 DS/EA2596

Dichtecheiben und Spannzangen bitie exira bestelian.
Flease order sealing disc and collet separstaly



WE - Schnellwechsal-Einsatz mit ESX-Spannzange
Quick change adaptor with ESX-collet

WE-

o

sanied il

—— 1§ o]

rl

|i TTIT N
Ll

=

WEL-IKF/ESX 16-...
WEZ-IKP/ESX25-...

WE1-IKP/ESX16-5x4
0124567
WE1-KP/ESX16-5,6x4,5
WE1-IKP/ESX16-6x4,0
6711380 -
WE1-IKP/ESX16-6,3x5
6711381
WE1-IKP/ESX16-75.5
6711382
WE1-IKP/ESX16-7,1x5,6
0095125
WE1-IKP/ESX16-8x6,2
6711383
WE1-IKP/ESX16-8x6,3
5014206
WEAJKP/ESX16-0x7/7 1
6711284
WE1-IKP/ESX16-0x7,1

| Briizes
WE1-JKP/ESX16-10x8
6711286
WE2-IKP/ESX25-7%5,5
6715330
WE2-IKP/ESX25-7,1%5,6
6715340

| WE2IKP/ESX95 8x6 2/6.2

6715350
WE2-IKP/ESX25-9x7/7, 1
6715341
WE2-IKP/ESX25-10x8
6715342
WE2-IKP/ESX25-11x3
6715343

1 M5M1Z 28 5

5.6

B

]

10

| 2 Mmam20 42 7

T

]

9

10

11

Ausrugadrehmoment Spannmuttermn sishe Seite 26

Tightening torque nut ses page 26

19 30 (365 435

T

52

48 (48 575

A

4

ESX16-5

Id. No. 6921627 |

ESX16-6
id: No. 6221628

ESX16-6 |

Id. No. 6221628

Es:ﬁﬁ?'

id. No. 6921620
ESX16-7

ESX16-8
id. No. 6321630
ESX16-8

id. No. 6021630

ESX16-8

Id. No. 6321630 €

| ESX16-0
ESX16-0

I Hﬂ. 221631

ESKi-B—ﬂJ

Id. No. 6321632

ESN25-7

Id. No. 6021656

ESK25-8
Id. No. 6321857

_ ESX25.8
Id. No. 8021657
ESX25-8

Id. No. 6321658
ESX25-10

Id. No. 6321650
ESX25-11

| 6041002

DS/ER16-5
6052072
DS/ER16-6
6031371
DS/ER16-6
6031371
DS/ER16-6,5
6043060
DS/ER16-7
6040533 |
DS/ER16-T.5
6052105
DS/ER{6-8
6041530
DS/ER16-8
6041530
DS/ER16-2

DS/ER16-0
6041002
DS/ER16-10
6042300
DS/ER25-7
6043420
DS/ER25-7 5
6043471
DS/ER25-3
6043410
DS/ER25-3
6041670
DS/ER25-10
6043423
DS/ER25-11

BN1716 -4

| 630574
| BN1716-4,5

6230576
BNi716-5,6

| BI305TT

BN1716-56

| BR305TT

BM1716-6.2

| 6030578
BN1716-6.3

6230578

| BN1716-7,1
| 6831079

BN1716-7.1

| 6031079

| BN179556
| 6943252

BM1725-5.6

BN1725.65

6043253
BN1725-7,1
6041587
BN1725-8
6831467
BNt725.0

I:l.NnﬁﬂE‘EEﬂ 6043534 | 6843834

Dﬁﬁﬁmmﬂhﬁmmmm Mﬁ]ﬂnﬂmdﬁpaﬂm.rmgeﬁaht
Adapior includes colls!, sealing disc, dover and nut

50 bar
N
—
+
EX16-1C
6931372
EX35-1C
6041678
[
o9 WE

WES
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WE - Schnellwechsal-Einsatz mit ESX-Spannzange
WE — Quick change adaptor with ESX-collat

WEL-IKP/ESX1E-...
WE2-IKP/ESX25-...

Bereichrung/ld. Nr.

Deasignaiion/ld. No.

WESIKP/ESIE5-11,9%0 | 2 'M3-M20 42 11,221 48 48 575 4
BOGEEST

WE2-IKP/ESX25-12x0 12
WE2-IKP/ESK25-12 5x 10 12,5
6715347
WE2-IKP/ESX25-14x11 14
6715345
WE2-IKP/ESK25-14x11 .2 14

[ BTE34E .
WE2-IKP/ESX25-16x12 16
6715348

ES¥25-12
Id. No. FO21661
ESX25-12

et GBS T
ESX25-13

Id. No., 6021662
ESX25-14
id. No.' 6921663
ESX25-14
id. No. 6921662
ESX25-16
id. No. 8021665

Der Bnsatr wird komplstt mit Spannzanga, Dichtschesbe, Minshmer und Spannmutter gelafert.

#Adaptor incledes codet, sealing disc, driver and nut

Auszugsdrehmoment Spannmuttern siehe Seite 26
Tightening torgue nut ses pags 26

B2

BN1725-0  EX25C
6043834 6041678
BN1725-0
BN1725-10

6031488

BN1725-11,2]
6043035
BN1725-11,2
6043835

| BN{725-12

B031469



T..WEN Schrumpfeinsatz fir HM-Gewindebohrer
T...WEN Shrink fit adaptor for carbide taps

A
o = I ol 1A Tom A
A
L.
A5
I \
e 1 | !
di| e -t @
[ |
— 1
T./WEN ﬂ
20 bar
da N
——
TOG00-40/WENA 1 B 19 22 19 a0 40 kY 5 *
6727767 .
TO700-40/WEN 1 7 19 22 10 20 40 H
6727764 _
TOROO0-40/WENA 1 8 19 22 10 a0 40 32
| 6727760 ! . |
TOS00-40/WEN 1 g i 22 19 30 40 a3
T1000-40/WEN 1 10 19 22 10 ag 40 a4
BT27T70
TOS00-40/WEN2 2 B T ] a1 48 e | M
TOTD0-40/WENZ 2 7 19 22 o 43 40 a1
6727790 _
TOEOO-40/WEN2 2 B ia -] H 48 40 a2
6727800
TOODO0-40/WENZ 2 g | 19 22 a1 43 40 a3
T1000-40/WEN2 2 10 ia 22 M 48 40 34
BI27779 .
T1100-B0/WEN2 2 H 27 34 3 48 60 46
T1200-60/WENZ 2 12 27 34 Y 48 46
T1400-60/WEN2 2 14 27 34 Y 48 60 48
BT27TT2
T1600-BO/WEN2 2 16 27 34 a1 48 49
Schrumpfeinsatz fir Gewindeschneidfutter. Nur fir HM-Gewindebobrer mit Schafttoleranz HE gessgnet. Auf den Vierkant am Schaft kann verzichiet werden
Bursfihrung fir HSS und HM auf Anfrage
Alla Schrumpleinagtze sind auch fir zentraks Kihimitteldurchitimnng peeignet
Shwink Fit adapicors for tapping chucks: For carbide taps with shank tolarance HE only. The squens at the shank & not regured
For H55 and HM on request
All shrinking adaptors are suitshbs for central coolant feed
02  WE

WES



WE - Schnellwechsal-Einsatz
WE — Quick change adaptor

50 bar
a M1-M10 MI-M12 ME-M20 | MI4M3I | MZ2M48 ME-M1B
ds 258 | 35113 | 718 | 1128 18-36 6-14
@ 0 {432 2 3 4 40
d 2 | @ 48 70 a2 40
d 13 _ 10 _ 40 48 B0 25
dz 13 19 H 48 &0 26
h 15 ' 17 a0 44 71 Ty
B 4 ' 4 ' 5 3 13 5
7] 19,5 215 a5 555 63 az
o - I5 7 7 11 14 42 13
Fir Gewindebohrer nach DIN
For taps according to DIN
2,80 210 Mi-M25 M35M4 6722536 | _
350 270 M3 M5 6722546 = 6711244
400 3,00 M35 6722551 = 6711240
450 | 340 | Ma ME | 6722556 @ 6711253 | ' | EI21007
550 | 450 | M 22664 | 6711313 | '_ L
6,00 4.90 M4 5 6722568 6711268 6721886
6,00 4,00 M5 6722568 | GTi126R 6721885
6,00 400 M& Mz 6722568 6711288 | 6715185 E724885
700 580 M7 MO-M10 6722576 6711270 6715180 | _ 6721888
800 | 620 | M8 6722580 | 6711287 | 6715186 |_Grzisag
0,00 7,00 Mo Mi2 | 6711284 | 6715203 6721802
10,00 .00 M0 | B7i1302 6715208 E72E0R
11,00 .00 M4 | 6711208 6715211 | 6748203 E721800
1200 000 | M2 M8 _ | 6715215 6718305 - B721901
14,00 11,00 M8 BF15224 | G718400 6721003
1600 | 1200 M20 | T3 6718404
1800 = 1450 M22-M24 _ | 6715242 | 6718411 6720626
20,00 16,00 M27 6718415 6720627
2200 | 1800 M30 _ _ 6718410 6720628
25,00 20,00 M33 6718425 6720630
Jn00 | 2200 M36 ' | B71B478  E720632
3200 | 2400 | M3I0M42 | : . 720838
36,00 20,00 M45-M48 B720637
Avich fir zentrale KihimitteldunchiGhrang {IKF) gesignst
Also suitable for central coolant feed (IKF)
WE B4

WES



WE - Schnellwechsal-Einsatz
WE — Quick change adaptor

|-l| -
}[
VT,
de WP | L ;-;-..-.;-..TL— = ot ad
L \
| b
| u Y

a M1-M10 | M3MI2Z | MBM20  MI4M33 MZ2.M48 MEMIB
ds 258 | 35113 | 718 | 1i2Z8 18-35 614
@ 0 1432 2 3 4 40
d 22 0 48 70 a2 40
di 13 18 | 30 48 60 25
d2 1B 19 H 48 &0 2
i 5 47 | 30 44 71 a0
1B 4 4 5 6 13 5
" 105 215 a5 55.5 63 22
Is 7 7 1 14 42 13

Fir Gewindebohrer nach 150
For taps according to IS0

BOS2S  IS0529

verstirkt
reinforced Id. No.
2,24 1,80 M3 6722583 6711235
250 | 200 @ M35 M2 6722833 | 6711236 |
280 | 274 M22-M25 6722537 = 6711230
3,15 2,50 M4 M3 6722540 6711242
3,55 2,80 M4.5 M2,5 6722547 6711245
400 @ 315 M5 M4 6722552  B711240
450 3% | Me 6729867 | 6711954
500 | 400 M5 6722562 6711260
5,60 4,50 M7 6722566 6711264 = 6715183
6,30 5,00 Ma M6 6722572  BT11274
7,10 5,60 Mg M7 6722577 6711281  B7T15101
Bog: | & | Ao M3 | 6722581 | 6711288 | 6715107 | | SIS
B 7,10 pse : (RIS Breu | RO
1000 | 800 M10 | 6711302 6715208 6721806
11,20 9,00 Mi4 | 6711310 | 6715213 | 6718304 6721000
1250 | 10,00 M1 . | 6715218 | 6718307 6721002
1400 | 11,20 mi8 _ | 6715225 | 6718401 6721906
16,00 12,50 m22 6715233 6718405
1800 | 1400 | M24 : | 6715241 | 6718410 6720641
2000 | 1600 Mma7 . 6718415 6720627
22 40 18,00 Ma3 6718420 6720640
25,00 20,00 M35 6718425  £720630
2800 | 2240 M3g ' 6718420 6720620
3150 | 2500 @ M45-M48 : : : I | 6720642
35,50 2800 | MS52-MS6 6720643

Auch fir zentrale Kihimitteldurchfithnng (IKP) gasignet
Also suitable for central coolant feed (IKF)

05

WE
WES
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WE - Schnellwechsal-Einsatz
WE — Quick change adaptor

h34-M35

M36-M3EB

MI0-M40
M4z
W45

Fur Gewindebohrer nach JIS
For taps acconding to JIS
D VKT

35 a0
4.0 32
50 4,0
55 45
8,0 45
6,2 50
7.0 55
8.0 6.5
8.5 6.5
10,5 B0
12.5 10,0
13,0 10,0
14,0 11,0
15,0 120
17.0 13,0
19,0 15,0
20,0 15,0
24,0 17,0
230 17,0
240 19,0
250 19,0
26,0 21,0
8.0 24,0
30,0 230
az,0 26.0
35,0 26,0
8.0 200

48

Also suitabla for centrad coolant fead (IKF)

o6

Id. No.

6722585
6722562
6722564
6722502
6722571
BT23576

% - aaurf Andrage
% - On request

M3-Mi2

35113
1432

30
10
19
i7
4
215
T

Id. Mo.

6711320
6711260
6711313

6711266

6711317
6711270
6711318

6711202

6711304

MB-M20
18

. Mo,

6715184
6715247
6715180

6715246 |

6715248

6715200 |

BT15218
6715221
6715224

6715230
6715243

M1i4-M23
11-28
3

5]

PR akE B3

6718101
6718397
6718208
6718400
6718403
L
6718434
6718414
=
6718435
0117838
x

x.
6718445

MZ2_M48
18-35

ET20E46

BT20644

It R S N B R R

M6-M18
614
40

40
25
26

32
13

6721004
6721888
X
X
6721807
6721002

—— I
6721903



WEHK — Schnellwechsal-Einsatz
WEKX — Quick change adaptor

WEK

erwaitenor Spannberich mit Klemmschrauban

extended clamping range with sat screws

Fir Gewindebohrer nach DIN

For taps according to DIN

D

11,00
12.00
14,00
16,00
18,00
20,00
22 00
25,00
28,00
32,00
3500
40,00
45.00

Ausch filr zentrale Kihimitteidurchiihrng (KF) gesignst
Al=n suitabls for central coolant fesd (IKF)

o
wr B8 u-

9,00

9,00
11,00
12,00
14,50
16,00
18,00
20,00
22,00
24,00
29,00
32,00
35,00

M1z

Mi4
MiG
M1ia
M20
MZ2-h24
M27
M3d
M3
M35

M30-M4Z

W45-hA45
M52
M5E-MGO

& 1137
6711374

id. No.

6715315
Bri631T
6715300
6715310

SRS
G7184%5

6718470

6718483

6720651

o7

WE
WES



WE - Schnellwechsal-Einsatz
WE — Quick change adaptor

I} | wexeom
50 bar fur Gewindabobhrer, -former ohne innere Kihimittezufchr
for taps, moll formes without infemal coolant supply

| Fiir Gewindebohrer nach DIN
For taps according to DIN

D VKT % _ % id. No. | id. No. Id. No.
2,80 2.10 M1-M2,5 M3,5-M4 6711520

3,50 : 2.70 : M2 M5 | 6711506

4,00 3.00 M35 _ 6711507

4,50 3,40 M4 _ ME 6711503

5,50 450 M7 =

6,00 490 . M4,5 : 6711504

b0 4,80 | i | LBETIS0

6,00 400 M6 _ Ma  BT11504

7,00 5,50 M7 . MomiD 6711502 | 6715432

8,00 6.20 M8 . 6711405 | 6715412

9,00 7.00 Mg . M12 6711407 | 6715414
10,00 8.00 M1D M10 6711400 6715416
11,00 9,00 ' M14 6711500 | 6715447 6718506
12,00 9,00 | M2 : M16 | B715410 = E718508
14,00 11,00 _ M18 | 6715421 6718501
16,00 12,00 _ M20 | 6715423 6718601
18,00 14,50 M22-M24 6715426 6718580
20,00 16.00 ' Mmz27 ' 6718504
22,00 : 18,00 | : M30 : 6718502
25,00 2000 _ Ma3 _ 6718505
28,00 22 00 MaB BT 12506

WE 68
WES



WRE - Schnellwechsal-Einsatz
WRE — Quick change adapior

I (e ]
HEI LA - |- !_— ~E - 011 d
[ ™ |_is
Futterenda End of chuck - _ Aniage Bnsatz Contacting adaprior
Reduzisrainsatz 0 bar
Beducing adaptor

d

WRE 1/0 1 0 30 13 10 4 215 | 6711424
WHE2/0 2 0 48 13 3 5 5 6715362
WRE2A 2 1 4g 10 £ 5 35 | 6715383
WRE3A 3 1 70 18 48 & 555 | 6718562
WHE3/2 3 2 70 ]l 48 6 855 6718563
WRE4/2 N 2 a2 3 60 13 63 6720688
WRE4/3 N 3 a2 48 60 13 63 6720689

Ausch filr zentrale Kihimitteidurchiihrng (KF) gesignst
Al=o suitabés for centraf coolant fesd (IKF)

o9 WE
WES
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WEN - Schnellwechsel-Einzatz
WEN — Quick change adaptor

| Eiir Gewindebohrer nach DIN
For taps according to DIN

DN
VKT a1

D

3,50
4,00
4,50
5,50
6,00
6,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
22,00
25,00
28,00
32,00
25,00

240
270
3.00
340
4 50
400
400
490
5,50
520
7.00
8,00
9.00
o 00
11,00
12,00
14 50
16,00
18,00
20,00
22.00
2400
26,00

Mi-M2 5
M3
M35
M4

M4,5
M5
M6
M7
Ma
Mo

M10

Mi2

h1-M10

2572
0

22
13

B E
376 Id. No.

M3 5-h4
M5

M39-M42
h45-bA48

* Auch fir zentrals Kihimitteldurchflhrung (IKFP) geeignet
* Also sustable for central coolant fead [IKP)

100

6722760
6722763

6722766

6722769
B722775
6722778
6722778
6722778

MI-M12
35113
1+32

30
10
19
i7

4
215
34
10

6.5

Id. Mo.

S iR
6711833

6711836

BT1187TT
6711844
6711844
5711844

| 6711852 |
711857

6711862
6711871
6711874

ME-M20
718
2

Id. Mo.

6715688

571 g

G 156087
6715701
6715704

6715707
6715712
8715719

G 15725

M1i4-M23
11-28

[

BRBR kB &S

Il Mo,

G718774
6718776
6718780
B718783
G6718788
6718700

_ 6718702
6718705

E718797

MZ2_M48
18-35

137
25
25

6720728
seouln
6720730

6720733
6720736
6720738

M6-M18
614
40

40
25
26

32
54
15
10

6721945

6721820

6721023

6721025
6721020

G721828
6721040



WEN - Schnellwechsel-Einzatz
WEN — Quick change adaptor

Fir Gewindebohror nach IS0

For taps according to 150

D
224
2,50
280
315
355
4,00
4,50
5,00
5,60
5,30
7.10
B.00
0,00
10,00
11,20
12,50
14,00
16,00
18,00
20,00
25 40
35 00
28,00
31 50

VKT
1.80

2,00

2,24
250
2,80
315
3.55
4.00
4,50
5,00
560

630

7.10

8,00

.00
10,00
11,20
12,50
14,00
16,00
12,00
20,00
22 40
25,00

B0  IB0529

| M45-M48

ENTNE rEeTnED Id. No.

Mz

M7
hia

M10

Auch fir zentrale Kihimitteldurchfiimung (IKF) gesignet
* Also suitable for central coolamt fead IKP)

6722780 |

6722761
6722762
6722764
DfEa T
6722770
G791
6722777
6722782
6722785

M3-mi12

35113
1+32

19
19
17

215

10
6.5

Id. No.
6711823
6711824
6711827
8711828
6711830

o718
6711837

6711830
6711842
6711847
6711853
&711858

6711864 |

6711871
6711876

ME-M20
7-18

ra

EnBRa8Y98S8

6715689

6715604

6715608 |
6715701
6715706
B 15708

6715713

B715720

B715724

Mi4-0M23

6718775
6718777
6718784
6718784
6718787
6718700
67187493
67187095

MZ2-M48
1B-36
4

oz
B0
&0
71
12
(e
137
25

8720742
B6720720
B720744
6720721
6720740
B720743

ME-M18
614
40

40
25
26
a0

5
3z
54
15
10

Br2ia21
6721026
6721030
B721033

- 6721837

6721030
6721044
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WEN - Schnellwechsel-Einzatz
WEN — Quick change adaptor

50 bar
N
s = M1-M10 M3-M12 M8-M20 M14-M33  M22-M48 MBG-M18
da 2572 35113 718 | 1128 1836 | 614
@ o 1+32 2 3 4 40
d 22 20 43 70 a2 40
d1 13 19 a0 48 B0 25
d2 13 10 31 48 B0 26
h 15 17 30 44 71 0
Iz 4 4 5 & 13 5
14 195 215 35 B85 | A3 a2
Is 29 _ 3 60 81 137 54
E 8 10 15 25 25 15
0P - 65 14 25 25 10
Fiir Gewindebohrer nach IS
For taps according to Ji5
D VKT id. No. id. No. ki. No. id. No.
s | 2p _ _ _
4.0 3z M3 - M3.5 X X
50 40 M4_M45 | E722772 6711830
55 45 M5 | B723775 6711877 _
6.0 45 M6 | 6722788 6711843 . | 6721910
62 5.0 | MT-MR e R B ST | . B7a1041
7.0 55 MO-Mi0 | 6722784 6711852 £715601 6721023
50 | 65 — — x o enismr i —
85 65 Mi2 | 6711862 = 6715728 | 6721043
10,5 80 M14 | 6711872 6716702 | B721934
12,5 10,0 M16 6715709 6718777 6721030
13,0 10,0 M7 | BTi5710 6718778 ' x
14,0 110 L | B716712 | 6718780 | 6721040
15,0 120 | M0 | ' | 6715718 6718782 '
17.0 13,0 M22 | 715726 X
19,0 15,0 M24 X x
200 150 M27 x X
210 170 M8 X x
230 17.0 | M30 X x
240 18.0 Ma2 X X
250 19,0 Mz | x x
26,0 210 M34 M35 x x
280 20 | M3s_M38 | x X
300 230 M3a - M40 x
320 260 0 M4z x
35,0 26.0 M45 X
380 20,0 M4g
* Auch fiir zentrale Kihlmiteldurchfihrung (IKF) gesignet x- aiff Anfrage
Also suitable for central coolant feed [IKF) X - o request
WE 102
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WEN - Schnellwechsel-Einzatz
WEN — Quick change adaptor

WEN...-KP. DIN

fur Gewindabobhrer, -former ohne innere Kihimittelzufuhr
for taps, moll formes without infemal coolant supply

Fiir Gewindebohrer nach DTN
For taps according to DIN

OiN 0N
D VKT k. No. id. No. Id. No.
5

ﬂmrmnﬁ&ng&ﬂ

3,50 270 | M3 T 6713054
400 3.00 M35 6713055
4 50 3,40 M4 ME& 6713051
5,50 450 M7 =
6,00 4.90 M4 5 6713052
6,00 4,90 M5 6713052
6,00 4,90 ME M2 6713052
7.00 5,50 M7 MO-M1D 6713050
8,00 6,20 ME 6713042
0.00 7,00 Mg M12 6713044
10,00 8,00 MO Mi0 6713046
11,00 9,00 Mi4 6713047
12,00 .00 M1z M16

14,00 11,00 M18

16,00 12,00 M20

18,00 14,50 M2Z2-M24

20,00 16.00 T M7

2200 18.00 M30

25,00 20,00 M33

28,00 22,00 M3E

AT I

[y
d

BT164T7
6716456

6716460

6716461

6716463
B7 16465
6716467
6716470

6710217
6718225
6710218
6710228
6719216

EriG221

6710210

6710222

710223

103

WE
WES



WEN - Schnellwechsel-Einzatz
WEN — Quick change adaptor

N
—h
+
d
WENO-... M1—M1ﬂ|2,5-?,2 0 8 2.'!.13
WENT-_.. MH—M12_3,5—11,3:‘_I+32_ 10 _3-[!_19
"I'I.I'E_NE—... ME—ME!D_ ?,0—1_5_-2 [ 15 _4_8__31_
WENB—..._ h_.l‘l-t—MEﬂ: 11—28'3_ | 25 _Fﬂ_-ﬁE
WENAD-_ . [MBE-—M13 &0—14: 40 16 | 40| 25
Bastellbeizpisl Exampls for crderng
Bilz: WEN 1-90-Tx5,5
WE 104

WES

13

10 |

a0
| a4
[ 2

3

15
17

oo e

105 40 50 60 70| BO 00 100|110 120
215 40 50 60 70| BO 00 100 110 120130 140
35 | 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
555 100 120 140 160 180 | '

92 | 80 70| 8O 00100 110 120 130 140|150



WEN - Schnellwechsel-Einzatz
WEN — Quick change adaptor

WEN. .-KP-_.

fur Gewindabobhrer, -former ohne innere Kihimittezufchr

for taps, moll formes without infemal coolant supply

WENI-KP... M3-M12 |35-11.3
WENZ-KP_..

| WEN1-IKP...

WEN3-IKP...

50 bar
N
—i——
4+
_ _ 3 1 | 65|30 1919 17 4 215 40 50 60 70 B0 90(100110 120 130 140
WENZ-K MB-M20 70-18 2 14 48 30 31 30 5 35 70 80 G0 100 110 120/130 140 150 160
WENI-KP... NMi4-M33 | 11-28B 3 25 7O |48 43 44 & 555 100 120/140 160 180
Bastallbeispisl Exampls for cedaring
Bilz WENZ- KP-70-11x0
T | N_
| ] |
r I | |
dz e f‘}""i[ Y e = e
e | H |I T
I §
M 13 1
- e _ B — |da
KPP
fiir Gewindebohrer, -former mit innere Kihlmitielufuhr

for taps, mll formar wiil intemal coolant supply

50 har
N
P
-
.ME-M12.3.§—11:3. 1 [ E.S_El]_ﬁil_‘lﬂ 1?4 21.5. 40 51] 'E.D TCI EE_]. QU1D|]‘I‘ID 121;!-13!}.140
WEN2-IKP.. MB-MEI]_T.B-‘I_B_ 2 _14 _48_30_ 3 31]_ 5 |35 [ 70 80 'EHJ‘I[K}_11U_120_13|] 141]_15-1]_1EE|_
Mi4-M33 | 11-28 | 3 |25 |70 48 44 6 555100 120 140 160 180
Auch fir zentrale Kithimittaldurchithrnng (IKP) gesignst
Also suitable for ceniral coolant feed [IKF)

Beatefibeispiel Exampls for ordering
Bilz WEM 1-IKP-100-6x4.9
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WENE - Schnellwechsel-Einsatz
WENE — Quick change adaptor

H N
- |
| , , | i
oo | B, ‘ I: i e AN S | o emh
: LR
' :Iu
| LA
N SN I|I
e ] o 1S
1) WENE.... DIN
50 bar erwaiteror Spannberich
extended clamping range
N

= M12-M14 Mi6-M18
da 7,2-11 | 11314 18-22
@ 0 1-32 2
d 22 : ao 48
dh 19 | 30 48
d2 13 _ 10 34
n 17 0 44
1B 4 _ 4 5
" 19,5 | 215 35
3 48 _ 62 _ 102
E 8 10 15

Fir Gewindebohrer nach DN
For taps acconding to DIN

OiN 0N
D VKT . No. id. No. Id. No.

8,00 _ 6.20 | M8 6722707

9,00 7.00 Mg _ Mi2 . B7228M

10,00 8,00 M1D M10 6722807

11,00 9,00 ' M14 6722808

12,00 . 9.00 . M12 : M16 | 8711920

14,00 _ 11,00 _ _ Mi8 | 67i1e24
18,00 14,50 L MZ2-M24 _ 6715777
20,00 16,00 . Mz27 6715771
22,00 18,00 M30 6715774

Awusch fir zentrale Kohimitteldurchithnung (IKP) geeignet
Ak=o suitabls for central coolant fead (IHF)
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WESSCH - Schnellwechsel-Einsatz
WE/SCH — Quick change adapftor

WE/SCH

’_'_ B
Vo=
| o -Jrf_

1 1 : :
|

e |
Futtererde End of chuck I5

Zur Aufniahme von Schnaidessen DIN-EN 22568
For dies DIN-EN 22568

16x5
20x5
20x7
25x0
30 x 11
38 x 10
x4
45x 14
45x 18
S5 x 16
bh x 22
B5x 18
Bhx 25

| M22 - M24

| M27 -M36

' MT7-M3Q
| M10+ M11
| Mi2-M15
| M16-M20
| M22-M26

| M27 -M35

174"
516"
/8" + T/16°

| G1RG1M4*

172"

GG

5/8" + /4"
7/8" 41"

| G5B

[Gad s e

14/8":1 28" |

| 6741408

M — Mi5
125_142
1432
2548
0
48_13
23383

215
14-24

6711409
a711410
B711411
G711412 |
6711413
6711414

BERBEES SN

18-22

30— 57
i
4847
55 — Bd

2029

| 6715355 |
|ETA400

6774102

 erratos

6774108
B774108

2537

B0 — B2
4g
1i0-23
8503

Sies sl
sl
6718543
6718544

B718546
eierll
6718549

ke

6718551

28R

87
a1

87 |
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WES - Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WES - Quick change adaptor with safety clutch

WESDB WES1B WES2B WES32B WES4BE WES40B

50 bar = M1-M10 M3-M12 ME-M20 | M14MZI | MZ2-M48 ME-M18
d3 258 | 35413 | 748 i1-28 18-36 B-14
@ 0 1432 2 3 4 40
d 23 | 32 | 50 72 a5 40
di 13 _ 19 _ a0 48 &0 25
de 13 19 H 4g 60 26
h 15 ' 17 a0 44 71 a0
13 20 | 25 3t I
1a 18,5 215 a5 5R.5 63 32
Is H | 25 k! 45 68 an
Fir Gewindebohrer nach DIM
For taps according to DIN
250 | 240 @ 0™ | 672273
250 | 210 M1.1
2 50 210 M1.2
250 210 M1.4 QO7sTT4
250 | 240 M1i6 an757ad
250 | 240 | M1B -
280 | 210 M2 6722737
280 | 210 M2.2
2,80 210 M2.5 9070010
2,80 240 M35
280 | 210 M4 6722648  B7115T
350 | 270 | M3 | 6722738 &7A178S
as0 | 270 M5 6722747 | 6T11796
400 3,00 M35 6722740  &711786
450 3,40 M4 6722742 | 6711788
450 | 340 M5 6722740 6711798 _ | _ B722161
5,50 4,50 M7 6722681 @ 6711655
600 | 480 = M45 '
6.00 4,00 M5 6722743 | 8711790
6,00 440 ME 6722750 = 6711799 6722146
600 | 490 Ma 6722753 = 6711804 = GT15677 E721915
7,00 5,50 M7 6711801
700 | 550 Mo | | | | |
7,00 550 M10 6722602 6711614  E7i5402 E722443
8,00 .20 Ma G722606 | 6711624 | 6715408 6722149
9.00 7,00 Mg
9.00 7.00 Mi2 | 711833 | 6715503 | 6722151
1000 = 800 @ Mi0 | 6711646 | 6715511 | 6722153
Auch fir zentrale Kihimitteldurchiihrung (KF) geaignet
Alsp suitabée for central coolant faed (IKP)
=
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WES - Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung

WES - Quick change adaptor with safety clutch

WES...B, DIN

WEE1iB WES2B WEE 3B WES4B | WES40B
= M1-M10 M3-Mi2 MB-R20 M1 4-K133 M22_M48 ME-M1B
da 258 35113 7-i8 11-28 1836 | B-14
@ 0 1432 2 3 4 40
d 23 32 5D 72 05 40
di 13 14 a0 48 &0 25
dz 13 14 H 43 60 26
h 15 17 a0 R [ 30
Ia 20 25 a4 41 ai ar
la 14,5 215 a5 555 63 a2
] ] Is 21 25 24 45 68 a0
Fir Gewindebohrer nach DIN
For taps according to DIN
DN
D VET @ . Moo Id. No. d. Nou Il No. Id. M. . Mo
11,00 9,00 | M4 | 6711783 6715514 BT1867T1 BFZ2154
200 | 000 M2 s715672
12,00 g9 00 M1G BI1652H BI18673 6722157
14,00 11,00 MiE &7 15532 GT1867T BTI21 50
16,00 12,00 M20 6715643 E-if1B_ﬁ_E_] e
18,00 14,50 22 6716676 6718764 6720713
18,00 14,50 M24 6715680 BT1B7/0 6720720 |
20,00 16,00 M27 6718620 6720714 |
22,00 18,00 KAZ0 ET18766 6720030
25,00 20,00 W33 BT 18767 6720715
28 00 22 00 M3E BTi87AR 6720033
32,00 24 00 ] 6F20716
200 2400 Ma2 6720723
36,00 20,00 M45 6720717
36,00 20,00 K4S 620724
Also suitable for cantral coolant feed (IKP)
i)
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WES - Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WES - Quick change adaptor with safety clutch

WES...B, ISO

For Gewindobohror nach 150 For taps according to 150

D
294
2,50
2,50
280
280
315
315
355
355
4,00
4.00
4,50
5,00
5,60
£.30
6,30
710
8,00
8,00
9,00
10,00
11,20
12 50
14,00
14,00
16,00
18,00
20,00
20,00
22 .40
25 00
28,00
28 00
31,50
31,50
35,50

VKT
1,80
2,00
2,00
2,24
224
250
250
2 80
2,80
315
215
155
4,00
4,50
5,00
5.00
5 6D
£,30
B,30
7,10
8,00
0,00
10,00
11,20
11,20
12,50
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00
22 40
22 40
2500
25,00
24,00

1505625
M3

M35

M7
M8

Mg
MAD

M2

M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M35
M39
M42
M45
M48

M52-M56

BOE2S

M2

M2.2
M25

3

F

B 2B

M10

Auch fir zentrale Kihimitteldurchithnng (IKF] gesignst
Al=ry suitabls for central conlant fead (IKP)

110

WESODB

h1-M10
258

6722703
B722645
G722645

6722746
6722738
BrZ2650

6722741
6722671

B722751

6722744

6722603
6722752
6722745

WES1B

M3-mMi2

35113
1+32

32
19
19
17
25
215
25

. Mo
6711568
B7 11569

6711568
BriiG72

6711784
6711795
6711576

6711581

8711797 |

8711787
§711588
6711588
6711600

8711800 |

&711791
6711615

| B7iiB02

6711792
6711634
6711646
6711653

718

H

BHRes

Id. No.

6715489

6715660

6745678
BT15670
6715504
6715511

| BT1551T

E715524
6715673

6715670

6715674

| 6715675

11-28

6718672
6718675
6718763
6718760
6718681
6718685
6748680
B718771
6718603
G718772
6718702

WES 4B
MZ2-M42
18-38

4

5
60
60

ga22

B720714

6720943

6720718

6720710

WES 40 B
MB-Mig
B-14
40

40
25
=
a0
27
]
30

BT22147

6721016
6722150
Sieise

6722153

6722156
BT22160



WES - Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WES - Quick change adaptor with safety clutch

WESDB WES1B WES2B WES32B WES4BE WES40B

a MI-MID | M3MI2 | ME-M20 | M14-M33 | M22M48  ME-MIE 54 bar
ds 258 | 35113 | 718 | 1io8 18-36 6-14
@ 0 1:22 2 3 4 40
d 23 | 3 50 72 a5 40
di 13 | 19 a0 48 &0 25
d2 I | R - T 48 80 26
h % | 1@ | a0 44 a0
Is 20 | 25 | & 41 51 27
s 185 215 5 55,5 63 32
3 21 25 34 45 68 30

Fir Gewindebohrer nach S
For taps according to JI5

D k. No. id. No. Id. No. Idl. No. id. No.
35 20 M2.5
40 | 32 M3IM35 6722720 6711863
0 | 28 WS el
5| 45 S ot A B
6,0 a5 Mé& 6722607 6711602
6.2 50 M7-M8 6722687 = 6711650 | 6715558 X
70 | 55 MOM10 6722602 = 6711614 6715402 6722148
8.0 6.5 M1 6711660 6715557 x
85 | 6,5 M2 | 671163 | 6715550 x
105 | 8,0 M14 | 6711648 6715512 6718660 x
125 10,0 M16 | BT15524 | B71B675 6722158
130 10,0 M1T | | 6715527 | 6718676 o
14,0 11,0 M18 6715532  G718677 6722150
150 | 12,0 M20 ' | 6715538 | 6718679 :
17,0 | 13.0 M22 : | BT715553 6718713
100 | 15,0 M24 _ _ 6718707 X
20,0 15.0 M27 6718688
20 | 17,0 M28 : _ x
2p | 17.0 M30 _ 6718708 6720040
240 | 19,0 M32 . 6718607 X
250 | 19,0 M33 _ _ | BT18710 x
26,0 21,0 M34-M35 6718706 X
20 | 21,0 M35-M38 : _ | 6718718 6720053
00 | 230 M20-M40 . 6720055
320 26,0 M4z | 6720047
35,0 26,0 M45 6720950
;|mp | 20,0 M43 ' ' 6720058
Auch fiir zantrale KihimitteidurchiGhrung {IKF) gesignet x - aurf Anfrage
Also suttabis for cantral coolant feed (IKP) x - O requast
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WESHN — Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WESN — Quick change adaptor with safety cluich

h

—_. e e

N (F)

WESN...B, DIN

WESNDB WESN1B* WESNZ2B* WESN3B* WESHN 4 B* WESN 40 B

50 bisr = M1-M10 M3-M12 ME-M20 | M14MZI | MZ2-M48 ME-M18
. da 2572 | 35113 | 748 | 1128 18-35 614
T @ 0 1432 2 3 q LTy
d b 3z 50 72 o5 ag
di 13 19 a0 48 &0 25
de 13 ' 10 H 48 &0 25
h I A 44 M 3
Iz 20 | 25 _ H 49 &1 a7
Ia 18,5 215 s 555 63 32
Is 29 34 60 83 137 54
B B ' 10 15 95 a5 15
(T y] = ' 65 14 a5 |\ 10
Fir Gewindobohror nach DIM
For taps according to DIN
D VKT Id. No. Id. No. id. No. id. No.
280 | 210 @ Mt
280 2,10 M1
280 210 Mi,2
280 210 M1.4
2.80 210 M1_B
280 210 M8
2,80 210 M2
280 | 210 | wMm22
2 80 210 M2.5
280 240 M25 | _
2 80 210 M4 6723018 = 6713762
350 270 M3 6723067 @ 6713850
350 | 270 | M5 | 6723074 6713867 |
400 | 200 M2.5 | B723025 @ BT1376R
4 50 3.40 4 6723069 6713860
450 3.40 ME 6723076 6713960
550 | 450 M7
600 490 = M45 | eri37s0
OO | 480 | Mb | B723070 | 6713861 | .
6,00 440 ME 6723077 | 6713870 6722160
6,00 4,40 Mg 6723070 6713874  BTiT142 722104
7.00 5.50 M7 6723072 @ E713872
700 | 550 M2 | . . L | I N
7.00 5.50 M10D 6723041 6713786 | GT170MT 6722171
800 620 M8 | BFia7O2 | GTI7O0MD 6722173
9,00 7.00 M3 . E7i7140
0,00 7.00 M12 | 6713797 | ET17024 E722175
10,00 B8.00 M10 6713803 | 6717029 6722178
Auch fir zentrale Kihimitteldurchiirung | KF) gesignist E—
* Alzo suitable for central coolant feed (IKP)
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WESHN — Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WESN — Quick change adaptor with safety cluich

h N

—_. e e

= &
WESN...B, DIN i
WESNOE WESN1B* WESN2B* WESN3B* WESN4B* WESN 408
= MIMID | MIMI2Z | MEMZ0 | M14M31  MI2M4S  ME-MIE 5!?:3
d3 2572 | 35113 | 748 | 1128 18-36 B-14
N
@ 0 1432 2 3 4 40 T
d 2 | 3@ | w5 | T2 a5 40
di 13 10 10 ag &0 25
d2 B | 10 L a8 2%
h 5 | a7 3 44 30
13 20 | 25 3 41 27
7 195 | 215 | 3% 55,5 63 22
3 20 | m &0 83 137 54
E 8 | 10 15 25 25 15
{IKP) - 6.5 14 25 25 10

Fiir Gewindebohrer nach DIN
For taps according to DIN

D 374 No. Id. No. id. No. Id. No. id. No.
11,00 | 900 M14 | 6717032 6719568 6722180
12,00 9,00 Mi2
1200 900 Mi6 : | BT17035 | 6710570 6722182
B | 00 | MiB | s L S0 LT 2 RESEIA
16,00 12,00 M20 | | BT17047 6719575
18,00 14,50 Mm22 | BT7053 = 6719610 6721123
18,00 14,50 M24 | 6710623 6721130
20,00 16,00 M27 6710620 6721124
22,00 18,00 M30 6710586 6721125
25 04 20,00 Maa ' 6710621  &721126
2800 | 2200 M36 : | | 6710502 6721127
3200 | 2400 M30 _ _ 6721120
3200 | 2400 Ma2 | 6721142
36,00 20,00 M45 6721131
3600 | 2000 M43 ' 6721143

* Auch fir zertrale Kihimitteldurchfishrung (IKF) gesignet
Alzo suitable for central coolant faed ([HF)
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WESHN — Schnellwechsel-Einzatz mit Sicherheitskuppiung und Langennachstellung
WESN — Quick change adaptor with safety clutch and length adjustment

WESN1B* WESN2B* WESN3IB" WESN4 B* WESN 40 B*

. a MI-MI0 | M3-MI2 | MEMZ0 | MI4MITI | M22.M48  ME-Mi8
da 2572 | 35113 718 | to8 18.35 614
N -
= = | 0 1+32 2 3 4 A0
d 23 | a2 50 72 a5 40
di 13 19 a0 48 &0 25
d2 13 1 kT 48 80 25
1 15 | 17 a0 44 71 a0
[ 20 75 7 4 &1 77
s 185 | 215 a5 555 83 12
I5 29 34 60 e 1a7 54
B 8 w0 | 15 25 25 15
{1KF) = 85 14 25 5 10

Fir Gewindebohrer nach IS0
For taps acconding to 150

IS0529 BOEZS
1] VKT st et Bl N Id. Mo Id. No. id. No. Id. No. Id. No.

224 | 180 | M3 . 672304 | 6raysE |

250 200 M2 6723016 6713760

250 2.00 Ma5 B7230H6 6713760

2,80 224 M2.2 6723010

280 | 224 M2,5 6723019 .

315 | 250 | @ 9m4 | B723073 | 6713866 |

315 2,50 M3 B7Z3066 = G713857

355 2 80 M4.5 6723023 6713765

355 2,80 M35 6723023 6713765

400 | 315 | M5 6723075 6713868

4,00 315 M4 6723068 = 6713850

450 | 355 M8 _ 6723020 6713772

500 = 400 M5 6723031 | 6713774

5,60 4 50 M7 6723034 6713778 ) 6722168

630 500 M3 6723078 6713871 B717016 8722170

6,30 5,00 M6 6723071 6713862

740 | 58D Ma M7 6723042 | 6713787 | eriroig | | BrEHTR

800 | B30 | MiD 6713673 | 6717143 | | B7221@2

800 630 M3 | 6713864 @ 6717130 | BT22174

9,00 710 M12 | 6713798  G7T17025 6722176

10,00 8,00 M0 6712803 | G7{7020 6722478
* Auch fir zertrale Kihimiteldurchfisirung (IKF) gesignet fa——

* Alzn auitable for central coolant Faad [IKP)
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WESHN — Schnellwechsel-Einzatz mit Sicherheitskuppiung und Langennachstellung
WESN — Quick change adaptor with safety clutch and length adjustment

WESNOB WESN1B* WESN2B~ WESN3B= WESN4 B+ WESN 40 B~

= MI-MI0 | M3-MI2 | MEBM20 | MI4M33 | M22M48  ME-MIS 0.l
da 2572 | 3513 | T8 11-28 18-36 614

N

@ 0 1132 2 3 4 40 -
d z | ®» | m | 72 | & 4«
di 13 | 10 30 48 60 25
dz 172 | 1o ) 48 60 26
h 5 | 97 a0 44 1 30
Is 20 | 35 3 41 61 27
s 185 | 215 ] 55,5 63 32
(3 2 | . 60 2 137 54
B 8 10 15 25 25 15
(p) = 65 14 25 25 10

Fir Gewindebohrer nach IS0
For taps according to 150

D VKT id. No. Id. Mo. Id. No. id. Na. id. Na.
11,20 | 000 M4 _ | 6717034 | 6710560 | 6722181
12,50 10.00 MiE 6717038 B719571 6722183
14,00 11,20 M18 6717141 6719618 8722185
400 | 1120 M20 ' | ririda | &7{0622

1800 | 1250 @ M22 : : | B417048 | 6710578

1800 | 1400 @ M24 _ | 6717052 6719580 6721134

20,00 16,00 M7 . 6719620  G721124

20,00 15,00 M30 G7{0624  B721140

2240 | 18.00 Ma3 ' 6710587  &7TH113

2500 | 2000 | M35 : | | (6719500 6721141

2800 | 2240 M3g _ | 6719583  &721132

2800 | 2240 M4z _ B721144

31,50 2500 M45 6721135

31,50 25 00 Mg . 6721145

35,50 28,00 ME2-M5E 6721136

Auch fur zentrale Kihimitteddurchiiwung (IKP) gesigrest
* Alzn suitable for central coolant feed IKP)
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WESHN — Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WESN — Quick change adaptor with safety cluich

WESNOB WESN1B* WESN2B* WESN3RB=

50 bar = M1-M10 M3-M12 M8-M20 Mi4M33 | M22-M48 ME-M18
ds 2572 35113 748 | {128 18-36 B-14
11-* 0 14+32 2 3 4 40
d 2 | a2 50 | 72 | 65 ' 40
di 13 19 30 48 60 25
[ 13 19 3 48 80 25
H 15 17 0 44 71 30
Ia 20 25 Y | A 61 27
4 195 | 215 a5 | 855 | g3 a2
I5 29 34 &0 83 | 137 54
B 10 15 25 25 15
2 (ncp) 5 85 14 25 25 10
Fiir Gewindsbohrer nach JIS
For teps acconding to /15
35 20 M2.5 x X
40 a2 M3_M35 X x
50 4.0 M4_M45 | 6723031 BT13774
55 45 M5 x x
60 @ 45 M6 | 6723044 | 6713779 : : x
62 5.0 M7-MB | 6723037 6713800 _ x
7.0 55 M3 - M10 6723041 6713785 ST17017 6722171
80 6.5 M1 6713210 x x
85 6,5 M12 6713706 x ' ' x
105 @ 80 M4 . x 6717030 | %
125 10,0  MiB 6717038 | 6719571 | | 6722183
13,0 10,0 MAT 6717030 x x
14,0 11,0 Mig 6717042 | 6710572 6722184
15,0 12,0 M20 6717046 X
170 | 130 L M2 . . X X
180 15,0 | W24 X 4
20,0 15,0 M27 x X
21,0 17,0 mM22 X x
230 17,0 M30 x x
24.0 18,0 M3z x X
250 10,0 M33 X x
260 @ 210 | M34-M35 | x x
28,0 21,0 M36 — M38 X x
30,0 230 M30 — M40 x
320 26,0 M42 X
350 26,0 M45 x
38,0 200 . Mag )
* fwich fir zentrals Kihimittsldurchithnung (IKF) gesignat x - auf Anfraga
Also suitable for cantral coolant fead (IKF) o - on request
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WESK - Schnellwachsel-Einsatz mit Sicherheitskupplung
WESHK — Quick change adaptor with safety cluich

WESK_..B, DIN
erwaitenor Spannberich mit Klemmschrauban
extended clamping range with sat screws

M2T - M30 M35 - M48

M52 - MED

11242 = 1822 | 283 | 3645
1 2 3 4
32 ' 50 ' 72 : a5
18 £ 48 60
27,5 125 40 _ 54
25 3 . 41 . &1
215 35 555 63

Fiir Gewindebohrar nach DIN
For taps according to DIN

12,00 9,00 Mi2 MG E713642

i800 | 1450 [ M22MzZd | | Bri68od

2000 1800 : M7 6716800

22 00 18,00 M30 BT16801

28,00 22,00 _ M36 _ 6710421

32.00 24,00 M30-M42 B710417

3600 2900 [ m45mds | 6719420 | 6720002

000 | 3200 : | MEZ2 | | L | 6720083

4500 | 3500 | M56-MED | | | | 6720084
Nur fiir leichte Bearbeitung! 40 160 630 900
For fight machining only! max. Nm Mi4 M24 M4z M4g

Auch fir zentrale Kilhimitteldurchiohrng (IKF) gesignet
Also suitable for central coolant feed (IKF)
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WESR - Schnellwechsel-Einzatz mit Sicherheitskuppliung
WESH — Quick change adaptor with safety cluich

1
i

da| P, _[.___E = -i'.'.-- i -“_.....I:h d
S A
v |
Hi B 2
4 I \
—— | da
| =] N

Fir Gewindabohror nach DIN
For taps according to DIN

D VKT id. Mo. id No.
7.00 55 _ B716840
8,00 620 ME 6716846
9,00 7.00 MZ Mi2 6716847
11,00 9,00 Mi14 6716825 B710444
12,00 9,00 Mi2 6716820 6710445
12,00 : 0,00 | M16 6716820 6710445
14,00 11,00 M1B 6716817 6719442
16,00 12,00 M20 6716827 6710446
18,00 14 50 M22 A7 16842 6710440 6729031
20,00 16,00 M27 6710440 BrH012
22,00 : 18,00 Mao 6719453 6721020
25,00 20,00 Ma3 6710420 6721010
28,00 22,00 M35 = 6721004
32,00 24 00 M23 6721003
32,00 . 2400 Maz2 6721003
36,00 _ 2900 M45 6721014
36,00 20,00 M4z 6721014

Auch fir zentale KihlmittsidurchfGhrng (IKF) gesignst
Also suitabla for ceniral coolant feed (IKF)
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WES - Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WES - Quick change adaptor with safety clutch

WES...B-KP

fur Gewindabobhrer, -former ohne innere Kihimittelzufchr
for taps, moll formes without infemal coolant supply

Fir Gewindebohrer nach DIM
For taps according to DIN

D VKT i No. id. No. Il No.

3,50 270 M2 _ M5 6713704

4,00 3,00 M2.5 6713705

4,50 340 M4 MB 6713701

5,50 4,50 M7 6713717

6,00 400 M4,5 =

6,00 490 M5 6713702

€,00 4,90 M6 _ Ma 6713758 6716021

7,00 5,50 M7 MO-M10 6713700 6716923

8,00 6,20 M2 6713602 6716902

9,00 7,00 MO ' M12 6713604 6716004
10,00 8,00 Mi0 : Mio 6713606 6716006 =
11,00 9,00 _ Mi4 6713607 6716907 6710513
12,00 9,00 M12 _ M16 6716009 6710521
14,00 11,00 M18 6716011 6710514
16,00 12,00 M20 6716013 6710524
18,00 14,50 M22-M24 6716816 6710512
20,00 16,00 M27 6718517
2200 18,00 M20 6710515
25,00 20,00 Ma3 6710518
28,00 22,00 M2 6719510
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WESHN — Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WESN — Quick change adaptor with safety cluich

WESN...B-KP
fiir Gawindabotirer, -former ohine innare Kahimittetzufuhr
for taps, roll formar withot imemal coolont supply

Bezsichmung
Designation WESNIB-KP WESN2B-KP WESN3IB-KP
M3-Mi2 MB-M20 M14-M33
35113 7-18 1128
1 2 2
32 50 72
19 30 48
19 31 48
17 a0 44
25 ety | 44
216 a5 55.5
34 60 B3
6,5 14 25

Fir Gewindabohrer nach DIN
For taps according to DIN

L]
D VKT E E Id. No. ki No. id. No.
M3 M5 _

a 50 270 6714437

4,00 3,00 ' M35 6714438

4,50 3,40 : M4 _ M6 | 6T14434

5,50 4 50 M7 _ =

6,00 4 00 M4,5 | 6714435

£.00 400 M5 6744435

6,00 4,00 M5 Ma | 6714435

7.00 5,50 | M7 Mo-M10 | 6714433 = B717600

8,00 5,20 M2 BT 14455 GI17579

9,00 7.00 _ MO Mi2 | 67TiM427  G717581
10,00 8,00 M10 Mi0 | 6714420 6717583
11,00 9,00 Mi4 6714430 6717584 6720033
12,00 9.00 Mi2 M6 G/17586 E720041
14,00 11,00 Mig ' GT17588 ' BT20034
16,00 12,00 | M20 : | B717500 | 6720044
18,00 14 50 _ M22-M24 | 6717593 | B720032
20,00 16,00 27 6720037
22,00 18,00 M30 6720035
25,00 20,00 M3 6720028
28,00 22 00 ' ' M3E ' | | B720039
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WESHN — Schnellwechsel-Einsatz mit Sicherheitskuppliung
WESN — Quick change adaptor with safety cluich

WESNOE-.. |M1-M10 25-72 0 | &8
WESNIB-... |M3-M12 35-11.3/1+32] 10
WESNZB-.. ([MB-M20 70-180 2 15
WESN3B-.. Mi4-MA331{1,0-280 3 | 25
WESN40B- . | ME-M18 60-140 40 | 15

Bastellbeizpisl Exampls for crdenng

1313 15 20 195 40 50, 60 70 £0 00/100 110120

10 10 17 25215 40 50 B0 70 B0 090|100 110 120 130 140,
30 3 30 3 (35 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

48 48 | 44 41 555100 120 140 160|180 |

25 26 30 27 |32 50 70 80 00 100 110/120 130 140 150

eI =

Bilz WESHK1B-80-M8 DM 271
e N
- I I
! =
o2 [ | d
| =
1 I
| S S S - )
e E -
WESM...B-KP-__

WESNIE-KP.. M3-M12 35113 1 65 32 1810
WESN2EKP... ME-M20 7O0-18 2 14 50 30 M
WESHNIB-KP... M14-M 33 | 11-28 3 25 72 48 48

Bastellbeizpisl Exampls for crdenng
Bilz: WESH1B-KP-80-M3 DN 371

25 215 40| 50 60| 7O 80 00 100 110 120 130|140
3 36 | TO 20 00 100 110120 130|140 150 160
41 555 100 120 140 160 180

B

WESN1E-—|KF...€MB-M12 |3,5-113 1 | &5 3219 19|17 | 25 215 -":'EII 80 &0 7O 80 00 100 110 120130 140;
WESM2B-IKP__.MB-M 20 |70-1B 2 14 51].311 3 3031 35 0 80 60 {100 110 120 130 140 150 160
WESN3IB-IKP.. M14 -M 33 | 11-28 3 25 72 48 44 41 555 100120140 160 180

Awusch fir zentrale Kohimitteldurchithnung (IKP) geeignet Bestellbeispial Exampls for crdering

Ak=n suitebls for central coolant fead (IKF) Bilx WESHN 1 B-TKP-80-03 DIMN 371

12
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Einstellwerkzeuge fur WES Einsatze
Adjustment tools for WES adaptors

| — !
Ratsche AD2 f”

raichet AOZ

.
Adapter GEW | [ il |
adapter GEW LT 1 )

Stackschilizsalesinzatr =
raichel adapior ]

EinsteBschiiissel G513
somng shank G513

Stimlochschlissal GWA
adjusiable pin wrench WA
— |
Binsatz WES._ B
afaptor WES.. B
T
[

EinsteBschiissel GW
Bafing socket GW

GEW-1,5-30, 5146739, Ensteliwerkzeug / Adjusting tool
GEW-T7-135, 5145157, Einstaellwerkzaug / Adjusting tool
GEW-17-340, 5145158, Einstellwerkzoug / Adjusting tool

beinhaltet / includss:

Ratsche / rachet RD2

Adapter f adaptor GEW
Steckschiizsaloinzatz / ratchat adaptor

Zubehdr Accessories

GEW-1,5-30
5146730
GEW-1,5-30
5146720
GEW-7-135
5145157
GEW-7-135
5145157
GEW-7-135
5145157
GEW-17-340
5146158
GEW-17-340

5145158

17 -340

17 - 340

M8 - M22
M8 - M22

Ma - M22

M10 - M33

M0 - M33

Bei Basteliung der Einstellzchilizssl G5 bitte Schaft-8 und Vierkant oder
Gewinde und DIN des in den Einsatz passanden Gewindebohrers angsben.

122

GWAD
B724800
GWA
6721801
GWai
6721801
GWA4D
6721803
GWaA2
6724802
cwa?
6721802
GWA3
Er2iB04

Ausfuhning kann van Abbildung sbweichen!
Exscution may differ from illustration!

GWO
6721790
GW1
6721791
GW1
6721761
GW4D
6721704
GW2
6721702
GW2

Br2i792

i
6721795

a

40

80

135

160

340

When mrdering setfing shanks Type G5, please staie shank & and
square, or thread and DIN of tep used in the adaptor



Einstollschluszal G513 fur Gewindebohrer/ -former
G513 Setting shanks for taps/thead formers

Ehl;I:I\Er.lﬁr.{‘mlﬁr. E‘mmJBmmtmu

S Sz | Sizo | Size | Sie Designation

| ES13—PDE.[E?—21XTT

Bi"21?54 230:1?5 =
x | G513-POG5.058-24X18

6721748 240x100 250x190

0 1 | %0 | 2 3
6721607  28x2.1 oz | al _ GS13-POS.004-2,5%21 |
6721608 28x224 3| X | G513 POS00528X23
6721751 315x25 X % GS12-POS.063-3,1X2,5
6721608  35x20 x | x |G313POS.D03 2490
B721700 35x27 X X | | GS13-POS.007-3 6X25 |
6721600 355x28 x| E=a | GS13-POS.006-2, 25X2.6
B721702 40x30 X X G513-POS.009-3,8%3

 B721703 40x32  40x315 % x| x |G513POS0ID40X32
BIHTD4 | A45x34  45x3565 x x x GS13-POS.0H1-4.4%3 4
6721752 50x40 i | x| | x| x GS13PDSO0655X38
6721708 55x43 55x45 X X x | GS13-POS.016-5X4,2
6721760 56x45 60x45 X x | x GS13POS07555X45
G711 60x40 62x50 | BAx50 x  x | x x | x | x GS13POSN{850X48
Br2H715 T, {.‘.I x55 TAx E;E x % X x % x x  G513-POS.022-7TX54
51'21?1! . BOx62 @ 80x63 X | = X x x® x® | G513 POS.037-7,948 |
6721720 B5x65 | x x % [ x | GS513-P0O5020-85X62
6721722 00x70 90x7A | ox x X X X GS13-POS.034-9%7
Gii72s  100xBD x| ox x x x | x| | G313.P0S.004.0,0X7.75
6724762 105x8.0 oy | x % x ' | = |GS13-POSO77-105X8
6721728 110x90 112x90 g | x ® x K T | GS13-POS.037-10,9X0
6721720  12,0x9.0 W x X X % | _ | GS13-POS.038-11,8X0
6r2i7a0  125x100 ) X X X x x | GS13.POS 03011 8X10
672733  130=x100 W ox x x x | GS13-POS.042-13%10
6721736 14D0x110 140x112 1 % x X X X x G519 POS.045 14%11
6721738  150x 12,0 b | = X x | GS513-POS.048-15X12

6721741 160x120 160x125 W x x x x| | G513-PO5S050-16Xi2
Br21r43  17,0x130 M | =x X x| x | GS513-POS.052-17X13
6729745 1BO=x 145 _ W o= X x | _ | G513-POS.055-18X14
624746  200=x450 200x 160 ) % % % % | GS13-POS.056-20X15
6721754 210x17,0 o (V%] X ' | x| GS13-POS.067-21X17
6721765 220x180 224x180 ) x x | % | | G513-P0OS.068-22%18

X

x
B724756 260x200 D280x210 | 260%x21.0 ® * x| x G313P0S.060-25X20
6721757 280x220 280x224 (] i ik | G513-POS.070-27 5X22
6721758  220x24,0 ) % | GS13-POS 071-32X24
Bf21758 360x29,0 {x} % G513-POS.073-36X20

Max_ ginstellbares Drehmoment bei Gr_|
Max posssible torque setting for size |
* GEW-17-340 max. 340Nm

Z¥Nm | A0Mm | BOMm | 160Nm: 630Mm"

Hinwais:

[} Bins&tze mit erweitertern Spannbereich wie WESK und WESNE

Mur fir lsichte Bearbeitung. max. sinstellbares Drehmoment eingestelit]
Adtention

[} Adspbors with extended clamping renge WESK and WESHE
For fight machining onby. Max. possible tomgue setting!

opETEyiome 123 WE
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WES

Einstoliwerkzouge GroBe 0 Adjustment tools size 0

Ensisiiweorkzeoge Gribe 0 / Adjustmeant iools size 0 7 M4-M10 I| 0.
e

GEW-1,5-30; {1.530Nm) 5146730
awo 6721700
GWAD B721800
GS13-POS. Soita / Page 133

Einstellwarkzouge Grofe1  Adjustment tools sire 1

e )

GEW-1,5-30; {1,5-30Nm) _ 5146730
GWO 6721700
 GWAD 6721800
GS13-POS. Saite / Page 133
Einsteliwerkzsuge GroBe 1 / Adjustment tooks size 1 / MB-M14 | 1
ol
GEW-7-135; (7-135Nm) 5145157
w1 | e
GWA1 _ 6721801
GS13-POS. Saite / Page 123

Einstallwarkzeuge GroBe 2 Adjustmont tools size 2

Einstoliwerkzeuge GriBe 2 / Adjustment tools size 2 / ME-M12 ] 2 1

GEW-1,5-30; {1,5-30Nm) _ 5146730
GW2 6721702
GWA2 6721802
GS13-POS. Saita / Page 123
Ensioliwerizeuge GriBe 2 / Adjusiment tools size 2 / M10-M22 [ 2
GEW-17-340; (17-340Nm) 5145158
GW2 6724792
GWAZ 6721802
GS13-POS. Seita / Page 123

Einstollwerkzouge GroBe 3 Adjustment tools size 2

Ensioliwerizeuge GriBe 3 / Adjusiment tools size 3 / M10-M33 | 3
GEWL-17-340; {17-340Nm) 5145158

cwa 6721705
GWAZ _ 6721804
GS13-POS. Saite / Page 133

Einstellwerkzeuge GroBe 40 Adjusiment fools size 40

GEW-1,5-0; (1.5-30Nm) .
GW40 6721702
GWA40 _ 6721802

| G513-POS. | Seita/ Page 133
Ensteliwerkzeuge Grabe 40 7 Adjustment toois size 40 / MB-M1B [ A
GEW-7-135; (7-135Nm)  Bi45157
CW40 6721702
GWA40 6721802
GS13-POS. Saite / Page 133
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G BVGewindebnhrer#erlﬁngerungen Tap extension

Anwendung: Gewindeschneiden
Maschinentyp: auf allon Arion von Maschinon

Application: iapping
Machine type: on all iypes of machinos

Gewindebohrer mit veriZngertemn Schaft warden zum Gewinda-
schneiden n Werksticke mit tiefliegenden Innengewindan oder
zum Gewindeschneiden ummitteldbar an Gusswanden, Absstren,
Storkanten von Vomichiungan usw. bendtigt. Uim dies zu vermaidan

For tapping operations in work pleces with axiremaly deap intamal
threads or for tapping close to cast imon walls, interference edges
ar shoulders of fixiuras there ks the need of taps with an extendad
shank. To avoid special taps extensions are useful.

satzrt man GowindabohrenveriGngarungon ein.

Merkmale:

= Schaftioleranz hé

Vorteile:

= Hohere Rundlaufgenauigheit

= Dar Schaft kann in Schrumpfiutter oder
Hydmodahnspannfuttem gespannt wardan

Nutzen:

= Erhihte Standzeit
s Hihare Bundisifgenauighkeit

= Innere Kihimiteldurchfthrung bis 50 bar

= Bessame Spaneatishr = | Sngere Standzeit des Gewindebohrars
= Spiilen der Grundiochbobrung = Koine axtra Hainigung notwanidig
= Schlanke Bawiom = Engere Abstinde zur Storkontur moghich = Kaine Sondergewindebohrer erforderdich.
= Kostanersparmis. Einmalige Anschaffung
= Schaft mit Vierkant = Verlangerungan konnen wie Gowinde- = Hedumerta Stillstandszeit der Mazchine

bohrer in Schnelwachsel-Ensatzen
gespannt werden
= Problemioss Kraftibartragung

s Kain Durchdrehen des Gewindabohrers

= Spannmutier mit Aussansechskant

Features:

= Shank tolerance hé

= Sicheres Spannnen des Gewindebohrars

Advantages:

= Batber run out accuracy
= Shank can be clamped in shrinking
chucks or hydraulic chucks.

| = Erhihte Prozesssicherhait

Benefils:

s Longer tool life
= Baftfer nin out accuracy

= Cpotant pressare max: 50 bar

= Sfim dasign

= Batter chip removal
= Hinzing of ihe base hola

= Closar distances to the intorfaring
contour possinle

= Extendad tood ife of the tep
= Mo additional cleaning required

= Mo spacial iaps meguired . Cost saving.
= One off purchasa.

= Shank with sguare

= Exfensiones can be fided such as taps
In quick-chanpe insarts
= Egsy power transmission

= Rediscad down time of the machine
during tool chanoa.
= Mo twisting of tha tap

| = Clampéing nut with hexagon

= Safa clamping of the tap.

= Increasad procass safety
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GBY - Gewindebohrer-Verlangerungen {nur zum Gewindeschneiden)
GBEY - Tap aextonsion (for tapping only)

Designation

CEVZXI5x3 7130 M3 M45/M5| 35 27 240 6 48 75 00 8 6D 130 5063404
GEVIx45x34x130 M4 M6 | 45 24 240 & 40 84 102 O 60| 130 5063407
GEVA4x60x40x130 ' | 60 49 275 7 55 120 148 13 60 130 5062047
GEVAXE0x49x230 WA w7 60 49 275 7 55 120 148 13 60 230 5082048
GEVAXE0x40-80x62x130 60 48 275 B 62 120 148 13 B0 130 5062040
GEV4x60x49-80x62x230 BASIME Me 60 40 275 8 62 120 148 13 60 230 5062050
GBVEXTOxXE5x130 | 70| 55 275 7 55 120 148 13 B0 130 5062051
GEVSX70%55x230 M7 MO/MID 0 55 275| 7 55 120 148 13| B0 230 5062052
GBVExTOXS5-80xB2x130 | 70 55 275 8 62 120 148 43 B0 130 5062053
GEVEXT0x55-80x52x230 at MO/MI0 70 55 275 B 62 120|148 13| 60 230 | 5062054
GEVEXB0xE2x130 | 8o 62 300 & 62 130 156 14 60 130 5062055
GBVEXBIXE2x230 Mg NN 80 62 300 B8 62 130 156 14 80 230 5062056
GBVFx00x70x130 00 70 310 9 70 150 /179 16 60 130 5062057
GEVFO0x70x230 M Mz a0 70 30 O 70 150 170 16 80 230 5062058
GEVTx00x70-100x80x130 80 70 310 10 80 150 178 16 60 130 5062050
GEVTx90%70-100x80x230 e M a0 70 10 10 80 150 179 16 £0 230 5062080
GBVEx100x80x130 ' 100 80 3230 10 80 150 179 16 B0 130 5062061
GEVEx 00x20x230 gl 100 80 330 10 80 150479 16 | B0 230 5082062
GEVD 10x00x130 112 90 30 11 90 18D 214 10 ©0 430 5062063
GBVOx110x90x230 M4 410 00 360 11 090 180|214 {9 00 230 50652064
GEVOx110x00-120x00x130 140 90 360 12 90 180 214 10 00 130 5082065
GEVIx110x00-120x00x230 M1 "i10 o0 360 12 00 180 214 18 00 230 5062066
GEV10x120x00x130 ' 120 90 360 12 90 190 214 19 00 130 5062067
GEVA0x120%00%230 M1E  '420 00 360 42 00 190 214 10 90 230 5062068
GBV11x140x110x200 ' 440 1.0 460 14 110 220 260 23 100 200 5062069
GEVH1x140x110%330 M18  "540 110 460 14 110 220 260 23 100 230 5OB2OTO
GEV12x160x120:200 16,0 120 460 16 120 220 260 23 100 200 GDE2072
GBV12x160x120x330 M20 T460 120 460 16 120 220|260 23 100 330 | 5062073
GBV13x180x145:200 48,0 145 47,0 18 145 260 (305 27 100 200 5062074
GEV12x180x145x230 MZ2/M23 180 145 470 18 145 260 305 27 100 330 5062078
GBV44x200%160%200 ' - | 20 160 520 20 160 280 235 30 100 200 SOB2076
GEV14x200x160x230 20 16,0 520 20 160 280 235 320 | 100 330 S062077
GEV45x220x1 80x200 ik 22 180 550 22 180 300 405 926 100 200 5062078
GEV15x220x180x330 22 18,0 550 22 180 300 405 36 100 330 GOB207@
GBV16x250x200x200 uza | 25 200 560 25 200 350 405 36 100 200 5062080
GEV16x250x200x230 25 200 560 25 200 50 405 35 {00 230 5062081
GEVI7x280x220x200 = 28 220 580 28 220 400 520 46 100 200 5062082
GEV17x280x220%330 28 22,0 580 28 220 400 520 46 100 330 | 5062083
GEVAEx320%240%200 N30/ 42 99 240 600 922 240 440 520 46 100 200 5062084
GEV1Ex320x240x230 32 240 60,0 32 240 440 520 46 100 330 5062085
Randelmutter auf Antrags

Knuriad mut on request
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GBY - Zubeshor
GBV - Accessories

Bazrsichnung S/Mutior Skt - Mutior /ld N Boo [/id. Nr. Randalmutior
Dresignation S/ Nut Heo. - Nukfid Nr. Do /Il Hir. Fitimg key Krumied mut
cav 2 a a0 GBVMZ-SKT 2 16Z-5W8 GBEVM2-RD .
S0E8E04 5001123 5070238 '
R § 102 GBVM3-SKT 2 16Z2-5Wa EBVM3-RD -
50p8EG5 5004125 5070230 !
— - - GEVMA-SKT ; 16Z-5W13 GBEVM4-AD -
' SOSBE2G 5001126 5070240 !
GBY 5 13 148 EE?-MS_EKT 3 162?_5“13- GM-S_HD 124
' SOBREST 5001126 5070241 !
GEVE 14 156 GBVME-SKT . 4 16Z-5W14 ] i{:@i‘jﬂ " GBEVME-RD 20
. 5088608 5001129 = i 5070242 v
p— - o GBVM7T-SKT . 5 16Z2-5WHE L - GBVM7-RD rich
g E00BR00 5061134 507243 *
GBYE 16 1ra EEWSSKT 5 162-51#1_6 GEWHFHE_HD 150
' BOSETO0 bOg1134 SOT0244 '
GBVMI-SKT 16Z-SW10 GBYMS-RD
GBY 0 19 4 S0BETO & 5004437 5070245 18,0
BV 10 - 14 GBVMAO-SKT 6 16Z2-5WHD GBVMIO-RD 180
BOBBRTOZ 5091137 5070246
G o — GBVM1i1-SKT 7 16Z2-5W23 GBVM11-RD _—
' 5088703 5056006 s07n247 :
Er a4 S GEW.H 2-5KT 7 162—_5"&"23 GE"."I'._'I_‘IE-HD .
' BOSATO4 5056806 5070248 '
Gav 13 o7 205 GBVMI3-SKT 7 162-SW27 GBVM1i3-RD 26,0
BOC3668 | 5091140 5001145
cav 14 a0 215 GBVMi4-SKT g 16Z-5W30 GEVMIi4-RD 28.0
500360 | 5055807 5001147
GBV 15 38 40,5 SSRGSt 9 i Sue CENNL D 30,0
5092670 | 5091143 5001148
cav 16 a8 405 GBVM1E-SKT 10 16Z-SW3E GBVM16-AD 5.0
_ B0OaeT1 5091143 5001149
Gav 17 46 52.0 GBVMIT-SKT 14 GBVMIT-RD 400
BOQaGT2 50581150
GBV 18 48 520 GBVMiE-SKT 15 GBEVMiE-RD 440
5003673 5004454

Hinweis: Agndelmutter auff Anfrage, wenn der Aussendurchmesser der SKT-Mutter zu grofd ist!
Fiagza not=: Kmurlad nut on request if the diametesr of the heo nut is too big

Drehmomentzchlizsel TORCO-FIX
Tomua wrench TORCO-FIX
Drehmomasnt Mm
Torgua Nm
2-35
5-50

Baroichnung

Designation
TORCO-FIX D
TORCO-FIX 1

SOOI6T4 200
634177 335
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D = DS P Lﬁewindeschneidﬁrﬂer Tapping Chuck

Anwendung: Gewindeschneiden, -formen

bei hiufig wechselndoen Gewindegriben z. B. Kleinbetriebon, Reparshrableflungan, aic.
Maschinentyp: umschalthare Bohe- und Gowindeschneldmaschinen | Ausleger-, Schwank-,

Radialbohrmaschinan | Sonder-, Drah-, NC-Maschinan

Application: tapping and roll forming

with frequontly changing thraad sires, eg. small firms, repair depariments alc. sic.

Machine type: roversibia drilling and tapping machines | radial, horizontal boring machines | special purposa,

tuming and NC-machines

Gewindeschneidfutter zur Verwendung aui Bohr- und
Gawindeschneidmaschinen

Mit dem Doppelspannsystam wenden die Gewindebohrer am
Schaft und Yierkant gleichermalen fest und verdrehsichaer ge-
spannt. Der groBe Spannbaraich ist ain weitores Merkmal diesar
Spanntechnilk, die mit einem Vierkantschilssel betatigh wird.

Die einsteilbare Sicherhaitskuppiung verhindert weitestgehand
einen moglichen Werkzeugbruch. Durch das minimale Restdreh-
momant nach dem Ausiisan unterfiegt die Kupplung nahazu
keinem Verschiei. Die Mitnahme des Gewindebohrers im Rickkauf
erfolgt zwangsweise.

Evantualler Achsvarsatr rwischen Maschinanspindal und Wierk-
stiickachse wird von einer kugelgalagerten Pendoleinrichiung
ausgeghichen.

Ein Langenauzgleich auf Druck und Zug verhindert das Verschnei-
den der Gewinda bei nicht steigungsganavam Vorschub z. B.
Handvorschub. Er ist n Nulllage positioniert, kann gleichemalen
auf Maschinan mit manuellemn oder automatizchem Vorschub
eingeseizt werdon.
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Tapping chuck for use on drifling and tapping machines

The tap |s securely clamped cn both the shank and square wsing

a doubla clEmping system. The wida clamping range of this

unit ks operated by w=ing & key on the rectangulsr hesd adjustmant
gcrew within the body of the unit.

The adjusiable safety clutch prevents tap breakage and the tomgue
system ensures minimum waar on the cluich. The fap s automal-
cally locked on neturm after the clutch has slipped.

The fioating system employed compensates for any misalignmant
that may occur betwean the tap and the hole in the workpiaca.

The lsngth compensation acts on tensan 8nd compression o
compensate for any pitch variation betwean the machine

and the tapping chuck, the unit can be used on machines with
both manual and stomatic fead, buifi-in exact zero-position.



D-DSPL

Gewindeschneidfutter Tapping Chuck

Merkmale: Vorteile: Nutzen:
= Doppeispannung mit groBem = direkte Aufnahme der Gewindebohrer = keine Schneliwechseloinsatze
Spannbareich erforderlich
= ginstellbare Sicharheitskupplung = 7ur Verhinderung von Gewindebohrer- = geringane Werkzeugkosten und
bruch Macharbeitskostan
= | Sngenausgleich auf Druck und Zug = glaicht Untarschiede zwischen Gewinda- = pinwandirele Gewinde in guter Qualitat,
bohrersteigung und Vorschub aus geringerer Gewindebohrarverschicifl
= Pandelung = Aiesglsichen von Achsversaty zwiachen = kain Verschneiden dor Gowinda,
Kemiochbohnmng und Spindel Gawindequalitat in Crdnung
Features: | Advantages: Benefits:
= gdouble chucking with big = direct clamping of tha taps = no quick change adapiors required
ciamping rangs
= austable safoly clutch = {0 avoid {ap broakage = less tooling and refinishing costs
= fength compeansaton on tension and = to compansate the difference botween = correct threads ina good quality,
COmprassion tap pitch and feed rate of the machina less tap waar
= fioat function = to compansaio misalignment batwoan » good thresd qusiity

core drill hote-and spindis

opETeysiome 120 D
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DSPL - Gewindeschneidiutter

DSPL - Tapping chucks

DIN
2288
Bazeichnung/id. Nr.
14 Dasignafion/id. No.
= DSPL1Z/MK2 2540 08 & MIMI2 [T
SN . | | |
b DSPL12/MK3 2540 08  MIMI2 e
| L | . E?ﬂ?dﬁﬂ . 1.I'rll
: DSPL20/MIKS= 616 | 4712 MB-M20 1" 13"
N 6707480 W 1"
8 DSPL20/MK4 6-16 | 4,712 | MEB-M20 103"
' 6707480 ol M-l
i1 DSPL30MARA= 1123 | 048 | M14M30. 9"
St 6707508 _ 1y T/
DSPLE0/MEKS™ 11-23 | 018 | MI4-M30 . 910"
— ST07S08. S R "o
_P:ﬁ_ DSPLA2MEK S 14-32 | 11-24 | M18-M42 . W' 100"
— | 6707526 | | | e R
DSPLA2/MEKE 14-32 | 11-24 | M1B-M42 "4 5"
8707527 A"
om AbMK3mit Querksinut
1806 From MK 3 with ooes keywey grove
___HI - .
DIN
238
*_f.‘lq Designation/ld. Mo,
= DSPL12/B16 2510 08 MI-Mi2 e 1fa"
6707473 | ) 1fa"
b DSPL20/B22 6-16 4712 ME-M20 V"'’
Vi 6707402 . "t e"
DSPL30/R24 11-23  0-18 M14-M30 %1
4 6707513 Wa" e
F3
=
B 130

DSPL

1 10
BT 10
15 | 10
N5 10
2 | 10
280 5 0
2 10
sl I 10

EREE 10
o0 15 10
200 | 2 10

| 120

g 8 8 8 B8 8 8 B

[ 120

20 53

20

76|
76 |
ot

to0 |

76 |

dz
58 135
58 | 135
83 170
B3 171
106 230
106 232
125 280
125 | 271

5B

148

=

18-20 |V 12-3W45

5900 |

23-28

e |

2524 |

4148 |

4148 |

E707450

1020 |V 12-5W4 5

6707450
V 20-5WE
6707460
V 20-SW6

6707460

V 30-5W9
6707466

V 30-SW9

6707466

V42-SW10
B707467

V 42_SW10
B707467

18-20 W 12-5W45

707459

168 | 2328 V20-SW6

707460

90 100 106 | 257 | 2534 | VID_SWO

GTOT466



5P-D - Gewindeschneidfutisr
DSP-D — Tapping chucks

R e M

DN
238
Designation/id. No. &d OK Whitworth/G = MNm a2 = _1_. -
DSP12/B16 2510 0-8 M3I-M12 e 1S5t 28 1 53 58 108 | 18-20 V12-5W45
BTOT4TS | | fa® _ _ Br07450
DSP2o/818 B-16 4712 | MB-M20 Y a0 15 TG 83 142 | 23-28  V 20-5W6 : |, 3
6707498 . . | My . . .. Gr0T4s0 .
DsP20/B22 616 4712 | ME8-M20 " 13" a0 1.5 76 23 142 | 23-28 V20-5SWE
B707400 e _ _ ET07T460
DSP30/B24 11-23 048  M14-M30 fpe"-1/a" 280 2 100 106 204 | 25-34 | V 30-SW9
6707516 e " GrO7 466
OK h
\ S
ad
_________ I —
I ,i.;_’,:._,____ o
et 4
[
DIN
238
Borcichnung/id. Nr.
Designation/id. No ad
Di2/Bi6 2510 0-2 M3-M12 Uigniiy 28 53 60 18-20 V12-SW4.5
| 6707482 . | | e . | I I 870745
D20/B18 6-16 47-12 M8-M20 LTy 76 74 23-28 V 20-SWE
£707501 . . g™ " - 6707460
D20yB22 B6-16 4742 ME-M20 Va8 76 a8 2328 V 20-SW6
| 6707502 L - . | WM . .| . 6707460
D30/B24 11-23 0-18 M14-M30 gty 280 100 123 25-34 V 30-SWGa
BTOT5IT . W T B707466
D42/B24 14-32 11-24 M18-nM42 1 fyg"_ V5" 620 120 152 41-48 V 42_SW40
&707530 1fat-1yy" BT0T467
Kageldome siehe Sarte 142
Arbor see page 142
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D-DSPL — Zubehdr
D-DSPL - Accessornies

= EEEE ¢

Kegaldorm DIN 238 mit Scheibanfeder DIN 6228
Arbor DIN 238 with woodnT key DM 6838

Begsichnung/id. Nr. =/

Designation/ kd. No. =

B16xMK2 DSP12/B16 17,780 15,733 112 75 24 4x75
8816002 | R ]

B16xMK3 | DiZBi6 23825 15733 | 134 | 04 _ 24 | 4x75

6816003 _ _ _ _

B18xMK32 DSP20/E1S 23,825 17,780 140 | o4 2 5x0

6818003

B18xMK4 : D2VBIB 31267 = 17780 | 165 | 175 | a2 | 5x9

6818004

B22xMK3 | DSP2/E22 | 23825 24793 | 147 | o4 | 405 | 5x0

6822003 _ _

B22 xMK4 | D20/B22 31,267 21,793 176 | 1175 405 5x0

B24 xMK4 DSP30/B24 31,267 23,825 186 17,5 50,5 6x9

B24 xMK5 | D30/B24 44300 23,875 224 | 1405 50,5 6x0

BE24005 .

B24 xMK5 D42/H24 44309 23 825 221 1495 50,5 6x0

D-DSPL — Zubehor
D-DSPL - Accessories

i N
Id. No.
V12-SW45 | 6707458 | 12
Vv 20- SW6 | SIOFSE0 | 20
V 30-SWa | 6707488 30
V 42-SW10 6707467 | 42
D 132
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D, DSP, DSPL

Mo I'I'EEQEB.HIE“I.II'IQ
Halten Sie die Werkzeugaufnahmsa in der Maschinenspinde! sauber
Halten Sie das Werkzeug sicher beim Werkzeugwechsel, damii beim

Lisen der Werkzeugspannung das Werkzeug nicht in den Maschinenraum
Bt und dadurch das Werkzeug und Werkstick beschadigt werden.

Beachien sie die Werkzeugabmessungen und Angaben des
Maschinenherstellers.

Doppeispannung (Dre- und Vierkantbackensatz)
** Siehe Himameis in "Einspannen Gewindebohrer” in Bedienungsankeitung

/
WS /)

-\ O

L1 L.

Durzh die Doppelspannung wird eine hohe Spannkraft ereicht Es gendgt
deshalh ein leichizs Spannan mit dem Vierkanischidsssl

Bevorzugie Aufnahmen: Morsekege!l ME-DINZ 234 und Bohriutierkegel
B-DIN233

Bel kundenspezifischen Spindelausfihrungen, wenden Sie sich bitte an
die Technische Kundenbetreuung der Fa. BILZ.

Bedlenungsanleltung

Einspannen Gewindebohrer:

Bei Einspannen des Werkzeuges ist darauf zu achien, dass der Vierkant-
backensatz am Vieskant des Gewindebohrers anliegt. Der Vierkant darf
also nichi Uber Eck emngespannt werden

Clies pridt man besten, wenn man das Fuller wieder leicht offnet und
probiert ob sich das Werkzeug noch drehen lasst

Wenn die Mithahme nicht einwandfrei ist. muss das Werkzeug ein wenig
verdreht und bej kleineren Gewindebohrem, deren Vierkant kirzer sain
kann als die Hohe des Vierkanibackensatzes, muss der Gewindebohmer
etw3s vorgezogen werden

Einstellen Sicherheitskupplung:

Zum Einstellen des Drehmomentes wird die gerandeiie Einstellhilse axial
in Richtung des Spannkopfes verschoben und danzch dis Skala verdreht
bis die gewlnschie Gewindegrble Ober der horizontalen Markberung
sichthar ist

Im Linkslauf rastet die Kupplung wieder ein und der Gewindebohrer wird
zwangsidufig hersusgedreht

1 =
1 -!‘MEIJHIEI'LI."@

|

Einsielhiize

Achsparaliele Pendelung:

Diamit werden Achswersatz zwischen Gewindebohrer und Werkstlck
zusgeglichen, so dass trotzdem toferanshaltige Gewinds erzieft werden
konnen und suflerdem der Gewindebohrer weitgehend geschant wird.

Langenausgleich:

Dier Langenzusgleich gisicht Unterschiede zwischen der Gewindebohrar-

steigung und dem maschinellen Vorschub aus, Es soilte nach Moglichkert
immer keicht im Zugbersich gesrbenst werden, d b dar Vorschub sollie ca
5% klsinar z=in

Erlauterung der Bezeichnung:-

O nur Doppelspannung
OEP Doppelspannung, Sicherheitslbuppiung und Pendalung
DSPL Doppeispannung, Sicherheitshupplung, Pendelung, Langenausglech

Instailation Instruction

Keep clzan the ool holder locston in the machine spindle.

Hoid the tool safe when changing tools, so when releasing the {ool,
the tood does not f2il into the engine room and damaging the tool
&nd [ or work piece.

Mote the too! dimensions and the machine manufaciurer

Double chucking {three- und four set of jaws)
*= See note at "clamping tsps" in operating mancee!

L e Ll

= e

\—L— i

By the double chucking fixture 8 high clamping force s reached. ki
suffices therefore & little tension with the square key.

vl raimsiastiid

]y —

_-_L:_-_J_j“m A e b

Favorte locstions are: Morse taper MT-DIN22EA and bore teper
B-DINZ33

For customer-specific spindle designs, please contsct the Technical
Senvice of the company BILZ.

Operating Manual

Clamping of taps:

When clamping of the tool is to meke sure that the square jaw set resis
on the square of the t2p. The sguare showld noi be clamped around the
COTMEr

This is best checked when the jaws shightly open and tried fo turn the ook
if the tond can not be tumed it is comect When the driving is not working
properly. the ool must be rofated s fittie. 8nd at smafer taps whose
sguare may be shorter than the hesght of the sguare jgw set. the taps
should be pulled out a Fite

Adjusting of the safety clutch:

For adjusting the torgue is the knuried skeeve. Mowe axsally in the

direction of the clamping head, and then the scake twisted untl the
desired thread size to the horizontsl mark visible.

Reversing the spindle re-engages the ciuich and the {ap is automatically
turned out of the thread.

Adpusting sleeve

Marking

Axial floating [paraliel].

Thus offset bebaesn 1sp snd work piece are compensated, so that
nevertheless tolerance-thread can be schieved and also the tap is largely
Erectsd

Length compensation {tension and compression):

The tension and compression compensatas differences between the
thread pitch and the feed. it shouid be possible, ahways worked easily in
the tensile zone. The fead should be about 5% less.

Explanation of the term:

o only double chucking feshre

OEP  double chuciong, safety chutch snd parsllel fiost

OSPL doudle chucking, safety dutch and paralle flost, length compensaton

133
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TAGewindeschneidapparat Self Reversing Tapping Attachment

Anwendung: Gewindeschneiden, -formen auf Maschinon mit angetrisbener Spindel und manuolism Vorschub
Maschinentyp: Stinder-fMusiogorbohrmaschinen, Maschinon mit angatriobencr Spindel

Application: tapping, roll forming on machines with a driven spindio and manual foed
Machine type: drilling machines, machines with driven spindla

—

o [

Diesa Apparate =ind fir das Gewindeschneiden auf Bohmmaschi-
nen mit Handvorschub und ohne Spindelreversienung ausgelegt.

Baoim Enseizen in die Maschina muss dar Stopparmm gagen Vordra-
hen gasichert woarden, damit die Funktion des Apparatos gowahe-
Ioistet st

Dhe Apparate sind wartungsfed und fur Rechis- und Linksgewinde
ginsatzbar.

Durch das integrierte Wendegetriebe ist Gawindeschneidan ohne
Spindelreversiarung moghch.

Durch Zuricknehmen der Maschinenspindal nach Ermeichen der
Gewindatiefe schaltet der Apparat selbstiatig um. Der Umschalt-
vorgang erfolgt Obar ein verschietBammes Kupgelsystem.

Die Gewindebohrer wanden in Bilz-WE_. bzw. WES Einsitzen
gespannt und dber ein Schnellwechselsystem im Apparat auf-
genommen. Fur die unterschiedlichen Gewindebobrer ist jo ain
Einsatz erforderlich. Einsitze WES mit einstallbarer Drehmoment-
kuppiung schiiizen dan Gawirdebohror vor Bruch.

This salf reversing tapping attachment is designed for usa on
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drifling machines which have only manuas| fead faciies and which
do not have a reversible spindia.

Tha tool design & simpha, effective, and ks virfualy maintenance
free. The unit i fitted into the maching spindle by virtue of its
miorse taper shank, with the stop arm located against the oolumn
of the drilling machine to ensure effective and positive action. The
design of the units is such that it can be used for either right or keht
handad tapping oparations.

The design of the unit is such that tapping and reversing is possible
without changing the direction of the machine spindla.

The unit automatically changes direction when the required thread
depth has bean achioved.

Thea unit accepts both Biz WE and WES iap ndapiors which
facilitate quick tap change, 3 saparate tap adaptor is required for
aach siza of tap shank.

The use of WES {ap adaptors gives additional secunty against tap
bresakage by masns of the clutch mechanism.



TAGewindeschneidapparat Self Reversing Tapping Attachment

Merkmale: Vorteile: Nutzen:
= Gawindebohrer-Schnellwechselsysiam = schneller Werkzougwechsel = keine Fusdtziichen Warkzeuge/
Schiliizsal zum Werkzougwechsal
erfordarlich
= guswechselbaror, eingeschraubior = hibhem Flexibiftat = durch Tausch des Schaftos auf Maschi-
Schaft nen mit verschiedanen Spindelauf-
nahman sinsetzbar

= doppeiter Vorschub im Ricklaut

= kiirzere Bearboitungszoiten durch

» Roduzierung der Boarbaitungszait

= quick changs system for tap adapiors

= gxchangoable, scrowed-in shank

= double fead rate on reverse motion

hoheme Ricklaufgeschwindigkeit
= keine Sichorhaitskupplung im Apparat = kpstenginstigor Ilﬁmﬂmm&mﬁtﬂ]m&ﬁiﬂn—
heiskupplung nur wenn notwerndig,
z.B. Grundioch
= wartungsirel = jpame Ausfallzeiten durch Wariungan = Redurerung der Stillstandzaiton
bzw. keine Ersatzgerate erforderlich
= Annarat kst einselzbar fir Links- und = rjur ain Apparat erforderlich = Roaduzierung der Warkzeuganzahl
Rechisgewinda
= integricrtos Wendegairiaba s salbetroversiarend durch BetStigung s Foitersparnis durch Wegkall der Drah-
des Langenausgloichs richtungsumikehr der Maschine und
Maschinenschonung wegen entiallen-
dem Abbremszan und Beschieunigen.
Enemiosinsparung!
Features: Advantages: Benefits:

= guick ool change

N ——

» shorter processiang tima dueto higher
feed rate on reverse motion

= no additional tools requirad Tor
the tood change

= by changing the shank, the unit can be
zsad on differant machines with othar
spindle locations

= shorier procassing tima

= 0o built-in safety clutch in the unit

= unii price = chaapar

= gpplication adaptors with safety clutch
only when it is necessary e g. ground
holes

| = froe of maintenance

= ynit can be usad for right and laft
handed threads

= iy down time due to senvice of the uni

= just orve Wit reguined

= reduction of the down time,
no spae units reguired

= reduction of the number of tools

= integrated reversible gear

= salf revarsing by using the lengih
compensation of the unit

= fime reducion due to not eversing
the machine spindle, machine protection
due io not slowing down and speeding
up the machino. Energy savingt
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TA — Gewindeschneid-Apparat
TA - Tapping atiachment

| b Ausklinkeeedg

o

Drehmomeantstiitza l' |

Stop an

-
-—'—n

TA

TAME-WF

Bazsichnung/id. Nc

Designation/ld. No

2 &

TA12/MK2-WF MIMIZ | 1200 | 6 80 | 32 | 10 | 140 | 60 | 25 | 473
TA12/MK3-WF M3-MiZ | 1200 | 6 80 | 32 19 140 | B0 125 173
TAZ0/MK2-WF M3-M20 500 8 100 | 50 @ 3 170 | 8 165 188
TAZD/MKA-WF M8-M20 500 g 10 50 | M 170 | 8 165 188
6705100

i = Ubersstrungswerhalinis Linkslauf

i = oear ratio anti clockwise
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TA Betriebsanleitung
TA Operating instructions

Anwendung:
Deer Gewindeschneid-Apparat ist fir den Binsatz auf Saulenbobr-
maschinen mit Morsekegel-Spindetauinahme, ohne Drehnichiungs-

Badionung:

Vor inbairiabnahme muss die Anschisgstange am Gehiuss mon-
fiert und an der Maschine ein entsprechendor Gegoenhalior
angebracht wardan.

doppelier Vorschubgeschwindighed

Wartung:
Der Gawindescheid-Apparat ist wartungsfral.

Sicherhaitshimwed
Baim Bnwechsain der Schnaliwechsol-Fnsitza in den Futterkopf
=t daraud 7zu achion, dass diess richiig einraston.

Dia Arschiap=tange darf nicht von Hand gehalion wendan wnd
der Sicherhaissheland dos Bedionars zur Maschine soll gniBer als
dis L3nge dar Anschiagstange sein.

Do maec. Drehzahl der App. Typ TA 12 beiragt 1200 min-1.
Do mape. Drehzshl der App. Typ TA 20 beiragt 500 min-1.
Der Schnokdbaroich dor GroBa TA 12 it von M 3 bis M 12,
Der Schnoidberpich dar GroBa TA 20 ist von M B biz M 20,
Ensftrn mit Sicherheitskupphmng verwendet werdan,

Baoi Nichtbeachtan obiger Punkte bastoht Verletzungsgefahr far
den Badiener!

Application:

The tapping attachmeant s desgned for use on wertical drilfing
machines which use a morse taper spindle location, the attzch-
ment ks dasigned to bo usad without any change in the spindle
direction

Oporation:

Before operation, the stop amm should be locatad in the tapped
hole on the main body of the tapping atlachment and screwed into
posifion. Tha othar end of the =iop arm should then be in condact
with oithor the main pillar of the drilling machine or an approprisio
sinp device mourtad on the machine, the purposa of thes & o
prevent the tapping aliachment motating. On the way out use
approximatoly double feod rate

Maintenance:
The tapping attachmeant k= maintenance fres

Safoly procautions:

Whan changing adapiors in the chuck head, cane should ba takan
o ersure that the adaptor is comectly locatad in the chuck of the

attachmant. Tho stop amm muest ot be hald in the hand and & saio
distancs batwson the oporotor and tha machine should be grostor
fian the kength of the stop arm.

Max. BPM for TA 12 iz 1200 par minuis

Max. RPM for TA 208z 500 per minuin

The apping range for TA 12isM 3 -M 12

The tapping range for TA 200z M B - M 20.

Quick change adapiors with safety clutch must ba usad when

Rizk of injury to the operator if the above precautions ara not fol-
lowed!
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S B KSchneIiw&chseLEahﬁuﬂer Quick Change Drilling Chuck

Anwendung: Gewindeschneiden, -formen, Bohren, Senken, Fasen, Reiben,
Maschinentyp: Bohr-, Radialbohmmaschinen, Sondormaschinan, NC-Maschinen

Application: tapping, roll forming, drilling, counterboring, chamfering, reaming,
Machine type: machining conires and spacial purposa machines

Schneliwechsal-Bohrfutter und -einsatze fir Bohr-, Peib-, Sank-
und Gewindeschneidworkzougo

Mit diesem Schnellwechselsystem kinnen aul Bohr- und
Radialbohrmaschinen sowie auf NC-gestecerton Bohrmaschinen
varschiedaene Arbeitsginge in einer Werkstickaufspannung
durchgefiihrt wenden.

Das Doppelkugatspannsystem gewdhrisisiol eine sicharo
Drehmomentibertragung und einen spielfreien Sitz der Emsatre
im Futter.

Die Eins&tre sind ohne Hiffswarkzeug schnell wechsalbar und wer-
den baeim Enstofen in das Futter automatisch vermegelt. Dunch

axiales Verschieben der Schalthiilse werden die Einsatze oniriegalt.

Dar Werkzougwaechsal muss bai stehander Spindel arfolgan.
Durch kurze Ein- und Ausiahnsege dar Einsatze st sekunden-
schneller Werkzeugwechsal mbglich.

Das Schnellwechselsystem ist horzontal und vertikal sowie fiir
Rachts- und Linkslauf verwendbar.

SBE-Futter und SEK-Einsaize fur innere Kohimitteldurchiiihrung
sind auf Anfrage lieferbar.

In Sonderausfilhrung ist das Schrollwachselsystem auch fir den
vollautomatischan Werkzeugwechsal in Verbindung mit Sonder-
maschinen sinsetzbar

Hinwois:

Nicht geeignet fiir radiale Belastung z.B. Frasen und Zugbalasiung
Z B. Rickwarissenkan.
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Quick change drifling chucks and adaptors for driffing, reaming,
and tapping tools

Tha SBK quick change system is for use on drlling machines,
either manual, radial or NC conirolied. The system is designed o
enzbla numenous functions to ba camiad out whilst utilising a single
toosholdar

The unique double ball clamping gives a positive drive and allows
the preciss location of the SEK adaptor in the chuck. The adapiors,
which take drills, reamers, counterbores or tapping equipment, can
be changed guickly without the use of additional toctz, and are
automatically located in the chuck. They are released by retracting
the outar sleeve of the chuck axisfy, which then afliows the adapior
to ba removed with ease.

The changing of toois can toke placs ether when the machine
spindle s stopped

The steep location taper of the unit allows a rapid tool change and
tha sy=tem iz designad that the unit can operate in both the vertical
or horzontal ptane, and for keft or nght hand rotation.

SEBK holders and SEK adaptors can be supplied with intermal cool-
ant foad on requsst

A custom design of this guick change systam k= available for fully
avtomatic tool change units on special machnes:

Mota:
Mot suitable for oparations with radis! forcas. Eg. milling and ten-
sion forcer e.g. back spotfacing.



S B KSchneIIw&chs«eLthrfuﬂer Quick Change Drilling Chuck

Merkmale: Vorteile: Nutzen:

= Schnellwechssbeinrichung mit | = keine zussizlichen Werkzouge/ = Suche nach Hilfswerkzeugen entfali
automatischer Vierragelung Hilizmitiel arfordedich baim » Stillstandszeiten werdan reduziort
der Einsatra im Futter Werkzaugwechsal

= hohe Rundizufgenauigkeart der Ens3tze = hibhem Bearbofungsgenauigkedt = bessore Werkstickqualitat, Koston-
m Futter (3/100) i geringerer Werkzeegverschieil ensparung Werkzeugbeschafiung

= axizle und radile Spielfraibei = hiheme Rundiaufgenauigkeit = bessere Werkstickqualitat, Koston-

sinsparung Werkzeugbeschafiung

= konische Auinahme zwischan Futter = axiale und radisle Spiefireihait » kurze Wechselwege durch konische
und Einsatz Aufnahme

= kurze Weochselweane durch konische = kirzare Vierfahrwage ® Felarsparris
Auinahme im Fuiter

= yrtikal und horizontal einsetzbar » fpbheme Flessbilitat = weanigar Spannimitiel erforderich

= fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar = hohere Fexibilitat = hohere Flesibilidt

= nur die Einsitze werden gowechsalt
iber das Schneliwech=elsystom

= Futter verbleibt standig
in der Maschinanspinda

Features:

Advantages:

= no additional toolsfaccessorias
requirad for the ool chanos

= quick change feature with automatic
locking of the adaptors in the chuck

= kain umstandlicher Wechseal der Werk-
zeuge mit Morsakagel
= weniger Verschlei an der Spindal

Benefiis:

= Search for accessories not applicable
= Raduced down time of the machine

= high concarmricity of the adapiors . = higher accuracy, Bss ool wear

in the chuck (24100}

= befier work piece quality, cost reduction
for foofing

= frea of axial and radial play = high concentricity

= conical iocation between chuck and = axial and radial free of gap

= =hort tool changng ways through conical

w beaiter work plece quality, cost reduction
for toofing

adaptor locstion
= short ool changing ways through | = reducad travels, spindle movements = fime reduction
conical location
. = carny be used horizonially or vertically ' = higher flexibility = loss: clampng tools required
= suitable for right and left hand rotation = higher flexibility = loss clamping tools required

= gnly the adaptors will be changed

= chuck always stays in the machine
i by the gquick change systam

spindle

= na lahorious ool change of the fools
with morsse taper any more
® le=s wagr at the machine spindle
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DN

DiN

SHK
SEK

SBK - Schnellwechsel-Bohrfutter
SBK — Quick change drilling chucks

i

SBH/MEK

Morsekegal DN 228 B
Morza tapar DIN 228 B

Bereichnung

Designation

SBE2/MEK._.. 2 50 | 5 75
Id. No. | 6723619 6723620 | - -

SBKIME___ ' 3 | &0 Bl = T ' g9 ' =
SEKAME . ' 4 72 1

oM Ab MK 3 mit Cuerksilnut
1806 From ME 3 with cross keyway grove

SEK - Schnellwechsal-Einsaiz
SEK - Quick change adaptor

SEK/B

Mit Bohriutterkegel DIN 238. Zur Aufnahme von Spannfuttarn mit Bohriutierkegel
With stub taper DIN 238. For tools with sfob ispar
Bersichmung

Dasignation

SEKI/B. .. SBK3 50 2 - 255
Id. No. = 6729657
SEK4/B. SBK4 60 2 = 285
Id. No. _ 6729680
140



SEK - Schneliwechssl-Einsatz
SEK — Quick change adapior

S TR

TN

{10 = d-ltdl:tz:_

T L I i

1
L=
| e
SEK/ESX DN
B490
Fir Spannzangen Typ ER/ESX, DiN 6404
For collets type ER/ESX, DIN 6403
Bersichnung/ld. Nr.
Designation/d. No
SEKZ/ESX16 SBR2S. ESX 16 13 2 33 32 42 40
6723783 ] =310 H 43 | [ ) |
SERZESXZ0 ESX20 1-65 22 34 34 42 46
6723640 { > 6,5-13 a5 47
SEKIESKIG SBE3S . ESX25 2-5 24 36 42 50 52
B723744 =5-18 A 51
SEXI/ESX32 ESX32 35 28 41 50 50 53
6723790 = B-20 e 56
SERYESK4D ESX40 45 a5 47 &3 4] 73
BF237R0 | > B6-26 42 62
SEMAESX32 SBK4S . ESX3z2 a6 20 41 50 (i)
SOT1653 = 6-20 44 56
SER4/ESXAD ESX40 4-8 a5 47 63 G TO
6723586 | > B6-26 42 62
ESX-Spannzangen siehe Seite 34
ESX-colets sea page 34
- o G e
T, \‘\. I e h-'
E
SER /MK DIN
B

Mit Morsekegel DIN 228 B. Zur Aufnahme von Morsekegelschaften mit Austreiblappen
Wiih intermal morse taper DIN 228 B. For morse taper shanks with flat tang

Beazeichmung
Dasignation
SEK2/MK... SBK2 42 12 18 30,5 - —~
Id. No. BI23630 | 6793631 - =
SEKME... SEK3 50 Iz 205 25 3|5 =
_ I No. ETZEES:! | B723854 = 6723655 -
SEK4AMK. .. SBE4 60 I2 335 335 3.5 56

IdNo. 6723674 @ 6723675 6723676 | 6723677

spETesiome 144 SHE
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SEK - Schneliwechssl-Einsatz
SEK — Quick change adapior

DIN SEK/RF

Fir Bubbor-Flex®-Spanrzangen. Zur Aufnahme von Workzaugen mit zyfindrischem Schafi
For Rubber-Flex®-cofiats. For tools with cylndricai shank

Bezaichnung/id. Nr. e v = % 32

Designationfd. No 2-45 | ©945-8 O65-10 B28B-7 T-13

SEK2/RF42 SBK 2 42 |30 | 50 [ 42 42 42 - - RF42
6723641 ! | idNo.! 5000312 6900300 | GODOBT1 - - | BO10200
SEK3/BF44 SBK 3 5D | 40 | BO 12 - - - 5 51 RF44
BT23650 . . . Id. No.| - - - 6008314 BO0D313 6010201
SEK4/RF44 SBK 4 B0 | 40 B0 [ - - - 63 63 RF44
6723688 . Mo, - | = - 6808314 6000313 6910204

Rubber-FRex® Spannrangen und Spannachiizsel bitte separst bestallen
Fiease order Rubber-Flex® collets and wrench separatsly
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SELK - Schnellwechsel-Einsatz
SELK - Quick change adaptor

SELK

Mit integriartam Langenausgieich. Zur Auinahme von Gewindeschneid-Schnaliwechsal-Einsdtzen mit Sicherheitekupplung Tvp WES

With infegrated length compensation. For tapping adapiors with safety cluich type WES

Bazeichnung/id. N

Designation/Td No

SHELK2H SBK2/ . [ WESiB

6723643

SELK2/2 WES2B

BT 23644

SELK3/1 . sBKaL. | WES1B

SH K3/2 WESzB

6723662

SELK3/3 WES3E

SELKAMA SHE4/. WES1EB

SELK4/2 WES2B
| BTZ3602

SELKAZ WES3ZB

6722603

SELK4/4 WES4B

6723604

Passende Schnellwechsal-Einzatze sishe Seite B8 - 132
Suitable quick changs adaptors sea page 98 - 132

M3 -M12

M2 — M20
M3 - M12
ME — M20
Mi4 - M33
M3 - M12
ME — M20
Mi4—M33

M22 - M48

[

125

[

125

20

75

125

20

225

75
125
75
125
20
75
125
20

225

di
36 42
5 | 1P
36 a2
53 66
78 126
% | 42
59 | 66
m | 121
% | 135
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ASR

Aufsetzbares Schnellwechsel-Bohrfutter Over Spindle Quick Change Drilling Chuck

Anwendung: Bohren, Tieflochbohren

Maschinentyp: Tiefiochbohr-, Sondermaschinen, Transfersirassan, Mehrspindelkipia

Application: drilling, deep gun drilling operations

Machine type: deop gun drilling, spocis] purpose machines, transior Enes, multi spindio heads

Kurzbohrzpannsystem fir HSS- und HM-Kurzbohrer
und fir Sonderbohrwerkzeoge

Das Kurzbohrspannsystem, bestehend aus Schnellwachsal-
Bohriutter und Werkzeughalter wird auf Sondermaschinen und
Transferstrafien eingesetzt.

Die kurze Auskraglange des Kurzbohrspannsystoms sorgt fir aine
hohe Steifigkeit und eignet sich daher besondars fir Bohroperati-
onen mit Kurzbohrermn ohne maschinenseitige Bohrerfihrung.

Die Bohriutter warden direki auf die Maschinenspindal aufge-
schraubt. Eine Gowindesicherungspaste sorgt fir eine guis

aber wieder [osbare Verbindung.

Die automatische Verriegelung der Werkzoughalter im Futter
garantiert axial spieffreies Halten durch sine newvantwickelie
Rollenspanntechnik.

Gute Rundlaufeigenschafien durch enge Passungstoleranzen und
eing sichare Drehmomentibertragung sind weliere Merkmala,

die das Kurzbohrspannsystem auszeichnean.

Die Werkzeughalter sind mit ESX-3pannzangen oder mit zylindri-
scher Aufnahme nach DIN 1835 lieferbar.

Langenvoreinstellung der Werkzeuge auBerhalb der Maschina ist
durch ainan verdrehsicheron Gawindastiit moglich.

Daz Kurzbohrspannsystem ist auch fir innore Kihimitteldurchiah-
rung fieferbar und fur Rechts- und Linksiauf gesignetl.

Sonderausfthrung auf Anfrage.
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Stuby dnill systemn for HSS and Carbide stub drills and special
drill applications

The Bilz stub drilling system consists of the ASH drill chuck usad
im conjunction with a WZHR toolhoidar,

It is designed for use on transier lines and special purposs
machines, the short projection kength of the unit onsures rgidity
and accuracy and is ideai for drilfing apphications without the
nead for bushing.

Tha ASH chuck iz screwed directly onto tha machine spindile, and
iz locked In position using a micro-encapsulatad adhesive which
provides a secura bond and can be easily cracksd when the
chuck is reguired o be removed.

The WZHRA toolholder is automatically locked into the chuck and
axial play is eliminated by means of a newly developad roller
machanizm. The close manufacturing tolerances and posiive
drive combine to snsure rigidity and concaniricity.

The tools can ba sat off the machine and the intornal adjusting
screw allows for easy length satting.

WZHHR has varsions which accept ESX collets and DN 1835
shanks.

The system is suitable for both right and left hand operation, and
it can atso ba suppbed with a coolant feed facility if reguired.

Special versions of this range of tooling can be supplied on
request.



AS RAufseizhares Schnellwechsel-Bohrfutter Owver Spindle Quick Change Drilling Chu

Merkmale: Vorteile: Nutzen:
= mifzairbares Schnellwechaelfutier = Schnafwechsaisystem, schnellar = raduzierie Stillstandszeiton dar Maschine
Werkzaughaitarwachsal
= kurza Auskraglange = hohe Steifigheil = hiohe Rundiauigenavigkeit
= jaine Flhrungsbuchsen erforderiich » fingere Standzaien
= gnge Passungsicleranzen der Spindal = hiohe Rundlauigenauigkeit = fiir Hartmetallwerkzewge gesignet
{hd ) und der Werkzeughaler = ngero Standzeitan
(-0.002 bis -0.005) = weniger Werkzeugwechsal
= Warkzaughsiter mit Langannachstallung = | Sngenvoreinsielung auBorhslb = rpdurierts Stillstandszeiten der Masching
(WZHR) der Maschine moglich
= Rollenspanntechnik = ayialspieifreies Halten = waniger Werkzaugbruchgefahr
= Schnellwechssisystam = schneller Warkzeughalterwachsel = raduzierts Stillstandszeiten der Masching

Features:

= gyar spindla guick change chuck

Advantages:

= quick change system,
= gquick change of the tool holiders

= reduced down tima of the machina

Benefils:

. = short progection engih

= high rigidity
= o guide bushing required

= high concantricity
= |anger tood fife
® le=s ool changes

= fight tolerance in the spindle bore ()
= a@nd at the tool holder shank
= [-0.002 to -0.005)

= hiigh concentricity

» applicable for carbide tools
= jonger tool fife
® lgss ool changes

= aptomatic locking of this toal holders
= i tha chiuck

= {o0| hoidar with bailt-in length = ength adjustment outside of = reduced down time of the machine
= adprstment (WZHR} = the machine possible

= rolkor design = froe of oxial play ® le=s risk of ool breaksos

= guick change sysiom = guici change of the ool holder = reducad diown time of the machine

opETeyeiome 1456
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ASR - Schnellwechsei-Bohriutter
ASR — Quick change drlling chucks

Spindelkopt . Anlage Wertzeughalter
Soindla rand Iy |;-“J"" Crardtinsting 100l ficdcar
%! —1
max. B0 bar | o
-] 0
—
!
_ Datall X Empfahiung fir Bohrung di:
Passung H4 gegen Passungsrost

.g,;d,. . i schiitzen

P77 77 I only required with coolant feed

! S . X ¥ recomandation $

I"iﬁ‘;—L-— O g ey s IEH for t.hJEH:H

p0E | 1NN lag t seat H4 protect against nust
Iy ' 1
i e 7
- —ap
[HLI TB}

ASR
Fiir Bohrspindsaikbpfe nach vorpegabsnar Zeichmung
For spindle heads-acconding 1o drawing

Bezsichnung dz B

Designation . 1z D9

ASA 16-35 35 | 16 20 | 25 | 10 225 26 (105 35 | 65 5 45 | 93 16 5 | M24x1 | 6725266
| ASR 20-42 42 |20 24 32 12 285 2 (11 45 | 75 5 55 113 16 5 | MaOx1 | 6725267
ASR 25-50 50 |25 | 30 | 37 | 42 (345 20 (13 55 | 75 & 142 16 6 | MIEx1 | 6725268
ASH2852 |52 (28 33 40 | 16 365 20 (13 6 | 75 7 73 (157 16 6 | M3_xi | 6725260
ASR 3260 60 | 32 37 45 | 16 40 33 (14 695 80 7 B15 177 25 B | Me2x15| B725270
ASR2E 68 | BB | 36 41 | 50 | 16 46 | 37 |16 80 | BE 7 O (107 25 B8 | MAGx15 | E7PSI71
ASH20/A1-42 42 20 24 32 12 285 26 11 45 | 75 5 8 113 16 5 | M30x1 | BI253TT
(ASR26/A150 50 | 25 300 37 | 12 345 20 13 55 | 75 5 65 142 16 6 | M3IBx1 | 6725427
ASR2Q/A1-52 52 | 28 |33 40 | 16 365 20 (43 Bl 75 7 73 (157 16 6  M3I8xi | 6725378
(ASRI2A1-60 60 32 87 45 | 18 40 | 33 |14 695 B0 7 815 177 25 B | Ma2x15| 6725415
ASR36/A1-68 68 | 36 41 50 | 16 46 37 16 80  B5 7 92 187 25 B | M48x15 6725428
| ASH20/AS-42 42 | 20 | | 22 | 285 26 | 10,0 | 75 [ 113 16| b | M3Ox1 | B725616
ASRIS/A5 50 50 25 a7 345 20 {20 75 142 16 & | M3Bx{1 | Gii7350
| ASR28/A5 52 | 52 | 28 40 | 365 20 120 | 75 157 16 6 | M38x1 | 6726572
ASR32/A5-60 60 | 32 45 | 40 33 | 139 80 177 25 8 | M4Zx15 6725554
ASRIE/AS-GB | 68 | 36 50 46 I7 | 150 BS 187 25 B | M48x15| B725555

Standard: < 5000 min-1 + < 50 bar, passende Werlzeughsiter WZHR suitable fool holders WZHR
Al-Version: > 5000 min-1 + > 50 bar. passende Werkzeughalter WZHR suitable tool holdars WZHR
AS-Version; fur Stellhilsen, mmer SSM...M Mutter benutren sishe Seite 168 for adpustable adaptor, slways uss 55M M nut ses pags 168
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ASR

Montageanieltung

Oizs Gewinde =n Spindel entfetten, an drei Punkien den Kieber aufiragen.
D=nn das ASR Futter aufschrauben und mit dem angegebanean
Dr=hmoment anzighen

Den Schrauoensicherungskieber susharten lassen. (o2 85id.)

Aazegssoeen] mox,

¥ | T

Lkl

& Achtung!

Benutzen Sie nur die von BILY angegebenen Hieber LOCTITE 248 oder

wergleichbare Produkte, um das Futter suf der Maschinenspinde! gegen
selbsitatiges Losen zu sichem.

Oie Maschinenspindsl muss nach unseren Zeichnungsvorgaben
gusgefuhrt sein. (siehe Kaislng)

Wir empfehlen die H4 Passung in der Spindel gegen Passungsmost zu
schiftzen.
Am besten vorher antikormosiv beschichten lassen.

Bendotigen Sie Futter fir andere Spindelabmessungen, hohare
Kihimitteldricke oder in Kombinstioen Sislindise § SEM-Mutisr wendan sie
sich bitte an die Technische Kundenbeireuung der Fa: BILZ

Bedlenungsanieltung

Orehan sie den Werkzeughalter so, dass die Passfeder in Richtung der in
der Spindsi befindlichen Mut weist. Zum Einfiihren des WZHR-Hatters in
e Maschinenspindel muss beim ASR-Futter die Schalthalse
zuflickgezogen werdan

Dwrch die beiden Zylinderrallen und die VW-Rille in dem WEZHR-Haltar wird
dieser automatisch vermegelt

Zum Entfemen des WEHR-Haliers dricken Sie die Schalthiilse zurdck
und entnehmen sie den Haler aus der Spindel.

Schalthilse € zurbck dricken Werkzeughaiter =% herausDiehen

—

i - v
I - 11 -

Instaliatlon Instruction

Degrease the threaded spindle. sppiy the adhesive at three points. Then
screw the ASR on the thread a1 the spindle and fighien with the specified
torgue.

The screw lock will be harden after sppros. & howrs.

Chucksize  Tight=ning boegoe
| Fatbar ireeese | Mogmetet! ma|
LR
T
A
I

& Attention!

Lis2 only the specified BILZ adhesive LOCTITE 248 or comparable
products in order to secure the chuck on the machine spindle against
loosening.

The machine spindie must be exsculed acoording to our draweng
specfications. [see catalog).

Wi recommend the H4 adapiation in the spindie to protect against rust
The best way is advanced anti-cormosive coating

head food for other spindée dimensions, higher coolant pressures or in

combination with adjustable adaptors { S5M nuis you should contact the
Technical Sanvice of the BILZ conpany.

Operating Manual

Ruotate the tool holder so that the key poinis in the direciion of the spindie
located in the groove. To mircduce the WZHR holder in the machine
spindle the shifting sleeve of the ASR has {o be withdrawn.

By the two cylindncal rollers, 2nd the V-groove in the holder WZHR this s
sutomatzally locked.

To remove the WEHR holder push back the sleeve and 1ake out the holder
from the spindie.

Switching sleeve € pushback  iool holder 2 oull out
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WZHR N/E- Werkzeughalter
WZHR N/E - Tootholders

4 2 b
O EW | | Nachstellung Adpssm

—

e -

10 mm

WZHR N/E
Fir Werkzeuge mit Zylinderschaft DIN 1835 Form E
For toals with cylindrical shank DIN 1835 form E

Bezsichnung 2
Designation max. h
WZHRIGN/E_. 16 6 | 6179 35 | 25 | 16 | 28 | 25 | 36 | — | 18 | 45 | 25 | MG
8 | 83-09| 35 | 28 | 16 | 28 | 35 | 35 | - 18| 445 3 | ma
WZHR20 N/E.. 20 8 | B1-098| 35 28 20 35 ™ 44 | - | 18 | 55 3 | Me
10 1041118 30 | 35 20 | 35 H 44 - | 20 | 55 4 | MiD
_ 12 | 44 | 38 20 W | M | 44| - | 25 | b5 4 | mi2
WZHRZEN/E.. 25 8 £81-89 | 35 28 25 42 34 55 | - | 18 | &7 3 Me
B 104119 30 | 35 | 25 | 42 | 94 | 55 | - 2p 67 4 | MiD
12 121159 44 | 42 25 | 42 34 85 | _— | 25 | 67 4 | M2
_ 16 | 47 | 45 | 25 | 45 | 34 85 | _ | 24 | 6F 4 | M4
WZHRZBN/E.. 28 10 101119 30 35 28 44 36 60 - 20 72 4 MiD
12 121158 44 | 45 28 | 44 38 80 - | @5 | 72 4 | mi2
16 161100 47 48 28 48 36 6O - 24 | 72 4 | mis
20 49 48 28 48 3% 60 - 25 72 5  MiB
WZHRIZN/E.| 32 | 12 121150 44 | 42 32 48 37 68 - | W5 | BiS 4 | mi2
16. 161100 47 | 48 32 48 37 68 - | 24 | Bi5 4 | M4
_ 20 | 49 | 62 | 32 | 52 |37 | 68 | — | 25 | 815 5 | Mib
WZHR3GN/E.. 36 16 161199 47 48 36 55 60 78 - = 24 04 4 M4
20 201248 49 52 36 55 60 78 @ - 25 04 5 | Mi6
25 | 54 [0 3 60 60 78 22 24 | 04 6 | Migx2

Bastelibaicpiel WZHR 16M/E6.5
Exampia for ordering WZHR 16N/EE.S
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WZHR NE/E - Werkzeughalter mit KGhlmitteldurchiihrung
WZHR NK/E - Tootholders with coolant feed

Futter-Andage Contecting dluc!:_
S
e L h i
DIM G885
| Vo
R s |
di| d4 I_E
i N i

CSW | | Nachstellung Adjustmend
10 rmm

WZHR NK/E K]
Fior Wadkzeuge mit Zylindsrschaft DIN 1835 Form E 50 bar
Eor toals with cylindrical shank DIN 1835 form E

N
; ¥
Bazoichnung iz
Designation i~ da .
WZHRIENKE.. 16 6 | 61-70 3 25 16 28 25 {0 2535 _ |48 (44510 |25 M6
g B1-090 35 28 {16 28 3 10 25|35 _ 18 (445 10 |3 | M8
WZHR20NK/E. 20 8 | 81-09 35 28 20 35 3 12 ¥ 44| - |18 55 10 |3 | M8
10 | 101110 39 35 20 35 4 12 34 (44 _ 20 65 |10 |4 | M1O
| 12 44 (38 20 38 4 12 N 44 - 22555 (10 (4 | M2
WZHRZSNKE. 25 & B1-090 35 28 25 42 3 12 34 55 - 18 |67 |10 |3 | M8
10 /101119 30 35 25 42 4 {12 3] 55 _ |20 67 (10 |4 | MmO
12 [121159 | 44 (42 25 42 4 12 | 34 |55 _ |225/67 |10 |4 | Mi2
| 16 47 |45 | 25 45 4 12 |34 |55 _ 24 |67 |10 |4 | M4
WZHRZENKE. 28 10 101119 39 35 28 44 4 16 36 60 - (20 72 12 [ 4 | M0
19 (4214590 44 (42 (28 144 4 (18 2% 6D | — |225/72 |12 [ 4 Mi2
16 161100 47 48 |28 48 4 16 36 60 - |24 (72 |12 | 4 M 14
20 40 48 28 48 b5 16 36 B0 - |25 (72 (12 |5 | M6
WZHRIZNKE. 32 | 12 (121159 44 42 | 3 48 4 16 37 88 - 225 Bi5/ 12 | 4 | Mi2
16 | 161100 47 (48 32 48 4 16 37 (B8 - |24 P15/ 12 |4 | Mi4
_ | 20 40 52 132 52 5 16 37 B8 - [25 |B15 12 |5 | M6
WZHRIENKE. 36 16 161-189 47 48 36 55 4 16 60 /78 - (24 o4 |12 |4 | M4
50 201249 40 52 3 55 5 16 60 7B - 25 04 |42 |5 | Mi6
25 |54 B0 3 60 6 16 60 78 22 |24 |04 | 12 | 6 | MiBx2

Bastelibeizpial WZHR 16MN-K/E.5
Exampis for ordering WZHR 16N-K/EE.5
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WIHR

WZHR/ESX — Warkzeughalter
WIZIHR/ESK - Toolholders

Futter-Anlage Coevtacting chuck

s '
DiN 8885
. —pi I
i o el .'._.._' {
dit S 1} ds o= d
1 ek 4 |
= g
] - h fas
oaw Fﬂmﬁng.ﬁ.d{mmem
12 mm h
WZHR/ESX

FEWWTNEIJEEXHH:HME
For collets type ER/ESK OIN 6400 8

@ 8

Bezpichnungfid. Nr. | a=pny

Dasignafionld No.  ASBRA

WZHR16 /ESX12 16 ESX12 | 10- 254
6724530 | >25- 7,0
WZHRIG /ESX16 16 E26  10- 30
6724640 =30-10.0
WZHR20 /ESX16 20 ESX16  10- 30
6724644 >30-100
WZHR20 /ESX20 20 ESX20 20- 50
E724E46 =50-13.0
WZHR25 /ESX20 a5 ESX20 20- 50
6724640 _ =5,0-13.0
WZHR25 /ESX25 25 ESXZ5  20- 50
E724650 _ . =5.0-16,0
WZHR28 /ESX25 28 ESX25 20- 50
| 6724554 >50-160
WZHR28 /ESX32 o8 ESX32 | 30- 60
| BT24B56 . =50-200
WZHR32 /[ESX25 32 ESX25 20- 50
6724658 _ =>5,0-160
WZHR3Z /[ESX32 g2 ESXa? 30- 60
6724650 =6.0-20.0
WZHR3E /ESX32 36 ESX32 30- 60
g724862 _ >6,0-200
WZHR3E /ESX40 36 ESX40 4.0- 6D
6724563 =6,0-250

CRILEEECARERREY

E-S
-

oY
by

56
47
&2

BE2288

42

42

50

42

50

50

63

16

16

20

20

25

25

28

28

32

az

36

a6

28
28
35
35
42

42

48
48
55

55

v

95 |

325 |

42

ESX12 hsferbar in Stulen von 0,5 mm, alle andsren Geollen hefarbar in Stufen von 1 mm sisha Seite 34

ESX12 avaisbls in steps of 0.5 mm, all other sizes availsbls in stsps of 1 mm ses paogs 34

150

h
35 | 445
35 | 445
44 | 55
44 55
65 | 67
85 | &7
60 72
60 | 72
68 | 815
68 815
78 | 04
78 | 04

DM 89417
G270

| DINBO4-25

BOZ7TI3

| DINB24-25

6227733

| DIN824-30

6934034

| DIN 894-30

6934034

| E2&

6921608
EZ25
6021608
E32

| 6921600

E25
E32
6021600

| E22
| 6921600

E 40
6921610



WZHR K/ESY — Werkzeughalter
WZHR K/ESX — Tootholders

mﬂ‘@iﬂm&mg GILICK -

WZHR K/ESX : u
Fir Spannzangen Typ ER/ESX [N 6400 B 50 bar
For collets type ER/ESK DIN 6400 8

Dasignation/ld. No d2 i |
WZHRHG - K/ESX12 i6 ESX12 10-25 24 |19 | 16 | 28 10 21 | 35 445 10 2 | DINBS4IT
6725245 | >25-70 | B | . . | | . | | 6927720
WZHRHE - K/ESX16E 16 |ESXi6 10- 920 32 |28 | 16 | 28 10 |27 | 35 | 445 10 | 3 | DINBoaas
6725030 | >30-100 43 | | | || | 6827733
WEZHR20 - K/ESX16 20 ESX16 1,0- 30 33 28 20 35 12 |27 | 44 55 10 | 3 | DINBO4-25
6725178 | =30-100 43 . | 6az77az
WZHR2Z0 - K/ESX20 20 ESXO0 20- 50 34 |34 | 20| 35 {12 20 | 44 55 10 | 4 | DINBO4 30
E725010 S50-130 | 47 | B934034
WZHR25-K/ESX20 = 25 ESX20 20- 50 34 | 25 | 42 12 |20 | 55 |67 10 | 4 | DINBO43D
6725040 . >50-130 | 47 _ [ | _ _ | | 6934034
WZHR25 - K/ES®25 25 ESXPR 20- 50 36 42 | 25 42 142 (305 55 67 10 4  E25
6724058 _ ~60-160 51 | . . . | | [ | | BO21608
WZHF28 - K/ESX25 28 | ESXP?5 20- 65D 36 | 42 | 2B | 44 16 | 305 60 | 72 12 | 4 | EZ5
| E724072 { | =50-160 51 | | . . | | i | | 60ie08
WZHR28 - K/ESX3? 20 | ESXI? 130-60 | 41 | 50 | 20| 44 16 |20 (60 |72 1| 5 |ED
| -‘Br25016 | . | »60-200 | 86 | . . . | | . | | BE21603
WZHR32 - K/ESX25 %2 | ESXPs 20-5D 36 | 42 | 32 | 48 16 |205) 68 | Bi5 12 | 4 | EZ5

= _ ~50-160 51 _ | _ _ | 6921608
WZHR32 - K/ESX32 2 | ESX2? ~30- 6D 41 50 | 32 | 48 {6 225 BB B15 {2 | 5 | EQ2
6725264 | >60-200 53 _ | | 6021600
WZHR6 - K/ESX32 2 ESX3? 30-60 41 | 50 | 3 | 55 16 |325| 78 | 84 12 | § | E92

= _ _ »60-200 56 . , |REIENN
WZHRI6 - K/ESX40 3%  ESX40 40-60 47 63 | 2 55 16 (42 | 78 (04 42 | 5 | E40

6725017 >6,0-260 62 | 6921610

ESX12 heferbar in Stulen von 0,5 mm, alle anderen Grodien lisferbar in Sthufen von 1 mm sishe Seite 34
ESX12 avaisbls in steps of 0.5 mm, all other sizes availsbls in stsps of 1 mm ses paogs 34

Hinweis: Spanmmutier ohine Dichischeibe
Please note: Clamping nut with out sealng disc
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ASB
ASHBA

ASB - ASBA

Aufsetzbares Schnellwechsel-Bohrfutter
Over Spindle Quick Change Drilling Chuck

Anwendung: Bohren, Senken, Reiben, Fasen, Honen

Maschinentyp: TransferstraBon, Mehrspindolbohrmaschinen, Sondermaschinen

Application: drilling, counterboring, chamfering, reaming, honing
Machine type: transfar fines; muitispindia drilling, special purposa machines

Aufzatzbare Schnallwochaol-Bohriutter fiir Boher-, Raib- und
Sonkwerkzeuge

Diese Schneliwechsal-Bohriutier kdnnen auf Bohrspindelkopfen
nach DIM 55058 aufgesetzt und mit einem spezialien Gewindestift
in der vorhandenen Gewindebohrung der Spindal bafastigt worden.

Zur spielireien Befestigung sind im Futter & axial versatzt angeond-
nete Befestigungsbohningen angebracht.

Diesa Bohrfutiar ergaben in Verbindung mit BiLZ S5SM Stelimuttarm
gin ideales Schnellweachsalsystem fur Stellhilsen und Werkzeug-
halier mit Trepezgewindeschafl nach DIN 6327. Sie konnen auf
Mehrspindelmaschinen, Transfersirallen und Sondermaschinen
eingesatzt werdan.

Die Stellhdlsen bzw. Werkzeughalter sind ohne Hillswerkzouge
schnell wechsalbar und werden durch EinstoBen in die Spindel
automatisch vemisgelt. Die Entriegedung erfolgt durch axiales Ver-
schiebon dar Schalthilse.

Da= Schnellwechsal-Bohriutter garantiert axial spielfreies Halten
dar Warkzouge in der Spindal.

Der Werkzeugwachsal arfolgt bat stehender Spindel und ist auch
bei Mehrspindelkdpfen mit engsien Spindelabstanden schnell und
sicher durchflhrbar

Veriangerte Spindein auf Anfrage.

152

Over spindle quick change chucks for drilling,
reaming and countarboring tools

The over spindle guick change drilling chucks can be fixed to the
noses of machine spindles in conformity with DIN 55058, They

ane locatad an the spindie by means of a special scrow which locks
the chuck on to the spindie nosa. This scrow locales in a tappad
hole in the spindle, The mner sieeve of the chuck has six holes
which accomodate the positional olerance of the tappad hole in
the spindle and ansure frea of play positioning.

Thesa chucks, combmnad with the Bilz S5M adjustabie lock nuts
provide a rapid and effective guick change system for adjustable
adaptors and toolholders with DIN 8327 trapezoidal shanks. They
can be usad on multi-spindle machines, transior lines and spacial
purposa machines.

Tooks can be changed gquickly and sasily, the tools are automati-
cally kecked into the unit.

The tools are relessad by pulling forward the outer slieeve of the
chuck and removing the tool from the spindle.

This guick change system ensures the safo, play-free clamping

in the spindle. Tool changa is carned out only when the spindle 1=
stopped and the iools are easily handied even in restricted locs-
thons on aquipment such as multi-spindle heads



ASB - ASBA

Aufsetzbares Schnellwechsel-Bohrfutter
Over Spindle Quick Change Drilling Chuck

Merikmale:
= Bohriutier konnen auf Spindeln nach

DINSS05E cingesatzt wardan
oder nach BS 1935; 1872 (ACME)

n Schnellwechsealsystem {auch bai
engsten Spindelabstanden)

= 55M-Mutter ersatzt die vorhandang
SM-Mutter

Features:

= drilling chucks can be usad on spindles
acc. to DINSL058

Vorteile:

= Mehrapindalkopfe kinnen nach-
Schneliwachsetsystam

bel stehender Spindel ohne
Hilfzwerkzeuge

= solbstiStiges Vamegelin der Stellmutter
55M beim Einstoben in das Futter

= | fngenvoreinstellung der Werkzeuge
aufarhalb der Maschine maglich

= sxjalspietincies Halten der Stelihilsen/
Werkzauge im Fulta

Advantages:

= multi spindle heads can be retrofitted
esasiiy

® jurze Werkzaugwechsalzeitan

» jurze Workzougwechsalzeitan

Nutzen:

= Redurienng der Stillstandzeiten
der Maschine

= Transfersirafe wird reduziart
und die Produktivitat erhoht

= Redurzieung der Maschinenstillstands-
Zoiton
= woniger Gefahr von Werkzeugbruch

Benefits:

= gdown time of the transfer [na/
miachine will be reduced and

or acc. to BS 19351972 (ACME) the productivity incroasead
= quick change systam » guick toof change without addifional tool | »-short tool changing time
{also for closa center distances) and while tha spindle is not rotating
= 55M-nut replaces the existmg SM-nut = sutomiaiic ocking of the S5M nut when = =hort tool changing timea

insarting the adaptor into the chuck
= possible length adjustmeant outsids
of the maching
= aojustable adaptors are holkd
in the chuck without axial play

= duction of the maching down tima

= |ess danger of tool breakage
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ASB-ASBA - Schnellwechsel-Bohriutter
ASB-ASBA — GQuick change drilling chucks

Bereichnung

Designation

| ASB{2 | B724516  SSM12 | 24 12 | 20 | 22 | 42 | @ | M5 BN138-62 | 6947761
ASB16 | B724526  SSM16 30 16 25 | 34 | 65 | 05| M6 BN138-25 6020256
ASB20 B724543  SSM20 38 20 32 | 34 | 67 11 | M6 BN138- 2 BOOTDI2
ASB25 6724562  SSM25 45 25 37 | 38 | 76 | 12 | M8 EN138- 4 6007014
AsB2g 6724576  SSM28 48 28 40 | 38 | 78 | 12 | M8 BN138- 4 6007014
ASB36 6724607  SSM36 60 36 50 45 | 08 | 16 | M8 BN138- 5 6907015

Zwai — Handbedianung
Two — hand oparation

dt d

Spindatkopi |
Spindle head | Iy
DIMD3058E B =

Baroichnung

Designation

ASBA12 6724515  SSM12 24 12 20 22 | 52 @ | M5 BN138-62  BO1776]
ASBA1E B724523 SSM 16 an i6 | 25 | 34 | 67 05| M6 BNi28_25 EOZ0256
| ASBAZD . 724540 SSM 20 ag 20 32 | 34 | 72 11 | M6 BN138- 2 ©007012
ASBAZS 6724561 S5M 25 45 85 | a7 | =3 | 7@ | 12 | MB | BNi38- 4 EOO7014
ASEATE | B/24573  sSsmzs 48 28 a0 38 | @ | 12 | M8  BN1I8- 4 GO07014
ASBATS 6724605 SSM 36 &0 % 50 45 | 100 16 | MB BNi38- 5 6007015
Ein — Handbedienung

Cna — hand operstion
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ASBV-ASBVA — Schnellwechsal-Bohrfutter
ASBV-ASBVA — Quick change drilling chucks

Bohrspindelkopi DIN 55058 abgeandert
With reducad outar diameter Spindla head CTHN-55058 modified

Designation da
ASBV16 | B724533 | SSM1E | 27 16 a5 | 22 8 30 | 95| M5 BN13B-11 6907017
ASBY 20 | 6724552 | 55M20 34 20 32 28 a8 . S M5 BN 138-11 BO0FOIT
ASBW25 | GB724587 | S5M25 44 25 ar 345 a 2 42 | Mé BH1{38- 2 £007012
ASBVZE | B724586 @ SSMZ28 | 44 28 a0 a7 g 32 | 42 | MG BN138-25  BOR0Z5E
ASBV32 | 6724601 | 5SM32 48 2 4 | M L 30 | 135 | ME& BN138- 2 | BRO070N2
ASBV3E | 6724617 | SSM26 55 36 50 456 g o | 46 | M6 BM138- 2 | BO07042
ASBV48 BF24531 SEM 48 73 48 B 61 H 51 20 M8 EN138- & E907015
Zwai — Handbedianung
Two — hand oparation

i

d

1

i

da

L]
ASBVA
Mit reduzieriam Bohrspindelkopi DiN 55058 abgedndert

With reduced ouler diametor. Spndle head THN 55058 modifed

Baraichnung

Designation d4 h

ASEVA16 6724533 SSM 16 27 16 | 25 22 8 a0 5 M5 BN138-11  GO070H7
ASBVAZ0 6724563 S5M 20 34 | 20 37 78 g 30 | M5 = BN138-11 | GO0707
ASBVAZS | B724568 | SSM25 4 | 25 | Iy 345 8 32 | 12 | M6 BN13R- 2 GO07012
ASBVAZS | B724587 @ SSM28 44 | 28 | 4 a7 a 32 | 12 | ME BN138-25  GOJ025R
ASBVA3Z 6724602 S5M 32 49 2 | a5 | & o 30 | 135 M6 BN138- 2 | BO07012
ASBVAIE | B724618 | S5M36 | 55 36 | B0 46 a 30 | 16 M6 BN138- 2 6007012
ASOVA48 6724632 S5M 48 73 48 | BT &1 'L 5 | 20 ME BN138- 5 6007015

Ein — Handbedienung
Ona — hand operation
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Stellhdisen Type Dund Type H
Adjustable adapiors Type D and Type H

-:i.i = ‘D I||| ![”l
i

DiM Type D
8327
Bersichmung
N Designation min L
Tk DING327- D 12 x MEG |  Meir 6 12 9 25 12 28 62 B724665
DINE32T-D 16 x 0 _ MED 16 g ar 12 40 85 G724670
| DING327-D 16 x 1 | MHK1 | 16 _ L'} | a7 | 12 40 B : E?._'L?-QEH
DING327- D 20 x 1 [ MK 20 L1} | I | 12 40 BR BT24676
DING327- D 25 x 1 MK 25 10 as 12 42 a5 6724685
DINE32T-D 25 x 2 | hEZ 25 10 | a8 | 12 42 a5 B724686
DING3I27-D 28 x 1 _ ME1 | 28 | 10 | a8 | 12 42 a5 6724604
DINE327-D 28 x 2 . MK2 23 10 ag | 12 49 05 6724605
DING227- D 32 x 2 [ ME2 a2 | 10 | 48 | 12 48 116 G724700
DINB327-D 32 x 3 [ MKE3 32 10 | 46 | 12 48 116 672471
DING32T-D 36 x 2 | MK2 ] 10 | 46 | 14 50 118 B724708
DINE327-D 36 x 3 . MK3 36 | 10 | 45 | 14 &80 118 6724700
. D1NE532T- D48 x3 . MEKZ | 48 . 14 | &1 | 18 &5 144 6324?21
DING327- D 48 x 4 M4 43 14 &1 18 B5 144 BI24722
SEM
p i i |,|i, I | L T T R TR
{ - “ — I | T T AT TR T -
- sl A
i S ! -
DiN Typo H
6327
Bezsichnung
Designation
-
= DING327- H12 x 0 MED | 73 12 18 B2 100 85 103 | 135 | G724BG7
DiNG327T- H16 x 1 MEA1 [ 79 16 20 B8 116 ad 119 164 | B724008
DINGE22T- H1E6 x 2 MEK2 | o4 16 25 103 131 106 124 | 178 | G724047
DING32T7- H2O x 2 ME2 | o4 20 28 103 13 106 134 | 182 | 6724011
DINBE327- H25x 3 MEC3 [ 117 25 35 127 157 129 158 | A2 |  G/24975
DIN6327- H28 x 3 MK3 | 117 | 28 36 127 157 | 129 158 | 212 | 6724885
DAMNGI2T- H36 x 4 ME4 | 146 36 48 156 182 160 196 | 264 | 6724013
ASB 156

ASHBA



Stellhdlisen Type F
Adjustable adapiors Type F

S5M

s ?
1 .

DIN
8327
Designation . i ! N
-
DING327- F12 x ME6 x 20 Metr.6 20 | 12 29 45 32 45 g2 B724726 o,
DING327- F16 x0x 25 _ MO 25 | 16 34 62 37 85 110 G724732
DINGI2T- F16 x0x 50 MKD 50 16 50 a7 62 an 135 6724723
| DINBZ27_ F16 X075 ' MKD |7 | 18 a4 112 | 87 | 415 | 160 | 67247aa
| DING327-Fi6x0x 100 ~  MKD | 100 | 16 100 137 | 112 | 140 | 185 | 6724735
DING327- F16 x1%25 M1 25 15 34 &2 97 85 110 6724736
DINGI2T- F16 x 1x 50 MK 50 | 18 50 a7 62 on 135 6724737
DING327- F16 X 1x 75 ME1 5 | 16 a4 112 | 87 | 115 160 B724738
| DING327-Fi6x1x100 ~  MKI | 100 | 16 100 137 | 112 | 140 | 185 | 6724720
DING327- F20 x1 %25 M1 25 20 34 B2 | a7 | &5 113 | 6724754
DING327- F20 x1 x50 ME1 50 20 50 a7 62 a0 138 6724755
DING327- F20 x1 %75 MK 1 75 20 84 12 | Er 115 183 6724758
DINGIZT- F20 x1x 100 MK1 | 100 20 100 137 | 112 | {40 | 188 | B72475T
DING327- F28 x 1% 25 MEA 25 28 a5 63 a7 67 120 6724702
DING327- F28 x 150 MK 50 b &0 -1 62 o2 145 6724704
DINGIZ7- F28 x 1x 75 ' M | 718 28 g5 113 | @& | 417 | 170 B724705
| DING327-F28x1x100 MK1 100 28 110 138 | 112 | 142 | 105 | E724706
DING327- F28 x 2x 25 M2 25 28 a5 T A 120 B724707
DING327- F28 x2x 50 M2 50 28 0 88 62 v 145 6724708
DING327- F28 x 2x 75 ME2 s 28 g5 13 | ®8F | 17 170 6724700
| DIN6227-F28x2x100  MK2 | 100 28 110 | 138 | 112 142 | 105 | 6724800
DINE327- F36 x2x 20 | MK2 a0 36 40 | 76 | 44 | B0 | 148 B724838
DINE327- F36 x 2% 60 MK2 &0 35 70 106 74 110 178 6724830
DINGIZ7- F36 x 2x 00 M2 a0 a5 100 136 104 140 208 6724840
DING3Z7- FaEx2x 120 M2 | 120 a5 190 | 166 | 432 | 170 | 238 6724841
| DING327-F36x3x30 MK3 30 36 40 | 76 | 44 | B0 | 148 | 6724843
DINE327- F36 x 3160 MK3 &0 35 70 106 | 74 | 11D 178 6724844
DING327- F36 x 3x 90 M2 a0 35 100 136 104 140 208 67240845
DING327- F36 x 3¢ 120 MK2 120 a5 130 66 | 124 170 238 BT24B45
Liangenversiaflung
Langth adjustmant
TR16 28
TR20 b}
TR28 a0
TR36 35
TR48 47
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ASB
ASHBA

Stellmutter Typ SSM fOr Bohrfutter mit Schnallwechszeleinrichtung
Adjusting nut type SSM for drilling chucks with guick change system

Futter-Anlage Contacting chuck | B

S5M

Mit deppelter Fuhmung fur genaue Bohr- und Senktiefen. Passend auf Steliniisen DiN 6327

Aojirsting nas with doubde quidance surface, for accurate drifling and counterboring depihs. For adjustable adaptors DIN 6327

Baznichnung

Doesignaiion

S5M 12 29 16.4
| SSM 16 j 26 ' 18,0

SSMZ0 a3 25.4

S5MI5 40 31.9

S5M28 j 42 _ 330

55M 32 47 3790

S5M 36 ' 54 424

SSM 48 72 57.9
Stelimutter Typ SM

Adjusting nut type SM

Funier-Aniage Comtesting chuck | h

SM
Passand fur Stelihiisen DIN 6327
Adprsting nuts for adjustable adapiors DN 6327

Bereichmung

Designation

SM 12 197 19
| SM16 | 246 | 24

BM 20 31,6 H

SM 25 6.6 36

SM28 306 g

SM 32 | 4456 | 44

SM 36 40.6 40

SM 48 65,6 66
158

5724517

6724544
6724563
6724577
6724585
6724608
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Klemmhillsen
Split Sleave

DIN 6328 Fiir Werkzeuge mit zyl. Schaft und Vierkant For tools with cyfindrical shank and sqliaes (| Gewindebohrar Tap)

|

i f

[ [

|3, I !
453 — 508 | 40 18 | 24 | 40 | 180 24 |
5,08 — 579 | 45 18 | 24 | 45 | 180 24 |
570 — 653 | 54 195 26 51 195 26 |
653 - 733 _ _ | 57 105 | 26 | 57 | 105 26 |
733 - 827 . 64 195 | 27 | 64 | 195 27 |
827 — 945 _ _ . | 73 20 3 | 73 2 | ®
0.46 —10,67 : 83 | 230 32 | 83| 23 32
10,67 —12,00 ' ' ' ' | 83 | 240 34 | 83 22 | W
1200 —1233 : : | : | 1 w3 25 | 3
13,33 — 14,67 _ _ . _ _ | 113 26 | 38
14,67 —16,00 . . . . | 123 27 | 40
16,00 —17,33 _ _ | 123 30 44

e e e

55— 65 32 72 ap 22

65 - 80 | | 38 | 22 38 2 .

20 - 85 . _ _ 48 25 48 @ 25
g5 -11,0 . . 5.3 28 53 28
11.0 130 . 6.3 28 6.3 28
130 —150 l ' ' i 74 | a3z
160 -180 | ﬁ ' I ﬁ ﬁ | 84 | =
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ASB, ASBV, ASBA, ASBVA

Montageanieltung

Schieben Sie das Schnellwechselbohrfutier auf die Maschinenspindel
{DINGED5SE). Verdrehen Sie die inners Hilse, so dass sine der 8
Bohrung genau uber dem Geawinde steht {die Bohrungen sind um' 0,1
mm verseizt die Mitteliage mit emem Punkd markeert). Drehen Sie die
mitgeliefers Schafischraube =in

Mzch der Montage verdrehen Sie die auflere Hulse um B3, so dass die
Schaftschraube abgedeckt ist. Dann priifen Sie, die Leichigangighkeit der
Hiisa.

1
& Achtung!

Benutzen Sie nur die von BILZ migelieferden Schaftschrauben, keins
MNom-Gewindestifte, da dies zu Beschadigungen und Fehifunkionen
fishrt.

Dde Maschinenspindsi muss nach DIN 55058 ausgefuhrt sein.

Bel andersn Spindelabmessungen wendan Sie sich bitte an die
Technische Mundenbstreuung der Fa. BILE

Bedlenungsanieltung

Drefen Sie den Werkzeughsalier so, dass die Passfeder in Richtung der
in der Spindel befindlichen Mut weist. Zunm Einfihren des Halters in die
Maschinenspinde!l muss bel ASB ( ASBY die Schalthilse zurickgezogen
werden.

Bel ASBA | ASBVA Futier reicht es, den Halter in die Spinde! einzu-
sinen Durch den Spannmechansmus und die V-Rille in der 55M
Mutter wird der Halter automatisch vermegelt

Halier gespannt

Schalthdlse vorzehen

Halier esnspannzn Halter einstolen (ASEA)
Zum Hersusnehmen des Halers sus der Spinde! ziehen Sie die
Schalthifse zurlck. Die Kugein geben den Halfer fred und er kann
entnommen warden,

Der Wereeughatterwechsel erfolgt im Fall von ASB. durch Zuwrickmiehen
der Schafthisse mit einer Hand und dem Eninehmean des Halters mit der
anderen Hand.

Bei ASBA (Einhandbedienung) reicht es die Schalthlise nach hinten zu
schieben, die dort vemegelt wird und dann den Halter mit der gleichen
Hand zu entnehmsan

ASBV Schnefwechselbohrfuiter haben sinen verklemerten
AuBendurchmesser [schianke Ausfahrung) um engere Spindelabstands
realisieren zu konnen. ASBVA Schnellwechselbohrfutter sind gleich
Schiank und fir automatische emegelung susgelegt
{Emnhandoedienung].

Installation Instruction

Push the gquick change on the machine spindle (DINS5058). Twnstthe
inner sigave so that one of the bore § is above the thread in the comrect
position (the holes are offset by 0.1 mm, the centre positon marked with
adot). Tumnin the ncluded set screw

After assembly, rotate the outer sieeve by B0 . so that the screw shaftis
covered. Then check the smooth movement of the sleeva

5 :'. i .

& Attenfion!

Use only the supplied set screws of BILZ, no standand set screws. as this
will cause damage and matfunction

The machine spindie must be designed according to DN 55058,

Far other spindle sizes please contact the Technical Service of the
company BILE

Operating Manual

Rotate the tool hoider so that the key points in the directon of the groove
located in the spindle, For insertion of the holder in the machine spindie
2t the ASB [ ASBWY musi shifi the siesve {0 be withdrawm. At ASBA |
AZBWA chucks it is enough to push the holder inlo the =pindle. By the
clamping mechanism, and the V-groove in the nut of the S5M holder is
automatically locked.

Holder clamped

Take out hoider Full sleeve

Clamp holder Push in holder (ASBA)
Ta remaove fhe holder from the spindle, pull back the black sleeve. The
balis reiease the holder and it can be freely removed. The tool holder
exchange is in the case of ASE, by refraction of the swilching slesve with
ons hand and the remowal of the holder with the other hand. In ASBA
[hand opergtion), it is sufficient to shift sleeve to skde back, which is
incked thers, and then remove the holder with the same hand.

ASBV guick change have io be able to realize 3 reduced outer diameter
[slim version) at distances closer spindle. ASBWVA quick change are
egually slim and designed for automatbc lock (one hand ocperation).
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Drehmomente zum Gewindeschneiden und Gewindeformen
Recommended torques for tapping and cold forming operations

03 M2 M- © Nk 2 0.22
04 M25 Nr. 8 Nr 3 0.2
05 M3 M- 7 036
0,8 N6 N2 N4 043
0.8 M35 N-5 Nt 4 N& 5 0.58
1 Ya' Nr. 4 Nr.5 072
1,2 Nr. 4 Nr. & 0.a7
1.6 M4 NC & Nr B 1.16
2 LT Nr 3 NE8 1.45
25 M5 e Nr. 2 Nr 10 1.8
3 Nr 12 247
4 e T Nr 1 Nrio W,° 280
5 ME T T Nr.O Nr 12 362
§ Gy 8 Y 4,24
a Ve 5 We s 5.79
10 MBa 7.23
12 i By PGT e ig 868
16 Ve 11,58
18 M 10 1y ey e " LA 13.02
20 poa ik 14,47
22 PG 11 %is 15,04
25 e PG 135 Ly 18.08
28 M2 Ve Yy PG 16 T i 20.25
32 L Ay 2345
%6 3," 28,04
40 A iy 28,03
45 M 14 o 1" PG 24 92 55
50 M 1B G e L A7
56 G e Ve 40.51
a7 o PG 20 o 4557
70 G¥," a7 v 50,63
80 M8 G a3 ” PG 36 &7.B6
o0 M 20 3y, L/ PG 42 3y 1" 65,10
Die angegebensn Drehmoments gelten for Gewindeschneiden und Gewindsformen. —

She haben Giltighsit for Werkstoffe mit siner Festighsit von o B 1000 Mimm?™
Die Drehmomentwerte zum Gewindeschneiden enthatten snen Stumpiungsmuschlag von 100 %6.
Bai Badar! kinnen diesa Werte fir Gewindeschneiden urn bis zu 20'% und fur Gewindseformean um bis zu 50 % erhdht werdan.

The given tomues are for tapping and cold forming operstions.

They partsin to material with a tensile strength of o B 1000 Nmm®

The torgue values for tapping includs & wear factor of 10006,

if necessary, thesse valires can be inoressad by wp 1o 20 % for tapping and by up o 50% for cold forming operations.
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Drehmomente zum Gewindeschneiden und Gewindeformen
Recommended torques for tapping and cold forming operations

100 ' M22 T PG 48 114" 7233
110 Y 70,58
125 1 0 13," a0, 41
140 (25 14" 10126
160 M24 b Gy iy i 115,73
180 MZ7 o U y i/ 1 120,10
200 G1 g.'ra. 1 1.'"4‘ :I'!"4. a.l"q.. 1" 144 66
220 Gy 150,13
240 1y a3, 173,59
260 G2 3" 188,06
280 M0 314" ity 202 53
300 G2 1% 216,00
320 M3 15" 14, 231 46
340 G2V 1 i 24592
360 G234, 260,37
400 Ga 28032
420 M3E 13, ey 303,70
450 1 a2l 13" 1HE 19 295 ag
480 M3 G2y 13" 347,10
500 % o 19 36165
560 1% 1'% 405,04
630 M42 1% 455,68
TiI0  M45 13, 2" 2 2 513,55
800 2t 578,64
o000 M4 a3, 1%, E50.97
1000 M52 " 2 72330
1100 795,63
1250 M58 oip,- o= 004,13
1400 2y g 3 2" 101262
2000 7 1446 61
2200 150127

Die angegebenan Drehmoments gelten fur Gewindeschneiden und Gewindaformean.

Sie haben Giltighsit for Werkstoffe mit siner Festighsi von o B 1000 M,

Die Drehmomentwarte zum Gewindaschnaiden enthalten sinen Stumplungsruschlag von 10096

Bai Badarf konnen diess Werte fir Gewindeschnesden um bis zu 20'% und fir Gewindeformen um bis zu 50 % erthabt werden.

The given omues ara for tapping and cold forming operations.

Thay partain to materiz! with a tensile strength of 0B 1000 MAmm™.

Tha torquss values for tapping inciude & wear factor of 100%.

i necessary, these values can be momessed by up to 20 % for tepping and by up to 50 % for cold forming operations.
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GewindebohrerschaftmaBe nach DIN/JIS
Tap shank dimensions to DIN/JIS

. JISR 4430 | DIN 2182 | DIN 2183 | DIN5156 | DIN 371 | DIN 371 | DIN 374 | DIN 376
DINI71 | DINZT4 DINTTG 1888 BSW BSW |DIN5IS7 | UNF UNC UNF UNC
25x 21 5 M M15 if..=
Mii M35
M1,2
Mi4
Mi.8 Nr2_ 64 Nr§_32
M8 Nr.3_ 5§ Nr6_40 Nr8_32
28x 21 5 M2 M4 M4 Ly Yy
M22 MNr2-56
M2,5 Nr3-48 Nc8-36
30x 25 5 M1,0-M12
M14-M17
M1E-M22
M23-M2E
15%x 27 & M3 M5 M4,5+h5 iy Nr5 44 Nr5_40
40x 30 B M35 MSS /s Nr6—40 Nr6-22 Nci2-28 Nri2-24
40x 32 6 M2
M35
45x 34 B M4 ME M& SELe A NrB-36 Nr8-32 S _og o)
50x 40 7 M4
M45
55x 43 7 M7 M7
55x 45 T M5
60x 45 7 ME
BDx 49 8 M45 G4 NriD-32 Y —18
M5 Nri2-28 Nri0-24
M& M2 Ma Nri2-28
B2x 50 8 M7
Ma
FOx 55 B M7 M3 A0 MIMI0 MO Uy e GYy Mo-om W mn ¥ 24 Y746
MiD
BDx 62 0 M8 M1t A Wen Ve —24 s —18
BOx 65 @ M4
B5x 65 O M12
0 x 7.0 10 Mo Mi2 M2 " " Aot W e fh-Pa Wi 13
100 x B0 11 M1D
106 x 80 14 M4
110x 80 12 Mid M4 oyt Gy’ 3y —18 % —11
120x 00 €2 Mi2 MiE M6 L7 G
125 x100 13 M16
12,0 x10.0. 13 M7 Y16 My —10
: mdmmeﬁamrmcad ﬂ

Info 164



GewindebohrerschaftmaBe nach DIN/JIS
Tap shank dimensions to DIN/JIS

14.0
15.0
16.0

x11.0
x120
x12.0

17.0 13,0

18.0
18,0

18.0
20.0
20.0
.0

x 14.0
x14.5

x15.0
x 15,0
x 16,0
x17.0

220 x18,0

230
24.0
25,0
25.0
26.0
28.0
28.0

% 17.0
x 10,0
% 10,0
% 20,0
x21.0
x 20
%220

30,0 x23.0

320

32,0
5.0
36.0

330
40,0
42,0
44.0
45.0

46.0

x24.0

% 26,0
% 26.0
X290

%290
x320
% a2
% 35
x 35,0

x 350

480 x320

50.0

%300

x44.0

14
15
15
16
i7
i7

18
18
14
20
21
20
22

23
24
24
25
2%
27

B e s

DI!:IH:DIH:‘ITJI DM 376

M18

M20

hi24

M3E

M39

h45

Ma3g

JISEA4430 NN 2482 | DIN 2183 | DINGSISE | paN 371 | DINIA | DIN3T4 | DIN 376

ig88
M18, M18

M24, M25
M26, M27

M28

hdd2

M2
M55, M5E6

M58, M60
ME2, M&4

BSW | BSW

"fli.

13 fls.

'."’l',

ru‘.rl_s'

4"

- £

1

13y
14y
152

13
17
an

2/

25"
g

DM 5157

Gy

G

Gy

G5

G1*

Gy

G

(21 '|].I'ra'|
Gl
G,

&2

a2’

G2'/y"

G2,
Ga
Gay,”

UNF | UNC

UNF UNG
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GewindebohrerschaftmaBe nach ISO
Tap shank dimensions to ISO

M3

Z224x 18 4 Mr. 5-40
25x20 4 M35 M2 Nr. 6-32
28x 224 5§ M2.2

M25
345x 25 5 M4 M3
Mre-3z
355x 28 5 M45 M35 Nrio24
40x 315 6 M5 M4 Nr12-24
45x 355 & M6 Yi'-20
5E0x40 7 M5
EEx 45 7
E3x50 & M8 ME 5 48
7ix 56 & 3" 15
BOx63 9 M0 M8 Tis 14
a0x 71 10 Mi2 1513
00x 80 14 M10

112x00 12 M4 Wig" 42

125x 100 12 MiE 5011

140x 112 14 M8 %40

M20

160x 125 16 M2 /gl

180x 140 18 M24 1"-8

200x 160 20 MT %7

M3g
224x 180 22 M3 147
250x 200 24 M3E 1% -6
2B0x 224 26 MO 116"
M42

T5x 250 28 M45 1545
M4g

355% 280 H M52 o4
MER

400 x 3156 34 MeO oW AW
M4 o4t 4

450x 355 38 MGB SHT4

50,0 x 40,0 42 "4

34
%" 4
BE0x 450 46 %" 4
44
] Schaft werstdrkt
| | Shank diametsr einforced
166

hri-64

Nr.2-56
Nr.3-48

Hrd-40
Mr.5-40
Mr6-32

Nr.8-32
Mri0-24
Nri2-24
W% -20
4e"-1B

1716

MrB-36
Mri0-32
Mri2-28
W28

e 24
a"-24
e -20
Ve -20

¥i" A8
L |1
8" 16

Ta"-14
112
1412

1% 12
1%&"-12
"2

MNr.0-80
Mri-72

Mr2-64
Nr3-56

Mr4-48
Mr.5-44
Mr6-40

Nr3-36
Mr10-32
MNri2-28
Wo2a

' 24

518
b [
"6
113

Ye'A2
11
L
"0
"0
1°-8

) b

17

116

1455

-4k

244
21" 4
2373
3*_31%
g™ 3l
L
3%™~3
4.3

e -3
Yaa"-24
W28

%' 26
Y30
3%"-20
Ye -18
%2

¥e"16
3e" 14
W44
W12
fa™-11
110
1'e%o

1140
1%°-8
18
1%"-8
137

22

LS
Tau"_20
1%"-28
Ye='"-26
e -22

3a"-20

Ly [

MNr3
Nr2
Nrt

Mr11
M0

M8
NrT
MNrE
Nr5

Mrd

Nr3
N2
Nr.A
Nr.0



Begriffserlauterungen an Hsk-a werkzeugautnahmen fir automatische Werkzeugsysteme
Term definition of Hsk-a intarface for automatic tooling systems

1 Greierrlle — umiaufends Mut

2 Deutsches Eck - sichelformige Kerbe guer zur Greifarmille

I
ﬁ (diant dar Indexianmg)
; L &
;'__T_L.,__._ y 4 Minehmemut am Bund — zur Indexierung oder zur Aufnahme

Zur Spindel

4 Codierbohung —zur Auinahme eines Datentragers

in einem Werkzeugmagazin oder Greifer. Bai HSK-B/D
; {}
{Codierchip) im Bund

5 Anschiussgewinde fur Kihimittelibergaboanbhoi —

‘\\ /" N zur Aufnahme des Kihimittelrohrs
4 & Mimehmamut am Kegelschaft - formschilissige
3 £ . 5 Drehmomentibartragung zur Spindal
1 -l— 7 Radiale Zugrifsbohrung im Kegelschaft — zur Betatigung
manualler Spannsysteme
2 /

! 8 Spamnnschulter — Ringflache, an der das- Werkzoug
| aingezogen wind

|
i // 1 Gripper groove — circular groovs

2 Index notch — sickle-shaped notch acmoss gripper groove

3 Koyway on colar — index notch a.q. for tool magazines.
Form closed tormque transmission o spindla for HSK-B/D

4 Coding/identification — hole in collar for sttachmant
of identification systam [coda-chip)

5 Thread for coolant tubs — for attachmant of coolant tuba

6 Keywsy on tapar shank —form closed torgue transmission
to spindia

7 Radial bore in taper shank — necessary for manual
clamping systems

8 Cltamping shouldar — circukar chamfer for clamping
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AufnahmegréBen und -abmessungen

Location sizes and dimensions

Form A h [ S
Shapo A

N

Der Hohlschaftkegel fir automatischen Werkzeugwechsal mit
Greif- und Indexiernut. Manuelie Batatigung durch Zugriffs-
bohrung im Kegel mégiich. Das Drehmoment wird kraft- und
formschliissig bertragan.

FormC

Shapa G it

7/ Ry

Dar Hohlschaftkagel fir manusiien Werkzaugwechsal.

Batatigung durch Zugriffbohrung im Kegel.
Das Drehimomant wird krafit- und formachidssig dberiragen.

Form E H =
Shapa E

Der Hohlschaftkegel fir automatischen Werkzeugwechsel.
Das Drehmoment wird kraftschilssig Oberfragen.

Form B g1

Shaps B ‘
N

n

Haoliow-shank taper for sutomsatic tool changing with gripping
and locating groove. Manual operstion is possibie through

the access hola in the taper. Torgue is transmitted both positively

and non-positivaly.

Form D
Shape D

9 = - ==t 3
|

. I
1

Haotiow-shank taper for manual tool changing.
Oparation ks possible through the access hole in the taper.
Torgue is transmitted both positively and non-posimvely.

Form F . 2
Shape F
DN
- _|7|_.g
|

k3

HEK
=1}
i

Hollow-shank taper for sutomatic tool changing.
Torgue is transmitied non-posiively.

HSK-A+ C d2 da 1] 2 Ia 14 HSK-B+D dz da h iz I3
25 19 20 13 18 20 8 40 24 34 16 20 s
2 24 26 16 20 as 10 50 3 42 20 26 42
40 30 34 20 20 as 10 B3 38 53 25 26 42
50 s 42 25 26 42 125 a0 48 ol a2 26 42
48 53 32 26 42 125 {00 B0 6l 40 20 45
B0 &0 62 40 26 42 16
100 75 68 50 it} 45 16

125 95 111 63 bi! 45 -
160 120 144 BO 31 47 -
25 19 20 13 10 20 50 30 42 20 26 42
2 24 26 16 20 as 63 38 53 25 26 42
40 30 34 20 20 a5 80 48 68 3z 26 42
50 s 42 25 26 42
48 53 32 26 42
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AufnahmegréBen und -abmessungen
Location sizes and dimensions

Hohlschaftkegel mit Plananiage {H5K) fir automatischen Werk-
zeugwechsal nach DIN 68893 — Tai 1 (Form A)

Der Kegel-Hohlschaft weist auigrund des kegeligen Schafies und
der Plananlage eine grofe Postioniergenauigkeit und hohe Staifig-
keit auf. AuBerdem st er fir rotierende und stehends Werkzeupge
sowie Messzeuge geeignet

Dar Kegeal-Hohlechaft nach DIMN 89893 soll den Steilkagel fir auto-
matischan Wearkzeugweachsal nach DIN 63871 Tei 1 erganzen baw.
erseizen. Gegenseitige Austauschbarkeit bestaht nicht.

(5%
o

I - et
_ B T,
Freisfich/Undsrcit [~ P

! It iz

30"

Hollow tapered shanks with face contact (HSK) for automatic tood
change to DIN 60843 — Part 1 (Form A)

Dusa 1o the tapered shank and face contact, & high positioning
accuracy, and high grade of ngidity is suited for use with rotary
and stationary tools including measuring instruments.

The taper hollow shank to DIM 68893 supplements the steep taper
for automatic tool changes to DIN 68871 Part 1. Reciprocal infer
changeability ts not given.

25 ] & [ 19 20 18
a2 T Fi G 24 26 20
40 ] g 11 30 34
&0 10,5 12 14 38 42 26
63 125 16 18 48 53 25
B0 16 18 20 G0 &7 26
100 20 20 22 78 a5 20
125 25 25 28 a5 105
160 30 a2 36 120 130 H

20 45 10 rs 13 25 4 2
a5 16 13 85 16. 3.2 5 3
35 16 17 12 20 4 (5] 35
42 18 21 155 25 5 7.5 45
42 18 265 20 3z 63 10 i
42 18 34 25 40 8 12 a8

43 20 44 315 B0 10 15 10
45 20 55 3|5 &3 12,5 19 12
47 22 [ 50 80 16 23 16
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AufnahmegréBen und -abmessungen
Location sizes and dimensions

DIN 150 73881 (DIN 63871 A)

124 ziep taper for automatic tool change

ds

- e e
1] f2 fa h Iz 5 ls I
o 0 0 0 0
min. | -01 | -03 | min. | -0,2 | -04
a0 32 4641 M7 Mi12 5030 5000 4430 45 114 95 103 478D 24 5 463 188
40 32 161 4445 M16 7230 B35 5625 50 it 35 181 6840 32 185 227 250
45 a2 193 5715 M20 6135 B25h 7Hh25 63 1.4 35 191 g270 40 24 201 33
50 32 2R7 6985 M24 10725 oOF50 M35 &0 111 95 01 175 47 30 35 377
60 32 257 10705 M30 1475 15500 44770 130 114 5 194 481,90 50 409 @g45 HO3
DIN 150 73289 (DIN 69871 B)
Stoilkegelschifte Kohimittelzufuhr Ober Bund, AF
124 step taper with coolant supply via flange, AF
Dia dibrigen MaBe wie Steilkegelschifis
nach 150 7388
All other dimensions such as for 7/24 tapar
shanks to 150 7388-1.
T iy
i
.!-'.'-“F'\-HIFHI gl
30 4 21
40 4 27
45 5 35
50 B 42
&0 8 66
Kegelwinkel-Toleranzgualitat des Steilkegelschafies AT 4 nach Incided taper angéa tolerance guality of the 7/24 taper shank AT 4
DN 2080 Ted 1. to DN 2080 Pari 1.
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AufnahmegréBen und -abmessungen
Location sizes and dimensions

DN 2080

Steilkegalschafte fir manuelien Werkzeugwechsel
1124 step taper for manuwal ool change

5K 40 mit Maho-Ringnut
SK 40 with Maho Hing Groove

a0 16 16,1 3175 174
40 16 16,1 4445 253
45 3.2 10,3 57,15 2.4
50 3.2 257 59,85 20,6
60 32 257 107,95 60,2

DIN ISO7388-2 (MAS 403}
HT-step taper for sutomatic tool change

M2
M 16
M 20
M2a
M 30

dE
hi8
BT 30 1.6 2 3.7 M2 5603 46
BT 40 16 2 44 45 M16  TH56 &3
BT 45 3z 3 5716 M20 10009 85
BT 50 32 3 6085 M24 11880 100

136
166
212
232
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AufnahmegréBen und -abmessungen
Location sizes and dimensions

DIN IS0 7388-1 (ANSI B5.50/CAT) Steilkegel fiir automatischen Werkzeugwechsal
DIN IS0 73881 (ANS! B5.50/CAT) Step taper for automatic tool changs

T  f =
s @ -H]—-- b —Hey L s
1§ hww ___‘r
ke |
— M
L [z} =88,
=,

=k

b

di
d2
d3
d4
d5
dé
dr
f
H
4
15

%o8egeg b Rosop

27

192
57,15
M 20

94,35
22 55
75,25
57,15

B2y
2640
M2

25,7
60,95
M 24
25
108.25
08,5
o125
£0.95

104,75
2550
277

172

LINC 5/8-11
16.3

UNC 37410

10,45

UNC 1-8
262



AufnahmegréBen und -abmessungen
Location sizes and dimensions

Morsekegelschifte mit Austraiblappan

Morsa taper shanks with tang
E b 0 3fax 39 G045 8.2 6,1 565 105 4
| — ] di . 1 3544 52 120656 122 20 620 135 5
ds! b 2 R
i ] 2 4 2 sh0aa B3 H47FA0 180 140 TH0 16 &
. Y o, L '
. 3 5804 79 23835 244 1] g40 20 T
RS e a 4 6543 110 327 HE 252 1175 24 8
5 6548 159 44300 447 365 1405 20 10
6 B0« 190 63348 638 524 200 40 13
Morso tapor shanks with draw-bar thresd
Mit Bund
Wiih shouldar
5 | [
Ia L i
% [ e = o L
d%\ -~ . = ~ . | .._| [m
~I da - = k 1| d= | L 4
u| [ao | o
h a2 —Ir-l i h
| I Nl

' Mit Bund
With shoulder
[+ 7§ | k2 b oz
MEX. Max. | mE i in. da

i 302 9,045 92 6.4 B - 50 53 - 4 -

1 35+ 42085 122 04 g M B 535 57 16 5 22

2 50«4+ 17780 1B.0 14.6 14 M0 54 ] 24 b 5

3 504y 23825 241 108 14 Mm12 81 BB 24 T 335 24 24 12 18
4 6540 3H3BF M6 259 25 M16 1025 109 az 9 425 1 32 15 23
5 B.5+1 447300 447 are a7 M20 1205 136 40 10 525 45 45 18 28
& BO~3 G334B B3B8 538 51 M24 182 190 47 16 1.5 65 65 25 39
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AufnahmegréBen und -abmessungen
Location sizes and dimensions

Beznichnung
Designation
TH 6x1*
TH 8x1
TR10x15
TR12x1.5
TR1Ex 15
TH20x%x 2
TH2Ex 2
TR2Bx 2
TR3Zx23
TR3E %2
TR 40 = 2+
TR48x 2
TR 55 x 2#

" Bilz-Standard

GEEERBRE

12
135
18
19

PTgEEHBEYRE

ASME/ANSI B1.5—1988

3"~ 20"
2" 16
45’16
3a'- 12
Ta'- 12
1"-12
1 Yhe'-12
138"-12
1 7fu"- 12

* Bilz-Standard

174

45

951
12,69
15,85
10,03
2294
25,38
26,06
34.0

74.6

REEERENNS

127
15,88
15,88
15,88
19,05
2223
2223
25,4

31,75

mmmmmmummm‘a

T
= =

10

2357
3140
3945
3,045
4730
4732
4732
6317

2,84
4,76
437
437
5,57
7,15
7,15
7,85
0,03

126
162

555
655
655
65,5
815
815
81,5

1065

1325

10
10
10
11
13
15
15

24
24

10
112
127
127
127
157
15.7
10

24

16
18
18

8
105
105
10,5
10,5
10,5
105
105
105

gx1
8x11
10 %11
10°x13
10 x 16

Schoibonfoder
wondrufi-koy
e x s
Yo' x 5"
" x W
Sl % YT
Ie" X 3"
" x e
e x Ve
ox"
LT B




AufnahmegréBen und -abmessungen
Location sizes and dimensions

Bezaichnung
Dasignation
B10 10,004 12,4 g i8 35 3 11,4 1°25'43" M5x &5
B1i2 12,065 15,1 10 22 35 4 13,7 1'25'43" MBx 5
B16 15,733 18,4 12 28 4 4 17 4 1°25'50" MG x 5
B18 17,780 H3 15 36 4 5 198 172550 ME=x B
B22 21,793 245 18 45 4.5 5 238 1'26'16" M2 x10
B24 23 825 215 20 55 45 & 264 1°26'16" M8 x12
2
DINAS0D 239 e ——|
L

Bersichnung

Designation

J0 6,250 6.2 6 13 3 1724'43° M4 x 4
J4 8,754 a.0 8 18 35 22'26" M5 x 5
J2 14,190 13,0 i 24 35 2°20 B* ME x B
J2K 13.940 13.0 9 g | 35 2°20 8* ME x B
J43 20,599 185 14 34 4 1°31'31" ME x 10
J4 28 RED 27,0 i8 45 45 130" 4" ME x 1D
J5 35,8490 340 20 51 5 1728'48" ME x 12
JB 17,170 16.5 12 28 B 1=20' &* ME x B
433 15,850 148 12 28 4 149" 6" ME x B
JE 20,030 185 10 23 35 1729'19° ME x 10
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AufnahmegréBen und -abmessungen
Location sizes and dimensions

Bozrcichnung

Designation d

ABS25 ABS 25N 25 13 20
ABS32 ABS 32N a2 16 23
ABS40 ABS 40N 40 20 26
ABSSED ABS 50N 50 28 k3 |
ABSE3 ABS BIN a4 3
ABS80 ABS 80N 80 45 43
ABS100 ABS100N 100 56 55
ABS125 ABS125N 125 70 70
ABS1860 ABS1EB0N 160 ag ag

DINJISO 26623-2 et B

d
C3 32 19 15
4 40 24 20
C5 50 ki 20
C6 63 a8 22
c8 80 48 30
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Ausstatiungsmerkmale
Features

HFP moghich HFP possible (DN 6%7) X x
MMS moglich MOL possible

Kiihlung maglich Cooling possibls X X X X X x X X
Automatisch revarsioren Automatc reverss X X X
Sicherheitskupplung Safety clutch X
Achsparaliele Pandelung Radial paraliel float X
Langenausgleich Length compensation X
Schneliwechsaling Cuick change x X X

oA

ol
E
>
F .
o
=

ABS
System Komet x X
JIS B6329 - = o |y
{(MAS 402 BT) 2 . X = 3 |3
Steilkegel B B B B
Steap taper E E E E
ASME B5.50 = = =g
muotrisch matric E % X E E =
Steilkegel B 2 8 B
Steep taper = = 5
DIN 69871 A, AD, B & & g T
Steilkegel § x| X % § § §
Stoap tapar = E E E
DIN 63893 C, HSK & @
Hohischafikegel % X § §
Hollow shank taper E E
-1 DIN 69893 A, HSK & &
- o B Hohischaftkegel X X X X g 3
{ Hoflow shank tapar E £
" DIN 18358 +E
Bz Whistie Notch X b X b A
Weidon
I DIN 150 10229
I= | {former DIN 50880, X X
! | VDI 3425)
: DIN 2080
§ } Steflkogel X X
— Steap tapar
, DIN 6327
= I Trapezschaft € || | e | X X
— Trapezoidal shank
e Uty DIN 238
:ﬂ Bohriutterkegel X | X X X X
5 0 e Taper shaft
DIN 228 B
— (ASME B5.10)
s | Moo X | XK X X X X X
Moo {aper

Hirvweis: Andere Aufnahmen auf Anfrage! Mote: Ciher locations on requsst!
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Info

Fragebogen: Fehler/Probleme Gewindebearbeitung
Questionnaire: Errors/Problems tapping operations

Mazchine Machine

Hersteller

machine manufacturer

TP

machina typa

Aufnahme/GroBe

spindle location/size

Vorschubart: Leitpatrone, manuoall, hydr/pnoum., NC
type of feed: lsad scrow, manusl, hydr/pnaum_, NC
Synchronisierter Vorschub, fafnein
synchronized fead, yoa/no
Futier/Einsdtre vorhandan Chuckfadapiorn in usa
Futter, Hersteller, Bazeichnung
chuck, manufacturer, description
Einsaiz, Harsteller, Bezeichmumng
adaptor, manufacturer, description
Gowindedsaton Thraad data
Gowindeart/Grige

thread/size

Schafimabe GWE, DIN, 150
shank dimensions tap, DIN, 150
Schneiden/Formen

tapping/roll forming

Matorial, Harta

material, hardness
Grund-/Durchgangsbohrung
throughu/blind hole

Gowindetiefe

thread depth

Bohrung angesenkt, /nein

hiole chamfered, yes/no
Vorbohrdurchmessar

pre-drilled diamater

Vorbohrtiafio

drilling depth

Form GWBE, Anschnittiorm

typa of tap

Qualitat

tap quality

HM, H55...

HM. H55...

Prozeszdaten Procoss dai

i|

food
Sicherheitsabsiand
Claarance
Schmisrmitiel

fubricarnt
Kihkmitteldruck
cookant pressumne
Zuzabzinformationen Additional information
Achsversatr vorhanden
misatignmant
Storkonturan
obstructing edges
Problem Probiom
Beschraibung

pleazo describe
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BILZ Reparatur Service mit Qualitat und Effizienz
BILZ Repair Service with quality and efficiency

>

Wir halten, was wir versprechen

Unsar gualifiziertes Fachpersonal repariert defekie Induktionsge-
rate, Gewindeschneidiutier, Bohriutter und viels weiters Produkta
von BILZ.

Wir bisten einen schnellen und zuveriassigen Servica.

Sie erhalten nnerhalb von 2 bis 5 Werktagen einen unverbindiichen
Kostenvoranschiag, nach Anlisferung Ihres Werkouges - oder Induk-
fionsgerates bai BILE.

fair - schnall - transparent

= Begutachtung [hres Werkzouges nach fairen Gesichispuniion
hinsichtlich des Verschleizustandes

= Sie entscheiden mi—nach Erhalt des Kostenvoranschiags — ob
aing Aufbaraitung oder Ermausning sinnvod st

= Wiann aine Reparatur aus Kostengrinden
nicht mahr kohnenswert sain soilie, erhalten Sie
ain unverbindiiches Angebot flr 2in neues Produkt

= Schnollsimogliche Reparatur und Rickversand

= Teilen Sie uns thre Sonderwinscha mit

Komtaktdaten Sarvice unter:
www_bilz_do/sarvice/sarvice-team/

Contact details service:
www_bilz_de/en/servicefsarvice-team/

We hold our promises

Cur gualified experts repair defective shrink machinas, tapping
chucks, drill chucks and many other BILZ products.

W offer-a fast and reliable sarvica.

You will receive our non-binding cost estimate for the repair within
2 o 5 working days aftor recsipt of your tool or machine at BILZ

fair - fast . transparent

= fair aszessment of your tool's copdition

= youy diecide whother to go ahaad with & repair

= or rengwal affer receiving our cost astimato

= if the repair is no konger economical, you will receie

= an non-binding quote for a new product

= repair and return will be carried out as quickly a5 possibba
= nloass communicate any spacial requests o us
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Wichtige Bestellhinweise
Important Hints

Programmakiualitat

Im Bahmen der kontinuserkchen Aktuslisienung unsares Produkt-
programimes netimen wir nicht nur neue und damit technisch
bessem Produkte im Programm auf, sondern fithren auch eine
intensive Programmbereinigung durch. Es kann also im Einzalfall
lagermaBig fihren. Sie erhalten dann von uns in der Ragel sin
technologisch bessares Produkt, mindestens aber eine gleich-
wartige Alternative. In Zwaifalsfallen wird sich unsar Verkaufsteam
mit Ihmen in Vierbindung setzen, wn sine fir Sie optimale Ausiiih-
rung zu bastimmen. Durch diesa Vorgehenswaise ist sichargestailt,
dass Sie stets mit Produkten beliefert werden, die technizsch

auf dem neussten Stand sind.

Eina Verpflichtung zur Liefarung von noch im Katalog oder in

der Preisiisie abgebildeten Produkten, dia intern aber bareits
programimbersinigt wurden, dbemehmen wir deshalb nicht

Proiza
der jeweils glitigen Preisiiste.

Mindestauftragswert

Wir bitten urn Vierstindnis, dass wir AufirSge bis zu einem Gasami-
wert unter € 50, - nur gegen eine zusdizliche Bearbeitungsgebilhr
in Héhe von € 20,- ausfihren kdnnern.

Die Mindestbestelimange bei Sonderartikaln belrigt 3 Stick.

Sondarformean

Soliten Sie eines lhrer Bearbeitungsprobleme nicht mit einem unsea-
rer lagengangigen Produkie igsen kinnen, bistan wir thnen Sonder-
formen ader zeichnungsgebundana Warkzouge auf Anfrage an.
Unsero Anwoendungstechniker baraten Sie gorn.

Updating of our product range

In the course of updating our product rangs, we are not only con-
stantly adding naw and technically improved products to our pro-
gramime, bul at the same time we are also continually reassessing
the product range. In exceplional ca=sas, it ks possible that wo no
longer have the product you onder on stocke

You will then receive a tachnically mproved product or an eguivalant
altiomative, In any case of doubt, owr sales team will contact you in
order to determine the optimal varsion for you. We ansure that you
will aiways gat the most updated products.

W thersfore do not assume any obligation to supply products
appearing in the catalogus andfor in the price Bst which have
already been adjusted out of the system nternally.

Bilz-and its pariners-shall nave no Bability for indirect, incidental or
consaquential emors in this catalog.

Prices
For prices, pkeasa rador to the cumant price st

Minimum order value

An additional handling fae of EUR 20.00 will ba chamead for ordars
with a total valus of less than EUR 50.00.

The minimum onder quantiy for special fools is 3 pes.

Special designs

i you find that your specific machining problems cannot be resol-
vad with any of our permanently stocked products, than we can
supply spacisl designs or tools made according to drawings. Our
application technicians will be glad to heip youw

Machdruck, auch auszugsweiss, ist nur mit unserer Zustimmung gestatiet. Alle Rechie vorbehalten. rridmer, Satz- oder Druckishler
berechtigan nicht zu irgendweichen Anspriichen. Abbildungen, Ausfiihrungen und MaBe entsprochen dem neuesten Stand bei Heraursgabe
diosar Druckschrift. Technische Anderungen miissen vorbehalten sein. Dis bildliche Darstellung der Produkte miuss nicht in jedem Falle

und in aflen Enzelheiton dem taisachlichen Aussahen entsprechean.

This pubdication may not be reprinted in whole or part withoot our parmission. Al ights resarved. No rights may be denived from any emors
in content or from typographical or typessatting emors. Diagrams, festures, and dimenséons represant the curment stahus of the date of ssue
of this catalog. We resarve the right to make technical chanpes. The visus] appearmancs of the products may not necassarily comespond o

the actual appaaranca in all cases or In evary detail.
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Weitere BILZ Produkikataloge
Further BILZ product catalogues

Fordem Sie heute noch kostenlos per E-Mail oder unter info@bilz.de unsere Kataloge an.
Order our catalogues free of charge by email or at info@bilz.de today!

Unser ThermoGrip Schrumpfgesite Katalog Unser ThermoGrip Schrumpffutter Katalog
Our TharmoGrip Shrink Machine Catsiogus Our ThermoGrip Shrink Chucks Cataloguo
Kat. Nr: 5053455 Kat. Nr- 5053454

Unser CNC Grip Werkzougaufnahmen Katalog Un=er Druckiuft und Ratschen Kaialog
Cir CHC Grip Tool Holders Catalogue Ciur Air Pressure and Ralchets Catalogue
Kat. Nr: 5061452 Kat Nr. 2078358




Notizen
Notes
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CNC Tool Holders
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Liebe Leserin, lieber Leser,

an der Schneide” wird bekanntiich das Geld verdient.
Dabei besinfiusst die Produktivitit dieser Schneide die
Gesamtkosten von Zerspanungsprozessen, zu denen
sie selbst nur zwischen 4 — 6 % beitragt

Diesen Aussagen werden wohl die Mehrzahl aller
Produktions und Zerspanungsfachleute zustimmen.

Doch was unternehmen Sie, umn die Leistungsfahighkeit
der Schneide voll ausrunutzen und deren Standwegs
zu erhihen?

Das vaorliegende Handbuch soll Sie bei der Auswahil
von optimalen Spannmitteln fiir Ihre  Schneiden”™
unterstiren.

Unsere [ange Erfahrung als traditionsreiches
Familienunternehmen hilft uns dabel, Produkie zu
entwickeln, denen Sie vertrauen knnen, und in diesem
Handbuch ein umiassendes Produkispektrum fr Sie
Fusammenzustellen.

Dabej sind zahireiche Verbesserungen eingeflossan.
“Immer besser™ ist fiir uns kein Schiagwort. Es ist ein
Qualititsversprechen.

Und unsere Produkte und wir selbst halten, was wir
versprechen.

Uber das dargesteiite Programm hinaus kiinnen wir
Ihnen unterschiedlichste anwendungs-spezifische
Lésungen anbieten.

Sprechen Sie uns auch fir neue L8sungen gerne an.
Viele denken nach, wir denken gerne vor.

Im Namen des ganzen Bilz Teams

L

Dear Header,

As everyone knows, money is made at the “cuiting edge”.
The productivity of this cutting edge influences the total
costs of cutting processes, whereas its share amounts 1o
4 -6 % only.

Most production and cutting experts will agree with these
statements.

What do you undertake to fully prafit from the performance
of the cutting edge and to increase its tool ife?

This manual will support you in selecting the optimai
clamping tools for your “cutting edoes”.

Our long experience as a traditional family-run company
hedps us to develop products you can rely on and to
compile a comprehensive product range in this manual
Many improvements have been includead.

“Always better” is not just a slogan for us. It is a promise for
guality. And we and our products keep our promises.
Bayond this product range we can offer you various
custom-designed solutions.

Please talk to us about new solufions for your applications.

Many people react, we act.

On behalf of the whole Bilz Team

kL



Inhaltsiibersicht m
Content

A JIS B 6339/ MAS 403 BT /1507388-2 (BT)
Werkzeugaufnahmen

JIS B 6338 / MAS 403 BT / 1507388-2 (BT) Tool holders

FBT - Steilkegel mit Plananlage
FBT - Face contact holders

B DIN 69871 / ISO7388-1 (SK) Werkzeugaufnahmen
DIN 69871 / 1SO7388-1 (SK) Tool holders

C DIN 69893(HSK-A) Werkzeugaufnahmen
DIN 69893 (HSK-A) Tool holders

DIN 69893(HSK-E) Werkzeugaufnahmen
DIN 69893 (HSK-E) Tool holders

DIN 69893(HSK-F) Werkzeugaufnahmen
DIN 89883 (HSK-F) Tool holders

D Zubehor
Accessories

E Ersatzteile
Spare parts

F Technische Spezifikationen
Technical details



Erklarung der Piktogramme
llustration of the Pictograms

Rundlzufgenauvigkeit CNC Halter
Concentricity of the CNC holders

EEEED

Wuchtgute: Die Futter sind werkseitig feingewuchtet mit G2.5 bei 25.000 W/'min, bei Futtern mit Masse = = 1 kg baw.
bei Futtern mit Masse « 1 kg mit Restunwucht < 1 g mm

Batancing: The chucks are factony-made finely balanced with G2,5 at 25.000 rpm, for chucks with the mass of > =1 kg;

or chucks with the mass of < 1 kg with residual imbalance < 1 gmm

Kihlimitteldurchfiihrung
Coolant feed

Mit Datentrdgerbohrung
With data carmier bore

For tiefe Kavitaten geeignet — speziell fir den Gesenk- und Formenbau

Suitable for deap cavities — especiaily for the mold and die Industry




JIS B 6339/ MAS 403 BT / 1S07388-2 (BT) Werkzeugaufnahmen
JIS B 6339 / MAS 403 BT / ISO7388-2 (BT) Tool Holders

Spannzangenfutter ER

Collet chuck ER A2 - A5
Super collet Spannzangenfutter

Super collet chuck AG
Fraseraufnahmen (Weldon / Whistle Motch)

End mill holder (Weldon / Whistle Neotch) A7 -A10
Hochleistungsiraserspannfutier

Hi-power milling chuck Adi
Micro-Spannzangenhalter

Micro collet holder A1z
MNC Bohrfutter

ME Drill chuck A13
Aufnahmen fir Morse-Kegel

Maorse taper holdar Al13-Al4
Aufnahmen fir Einschraubfraser

Chuck for threaded milling heads Al5
Kombi-Aufsteckiraserdorn

Combi shell mill holder A6
Aufsteckiraserdom

Shell mill holder A7
Reduziernilsen

Reduction Sleeves AlB
Bohrstangenrohlinge

Boring bar blanks Ala
Kontrolldorn

Test Arbor Al19

CHNC Tool Holders

A1l



Spannzangenfutter Typ ER fir Spannzangen IS0 15488 (DIM 6499)
Collet chuck Type ER for collets to 150 15488 (DIN 6499)

i
i
a

bp-a.n ranpa | Bemsich| D A L3 G N Kithimimatzufubr | N
e | Aange | (mm) | (mm) ) | (i {mrmn) Coolant supply | (Kg)

FormAD" | 0.6 | WOCH/ER1B-TO/BT30

ER20 | 113 | 34 70 380 48 | Mi2 | 12 | FormAD® | 0.7 | WCCHER20-70/BT30
ERZs | 248 | 42 | 70 | 410 | 48 [Mi2 | 12 | FormAD' | 07 | WCCH/ER25-70/BTI0
ER32 | 2.20 | 50 | 70 | 470 | 48 |M12_ | 12 | FarmAD" | 0.8 | WCCH/ER32-70BTA0
ER16 | 110 | 28 | 00 325 78 (M0 | 12 | FormAD" | 0.7 | WCCH/ER16-100BT30 | 6733380
EA20. | 113 | 34 | 100 | 380 | 78 |M12 | 12 | FormAD" |09 | WCCH/ER20-100/BT30 | 6733382
ER2s | 2148 | 42 | 100 | 410 | 78 | M2 12 | FormAD' | 08 | WCCHER25-100BT30 | &7a3asd
ER32 | 220 | 60 | 100 | 470 | 78 [M12 | 12 | FormAD' | 10 | WCCH/ER32-100/BT30 | 6733985
BT40 Rl B t
Spannzange | Bemich| D A Kiihirnitietrutuier Barsichnung
Collet Type | Range | (mm) | (mm) ] ] Coaolant supply | (K Daskgnation
ER16 | 1-10 | 28 | 70 | 325 | 43 |M1D 12 | FormADMB" | 12 | WCCH/ER16-7T0BT40 mm
ER26 | 143 | 34 | 70 | 380 | 43 (M2 | 12 | FormAD/E' | 12 | WCCH/ER20.70/BT40 | 6734390
ER25 | 216 | 42 | 70 | 410 | 43 |M18 | 12 | Form'AD/B" | 13 | WCCH/ER25-70/BT40 | 6733393
ER2 | 220 | 50 | 70 | 470 | 43 |M22Xi5 | f2 | FomADE | 14 | WCCHERSZT0BTs0 | 6733308
ER 40 326 | B3 | B0 | 585 | 53 | M22X15 | 12 | Form AD/B' | 15 | WCGH/ER40-BI/BT40 6733399
ER 16 110 | 28 | 100 | 325 | 73 | M1D 12 | FormAD/E' | 13 | WCCH/ER1G-100/BT40 6733388
ER20 | 113 | 34 | 100 380 | 73 [M12 | 12 | FormADE' | 14 | WCCH/ER20-100/BT40 | 6733391
ER25 | 216 | 42 | 100 | 410 | 73 |M16 | 12 | FormAD/B® | 14 | WCCH/ER25-100/BT40 | 6733304
EA32 | 220 | 50 | 100 | 470 | 73 | M22X15 | 12 | FormAD/B’ | 17 | WCCH/ER32-100BT40 | 6733397
ER40 | 3-26 | B3 | 100 | 585 73 |M22X15 12 | FormADM" | 19  WCCH/ER40-100/BT40 | 6733400
ER16 | 110 | 28 | 180 | 325 | 133 |M10 12 | FormAD/MB" | 15 | WCCH/ER1G-160/BT40 & 5062757
ER20 | 113 | 34 | 180 | 380 | 133 (M2 | 12 | Form'AD/B" | 18 | WCCH/ER20-160/BT40 | 5083758
ER25 | 216 | 42 | 160 410 | 133 (M6 | 12 | FormAD/B’ | 2.0 | WCCH/ER25-160/BT40 | 5062759
ER 32 2.20 | 50 | 160 | 470 | 133 |M22X15 | 12 | FormAD/E" 25 | WCCH/ER32-160/BT40  50B2760
ER40 | 326 | 83 | 180 | 585 | 133 |M22X15 | 12 | FormAD/B' |26 | WCCH/ER4D-160/BT40 | 50K2761

Ersaizteiie und Zubehor / Spars Parts & Accessores m FgOtg ﬂ Fg.02-04 m Pg.D5 = Pyo7

* jm Lisferumiang enthaltien: mit Spannmuter (gewuchie!) und Verslelischraube = Delvery moiudes: Clampeng nut (balanced) & sdjuslng scraw

* Hohere Wochigiite auf Anfrage * Highst baisnoing grede on requees!
+ gighe Seats 016-017 fur Drehmomentschiusesi Spesfikatonen = Please refer page no 06017 lor tmigue wrench deisils
o Fur WOCHER 16-160BTAD, D2=43.2mm & L4=56.5mm <+ Mok For WOCHER 16-160/BT40, D2=13.2mm & L4=55.5mm
De i1
T
A : 3
.| S
g 0 CF Je) L
== i
i e

A2 CNC Tool Holdess



Spannzangenfutter Typ ER flr Spannzangen IS0 15488 (DIN 645939)
Collet chuck Type ER for collets to 150 15488 (DIM 6499)

otk e

Bersich| D

Range | (mm]
|

A
{mm}

| |
{mm)

3| o
:rﬁrnfll {rmim)

| WECHIER25-70/8T50 |
WCCH/ER32-70/8T50

- |

-
=20l

WCCH/ER20-TO/BTS0

G Tam a5 . .
ER40 | 326 | 83 | 80 12 | FormAD/E® | 40 | WCCH/ER40-B0/BT50 | 5082785
ER16 | 1@ |28 | 100 12 | FormADVB® | 38 | WCCH/ER1B-1D0/BTS0 | 6733403
ER20. | 113 | 34 | 100 | 12 Fnrm‘#\EhB" | a8 .wmmEﬂzmuﬂrETan G733405
ER 25 246 | 42 | 100 12 | FormAD/B" | 38 | WCCH/ER25-100/BT50 | 5062405
ER32 | 220 | 50 | 100 | 4 12 | Form2AD/B° | 41 | WCCH/ER32100/BTS0 | B712407
ER40 | 326 | B3 | 100 | 12 | FormAD/B" | 42 | WCCH/ER40-100/BT50 | 6733409,
ER 18 110 | 2B 160 i 12 Form A0/B" +1 WCCH/ER16-160B TS50 m?ﬂ
ER20 | 313 | 34 | 160 | 380 | 122 W 12 | FormAD/B" | 45 | WCCHIER20-160/BT50 | 5062780
ER25 | 216 | 42 | 160 | 410 | 122 [M16 | 12 | Form#D/B" | 46 WCCH/ER25-160/BT50 5082791
ER32 | 220 | 50 | 160 | 470 | 122 |M22X15 12 | FormAD/B" | 49  WCCH/ER32-160/BTS0 5082792
ER40 | 326 | 63 | 160 | 5B5 | 122 |M22X15 12 | FormAD/B® | 50  WCCH/ER40-160/BTS0 | 5062793

Emsatrieiie und Zubshir / Spars Parts & Accessones

=f Fooie

+ |m Lisferumfang enthalten: mit Spannmutter (gewuchiet) und Verstelischraubs

* Hohere Woechiglie auf Anfrege

* gighe Seda DH6-D17 fir Deehmomentschidzesl Spanfikatonen

g Po.02-04

= Dalivary mchsdes: Clampeng mut (balanced) & adjusting screw

* Highst be

SNCING Oraas o fedes]

= Fiaacss reler page no016-017 for tomgue wrench deisilE

CHNC Tool Holders

A3

SK DIN 69871
ISO7388-1

BT MAS 403
IS07388-2

HEK DIN 69803

Zubehor
Accesgories

Ersatzigile
Spare Parts

Technische Spezifikationen
Technical Datails



Spannzangenfutter Typ ERC mit interner Kihlung
Collet chuck Type ERC with internal coolant (ER-IC { EX-IC coolant nut)

o
BTa0 - | = ul
Ege Tl ] Lu'_
Spannzange  Barsich) D & & L3 G | {[ihminalzuriubhr
Collet Type | Range | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) {mm) Coolant supohy (] dant No
ERI6 | 116 | 28 | 768 | 375 | 53 |Mi0 [ 12| FormAD" | GF | wc:m-uEE!(_:mJﬂ.fB_Tzu G104123
ER20 | 13 | 34 | 73 (430 53 M2 | 12| FomAD' | 0.8 | WCCHERC20-75/BTan 5104130
EA2s | 218 42 | 75 [ 460 53 M2 |12 FormAD" | 0.6 | WCCHERC25-75/BT30 S10413
ER 32 2.20 50 76 | 82O | B3 M2 12 Form “AD" 08 | WCCHERC32-76/BT30 5104132
EFI 16 | #10 | =28 | 105 | 3?5 AL _!;13 _hHLi | A2 ] Form ‘ﬁ.ﬂ‘ {_I_.'F_ UEI'GCI-UEF!CW 1D5lBT'3CI 5104134
ER20 | %13 | 34 | 105 [430| 83 M2 |12 | FomAD" | 13 | WCCHERC20-105BT30 _ 5104136
ER 25 218 | 42 | 105 450 | B3 M2 [ 12 Form ‘AD° 068 | WCCHERC25-105/BT30 mnma?
BT40 ~=1l]
Spannzange  Bereich| D A L1 ; Kihirmittatz riuhr
Collgl Type | Range | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) i Coaolant supply et Mo
ER16 | +10 | 28 | 75 | 375 | 48 _*-“ﬂ |12 | FormADA" | 10 | WCCHERC1S-75/BT40 | 5104138
ER20 | 13 | 34 | 75 | 430 48 M2 | 12| FormADS" | 12 | WOCHERC20-75/HTAG  SEDAUEERE
ER25 | 298 | 42 | 75 | 460 | 48 MiE [ 12 | FormADMB | 1.0 | WCOCHERCIS-7E/BT40 5104121

ER32 | 220 | 50 | 75 | 520 | 48 |M22X15| 12| FermADB" | 12 | WCCHERC32.75/BT40 | 5104142
ER 40 .26 f3 B5 | 635 | 58 | M22Xi5| 12 Form ADVR" 1.2 WCCHERC40-85/BT40 5104143

ERT6 | 10 | 28 1105 [ 375 | 78 |Mi0 |12 | FormADE" | 12 | WOCHERC16-106/BT40 LU DIOSHES
ER20 | +13 | 34 105 430 | 7B M12 |12 | FormADME" | 14 | WCCHERC20-1058T40 | 5104145
ER25 | 216 | 42 | 105 | 480 | 78 M6 12 | FormADE" | 14 | WCCHERC25-1058T40 | 5104146

ER3 | 220 | 50 | 105 520 | 78 |M22X15] 12 | FormADB' | 15 | WCCHIERCI2-105BT40 | S104147
ER40 | 326 63 | 105 | 635 78 |M35X15 12 FormADB" | 18 | WCCHERC40-105BT40 5104148

ERi6 | 10 | 28 | 185 | 375 | 138 | M10 12 FormADB" | 16 | WCCHERC16-165/BT40 5104140
ER 20 113 | 34 | 185 | 43.00 | 138 | M12 12 | Form AD/B" 16 | WCCHERC20-165BT40 = 5104150
ERZ6 | 216 | 42 | 165 | 460 | 138 | M16 12 | FormADB" | 21 | WCCHERGC25-165B7T40 | 5104151

ER32 | 220 50 | 165 | 520 | 138 |M22X15 | 12 | FormAD' | 25 | WCCH/ERC32-165BT40 5104153
ER40 | 3-26 &3 | 165 635 138 M22Xi5 12 | FormADME" | 26 | WCCHERC40-185BT40 5104154

Ersatztedie und Zubshor | Spare Paris & Accessones H]:ﬂr—:] Pg D19 E Pg.02-04 m Pg05 === PgD?
« |m Ligferumfang enthalien: Spannmutier (gewuchiet) und Enstelischraubs = Delivary nciedes. ORmpng nul (balanced) & sdjusting screw
« Hahste Wuchiple auf Anfrape = Higher bafanng grads an requas!
« sigha Sese D16-017 fir Drehmomentschilese! Spenfikatonen = Pleges refier page no 016017 for fomus wiench dsigis
+ Fir WoCHERC16-165/BT40, D2=43.2mm & L3=60.5mm + Note: For WOCHERC 18- 1658740, D2=43 2mm & L4=60.5mm
02 L4

:‘.EE e D e (Y

Ad  CNC Tool Holdess



Spannzangenfutter Typ ERC mit interner Kihlung
Collet chuck Type ERC with internal coolant (ER-IC { EX-IC coolant nut)

atsa B
i _:||r|_ LS _L'.!'_
L1 L3 G Bazalchnung
{mm)  (mm) {(mm) | {mm) bory
_ER20 | | 34 | 75 |430] 37 |M12 FormADB' | 40 | WCCHERC20-75/BT50 | 5104238
ER 25 2. 1B 4z 75 | 460 | 37 |Mi6 12 | Form"ADB' | 34 | WCCH/ERC25-75/BT50 5104237
ER32 | 220 | 50 | 75 | 520 37 |M22Xi5 | 12 | FormADE' | 35 | WCCHERC3275/BT50 | 5104238
ER40 | 328 | 63 | 85 | G35 | 47 |M22X15| 12 | FoomAD/B’ | 36 | WCCHERC40-85/BT50 | 5104238
ER16 | 10 | 28 | 105 | 375 | &7 (Mo | 42 | FormADB® | 36 | WCCHERCIS-105/BTS0 | 5104240
ER20 | +13 | 34 | 105 | 430 | &7 |Mi2 | 12 | FormADE" | 40 | WCCHERC20-105/8Th0 | 5104241
ER25 | 218 | 42 | 105 | 460 | 67 |M16 | 12 | Fom'ADB" |38 | WCCHERC25-105BT50 | 5104242
ER32 | 220 | 50 | 105 520 | 67 |M22X15| 12 | FomADB' | 39 | WCCHERCI2-105BT50 5104248
ER40 | 3.26 | 63 | 105 | 635 | 67 |M22X15| 12 | FormADB® | 38 | WCCHERG40-105BT50 | 5104244
ER 16 10 | 2B | 166 | IT6 | 127 | M0 12 | Form ADE" 4.1 WCCHERC16-165/BT50 | 5104245
ER20 | 113 | 34 | 165 | 430 | 127 |M12 | 12 | FormADB' | 41 | WCCHERC20-165BT50 | 5104246
ER25 | 216 | 42 | 185 480 | 127 |M16 | 12 | Form*ADB" | 41 | WCCH/ERC25-165BT50 | 5104247
EA3z | 220 | 50 | i85 | 82.0 | 197 |M23X15 [ 12 | FormAD" | 45 | WCGHERC32-165BTs0 | 54248
ER40 | 3-26 | 63 | 165 | 63,5 | 127 | M22X15 | 12 | Form AD/E' 48 | WCGH/ERC40-165BT50 | 5104248
Erssmena und Zubehie | Spare Parte & Accessories H]:m PgD1g ESf FoDzv B Fol5 = PpO7

+ |m Lisferumfang enthalten: mit Spannmutter (gewuchiet) und Verstelischraubs
* Hohere Woechiglie auf Anfrege

* gighe Seda DH6-D17 fir Deehmomentschidzesl Spanfikatonen

= Dalivary mchsdes: Clampeng mut (balanced) & adjusting screw
SnCing grads o0 regues]
= Fiaacss reler page no016-017 for tomgue wrench deisilE

* Highst be

CMC Tool Holders A5

SK DIN 69871 BT MAS 403
ISO7388-1 IS07388-2

HEK DIN 69803

Zubehor
Accesgories

Ersatzigile
Spare Parts

Technische Spezifikationen
Technical Datails



Super coliet Spannzangeniutier
Super collet chuck

D
;
BTan el !g‘;?& H
gcey

i || e N | Kahimmeizufuhr | NOW |

(mm) |(mm}| (mm) |{mm)| Coodkan y | (kg

SC06 | 26 | 185 | 60 | 315 | 38 [ MBx1 | 12 | FormAD® | 063 | WSCH/SCFOG-60HTI0 | Bi00405
SCOE 26 | 125 | 80 | 315 | GA | MBxi | 12 Furm ‘A0 D56 | WSCHSCFIE-90/B T30 5100407
SC10 240 | 271 BG | 350 | 38 | MiZx1| 12 Form ‘AL 0.60 | WSCH/ASCFID-80/8T30 5100408
®CI0 | 20 | 271 | B0 | 350 | 88 | M12x1| 12 |  FommADT | 062 | WSGHSCFID-GOHTI0 | G1DD41E.
SC13 | 313 | 330 | 80 | 430 | 38 | Misx1 | 16 | Form AD" | 0.62 | WSCH/SCF13-60/BT30 5100420
5C13 313 | 3ap g0 | 430 | 68 | M1sw%1 | 186 Form A0 0.75 | WSCH/SCF13-90/HT30 5100424
SC18 316 | 400 | 80 | 520 | 38 | Mizx1| 16 Frrm AL 065 | WSCHSCF16-80/8T30 5100423
SCi6 | 346 | 400 | 90 | 520 | 68 | MBx1| 18 | Form'AD® | 090 | WSCHSCF18-90/BT30 | 5400425
SC20 | 620 | 480 | 80 | 595 | 38 | MBx1| 16 | FormAD” | D.70 | WSCHSCF20-60/8T30 | B100428
sC20 820 | 480 a0 | 595 | &8 | M22x1| 16 Eorm AL 0,80 | WSCHSCF20-80/BT30 5100427
SC25 625 | 5a0 90 | 635 | &8 | M2Ax1| 20 Form AL 115 | WSCHSCF25-80/8130 100429
BT40 | <7 1 U
o Hin fl e Bai

Spannzange Bersich) | L | 3 ihimittelzuhshr

Caollat Type | Ranpe )| & (i) ool Supsply
SC0E 26 | 195 | 80 | 315 | 63 | MBx1 | 12 Form ‘AD" 110 | WSCH/SCFO6-80/BT40 51r.ru-¢:31
SCO6 | 26 | 195 | 120 | 315 | 93 | M8x1 | 12 | FormAD' | 120 WSCH/SCFO06-120/BT40 5100434
SC06 28 | 195 | 150 | 315 | 123 [ MEx1 | 13 Fotm ‘AD" 1.25 | WSCH/SCFOE-150/BT40 | 5100435
5010 240 | 271 80 | 350 | 63 | Mi2xl | 12 Form AL 1.20 | WSCH/SCF10-90/BT40 51004356
SC10 | 240 | 271 | 120 | 350 | 83 [Mi2xi | 12 | FormAD' | 1.35 | WSCHSCF10-120/BT40 5100437
Scio0 | 240 | 271 | 150 | 350 | 123 [mi2aa | 12 | Ferm ALY | 1,45 | WSCHSCFID-150/BT40 | 5100439
SC13 | 313 | 330 | B0 | 430 | 63 | MI5X1 | 16 | Form AD" | 1.40 | WSCH/SCF13-90/BT40 5100441
$G13 | 313 | 33p | 120 | 430 | 93 [M15x1 | 16 | Form'AD" | 150 | WSCH/SCF13-120/BT40 5100442
5C13 313 | 330 | 150 | 434 | 123 | MiBxi | 18 Form ‘a0 1,71 | WSCH/SCF13-150/BT40  DI00443,
SC16 | 318 | 400 | 80 | 520 | 63 |MiBx1 | 168 | Form‘AD" | 1.50 | WSCH/SCF15-90/BT40 BT00444
SCt6 | 396 | 40.0 | 120 | 520 | 93 |M1Bxt | 18 Form 'AD" | 1.70 | WSCHSCF16-120/BT40 | 5100448
SC16 316 | 40.0 | 150 | 520 | 123 |[M1Bx1 | 18 | FormAD 2.00 | WSCHSCF16-150/BT40 | 5100447
8C20 | 620 | 480 | 80 | 585 | 63 |M22x1 | 16 | Form'AD" | 141 | WSCHSCF20-80/BT40 | BI00448.
SC20° | 620 | 480 | 120 | 595 | 93 | M22wl | 16 | Fc:-rm .ﬁ.n | 201 | WSCH/SCF20-120/BT40 Eﬂmﬂu
S000 820 | 480 150 | 595 | 123 | M22x1 | 18 Form ‘AD" 245 | WSCH/SCF20-150/BT40 5100450
SC25 | 625 | 550 | B0 | B35 | 63 |M28x1| 20 | Form AD' | 155 | WSCH/SCF25-80/BT40 5100452
§C25 | 625 | 550 | 120 | G35 | 83 | M2Bx1 | 20 | FormAD® | 220 | WSCH/SCF25-120/BT40 5100453
SC2s | 825 | 550 | 150 | B35 | 123 | M28Bx1 | 20 Form ‘ALY 270 | WSCH/SCF25-150/BT40 5100458

Ersatzinde ynd Zubshdr / Spars Parts & Accessores: Qe Pg DE-DO . Fg.D10 E_..?;:- Bg 4 -H;_'@F_} Sz 0D

& |m Listerumtang enthallan: mit Spannmubiar [gewuichi=t) und Versiesschralibe « Uslivery mcisdes’ Ulampeng nud (frichon lype). Adjuskng scraw

Techmssche Detads eaohe Sede FE-FT | For technical detasds phease refer e insiructon manual provided i the pacong oo or refer pags FEFT

AB  CNC Toul Holders



Fraseraufnahmen (Weldon) - fir Zylinderschafte gemat DIN 18358
End mill holder (Weldon) - For cylindrical shanks according to DIN 18358

i 1
b s rz e ———

BE | 25
-
] 35
12 Y]
14 44
16 48
18| s
20 | 52

K Ghiminedzufubr

Coolant supply
| M& Form "&0"
Wi Form a0
| Mo Form ‘&0°
: M12 Eorm AD"
| M2 Form ALY
M4 Forrm ‘F'.I.J'
["Miq ! I-Ls'rrl ‘P.Ll"
. I'.;l".E, . Fic'.rm .G.D"

Bazraichnung

Desipnation
WSLH/06-50/BT30
WSLH/08-50/BT30
WSLHHD-SD/B T30
W.‘::Uf-"rf-‘ EDJ'HTJU
W.‘::LH 14 EDEHTEU
W‘.:uut-'1ﬁ EE.-'HTEI:]

W:‘:rLI{l'1E EE HT.:IE
WSLH/20-63/BT30

_d_"

= 3

=9
=i

wra b

Kfiulmalistzoiuhe Bazabchnung
Coolant supply Designation idant Mo
16 48 36 49.0 # | M4 Form ‘AD° 105 WSLH/16-35/BT40° 5062796
20 B2 36 510 i M1B Form ‘AD" 110 WSLH/20-35/BT 4 B0627ET
25 45 3s 59.0 a8 | M Form AD" 100 WSLH/25-35/BT40° 5062794
2z B3 [ E3.0 g | M20x2 | Form AD" 150 WSLH/E2 B5/BT 40" SOG27UY
6 | @5 50 370 23 | ME Form AL/B’ 102 WSLHIDG-50/BT40 5082843
o8 28 B0 370 21 | MB Furm “AL/B" 110 WSLH/DE-50/5T40 S0E2R4E
0 | 35 63 410 3|/ MO Furm ALE" 125 WSLHAD-63H 140 SOE2E47
12 42 B3 48.0 | | M2 Fasm ADEB" 130 WSLHH2-63/BT40 5062848
14 a3 B3 46.0 ‘| Mz Farm ‘AD/E" 130 WSLHA4-83/BT40 5062848
18 a8 B3 49.0 3\ M4 Form AD/BE" 140 WSLH/18-63/BT40 5062851
18 B0 B3 49.0 aE | M4 Fasm AQE" 140 WSLHA8-63/BT40 BOE2B52
20 52 B2 510 3 | MIE Farim ALE" 150 WSLH/20-63/8140 5062853
25 85 0 | s8.0 63 | MIBxZ | Form ADE 2.20 WSLH/Z25-90/H140 " | SO62H58
iz 72 00 | B30 73 M20x2 | Form AL/’ 270 WSLHE2-100/ET40 5062883
a0 EQ 7 73.0 51 | Mzox2 Farmm “ALE" 3.55 WSLHA0-1200BT40 ™ BOG2B54
06 25 00 | 370 73| M8 Farm AD/E" 122 WSLH/06-100/BT40 S062897
pE | oz 100 | 370 74 M8 Farm AD/B" 140 WSLH/DE-100/BT40 5062898
10 i5 100 | 410 73| MO Farm AD/B’ 150 WSLHA0-100/BT40 5062899
12 42 100 46.0 7a | Mz Form AL/E" 170 WSLH/12-100/BT40 SOEZH00
14 44 00 | 46.0 A | M1z Farm AD/E" 170 ‘WSLH14-100/BT40 5062901
18 a8 100 9.0 73 | M4 Forrm AL/ 185 'WSLH/6-100/HT40 S0E2a02
18 | 50 100 | 490 73 |Mi4 | FomADE | 190 WSLHAS-100/BT40 | 5062903
N B2 100 810 74 | M1B Form AD/B" 2.00 WSLH/20-1D0/BT40 BOFIEH04
od 25 180 270 133 | M8 Fasm ADE" 160 WSLH/DE-16VBT40 < 5063409
OB 28 184 570 133 | MA Farm “AD/E" 175 WSLH/DB-1B0VBT40 & BOAT412
10 18 W0 | 41D 193 | M10 Farm AD/E" 205 WSLHA0-160/8T40 = | 5083013
12 a2 160 46.0 133 | M2 Form AD/E" 230 WSLH/12-160/8T 40 5063414
14 44 180 46.0 133 | M1z Fusm ALE" 240 WSLH14- 160/HT 40 5063415
18 a8 180 48.0 133 | M4 Farm AD/E" 270 WSLHAE-180/8T 40 5083416
18 | &0 E 48.0 133 | M4 Farm AD/B" | 280 WSLH/8-160/BT40 5063417
20 | & 160 510 133 | MIE | Farm ‘AD/BE" 2,40 WSLH/Z0-160BT40 BO63418
25 BG 160 59.0 133 | M1Bx2 Fasm AD/B" 4.00 WSLH/25-160VBT40 BO6341G

Erzatzriade und Zubehor [ Spars
== 2 Bpannsachrauben fur 1D GroBa =25/ 32/

* Maximale Siethoset d2nk surasr A.I.I'SH.’E.QE!:‘-]‘IEE-l « Im Lesferumiang enthafien:

Fars & ACcessores

efio Polns

A0 | » Bofrungsioteranz H4
* Eutra kurzs Autnahmien: = e Spannecnezuban snd im Mitnehmear

Spannschraube | « Hohers Wuchtglle aut Anfrage | € ziehe Sede A8

* Dallvary mchsies: L-:-E-.'."l-l:"'.- eceaw | O Haler pag= AH

wE fior 1D size =25 F 32 A0

OerE

B2 MINETHEM Finiddy dus 16 short projeci:on

| = Bore toleranoe H4

O BCEWE &fe Dcaied n ihe sEmMa PIENS 88 Oiive SIoiE

CHNC Tool Holders AT

Zubehor HEK DIN 58853 SK DIN 69871 BT MAS 403

Aocessories

Ersatzizile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

IS0O7388-2

ISO7388-1

lechnical Delails



Fraseraufnahmen (Weldon) - fir Zylinderschafte gemat DIN 18358
End mill holder (Weldon) - For cylindrical shanks according to DIN 18358

u.u:qJ------ o |

- — - —1 ~ - — - . FL:Ir.ITI “in- — —
08 28 | B3 | a7 25 ME Furm AL.‘r*H' 270 | W?:-LI"L-'D-B-E:]{HTED
o | 3 | B3 | &1 | =zs Imi | FormADE | 380 | WSLHAD-B3/BT50 | 5083477
12 | a2 | e | 48 | 4z M1z | FormADMT | 400 | WSLWAI2B0MTS0 | 5063474
14 | 44 BD | 45 | 42 | Mi2 | Form “amvg” | 400 | WSLH14-BVETS0 563438
16 | 48 | B0 | 43 | 42 | M4 | Form “ADVB" | 405 | WSLHA16-8B0/BTS0 i m
1|8 | 50 By | 48 42 M4 Form ‘AD/B" 410 | WSLHA8-BO/BTS0 5063489
20 | 52 | ®D | B1 | a2 |MiB ' Form ‘AL}.IH‘ | 415 WSLH/20-B0/BT50 I
5 | 85 | 100 | s [ 62 |MBx2| FormADB | 480 | wf.i{a':ﬂéﬂ-mﬂftﬂ_&ﬂ " | 5063492
32 72 105 | B3 a7 MEI} 1:2 I-urm ‘#.FJ-"H- 5.158 WELH/32- 1058150 ™ BOE3493
40 B0 | 10 | 73 | 72 | Meox2 | Form ‘ALMB" | 550 | WSLH@O0-NOBT50™" 5063494
o8 | 25 [ o0 [ a7 [ ez |Ma . Farm 'AD/B" . 380 | WSLH/DB-100/BTS0 . 5083549
0B | 28 | 10 | 47 | &2 | MH | Form i!l.D.l'B" | 385 | WSLH/O8-100/BTS0 | ﬂl':lﬁﬁﬁﬂ
o | 3 | 100 | 41 | @2 | M [ Form '#.D"E | 385 | WSLIMIII 1DD|'BT5CI _ 50A3531
12 42 | 100 | 46 62 M12 Form Ang” 4.8 1.-'12 ‘IIJIJ-'BTEEI m
14 | 48 | oo | 48 | &2 M2 | FormADE | az5 | : . 5083553
16 48 100 | 48 | &2 (M4 | Form ADM" | 435 | WSLM/16-100ET50 | 5063554
B | 80 | to0 [ 43 [ &2 M4 | FomADH | 440 | WSLHAS100/BT50 | 5063855
20 B2 | 100 | &1 62 M1G Form ALE 440 | WS LHAZD-100/8TE0D 5063558
06 25 180 | 37 | 22 | M& | FormADB | 410 | WSLHI0G-180BTs0 & | SO63560.
D | 2B | 180 | @F | 122 |MH . Forim ‘AD/B" | 425 |  WSLH/DB-1B0/BTS0 & BOE35E1
I | 35 160 | 41 | 122 | M | Form AD/B° | 460 | WSLHN0-160/BT50 & | 5063562
12 42 160 46 122 | M2 Form ‘AD/E" 480 | WSLH/12-160/BT50 BOGIRES
14 | a4 | 180 | 45 | 122 M1z | FormADB" | 4980 |  WSLHA4-180MT50 5063586
B | 48 | 180 | 48 | 122 | M4 | Form ADM° | 515 WSLHAS-180BT50 | 356
8 | 50 [ 160 | 48 | ie2 MM | FomADM" | 525 | WSLHABIG0MTS0 | 5063568
20 | B2 | @0 | A1 | 122 | MIB [ Form ‘#.FJ-"J:I- | 540 | WELH/20-1B0VBT50 | Eﬁlﬂﬁﬂ
25 EG 180 52 122 Mg x2 Form ‘AD/E" 825 | WSLI'+.-'25 ‘iBﬂv’BTﬁD il | mtﬁ'ﬂ
2 | 72 | 180 | €3 | 122 | M0 | Form ‘A0/E* BED WSLH/32-160/8T50 5063571
Ersatziedie vnd Zubehor / Spars Parts & Aocessores oefis Pog.ig Pg.E2
*=* 2 Spannschraubsn for ID Gofa =25 /32 / 40 *= 2 locking screws for 1D size = 25 [ 32740
+ Bahrungsioleranz H4 * Hors lerance HA
* Im Lisferumfang enthatian: Spannzchraubs = Delivery mcisdes Lotking scraw
* Hohsrs Wochigiie auf Anfrege * Higher balanoing graos on regoest
&Hur WSLHOS-160/8 140, D2=44_Emm & LA=50mm % For WS LHUS- 18078140, D2=34 Bmimi & Li#=50mm
Fur WSLHAB-160/BT40, D2=47.6mm & L4=50mm For WSLHOE-160/B8T40. D2=476mm & L4=50ymm
Fir WSLHAMB0/BT40, 2=53 3mm & L4=60mm For WELHMR-1608T40, 2=53 Smm & Li=60mm
Fur WSLH/DE-160/B TS0, D2=3%_5mm & L4=50mm For WSLHDE 180:BTS0, D2=385mm & L4=50mm
Fir WSLH/DHE-180/BT50. D2=42 4mm & L4=50mm For WESLHDE-160BTH0. D2=4Z4mm & L4=50mm
Hir WSLHND- 8B T50, DE=49 4mm & La=50mm For WHLHM0-1e0H 150, =14 Jmm & Li=50mm
Dz L4
[|J.
e

A8 CHNC Tool Halders



Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kihlkanal {fir Zyinderschafie geman DIN 1835 B)
End mill holder to LN 6359 with coolant channe! (For eylindrncal shanks according to DIN 18358)

B8T40 it u
¥ il [
d ‘ A L1 L3 ‘ KOhimiste brutuhr Bazsichnung

(mm) [ {mm} {mm) Coolant supply Designation

18 | 48 | 35 43 8 M14 Farm A" 105 WSLH-K/16-35/HT 40" | 50G3ST2
20 52 35 51 g M1E Fusrn 0" 110 WSLH-K20-35/BT40° BOB3ETY
25 | 485 | 35 55 8 | MiE Farm WO" 00 WSLH-KZ25-35/8T40° | BpE3STA
a2 | B3 | &% &3 aE | M20 X2 Farm AL° 15D WESLH-M/I2-BEET 407 | BOE3sTS
08 | @5 | &0 a7 23 | M8 Farm ‘AD/R" 102 WSLH-K/06-50/BT40 | 5063578
g | 28 | 50 a7 23| M Farm “AD/B" 110 WSLH-K08-60/BT40 BORISTT
10 a5 B3 41 3E | M Form AO/E 125 WSLH-KND-EVBT40 SOE35TH
12 | a2 | &3 48 I/ | M2 Foim -ALE" 130 WELH-K/2-83/BT40 | B0E35TY
14 | 44 | &3 46 3 Mz Form “AD/B" 130 WSLH-K/14-53/8T 40 | 5083580
15 48 53 49 3E | M4 Furm ALE" 140 WSLH-K1E-63/8140 BOEI5EET
@ | 50 | @3 48 38 M4 Furm ALV 140 | WSLH-KNB-83ET40 -
28 | R | @3 51 3w | (MIE Fasm ADE" 150 WSLH HED—BE.-'B’NE | 50A35A3
25 | 85 | 80 50 B3 MiBx2 | Farm ‘ADVR" | 220 | WSLH-K/25-90/BT40* | 5063668
2 | 72 | 100 53 73 | M20x2 | Form ADE" 270 WSLH-K/42-100/BT40 ™ SO63667
40 | B0 | 120 73 g3 M2 | Faeem ALE" 3.55 WSLH-K/40-120/8T40 ™ BOBIE6E

atsa MEL-

Zubehor 5K DIN 69871 BT MAS 403
Accessories HSKBIN 68583 ISO7388-1 |S07388-2

Ersatzizile
Spare Parts

K Ohimite ufubr Bazaichnung
Coolant supply Designation
06 25 B3 ar 25 | M Form ADB" 3.70 WSLH-KAO6-B3BTE0 | BOG3IESE
ch | 2B B3 a7 25 | M Form ADEB 3.70 WSLH-K/08-B3/BTA0 BORIEET
1@ | 3s B 41 25 | Mi0 Farm AD/E" 380 WSLH-KAD-83/BT50 -
12 a2 B 48 2 | mz Farm AD/B" 400 | WSLH-KMZ-B0/ETE0 5063889
14 a4 Bl 48 4z | miz Farm AL/E" 4.00 WSLH-K/13-80/8T50 | 5OG36E0
18 48 BO 48 42 M4 Fusmn ALE" 405 WESLH-K15-80/8T 50 . bO636E
18 50 BU 45 42 | M1a Farm AD/B* 410 WSLH- K/18-80/BT50 5083692
20 | 82 Bl 51 42 | M1B_ | Form “AD/B" 415 WSLH-K/20-80/BT50 5063593
25 85 100 59 62 | MIBa2Z | Form ADiE 480 WSLH-K/25-100/BT50 ™ 5063594
2 | 72 | 108 B3 67 | M2ox2 | Form “AD/B" 5.15 WSLH-K/32-102/BT50 - HORIRS
a0 | &0 10 73 72| M20x2 Farm “AD/E" 5.50 WSLH-K/40-110/BT50 = SEIETE
Erzatriefie und Zubehdr ( Spars Parts & Accessores g5 PgD1g @ Pg.E2
* Bohrungsiolaranz H4 + Bore lerance HA

* Mt 2 Kidhixendlen entiang der Auinahmebohrung versehsn
== 2 Spannschrauben fir 1D Grife = 25 / 323 /40

viln 1w cootant channsis aloag e soe-ol e bore
* 2 locking screws for I ske =25 140

" Exira hurze Autnanmen: " Ealfa short holoers

+ Die Spannschrauben smd im Minehmer - LoOCRing Boaws &S incaled n tha same plane as divs Sife
+ Maximale Stedigkeit dank kurzsr Auskrageiangs + [Hves MaNETHET Hgicdy due 1o sbort projecon.

* im Ligterumiang enthaften: Spannschraube * Dalivery inchimies Locking Scraw

+ Hbhers Woecnigite sut Antrage * Higher ‘.:\a-—r.c.n] grade on reoues!

CHNC Tool Holders  AB

lechnical Delails

Technische Spezifikationen



Fraseraufnahmen DIN 6359 Whistle Notch (fir Zylinderschafle gemal DIN 1835 E)
End mill holder to DIN 6359 Whistle Motch (For cylindncal shanks according 1o DIN 1835 E)

14
oy b It

=

i". =2s u
BT40 = =
o < )i I b

L1 : | Kbhimitetzufubr Bazsichnung
{mmj} Conlant supply Daslgnation
Form AD/EB" WELH-EDE-50/BT40
| Form ADB" i | WSLH-E/OB-50/BT40
45 | B3 | 405 | 3@ | M8 | M0 | FormADMB* | 135 | WSLH-EM0-83/BT40 Y
| 42 | 83 | 455 | 36 | MID | M1z | FormAD/E® | 145 | WSLH-EA263/BTA0 | 5063754
14 | 44 | s3 | 455 | 36 | M0 |[M12 | FormADME | 145 | WSLH-EN4-63/ET40 SOE3ITHT
| 4B B3 48.5 3§ | Mi2  Mi4 | Form AD/MB® | 150 | WSLH-EM6-63/8T40 5063758
18 | s0 | B3 | 485 | 38 | M12 | M4 Form AD/B" | 160 | WSLH-EN8-53/BT40 . 5063759

| 82 | ®3 | s05 | a8 M1 | M1E | FormADMB™ | 160 | WSLH-E/2D-BUBT4D | 5083760
5 | 80 | 565 | 63 | M0 |[MiBx2 | FormADB’ | 225 | WSLH-EZ550/BT40" | 5063761

72 100 805 73 M20 | M20 x2 Form ‘A0D/B" 275 | WSLH-E/32-100/BT40 BOGATHE

B0 | 120 | 705 | 93 | M20 |(M20x2| FormADB' | 370 | WSLH-EM40120/BT40™ | 5063783

alnimim

=
BT&O = N
< Ay mm L |

L1 L3 Kihimitaizufuhr Bazsichnung

(mimy) {rmm) Coolant supphy Dasignation

08 25 63 | 365 25 | M5 (M6 | FormAD/B® | 380 | WSLH-E/O6-63BT50 | 4601432
o8 28 | 83 | %5 | 25 | M8 (M8 | FormAD@ | 380 | WSLHEOSGIBTS0 | 4E0M433
0 | 35 | 83 | 405 | 25 | M8 | M0 | FormADMB® | 3285 | WSLH-EAO-6BTSD | 4601434
12 | 4z | BO | 455 | 42z | MID | M12Z_ | Form'AD/B" | 405 | WSLH.EHZ-B0/BTS0 | 4601435
M | 44 | BD | 455 | 42 | MID | M12 | FormAD/B" | 410 | WSLH-EM4-BWBTS0 | 4601438
16 48 B0 | 485 42 | Mi2 | M14 Form AD/B" | 4.10 | WSLH-EH6-B0/BT50 4601437
' | B0 | 485 | 42 | M2 |M14 | FormAD/B® | 420 | WSLH-EM8-BO/BTS0 | 4601438
B0 | 505 | 42 | MiE M6 | FormAD@E' | 425 WSLHE2080BT50 | 4601430
00 | 865 | 62 M20 | Mi1Bx2 | Form ADB® | 500 | WSLH-E25-100/BT50 ™ | 4601440
72 | 105 | 605 | 67 | M20  M20x2 FomAD® | 530 | WSLHES2105/8T50 " | 4601441
40 B0 115 70.5 77 M20 | M20x2 | FormAD/B® | 5.90 | WSLM-E/40-115/BTs0* | 5064367

SR

Ersatriede und Zubshor / Spars Parts & Accessores =3 PgDig E}:

Pg.E2

* Bonrungsioleranz HA = Bone folerance Hil

“* 2 Spannschrauben fir 0 Grode = 25 / 32/ 40 ** 2 wocking screws for 10 size = 25 F32740

Stirnsastige Nut ais Erkenmungzmearmal {im Unlemschied zu Weidon) * Giroowe on face for sasy identificaton (o disfmguish from Waldon)
Im Ligfsrumfang enthalten: Bpannachraube und Verstellschraube = Dislvery inchadss Locking screw & adjustng screw

Hohsre Wochigife suf Anfrege = Highs=r balancing grede on reques)

A10  CNC Tool Holders



Hochleistungsfraserspannfuiter
Hi-Fower Milling Chuck

Bazakchnung

Desigrabion
WHPMG20-80/8T30
WHPMG/25-90/8130
WHPMU/32-105/8 T30

Bezeichnung
Designation
WHPMC/20-80/8T40
WHPMC/25-90/BT40
WHPMC/32105/BT40

-

= 3jim

Bezshchrung
Dasigration

Kohimittetzufuhr |
Coolant supply
20 | 82 | 80 | B0 | BB | MiZxi| 15 Earm Alr | 145
23 | 54 | 80 | 70 EH | MiZx1 | 13 founpy | vee: |
32 88 s 785 | B3 L1 12x1 15 Farm A0 185
BT40
d o A L1 L3 I Kahimittetzututhr
(mm]) (mim) | rrermy) [Frirm) [rrimi) Coalanl sUpDhy
20 | 52_ { E_II.'.'_ | _E!:' ! ISH_ ! M12)(1 ! 15 Earm Aa0" | E_._BE
25 | A8 | 80 | 7O | B3 | MiGxl | 15 Farm D" | =20
32 i L] 105 75 7B M18x1 15 Eaem AD" 2.60
#7150
K (ki stz
Coolant supply
20 | &2 | @0 | BD | B2 | MiZxl | 15 | Eaem B0" | BS5
25 b8 _H0 B0 52 18X 15 Form “B0" | 455
32 G6 | W | 75 B7 M18x1 15 Form ‘a0 480
Ersatzieds und Lubsnor [ Spars Fais & Aocessores =] Fglh1z2 - PeDi2

WHPMC/20-90/BT50
WHPMC/25-90/BT50
WHPMG/32-105/BT50

ofi3 Po.D19

Technéecha Detads saha Saile F4-F5 | For techinical detads pisasse refer the instruchon manuai provided m the paodng bos or reder pags F4-F5

CNG Tool Holders

idanl Mo
E06 1424
bBES112
5OE14259.

&5 u
TR

i tul

et Mo
5051430
5065113
5061431

A1l

Ersatzieile Zubehor 5K DIMN 69871 BT MAS 403
Spare Parts Accessorias HSKEIN 68389 IS07388-1 |ISO7388-2

Technische Spezifikationen
lechnical Delails



Micro-Spannzangenhalter
Micro collet holder

A
L1
|
— I
Bt S IERE
I Flg. 1

BT40 HMERT
£ 1||||l_ _ 1

Spannzanos |Berel A L1 B D3 | Kihimitakzufubr i Bazoichnung

Collet Type |Rangs| (mm) | (mm) | (mm) (mm) | Coolant supply Das=innation ! Jo
10 [ 94 | 80 | a5 48 | - | 22 | . | 1 |045] WMCHIDH-G0/FETI0  IERERE

o 2L e B 08 R .. L8 S, B ) SF = 1 025 WMCHD14-90FBT30 - 5153134
MCt4 | 36 | 120 | TO 14 | 243 ao - 2 065 WMCHD14-120FBT30 | 5153138
BT40 |~ || oo ﬁr
i | L

Spannzange Bemichl A L1 ) D3 | Kihiminslrufuhr

Collet Typa | Rangs | {mm) | (mm} | (mm) (mm) | Coolant supply Idant Mo

o O o SR 0 O O N L S : | 7 1055] WMCHMI4-S0FETA0 BNt
MCt4 [ 36 [120 | 70 | 14 [ 213] 30 . 2 120 WMCHD14-120FBT40 | 5153138

Ersairieiie ond Zubshbr / Spare Parts & Accassones a:lﬂ:[ PgDig == Py 015 EEEE PoDis —H PgD1s

Fig 2

Fur Technische Detads ashe Seite FE/ For technical gelads please refer page FE and also e natechion manual provided o the pacng box

Mofe: Moo codlet rolders are offered a3 FET-face contaat holders which e/so can be used as BT t=par,

A12  CNC Thol Holdess



NC Bohrfutter
NG Drill Ghuck

L
. A - _

50 BE 100 73

50 8B 1 73

Kahimitteizutuhr
Coolant supgly

116 Farm AAL" 180

Kihimineizufuhr
Coolant supply

116 Farm AsaD”

Zwischenhilsen fir Morse-Kegel mit Anzugsgewinde DIN 6364 | 228A
Adaptor sleeves for Morse {aper with thread DIN 6364 / 228A

&

KOhirninetzudtr
Lootant supply

WHNDCHT-16-93/8T50

1 25 50 23 W& [ | 1 ‘!I:I | WMTEMT-50/BT40
2 32 B a3z M1d [ | t2e | WMTBMT2-50/BT40
d Al i 40 Mi2 | | 130 | WMTEMTI-FO/BT40
4 48 85 48 MiE | | 150 | WMTB/MT4-85/8T40
BT50
MK i} A L3 Kishirmin sk Bazalchnung
() [rewm) [rmim) Cootant supply Dasignation
1 ‘25 [ 45 | 25 Mg [ | 384 | WM]_L-L'MT ‘]-TIEIH-TEEI 1
-2 32 [ G0 | 32 M - | 380 | WMTEMTZ-60/ET50
3 0 [ 63 | 40 M1z | | 380 | WMTBMT3-658T50
4 4B | a5 48 MiE | | 400 | WMTBMT4-85/BTS0
i1 B3 118 B3 M20 420 | WMTEMTS-118/BT50
Ersatrieds und Lubshor ! Spars Parts & Arcessones == Po.E5S i=fE Pg.D1g D Pg.ES
* m Listerumfang enthalien engebaute mnensechekanischraubs « Dialivery ncisdes: Doill-in daw scmw

CNL Tool Holdars

ident Mo

50E4948

et Ma
5084851

htort Mo

S064374
SE43TS
BOB43TE
SOE4377
S(E4378

A13

Ersatzieile Zubehor 5K DIMN 69871 BT MAS 403
Spare Parts Accessorias HSKEIN 68389 IS07388-1 |ISO7388-2

Technische Spezifikationen
lechnical Delails



Zwischenhilsen for Morse-Kege! mit Austreiblappen DIN 6383
Adaptor sleeves for Morse taper with tang to DIM 6383

Kilhbmitted nufulbr
Coolan] supaly
1 | 25 | a8 23 | - [t | WMTAMT1-45BT30 | 5066858
| e . L 38 | 2 o 12 | WMTAMT2-60/BT30 5066859
3 40 758 53 . 13 WMTAMT3-75/8T30 SNB8HE0
BT40 H""I |l oo
Kiihbmitel nufohr Bazsichnung
Coalant supply Die=ignalion Idant No.
1 _ _ 3 _ . | 120 | WMTAMT 1-50/BT40 iz El
. 32 . a0 | 23 _ . 120 | WMTA/MTZ50/BT40 - 5084402
3 40 _ 70 | 43 _ . 130 | WMTAMT3-70/BT40 | 5084403
4 a8 85 68 . 150 | WMTAMTA-95/BT40 | 5064404

HCiih it zufule ' Bezsichnung

Cootant supphly Designation idant Mo
1 25 . 45 | 7 : | 565 | WMTAMT1-45/BT50 | 5064405
2 S | B0 | -- | : [ 470 | WMTAMT2-60/BTS0 | BOG4406
3 0 8 27 : | 370 WMTAMT3.65/BTs0 5064407
B 48 | a5 | KT | - | 380 | WMTA/MT4-95/BTS0 | 5084408
5 7O 105 67 : 420 | WMTAMTS-105/BT50 FE4410

Ematriefie und Zubsahbr / Spate Parts & Accassones =3 Po.Dio

Ald  CNCTool Holdars



Aufnahme fur Einschraubfraser
Chuck for threaded milling heads

L3

- wwhy
BT40 3 | i u
~ = U pL e g

d | #h Dz | A ] L2 13 L& | Kohimimelzifuhe | P Bazeichnung

[mm) | (mm) ( (mm) | (mm) | (mm) ( (mm) | (mm) | (mm) | Coolant supply Dasignation
M8 | B5 | 138 | 15 | 52 | 12 | 19 | 25 | 65 | Form@AD/B" | 10 | WIAMB-52/8T40 | 5065018
wMa BS | 1aB | 23 | #7 12 19 50 | 65 Furm AD/E" 11 WTAMB-T7/HT4D BOBE0NE
M8 | B5 | 13B | 25 | 102 | 2 | 18 | 75 | 65 | FormAWET | 13 | WTAMB-IDZHTA0 | 5065020
MID [ 105 | 1B.0 | 23 | 52 | 12 | 19 | B§ | &5  Form A | 10 | WIAMIO-E2HT40 | 5085021
Mip | 105 | 1Bo | 25 | 77 | 12 | 18 | 50 | &5 Form AD/B" | 12 | WTAMID-77/BT40 | 5065022
MiD | 105 | 1B.0 | 30 | 102 | 12 19 75 | 65 Form ‘A0/E" 13 | WIAMIO-102/BT40 | 5065023
Miz | 125 | 210 | 24 | a2 12 25 | 25 | 70 Eorm AD/E" 10 | WIAMI2S2/BT40 065024
M2 | 125 | 210 | 30 | 77 | 2 | 25 | B0 | 70 | FormADET | 12 | WIAMIZ77/BT40 | 5065025
Wiz | 125 | 210 | 8 | 102 | %2 | 25 | 75 | 70 | FomADE | 13 | WIAMI2102ET40 | 5068081
Mi2 | 125 | 20| a8 | 127 | 12 | 25 | w0 | 7o Form B0VE" 15 WIAMIZ-127/HT40 | HOGS032
M6 | 170 (280 | 28 [ 82 | 12 [ a1 | 25 | 8D | FarmADM | 11 | WiAMIG52HT40 | 5065034
MI1B | 170 34 | 77 | w2 | @y | 50 | BO | FormAD/B" | 12 | WTAMIG77/BT40 | 5065035
M1& | 170 38 | 102 | 12 | 3 | 75 | BO | Form@ADBE | 14 | WTAMIG-102/8T40 | 5085038
MiE | 170 40 | 127 | 2 | 3l | 100 | B0  FormAD/B" | 16 | WTAMIB-127/8T40 | 5065038
MiB | 170 48 | 152 | 12 at | 128 | BD Forim AD/E" 20 | WTAMIG-152/8T40 | HOGE04D
MiB | 170 s2 [ 177 | 2 | 31 | 150 | B0 | FormADE" | 24 | WTAMIG-177/BT40 | 5065041

BTED all )

- l_!'l-lll'lr _"'_I-_ {571

| D1 | | A L1 L2 L3 L# | Komimimeizofube | ! Bezakchning

: (mm) | (mm) | (mm) | (mm} | (mm) | (mm) | (mm) | Coolant supply | { Da=ignation
MiZ | 125 | 210 | 35 | BE | 12 | 25 | 50 | 70 FormADET | 38 | WIAMIZ-BEBIS0 | 5065046
Mi2z | 125 | 21D | a8 | 138 | 12 | 25 | 100 | 70 Form ‘B0/E" 40 | WIAMIZ-138/BT50 | GSOG504T
Miz | 128 | 2D | am | 18R | 12 | 25 | 180 | 70 Form AD/ME" | 45 | WIAMIZ-BS/BT50 | 5065048
MiE | 170 | 28.0 | 35 | &8 2 EL EQ g0 Eorm BL/E Tam | WIAMIB-BR/BTE0 565045
MiB | 170 | 280 | 40 | @13 | 2 | a1 | 78 | 80 | FormaDE | 41 | WIAMIG-HABTED 5065050
MIE | 170 | 290 | 48 | 138 | 72 | a1 | 100 | 80  FormAD/B® | 44 | WIAMIG-138/BT50 | 5065051
MiE | 170 | 29.0 | s2 | 188 | 12 | 31 | 150 | 80 Form AD/E 50 | WTAMIG188/8T50 | 5065052

Erzatrtade und Zubehor / Spars Pars & Sccessores el Pg g

Sishe Saie 04 for Einschraubirdser Verl@mgereng & Redumerung Rwizr pega D14 for Threeded Arbor evifensions & retuciodns

CNC Tool Holdars A1

BT MAS 403
IS0O7388-2

ISO7388-1

5K DIMN 69871

HSK DIN 68803

Zubehor
Aocessories

Ersatzizile
Spare Parts

lechnical Delails

Technische Spezifikationen



Aufsteckfraserdorn DIN 6358 mit Langs- und Quernut (Kombination)
Shell mill holder with DIN 6358 (Combination)

8730 | |

d ‘ D ‘ ‘ A1 L1 ‘ L2 La Kohimifie utuh | Hazaichnung

{rmun) (mimj) () [rmim [} {mim) [rrurm) Coolani supply Deslgnation

B ) e | cane | A8 (] o ) 38 | o ed ) | 075 | WFSHNS.43/BT30 | B733418
22 40 47 a3 31 iz 25 D.BS WEFSHZ2-47/BT30 Br33420
27 | 48 | 43 | 3w | @™ | = | =m | : | 100 | WFSH2749B730 | 5733421
1w | = | & | vy | = | w | 58 | - | 100 | WFSHAS-BWBT30 | HO021Ed
22 | #0 | B0 | &8 | 31 | 18 | &8 | | 115 | WFSH/22-80/BT30 8202180
2y | 48 | 80 | 7@ az | = EE | 160 | WFSHEZ7RenBETa0 H20210

=

L1 L2 5 K Cihimine zufuh ‘ Bezaichnung

[} {mim) [rmum) Coolani supply Deslgnation
8 | 32 | A5 | 45 | 27 | 17 | 28 | | 125 | WFSHN6-55BT40 | G733423
22 a0 55 43 a1 18 28 140 | WFSHR22-55/BT40 B733425
27 | 48 | 55 | 43 | 33 | =21 | 28 | | 185 | WFSHZ7.55B7T40 5733427
a2 | s | s0 | 48 | 38 | =24 | 33 | | 200 | WESH/AZ-60/MMT40 | &7334p8
4D 70 B0 46 41 Z7 33 230 | WFSHMO-E0/BT40™ 4600948
L S . R S 1 S SR : ] W60 | WESHNBADOETA0 et
22 | 40 | w0 | =8 T 73 | 185 | WFSH22-100/BT40 Crgeellel
27 | 48 | w0 g8 | a3 21 73 230 | WFSH27100/BT40 6733428
322 | s8 | w0 | 88 | 38 | 28 | 73 | | 270 | WESH/32-100/BT40 6733430
40 70 100 a8 41 27 73 350 | WESHA40-100/BT40 ™ | 4500848

L1 L2 L3 Kihiminezutuhr ‘
[mim} (mim) [rmim) Coolanl supply diant Na
1_ﬂ | 32 | 7 | aa _2? | 17 a2 | | 4L'.ID | WFSF_{-"IE-?_D.-'E_TEG ! 4801448
22 [ 40 [ Ta | 58 | 3 | 19 | a2 | | 420 | WFESH/2Z2-TO/BTS50 4B 440
27 | a8 | 70 | sa | 33 | 2 | @32 | | 435 | WFSHZ7Z70BTS0 | 4601450
S | o8 | YO0 | 36 | 38 | 2% | @2 | | 470 WESHA2-T0BTS0 | 4601451
40 70 7o 58 41 27 a2 5.05 WESHMD-TI/BTSD = 4807452
Ersatriede und Zubshor / Spars Parts & Accessores zﬂ Pg.E3 1=ﬂ PoEd E Pg E3 B Fg.00 w2 PpD1d
* im Listerumiang enthatten: Passtecsr Mitnehmeming * Dialivery mieg Faiiel key drve nng, cleEmpng screw Snd iooking

Fraseranzugsschiraubs und spannschreuben (LM 212) SCrew | 212
** Im Leterumizng enthalten: Epﬂl'll"‘-\iﬂ'll'ﬁuﬂﬁl'l (LHM &367 ) = Dativery moluces: Locking screw (DM B3&T
+ Spannachrauben (DIN B367) bifte ssparst bastslien (Siehe Saie B v FiESEe Ordel MCKIng soraw |DIM E367) separataly {raisr pa g Ed)

AlE  CNC Tool Holders



Aufnahmedorn mit Innenzentrierung DIN 6357 mit vergroBertem Bunddurchmesser
Shell mill holder BIN 6357 for cutters with drive Key

B30

L3

Kihiminatzufuh:
Coatant supply

Bazaichnung
Dasgnalion

a8:

40

40

&0

Form AL”
.l-'l:n'rrl. AL
I-LJ m '15.[_'!
Bt AD"

K (iblrmin edruduhe
Cootant supply

WEMHNE-4LiB T30
Wbl'u'll 1-'224&"!:[] a0
Wbl'l.-'ll‘l .ET-' 4':I.-'HI3D !
WEMHE2-50/BT30

Dasionation

:L::.-

100

100

100
100
100

160
160
180
160
150

EF]

21

Form AD/B"
Form ADVB"
Form BEVE"
Formm AD/E"
Form ‘AD/B*
Fo \D/E"
Form AD'E"
Form AD/B"

l-u m 15.L'I H'
l-L:-rrrl ‘?ﬂ.LJI H'
E*L. il T\FJ-'H

Fori F'.D-'I:i

Furrrl AD E :
Form “ADB"
Form ADVE”

120
130
155
195
245
170

2oT |

2.7
180
.85

220 |

295
1.80

5.90

745

WEMHAG-40/BT 40
WEMH/22-40/BT40
WEMH 2740/ H T40
W.‘:rMH 32 M"H] 40

WSMH-"]E»—TG{I'."BTJfD
WSMH/22- 1D0/BT40
WEMHZT100/8T40
WSMH/32-100/BT40
WSMHA0-100/BT 40+
WEMHAB-T60/ET40
WSMH/Z2-160/H140

WSMH/27 180/BT40
WSMH/32-160/BT 40
WSMH/40-160/BT40+

5064810

SE4830

L3 Kortminstrufubhr Bazaichnung

{rmirm) Coolant supply Designation idant No

16 a8 &3 7 | &5 Fotm ALE" 1.85 WSMHAB-B3B 150 5064832
22 48 B3 1B | 25 Furm AL/ 4.00 | WSMH/Z2-63/8T50 BOE4834
27 58 B3 21 | @8 Form .&,Er_ B'_ 430 | WSMH-‘E? ﬁﬂ.fBTEG 5044835
az 7H B0 24 22 Farm A0/E" 4 .50 WSMH/32-80/BT50 5084838
40 EH B0 27 22 Form ‘ADVB* 510 WSMHA0-50/BTE0+ 564820
60 128 Bl 40 42 8,80 WSMH/B0-80/BTS0+ 564837

T 28 100 17 B2 Form ADVE" 4.25 WSMHA6-100/BT50 SH4029

22 48 100 ENE Form ADE" 480 WSMH/Z2-100/8T50 S0E4830
27 58 100 21 | B2 Form ALE" 510 | WSMH/ZT 100/B 150 | 5064831
az 78 100 24 | @2 Fuorm AL/E" 6.30 WSMHE2-100/ET50 5064833
40 B8 100 27 = Form ADB" .80 WSMH/A40-100/BT50+ SHE34

18 28 160 7 122 Form ‘AD/B" 4.70 WSMHAE-1BI/BTS0 5064538

22 48 180 19 122 Form ‘AD/R 5.40 WSMH/Z2-160/BT50 5064937
27 58 160 21 122 Form ADE" 6.30 | WSMHZ7 18008150 5084838

3z 78 160 24 122 Eurmn AL/ B.40 WSMH/E2-160/BT50 BUE4 40
40 EH 160 7 | Form ALE" 965 | WSMH/40-160/BT50+ 5064841
Ersatriede ond Lubehor / Spass Fars & Accessoies B Fo.D20 &-'-I-'u ES =% Po.E4 Eﬂl—‘n Ed = ol
+ Kilhdbohring an der Stirnssite Siandsrd bai allen Grundhahsm * ;’?:'f';l;‘:'ra an the pilot face (noider with Form "ALYE') as siandsrd for

4+ d= 40, & 60 Mit 4 musatzhchen Gewindsbohrungen nach LEM 2007H

* im Lisferumfang entraiisn: Mitnehmersieme. Frassmarugsschraubs
und Spannachmuben (M 912)

* Spannschrauben (DIN 636T) bile separst bestslien (Siehe Sede E3)

Lrve &=

£, Clampang sorew Bnd lock
[DIN &357) separataly (reisr patie E3)

+ d=0 40, @ 60 with addiionz! 4 screw holes 1o DN 2079 and with

oching sorew (DN 6367 for 240
= Oghvery mchsdes:
= Plaise omer locking somw

g Screw (EHN 212

CNC Tool Holdars AT

BT MAS 403

SK DIM 69871

IS0O7388-2

ISC7368-1

HSK DIN 60803

Zubehor
Aocessories

Ersatzizile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Zwischenhilsen
Reduction Sleeves

L
aas
aT40 A
Innankegeigrobe D : Kohiminetzufuhr | Barsichnung
Insida Tapar [rurm) Coolan] supply Dasignation
5K 30 | &5 | e | 3@ | wmiz | | 185 |  BT40-SK30-80 4E00BES
5K, 40 B3 100 : Mi6 2.50 BT40-SK40-100 4600865
BT50 =
InfenkegelgHiie o | HOnirmdfetzutubt Bazeichnung
Ingicka Tapar [rrim) Coalant supply Designation Mert Ma
SK 40 | &3 | 7o | ‘a@ | MiE | 400 |  BT50-SK40-70 4601387
SK 50 a7 1240 B2 M24 T80 BTS0-SK50-120 4501388
Eraatrteiie und Zubehir / Spase Parts & Accassores: =] PoET =iz PoDte B PoE?
* im Lisferdmiang enfsisn sngebans innensechekanischiraubs v Dalivery mchEies: Tikl-in fraw: Ecraw

Baohrstangenmohiinga
Boring bar blanks

A
L3
ocraia
- ———— & |
e Ll e
BT40 el
KORdmdmetzutube Barsichnung
Cooslanl supDhy Dasignalion
=] 250 223 Farm ALE" 6.45 WBBBMEI-2508T40 54855
B150 :.T-,'.,,- _
KOhimittatzutubr Bezeichnung
Coalant supply Dasignalion
B3.5 300 | 262 Farm ALE" 10.30 ' WHEES .3-5-'3|:|D.HT 50 B4 858
Erzatzieée und Fubehor / Spass Pars & Accessores w0 Fo.DiB
* im Listerumtang enthalten: Siedkegsl und Bund geharist und geschiiffen, = Delvery mchedes: Siesp 18per and flange hardensd, body laf eof

Schalt weich zur wailsran Haarbarung

A1B CNC Tool Holders



Kontrolldorn
|est Arbor

BT40

Kihimitatzudubr
Coodant supply

Bazaichnung
asignatinn

40 330

B150

50 _ 330

* Digse Done haben kainen Bund
+ Homtrolldorne im Holzkasien gabetart

Kiihimitaizufuhr

Coalail sipply

* Thase gsuge sre withoul fisngs

livFren i wosten bme

WITMMARD-330/8T40 BOE3033

Barsichnung
e sl gn atstn idant No

WThMMS0-330/BT 50 BIaGZZT

CGNG Toal Holdars

A13

Ersatzieile Zubehor 5K DIMN 69871 BT MAS 403
Spare Parts Accessorias HSKEIN 68389 IS07388-1 |ISO7388-2

Technische Spezifikationen
lechnical Delails



FBT - Eigenschaften und Vorteile I]IIZ
FBT - Features & Advantages

Kontakt _
Contact ,-"_’ ——

& I"iljr‘u’;fﬁ

leIHLH(?

e GroBfiachiger und konischer Kontakt fiir optimierte Festigkeit und
Steifigkeit
Erhohte Steifigkeit durch vergréBerte Anlagefiache
Kein Axialspiel bei hohen Bearbeitungskraften
Verbesserte Rundlaufeigenschaften
Optimiertes Oberflachenfinish und hohere MaBhaltigkeit

Large face and taper contact for optimized strength and rigidity
Extremely high rigidity

Maximum stability even at higher speeds

Precise run-out

Improved surface finish quality and accuracy compared to conventional
BT spindle tapers

A20 CNC Tool Halders




FBT - Steilkegel mit Plananlage
FBT - Face Contact Holders

Spannzangenfutter ER

Collet chuck ER A22 - A3
Super collet Spannzangentutter

Super collet chuck A4

Fraseraufnahmen (Weldon / Whistle Notch)
End mill holder {Welden / Whistiz Notch) A25 - A6

Hochleistungsfraserspannfufter
Hi-power milling chuck AT

Micro-Spannzangenhalter
Micro collet holder Ald

Aufnahmen fir Morse-Kegel
Morse taper holder AZg

Aufnahmen fir Einschraubfraser
Chuck for threaded milling heads A29

Kombi-Aufsteckfraserdomn

Combi shell mill holder A30
Aufsteckirdserdomn

Shell mill holder Al
Kontrolidorn

Test Arbor A32

CHC Tool Holders

A21



FBT - Spannzangentutter Typ ER fiir Spannzangen 150 15488 (DIMN 6499)
FBT - Collet chuck Type ER for collets to SO 15488 (DIN 6429)

La

bp-a.n ranpa | Bemsich| D A L3 G Kithimimatzufubr | N
e | Aange | (mm) | (mm) ) | (i {mrmn) Coolant supply | (Kg)
] | 110 | 28 | 70 | 325 | 48 | (12 | Form®D | 0.6 WCCHERIG-7TO/FBT30 | 5126734
ER 20 =13 | 34 70 380 48 M‘IE 12 Farm A0" 0.7 | WCCHER20- TUI'FETED 5126736
ER25 | 218 | 42 | 70 | 410 | 48 |M12 | 12 | Form'AD" | 0.7 | WOCH/ER25-70/FBTa0 | 5128737
ER32 | 220 | 50 | 70 | 470 | 48 (M12 | 12 | FormAD" | 0.8 | WCCHER32-70FBT30 | 5136738
ER16 | 110 | 28 | w0 | 325 78 (M1 | 12 | Form®D" | 0.7 | WCCHER16-100/FBT30 = 5126738
ER20. | 113 | 34 | 100 | 380 78 |M12 | 12 | Form®AD" | 09 | WCCHER20-100/FBT30 = 5126740
ER2s | 218 | 42 | 100 | 410 | 78 M2 12 | Form'AD" | 0.8 | WCCHER25-100/FBT30 | 5126741
FBT40 Bl b= U
Spannzange | Bemich| D A 3 Kihimitietoutuhr | NAY Bazsichnung
Collet Type | Range | (mm) | (mm) | ( Coolant supply | (Kg) Daskgnation
ER16 | 110 | 28 | 70 | 325 43 |M10 | 12 | FormAD" | 12 | WCCHER16-70/FBT40 | 5126742
ER20 | 113 34 70 | 380 | 43 | Mz 12 Form 0" | 12 | WCCHER20-70/FBT40 = 5126743
ER 25 216 | 42 | 70 | 410 | 43 [Mis | 12 | FormAD® | 13 |WCCWER25-70/FBT40 | Bi2874d
ER | 220 | 50 | 70 | 470 | 43 |MzXis | 12 | FomAD | 14 | WCCHERa27TOFBTA0 | Si2sis
ER 40 326 | 63 | BO | 585 | 53 |M22X15 | 12 | FormAD' | 15 | WCCHER40-BO/FET4D 5126746
ER 16 1-10 28 100 | 325 | 73 [ M0 112 | Form#D" | 13 | WCCHER16-100/FBT40 = 5126747
ER20 | 143 | 34 | 100 | 380 | 73 M2 | 42 | FarmAD" | 14 | WCCH/ER20-100/FBT40 | 5126748
ER25 | 216 | 42 | 100 410 | 73 |M16 | 12 | FormAD' | 14 | WCCH/ERZ5-100/FBT40 = 5126748
ER32 | 220 | 50 | 100 | 470 | 73 |M22X15 | 12 | FormAD" | 17 | WCCHER32-100/FBT40 | 5128750
ER 40 3-26 B3 100 | 585 Td | M22X15 | 12 Farm AD" 19 | WCCHERAG-100/FBT40 5126756
ER 16 1-10 28 160 | 325 133 | M0 12 Form AD" 15 | WCCHER18-180/FBT404 5128757
ER20 | 113 | 34 | 160 | agp | 133 (M2 [ 12 | FormAD" | 18 | WCCHERZ20-180/FBT40 = 5126758
ER25 216 | 42 | 160 | 410 | 133 M6 | 12 Form AD" | 2.0 | WCCHER25-160/FBT40 5126762
ER32 | 220 | 50 | 160 | 470 | 133 |M22¥15 | 12 | FarmAD" | 25 WCCHERZ2-180/FBT40 5126876
ER40 | 3-26 | 63 | 160 | 585 | 133 | M22X15 | 12 | FormAD" | 26 | WCCHER40-160/FBT40 | 5126878
Ersatzieiie und Zubehor ( Spame Pars & Accessones m FgOtg E Pg.D2-D4 m Pg.D5 X— FgD7r
« m Lisferumfang enthalten: mit Spannmuer (gewuchtet) und Verstelischraube  « Dselivery mcludes: Clampsng mut (balanced) & adjusting screw
» Hohers Wuchiglite suf Anfrags * Highsr balsncing grads on requesy
S Hir WoCHER S 160LFETA0, D2=42 2mm & L4=55.5mm < Note: For WOCHER 16-160/FBTA0, D2=43 2mm & Li=55 5mm

L4

! 11__'1 i%'

L

AZ22  CNC Tool Halders



FBT - Spannzangentutter Typ ER fiir Spannzangen 150 15488 (DIMN 6499)
FBT - Cellet chuck Type ER for collets to IS0 15488 (DIN 6499)

La

rid

Range | (mm} | (mmj
|

L1

{mm)

L3

{rmm} .

G
{rmim)

r || s | u
|IJ I * H |

BRI e ey

| 38 WCOCHER20-7OFETS0 | 5126880

ER25 | 216 | 42 | 70 | 410 | 32 12 | FormAD" | 37 WCCHERZS-70FBTS0 5126881
ER32 | 220 | 50 | 70 | 470 | 22 12 | FormAD" | 38 WCCHERI2.7OFBTSD | 5126882
ER40 | 326 | 63 B0 | 585 | 42 | M22X15 12 | Form AD" | 40 | WCCHER40-80FBT50 | 5126883
ER18 | 130 | -28 | 100 | 325 | B | M0 iz Form B0° 4.8  WCCHER16-100FBTS0| 5126684
ER20. | +13 | 34 100 | 380 | 62 | M2 12 Form*AD" | 38 | WCCHER20-100/FBTS0. 5126886
ER 25 246 | 42 | 100 | at0 | &2 [ Mie 12 Form 40" | 33  WCCHER25-100/FBT50 5128887
ER32 | 220 | 50 | 100 | 470 | &2 |M22X15 | 12 Form AD" | 4.1 | WCCHER32-100/FBT50| 5128888
ER40 | 326 | B3 | 100 | 585 | B2 | M22X15 12 | FormAD" | 42 WCCHER40-100FBT50| 5126881
ER16 | 110 | 28 | 160 | 325 | 122 [M10 12 | FormAD" | 41 |WCCHER1E-180FBTS0. 5128802
ERZ0 | 743 | 34 | 160 | 380 | 132 |Wh2 12 | FormAD" | 45 |WCCHER20-160/FBTS0 5126893
ERZ5 | 216 | 42 | 160 [ 410 | 122 |Mi6 | 12 Form D" | 46 | WCCH/ER25-180/FBT50 5126894
ER32 | 220 | 50 180 | 470 | 122 |M22X15 | 12 |  Form'AD" | 489 |WCCHERI2-160/FET50) 5126895
ER40 | 326 | 63 | 160 | 5B5 | 122 | M22X15 | 12 | FomAD" | 50 | WOCHER40-160/FBTS0| S12RHGE

Ersatzrteiie und Zubshfr / Spars Faris & Accessones H}:lE Pg.D1g

* im Lisferumiang enthalten: mit Spannmuser (gewochis!) und VersieBschraubs

* Hohars Wochiglte suf Anfrage

EJ ro020D1 Pg0s

= PpDV

= Dafrvery mchedes: fLE':'ﬁ,':- 30 mul (baisnoed) & edjusiang Boramw

= Higher baisncing grads on regues]

CNC Tool Hotders  A23

SK DIN 69871

BT MAS 403
ISO7aB8-1 IS07388-2

HEK DIN 69803

Zubehor
Accesgories

Ersatzigile
Spare Parts

Technische Spezifikationen
Technical Datails



Super coliet Spannzangeniutier
Super collet chuck

FBTI0 AL
S aungfl ses H b

L1 ) G N | Kakimimslzufuhs | W | Bazechnung

{mm) | () | (mm) (mm) | [ Dasignation
SC06 :_z-ﬁ __' 195 | 60 | 315 | 38 | MBx1 | 12 |  FormAD® | 0.53 | WSCHSCFOG-80FBT30 | B127085
SC10 | 240 | 271 | B0 | 350 | 38 | M1z}l | 12 | Form'AD' | 060 | WSCHSUF10-B0FBT30 | 5127039
Scia | 3493 | 330 | B0 | 430 | 38 | Mi5x | 16 | FormAD” | 0.62 | WSCHISCF13-80FHTI0 | 5127041
SC16 | 318 | 400 | 80 | 520 | 38  MI8x15 | 1€ | Form AL | 065 | WSCHSCFIE-60/FBTI0 | 5127052
SC20 620 | 480 | 60 | 585 | 38 |M22x15 16 Form ‘AD" 0,70 | WSCH/SCF20-60/FBT30 5127053

Kihtmitletzuhhr | # Bamsichnung
Cootant supply | [ Lresignation Idant Ma
SCoE 2-8 18.5 ao ais 83 ME :~:1 12 FL:-rm #.LJ' 1,10 | WSCH/SCFOE-9/FBRT4D 5127054
SCO6 | 26 | 195 | 320 | 315 | 93 | mMBxt | 12| FermAD' | 1,20 | WSCH/SCFOS-120/FBT40 | 5127081
SC10 | 240 | 271 | 80 | 350 | 63 | Mi2x1 | 12 | FormADT | 1.20 | WSCH/SCFI0-80/FBTA0 | B127055
S0 2-10 271 2 I 350 | 83 Mi1Z x1 1 Frrm A0 1.35 WS‘CH:’SEF1D TEWFBT‘IEI‘ 127065
SC1a | 393 | 330 | 90 | 430 | A3 | MI5:1 | 16 | FoermAD" | 1.40 | WSCH/SCF13-00/FBT40 | B127058
SC149 343 | 330 | 120 | 430 | 93 | Mi5:1 | 18 Form ‘A0 160 | WECHSCF13.-120/FRT40 | 5197067
SC16 | 316 | 400 | 80 | 520 | 63 |M1Bx15 16 | FormAD® | 1.50 | WSCH/SCF16-80/FET40 | 5127057
ba 5 1] 3-18 40.0 120 520 | 83 |M1BX15| 16 Form AL 1.70 WhLH bL—P‘lE ‘IZ'E}T-HI4D 51271173
SCHE0 620 | 48.0 80 | 585 | 63 | MZ2x15 16 Frrm AL 1.41 | WESCH/SCE20-00FET40 5127058
BCI0 | 820 | 480 | 90 | 585 | 93 |M22¥15| 1B | Form AL | 200 | WSCHSCE20-120/ERTA0 | 5157074
SC2s | 825 | 550 | 80 | 835 | 63 |MZBx15| 20 | Form AD" | 155 | WSCH/SCF25-20/FBT40 | 5127058
SC25 8-25 55:0 120 B3.5 83 M2Bx1g 20 Form AD" 2.20 | WSCHSCF25-120FBT40 B1Z707S
Ersatringe und Zubshar / Spars Farts & Accessores: e o U0 ™ Pg D10 == PoUy efiEs rFoDe
* m Listerumiang enthatten: mit Spannmutier (gewuchte!) und Verstelischraube « Dslvery incheies Ulampeng nost (ricton typa), Adjushng scraw

lechnische Detads mehe Seie FE-FT  For techmical detalls pleess refar the inafruction manual provided m the pecxmng box of reter page H-F7

A2d  CNC Tool Haldets



Fraseraufnahmen (Weldon) - fir Zylinderschafte gemat DIN 18358
End mill holder (Weldon) - For cylindrical shanks according to DIN 18358

B6 | 25 50
o8 | =28 50
10 36 50
12 42 50
14 a4 50
18 18 63
B | 50 [ 83
20 | &2 B3

170
470 2
410 a1
6.0 T}
A46.0 28
48.0 41
49.0 41
E10 41

K Ghiminedzufubr

Coolant supply
| M& Form "&0"
Wi Form a0
| Mo Form ‘&0°
: M12 Eorm AD"
| M2 Form ALY
M4 Forrm ‘F'.I.J'
["Miq ! I-Ls'rrl ‘P.Ll"
. I'.;l".E, . Fic'.rm .G.D"

Bazraichnung

Desipnation
WSLH/D6-50/FBT30
WSLH/08-50/FBT30
WSLHAD-SD/FBTI0
WSLH/12-50/FET30
w&.m 14 EII-FHTSE
W‘.:LH-'1E Ezfﬁurzsu

W:‘:rLI{l'1E E3-'I-HTE'{!_
WSLH/20-83/FET30

_d_"

= 3

| )

e

wra b

iiihimatistewhihr Bazaichnumng
Coolant supply Designation
16 48 36 49.0 8 | M4 Form AD° 105 WSLH/16-35/FBT40" 512BR0H
20 B2 a5 510 B M1E Form A" 110 WSLH/20-35 FBT40" 5128808
z5 45 as 59.0 B | MiB Form AL 100 WSLH/Z5-35/FET40° E.'raﬂﬂ'tﬂ
EE: Ed ES E3.0 3@ | M20x2 | Ecrim AD" 150 WSLH/ED BEFBT407 5128511
U Z5 50 370 23 | ME Form AL 102 WSLH/DG-50/FBT40 5128812
e 2B &0 70 23 | Ma Furm A0° 110 WSLHDE-50/FET40 B128817
10 s 63 410 3|/ MO Form AD” 125 WSLHAD-E3FBTA0 sizEEtE
12 4z B 46.0 Il M2 Eorm “AD" 130 WELHH2.BYFBTA0 5128819
14 a4 B3 46.0 3|\ | Mz Form ‘D" 130 WSLHA4-B3FBTA0 5128920
16 48 B3 49.0 3\ M4 Form AD" 140 WSLH/16-63/FETA0 5128821
18 EQ 63 489.0 3E | M4 Form AD" 340 WSLHAB-B63/FET40 BizAG22
20 53 B3 B0 3 | MIE Eorm "AD" 150 WSLH/20-63/FET40 513&923'
25 85 0 | s8.0 63 | M1BxZ | Furm AD" 220 WSLH/Z5-90/FHT40 " | 5128624
iz 72 100 E3.0 73 M20x2 | Form AL 270 WSLH/E2-1D0/FBT40 512BE26
40 ED = 73.0 21 | M2oa2 Furm AL 355 WSLHM0-120FET40 = B12BEZ]
_Dbf 25 100 ara 73 Mg Form ab" 122 WSLH/DE-100/FBT 40 E#EB_EL_*B
DB | =8 | 570 71 | Ma Egrm “AD" 140 WSLH/DB-1D0/FBT40 512900t
10 35 100 410 73 | MID Form “AD" 150 WSLH/10-100/FBT40 5128002
12 42 0 46.0 7a | Mz Form A" 170 WSLH/12-100/FBT 40 5128003
14 a4 100 46.0 73| M Form AD” 170 WSLH4-100FET 40 5129004
18 ag W 80 | 73 [ M4 Form -A0" 185 'WSLHAE- 100/FBT40 5128006
RE] 50 W00 | 490 | 73 | M4 Form ‘A" 190 WSLHAS-100FET40 | 5128007
20 | &2 EIv) 510 74 | MIE | Form -AD" [ 200 WSLH/20-100/FBT40 5128008
0d 25 160 570 133 | M@ Eorm “AD" T80 WSLH/DE-160FETA0 < 5129832
0H 28 B0 370 133 | MB Ecrm D" 175 WSLH/DB-1B0/FETA0 & 5130641
10 18 W0 | 41D 193 | M10 Form AD" 205 WSLHA0-160/FBT40 & 5130842
12 a2 160 46.0 133 | M2 Form AD" 230 WSLHA2-180/FBT40 5130643
14 a4 160 46.0 133 | M1z Furm A" 240 WSLH14- 160FET40 5130644
18 48 18D 48.0 133 | M4 “Form AD" 27 WSLHA8-180/FBT40 5130645
| 50 *ED 49.0 133 | M34 Enmm AD" 280 WELHA8-180/FBT40 5130848
20 | & 160 510 133 M6 | Eorm “AD" [ 20 WSLH/20-160/FBT40 5130547
25 | 6B 160 59.0 133 | MIExZ Form 80" 4,00 WSLH/25-1B0FBT40 B130640
Erzatrieiie und Zubehdr ( Spae Parts & Accessores =iz Pg Dmg Pg.E2

== 2 Spannschrauben for |0 GroBe =

25 {32/ 40 | = Bohrungstoderanz H4

* Exirz kurze Avinzhmen: * Dig Spannschrasben sand am Mitnehmer

v Mazamaie Sisdigken dans urzer Ausiu'agsraﬁge | = im Lsierumiang enthatben:

Spannschrauhe | « Hohare Wuchigile auf Anfrage | 9 siehe Seite AZE

* Dallvary mchsies: L-:-E-.'."l-l:"'.- eceaw | O Haler page A

CNC Tool Hofders

| = Bore toderanoe H4

O BCEWE &fe Dcaied n ihe sEmMa PIENS 88 Oiive SIoiE
Giives maxeTaem finiciy dus 1o short projection

A25

BT MAS 403

SK DIN 69871

IS0O7388-2

ISO7388-1

HSK DIN 68803

Zubehor
Aocessories

Ersatzizile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Fraseraufnahmen (Weldon) - fir Zylinderschafte gemat DIN 18358
End mill holder (Weldon) - For cylindrical shanks according to DIN 18358

i

= B
M |
i a0
m—— o

- ) 5131410

_ WSLHOB-GIFEIS0 | Gi3iall

10 35 B3 n Z5 | MO TWESLHAD-B3FETED
12 | 42 | B0 | 48 | a2 [mi2 | [ | WSLHIZBOFETS0
14 | as | 8o | 48 | a4z |[Miz | Form AD" | 400 | WSLH/14-BOFETS0 | B131415
16 | 48 | B0 | 48 | a2 M4 | Form AD" 405 | WSLHAG-SOFBTS0 5131418
1|8 | 50 Bp | 48 42 M4 Earm AL’ a0 | WSLH8-BIVEBTSD 5131«11?
B0 | &8 | ®b | B1 | 43 | M1 | Farm AD" | 415 WSLH/2)-B0FBTED 5131788
25 | B85 | 10 | 58 | &2 | MIBaz | Form AD" | 4BO0 | WSLHZ5-00FBTS0 ™ 51-:!*&?55
a2 72 105 | €3 67 | M20x2 Farm AL 515 WSLH/32-105/FBT50 5131770
40 BO | 10 | 73 | 72  M20x2|  FomAD 550 | WSLHMO-TIOFBIS0 T | Si31FH
o8 | 25 [ 1o | 37 | &z [ M . Form AD" | 380 | WSLH/DB-100/FBTS0 . sz
08 | 28 | 100 | a7 | & | M8 | Fom'AD" | 388 | WSLH/08-100/FBT50 | 5131773
| 35 | 100 | 4t | &2 | M@ | Form AD" | 385 | WSLH/10-100FBTS0 5131774
12 a2 | 00 | 48 62 | M2 Earm AD" 415 |  WSLHAZ100FBETa0 8131775
4 | 4@ | o0 | 48 | s Mz | Farm AD" [ 4ps | WSLHA210FETED 5131776
16 48 100 | 48 | &2 (M4 | Farm ‘AL | 435 | WSLHAE-1DOFFBTS0 | BASHETT
18 | Ba | wWo | 48 | &2 | MI4 | Faim AL | 440 WSLH/18-100/FBTS0 | 5181778
20 62 | 100 | 51 62 | M6 Furm AL 440 | WSLH/ZD-100FET50 B1E177E
og 25 wa | AF | 122 ME | Form ‘A" | 410 |  WSLH/06-160/FBT50 & = 5131780
D | 2B | 180 | @F | 122 |MH . Farm AD" | 425 |  WSLH/B-1B0FBTS0 & 5131781
I | 35 160 | 41 | 122 | M | Form AD" | 4860 | WSLHAQ-BOFETS0 ¢ 5131782
12 42 180 48 122 | Mz Farm AD" 480 | WSLHA12-160/FBTS0
14 | a4 | 180 | 45 | 122 | M1z | Farm ALY | 480 | WSLHA4-160FBT50
B | 48 | 180 | 4@ | 122 | mHE | Form AL RERT: WSLHAE-150FBT50
B | 50 | 160 | 48 | 122 [M4 | FomAD | 525 | WSLHA8160FS150
20 | B2 | 160 | 61 | 122 | MIE__ | Furm AL | 540 | WSLH/20-160/FBTS0
25 B 180 59 122 | MiB %2 Farm AD" 8.25 | wsu+xz5 160/FBTS0 6131790
2 | 2 | 180 | 63 | 122 | M20x2 | Form AD" 680 WSLH/32-160/FBT50 = s1517I
Ersatziedie vnd Zubehor / Spars Parts & Aocessores oefis Pog.ig Pg.E2
== 2 Spannschravben fir ID Grofe = 257 32 /40 *= 2 locking screws for 1D size = 25 [ 32740
* Bohrungsiokeranz Hd * Hors lerance HA
+ Im LIE’EFIJITI‘f&I'JE enthalian: EﬂEII'Iﬂ'SE‘.hrEI.IIE L '.J-E|I'|.'E'r}' | pietinl=ich L-:\::'a'll'li._".- EBLaw
i Hohas wmmgiﬂﬂ Hul HI'IITHEE L HIEII'I‘:."T D=lsnOing Oraos o reqesest
L Har WSLHADE- 160 FB 140, DE=44.6mm & LA=20mm £ For WS LHOS- 1502140, D2=34 5mm & L4=50mm
Flir WSLH/08-16INFBETA0, D2=4 T6mm & L4=50mm Far WSLHOE-160FFETA0. D2=A T Smm & LA4=50mm
Flr WSLH/1-160/FETA0, E2=53 3mm & L4=60mm For WESLH1-160FBT40, BE=53 Srm & LA4=60mm
Fir WSLHI06-160/FB TS0, D2=30_ 5mem & L4=50mm For WSLHOE-1B0-FBTSD, D2=30.5mm & L4=503mm
Flr WSLH/06-160/FBTS0, DE2=42 4mim & Ld=50mm For WSLHDE-160FBETS0. D2=42.4mm & L4=50mm
Flar WSLHIO-18HB 50, DE=49 4mm & L4=50mm For WSLHMND-160FE 150, DZ=184mm & LA=50mm
oz L4

i i

A26  CNC Tool Haoldets



Hochleistungsfraserspannfuiter
Hi-Fower Milling Chuck

FBT40
d o A L1 L3 -
(mm) | (mm) | (mm) | [mm) | (mm)
e e B3 |.Midxi |
a5 | 54 | a0 Fi?] B3 | M18x1 |
32 i L] 145 75 T M18x1
FHETS0

20 | s2 | @0
25 58 40
3z 68 106

Ermaiziede wnd Lubshor ( Spang Peils & ACCess0nes

Khimittatzutubr !

Coolant supply
Earm Alr
Form Bi"
Farm 'F'.J__Il"

KOhimittetzutuhr
Coalanl sUpDhy
15 | Form A0
15 | Farm “Aa0"
15 Farm ab"

K (iihbmifi skzuiubr
Coolant supply
B0 B2 | M12wl | 15 | Form AD"
B0 52 181 15 Form “B0"
Fi-] BT MI1Ex1 18 | Form ‘a0
H=] Fgli1z

555
4 55
480

_. PzDi2

Bazakchnung

Desigrabion
WHPMC/20-30iF 8130
WHPNG/25-80/F BT30
WHPML/32-105/F8T 30

-

Bezeichnung

Lresignation
WHF MLZD‘BD'I—H 40
WHPMC/25-80/FBT40
WHPMC/32-105/FBT40

-

= 3jim

Bezshchrung

Dasigration

WHP MG 20-80/FBTS50
WHPMC/25-80,FBTS50
WHPMC/32-1058/FBTS0

ofi3 Po.D19

Technéecha Detads saha Saile F4-F5 | For techinical detads pisasse refer the instruchon manuai provided m the paodng bos or reder pags F4-F5

Micro-Spannzangenhalter
Micro collet holder

Fur Delass ssshe Saits 812 f Pleassr

Bler page ATz
I
- ——
e ! 8
Flg. 1

Fur Detais sehe Saite 812 / Pleacs relsr page A 12

CNC Tool Hofders

AL L
5131818
5131820

cibiid
5131822
5131820

i
i tul

5131824
b1 31&5
B131E2E

A2T

Ersatzieile Zubehor 5K DIMN 69871 BT MAS 403
Spare Parts Accessorias HSKEIN 68389 IS07388-1 |ISO7388-2

Technische Spezifikationen
lechnical Delails



Zwischenhilsen for Morse-Kege! mit Austreiblappen DIN 6383
Adaptor sleeves for Morse taper with tang to DIM 6383

Kilihbmittad mufubr Bazrslchnung
Coolant supsly Designation
2 | | | . | | WMTAMT145/FBT30 | 5122138
a2 | @ | e | 3@\ | ~ | 12 WMTAMT2.60FBT30 5132140
| Al 75 53 - 13 WMTAMTA-75/FETA0 5132142
FBT40 f H,,..-" czs

Kiihbmitel nufohr Bezsichnung

Coalant supply Designalion

1 | { - | - | | WMTAMT 1-50/FBT40 5132143
2 3] so 23 : 120 | WMTAMT2-50/FBT40 | 5132144
3 40 _ 70 | 43 _ . 130 | WMTAMTI-TOFET40 | 5132145
4 48 a5 68 . 150 | WMTAMT4-35/'FBT40 5132146
FBT50 el 22
HCiih it zufule ' Bezsichnung
Cootant supphly Designation
1 25 | 45 | 7 . | 385 | WMTAMT 1-45FBT50 5132229,
2 a2 | 60 | 22 | - | 370 | WMTAMT2-60/FBT5Q | 5132230
= b . el | 24, . : | 270 | WMTAMT3-65/FBTa0 - 5132231
4 48 | a5 { &7 | - | 380  WMTA/MT4-95/FBTS0 | 51 32.?‘.!'3
5 7o 105 87 . 4.20 | WMTAMT5-105/FBTS0 | 5132237
Ematriefie und Zubsahbr / Spate Parts & Accassones =3 Po.Dio

AZB  CNC Touol Halders



Aufnahme fur Einschraubfraser
Chuck for threaded milling heads

FET40 ot = U
i jof e e
& D1 | D2 | A L1 | 12 | 13 | L4 | Kohimmetzube Bazeichnung
(mmj | {mm} | (mm) | (mm) ( (mm} | {(mm) | (mm) (mm) | Coolant supply Dasignation
M3 B5 | 138 £3 17 12 19 | B9 | &B | Form an” 11 | WTAME-T7/FBT40 ﬁlfﬂﬂﬂ
W8 B.5 138 | 25 102 12 18 75 6.5 Farm A" 13 WTAME-102/FBT40 5132239
W16 | 05 | 780 | 28 | 77 | 72 | 19 | 50| 85 | FamAD | 12 | WIAMIGT/FBTA | 5182240
MiD | 105 | 180 30 102 12 18 75 856 Farm Aan” 13 WTAMIO-102FBT40 5132244
[Mm12 | 725 | 210 | 3@ | 77 | 12 25 | 80 | 7O | Form "AlD” 12 | WIAMIZ-TTFBTA0 | 5132242
M1z [ 125 [ 210 | 3 | 102 | 12 | 25 | 78 | 70 | Fom'AD" 13| WIAIM1Z-102/FBT40 | 5132243
M1z 125 210 38 127 12 25 104 TO Form AD" 15 'I.|"|I‘T.G_-'h-'|12 127/FBT40 E‘I-EEE!H
MiIB | 970 [ 290 | 3 | 77 12 | 31 | B0 | B0 | Form'AD" 12 | WTAM1E-77/FBT40 5132245
MIE | 170 | 29.0 | 35 102 12 1 | /& | 80 | rurm‘AL:l 14 | WINMW 1DZIFL1I41} 5135245
MiE | 170 | 290 | 40 127 12 a1 104 8.0 Form AD" 16 WTAM1B-127/FBT40 5132247
[
FRTS0 il =
=AY e ff
Dz | A L1 L2 L3 L4 | Kihimimezufuhe | N Bazsichnung
fmm) | {mm]) | {mm) | [mm) | (mm) | (mm) | Coolant & i )] Desigration
| | |
Mi2 | 125 | 210 | 35 BH 12 25 B | 7D Form “AD" 38 | WTAMI2-B8/FRTS0 8132248
M1E | 170 | 280 | 35 BE 12 a ) 2O Form “AD" 3.9 WTAM16-88/FBTS0 S132248
Ersatrigiie und Zubahbr / Spars Parts & Accessores. g Pg.D12
Sighe Seds 014 fur Einschraubiraser Verlangenmg & Heduzierung Heter paga 014 for Thesdec Arnor eslensions & BoUCkons

CNC Tool Holders A28

BT MAS 403

SK DIN 69871

IS0O7388-2

ISO7388-1

HSK DIN 68803

Zubehor
Aocessories

Ersatzizile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Aufsteckfraserdorn DIN 6358 mit Langs- und Quernut (Kombination)
Shell mill holder with DIN 6358 (Combination)

L3 L2

I3 A1 i | 2 | ta Kohimimstzutuhr Hazaichnung
|mm] :_rnrnp () [rmim [} {mim) [rrurm) Coolani supply Deslgnation
A8 | 28 | 46 | AR | w | a7 | w3 | | D75 |WFSHNG-45/FBT30 = 5132301
22 | 40 | 47 | 38 | 31 | 18 | P& | | 0.B5 | WFSH/ZZ4TFET30 | 5132302
27 48 as a7 33 21 27 - | 100 | WFSH/ZF-48/FET30 5932304

Al L1 L2 L3 Khhimittatzuiuhr Bazaichnung

i) (rmirmi) (rmim) (i) [rmim) (mim) [rym) Coolant supply Dasignation
8 | 32 | B85 | 45 7 | a7 = | 125 | WFSHi16-55/FET40 5132304
22 40 | 55 43 a3 19 on 140 | WFSH/22.55FBT40 5132305
27 48 | 55 | 43 | 33 [ 2 | @8 | | 165 | WFSH/27-55/FHT40 5132306
22 b8 | by | 48 | 4 | 24 | 33 | 200 |WFSH/32.60FBT40 | 5132907
40 70 B0 46 41 27 EE) - 230 | WFSH/4D-60FBT40 ™ | 5132308
18 a2 | w0 | 86 | #2F | A7 | 73 | y | 160 | WFSHI18-1DO/FHT40 | 5132308
22 40 | w0 | @ge | 31 | @ | 73| | 185 | WFSHZ21DFBTA0 5132312
27 48 | 100 | ea | 33 | =2 | 73 | 230 | WFSH/27100/FBT40 5132313
32 58 | w00 | es | 38 | 24 73 270 | WFSHIS2-1D0FBT40 | 5132314
40 70 200 a5 41 3 | 73 | | 350 | WFSHM401D0FBT40 ™ 5132315

FBTS0

¢ o | A A1 L | 12 | L3 | Kohimitstzufuhr | Bezsichnung
(rrum} {rmm) [mim] {rmm) [} {rmim) [mim) Coolant supply Dasignation
W | 3@ | yo | 6@ | w | 47 | @2 | | 400 | WFSH/E-70/FBTS0 5132999
22 | 40 | 7o | s8 | @1 | 1% | @2 | | 420 |WFSH@22.TOFHTS0 = 5132401
2y | 48 | o | s8 | 33 | & | @3 | | 435 |WFSH/ZF7OFBTS0 | 51329028
32 | &8 | vy | &8 | 88 | 24 | 33 | | 470 |WFSHE2-70FBTS0 | 5332408
40 | 70 | it 58 41 27 3z 5.08 [ WESHMD-TOFEETSD ™ ‘5132404
Ersatrigiie und Zubshir | Spars Parts & Accessore E_ Pg.EA =# Fo & E Pog E3 B Pg D0 s PoDid
L i Luari-!uml;ang enlRalien FREsIE0ST Mltnaﬁmamrrg * Ualivary mciudss: Farslial REy fdrve TIMLg, Campare] sCrew amd L ny H]
Fra=erenzrugsschraobe und Spannschrauban (DI 812) scraw (LN B12)
* Hpannschrauben {DIN 636 7) Dits separa! besisten (Siehs Sede £3) * Hiease oroar jocking scraw [DIN 6367) separsisly (relsr page E3)
=im Ln-Ederurrr'.ang enthaltan: EPEMEGHFEL:D‘BI'I | LM 36 F | = Dabier Y Moiuoes Lockir T SCTaw (DI B83G7

AJ0  CNC Tool Haoldets



Aufnahmedorn mit Innenzentrierung DIN 6357 mit vergroBertem Bunddurchmesser
Shell mill holder BIN 6357 for cutters with drive Key

16 28
22 1
27 58
32 78

FET40

fom -

ol

Kihimitstzutuby

Coolant sup
Form AL’ .70
Furm A0 0,85
Form AL 100
Eotm AL 100

Kbl el

Cootant supply

WEMHM1B-40/FBT30
Wbl'u'll 1-'224&"[‘-3!3[!
waI 1/ .ET-' 4|:I.-'H.'I-T3D
WEMHE2-50FB 130

Bazelchnung
anation

1E 38 40 | Form AL 120 WSMH1B-40/F BT 40 5132414
22 48 40 18 13 Form 0" 130 WEMH/22-40/FBT40 5132415
27 BH 40 g 13 Form A0 155 WEMH/Z7-40/FBT40 B13z418
32 | 78 50 24 23 Form AD" 1.85 WSMH/32-50/FBT40 5132418
4D Ba 50 27 23 Form AD" 2.45 WSMH/40-50/FBT40+ 5132427
16 38 100 17 73 Form AD" 170 WSMHE-100/FBT40 5132431
22 48 100 | 73 Furm AL 2.20 WSMH/22-100/FBT40 5132433
z7 58 100 21 73 Furm 7AD" 2.70 WSMH/27 100FBT40 5132544
1z | 78 100 24 | 73 Fuorm AL 3.80 WSMH32- 100FET4D 5132546
40 ] 100 27 73 Form ‘AD" 4.65 WSMH/40-100/FBT40 + 5132547
16 38 160 1w | 133 Form *AD" 220 WSMH/15-150/FBT40 5132548
22 3B 160 18 133 Form ‘AD" 2.95 WSMH/22-160/FBT40 £132548
27 58 160 21 133 Form "AD" 3.90 WEMI/27 160/FBT40 5132550
a2 | yH 160 24 | 133 Form ‘AL 590 | WEMH/A2-160/FBT40 5132551
40 88 160 27 133 Furm ‘A0° 745 WSMH/40-160/FEBT40+ 5132553

L3 Kahimittetzufushe Bazeichnung

{mm} Coolant supply Jesignation
16 a8 [ 17 25 Farm A0 3.85 WSMHAB-BVFBRTS0 F1E2ERA
az 48 &3 19 25 Form #0" 400 | WSMH/Z2-63/FBTS0 5132655
27 EH B3 21 25 Form AD" .30 WSMH/27-63FBT50 5132556
32 7H B0 a4 72 Form AL 450 | WSMH/32-B0/FBT50 5132857
a0 | es B0 27| e Form AD° 5.10 WSMH/40-BO/FB TS50+ 5132558
&0 129 BO 40 4z : B.80 WEMH/E0-BOFBTE0+ 5132559
16 | 38 100 17 | 82 Form ‘AD" 425 | WSMH/16-100/FBTS0 5126640
22 | a8 100 18 | 82 Form “AD" 4680 | WSMH/22-100/FBT50 5126641
37 58 100 21 B2 Farm ‘A0 510 | WESMH/27.100/FBTS0 E12EE43
3z 78 100 24 B2 Form ‘A0° 630 | WSMH32-100/FBTS0 5126644
40 EH 100 27 B2 Futm A0 §.80 WSMHA0-100/FBTS0 + 5126645
B 38 160 ] 122 Form AL 470 WESMH1E-1B0/FH TS0 51EEE46
32 | -4m 16 T Fuorm ‘B0 540 | WSMH/22-1B0/FBTED 5176647
27| sH 180 21 | 12 Form AD" 6.30 WSMHZT 160 FB TS0 S1PEE4H
2 | 7 160 24 | 12 Form A0 B.40 WSMH/32-160/FBTE0 5126640
40 BH 160 27 1= Ferm A0 8.85 WSMH40-160/FBT50+ 5126650

Ersatrieds und Lubehor ! Spars Parts & Arcessones f— Pg D0 =" PgE3 =§{ Pg.Ed E Po.E4 == “gbhig

4+ d=:@ 40, 3 60 Mit 4 nesatrhchen Gewindebohrungen nach DiN 207E
« Im Ligferumfang enthalten: Mitnehmersisne. Frassmnaugeschiaubs

und Spannechrauvbean (DM 912)

* Bpannachrauben (DIN 6367) bile ssparat bestellen (Siehe S=ie EZ)

d=g 40, O 60 wiih adadionzl 4 screw hokes o LIN 2072 2nd with
pcking socraw (DIN 6367 for ;Mf_'l

CNC Tool Hotders A3

Ersatzizile Zubehor 5K DIMN 69871 BT MAS 403
Spare Parts Accessorias HSKEIN 68389 IS07388-1 |ISO7388-2

Technische Spezifikationen
lechnical Delails



Kontrolldorn
|est Arbor

Bh R

Ty [
ril"'—'l—'l_‘?" ' -
I CERTEEN P e—
'_‘——~—._\__\_ \ i —
—— L=
FETa0 =4
K hirninakzutuis NW Bazsichnung
Coolant supply (Ka) Designation
32 200 208 168 | WTMM32-Z3WFBET 30 5126651
FHTAO e
Kilhirmin etz
Coalznt supply
a0 330 303 410 | WTMMAA0-330/FBTA40 512RER2
FBT50 b
Kl il slzyiune Barsichnung
Coalant supply Drecalgn ation
5E' 33{} 292 IE!:I W MM-"EU-EH-_D"I—HT 5 51__25_554
* Digse Uorne heben keinen Bund ol WOl Henga

* Komsrolidornie im Holzkasien gebstart

WEMSD i0 WO DioE

Ad2 CNC Tool Haldets



DIN 69871 / 1ISO7388-1 (SK) Werkzeugaufnahmen
DIN 69871 / 1ISO7388-1 (SK) Tool Holders

Spannzangenfutier ER
Collet chuck ER B2 -B3

Fraseraufnahmen (Weldon & Whistie Notch)

End mill holder (Weldon & Whistle Notch) B4 - B7
Hochleistungsfraserspannfutier
Hi-power milling chuck Ba

Micro-Spannzangenhalter

Micro collet holder BA
NC Bohriutter
MC Drill chuck B3

Aufnahmen fur Morse-Kegel
Morse taper holder (with thread & tang) Bo- B10

Aufnahmen fir Einschraubfraser
Chuck for threaded milling heads Bi1

Kombi-Aufsteckifraserdorme

Combi shell mill holder B12
Messerkopi-Aufnahme
Shell mill holder B13

Reduzierhiilsen
Reduction Sleeves Bi14

Bohrstangenmohlinge

Boring bar blanks Bid
Kontrolldorn
Test Arbor B15

CNC Tool Holders  BA



Spannzangenfutter Typ ER flr Spannzangen DIN 6459
Collet chuck Type ER for collets to DIN 6495

sk EMELG-
Barpich D A L1 13 Kilhiminatzufulhr | MW Bazaichnung
Range | (mm) | (mm) | (mm) Coolant supply | (Kg) Deslgnation
M. WL 325 | 508 _ FormAD" | 0.60  WCCH/ER1G-70/SK30 | 6733310
|  ER25 218 | 42 T0 | 410 | 508 | M1z | 12 FormAD" | 0.75 | WCCH/ER25-70/SK30 | 4600545
ER32 2.20 50 70 470 | 50.8 | Mi2 12 Form AD" 0.75 | WCCH/ER32-7I¥SK30 4800547
ER1# | 116 28 100 325 | H0.8 M0 12 |  Form AD" 0.70 | WCCH/ER16-100/5K30 | 6733311 |
ER25 | 296 | 42 | 100 | ¢10 | 808 | M2 | 12 | Fom@AD" | 110 'WGCP VER25-100/SK30 | 4600546 |
" ERm32 | 220 | 50 | 100 | 470 | 808 | Mi2 | 12 | FormAD" | 110 | WCCH/ER32100/SK30 | 4600548 |

SKa0 | ||h3.:a
= - %3 |.|||| L1

=¥

5] A L1 13 Kilhiminotzufuhr | MW E!azﬂk.hnung

Hange | (mm) | (mm) | {mm) Coolant supply | (Kg)

26 325 | 503 [M10 | FormAD/B" | 100 | WCCH/ER16-70/SK40 | 6733316 |
ER20 1-13 34 T0 3p.0 | 508 M‘FE 12 Form “ADVB" | 110 | WCCH/ER20-TIVSK4D B733318 |
 ERZs 28 | 42 70 | 410 | 508 M6 12 Form ‘ADVE" | 130 | WCCH/ER25-T/SKAD | &733302
ER3z 220 | 50 | 70 | 470 | 508 [M22X15| 12 | Foom AD/B" | 130 | WCCH/ER32-70/SK40 | £733325 |
ER4D 326 | 63 80 | 585 | 609 |M22¥15| 12 | Form‘ADB" [ 145 | WCCH/ER40-BOSK40 | 6733328
ER16 | 10 | 28 | 100 | 325 | 808 |Mi0 12 | FonnAD/E | 145 | WGCH/ER16-100/SKA0 | 6733317 |
ERZ0 113 | 34 | 100 | 380 | 808 |mMi2 12 | Form AD/B* | 130 | WCCH/ER20-100/5K40 | 6733320
ER25 296 | 42 | 100 | 41.0 | 808 (M16 | 12 | Form AD/B® | 1.45 | WCCH/ER25-100/SK40 | £733323
ER3Z 220 | 50 | 100 | 47.0 | 80.8 |M22X15| 12 | Form AD/B" | 165 | WCCH/ER32-100/SK40 | 6733328 |
ER40 3.26 63 100 | 585 | 808 |[M22X15| 12 Form ‘ADVB* | 180 | WCCH/ER40-100/SK40 | B733329
ER16 10 | 28 | 180 | 2325 | 1400 |M10 150 | WCCH/ER16-160/SK40 | 4600735
ER20 113 | 34 160 | 38.0 | 1409 |M12 | 1.70 | WCCH/ER20-160/SK40 | 5055182
ER25 296 | 42 | 160 | 41.0 | 1408 [M16 200 | WCCH/ERZ5-160/SK40 | 4600738 |
ER32 | 220 | 50 | 160 | 47.0 | 140.8 |M22X15 2.40 | WCCH/ER32-160/5K40 | 4600741 |
ER40 | 326 | 63 | 160 | 56.5 | 1408 |M22X15| 255 | WEEF'}EF-“'““ /SK40 | 4600744 |

Ersatrietie und Zubehor / Spare Parts & Accessores:  @ffi) PoD1e = REns m PaDs j:u Pg.07

Datz camier bare (10 mm) a5 etanderd for all oldses
Dafvery moludes: Ciamping nut (balenced) & adjusting screw
Higher balancing grada on request

Cloodant nuit baged IRC on request

* Datentrdger-Bohreng {10 mm) Slandard bei allen Grundhailem

+ m Lisferumfang enthalten: Spannmutier (gewwechist) und Einstslischraube
+ Hohars Wuchiglte suf Anfrage

+ innere Kindmifeizutuhr auf Anfrage

B2 CNC Tool Holdes



Spannzangenfutter Typ ER fir Spannzangen DIN 6489

Collet chuck Type ER for collets to DIN 6495

annzanna Bareich D

Range | (mmj)

A
(rmm

L1
{mm)

13
{imim)

itk duhr

lanl supply

I.___.f“

1
< Jymi B

AW
(Ko)

A |

vV

ER16 110 28 : M0 Form AD/E" | 280  WCCH/ER16-63/SK50 | 5055 |
ERza | 113 a4 70 | a8 | so.8 (MmiZ 12 | Form BDVB" | 2.80 | WCCH/ER20-70/SKSD | GO651E2
ER25 2.18 42 70 | 41 | 508 [Mis 12 | FormBD/B" | 295 | WCCH/ER25-7VSKS0 | 4601279
€A32 | 520 | 50 | 70 | 47 | 500 [M22Xi5| 12 | FormAD/E' | 295 | WCCH/ERAZ70/SKs0 | 4801282
ERa0 3-26 63 80 | 585 | 608 |M22X15| 12 | Form AD/E" | 420 ]WCGI-Ln’Emu BOVSKSD | 4BMM2ES
ER1G 1-10 28 100 | 325 | 808 [M10 12 | FormAD/B" | 295 | WCGH/ER16-100/SKE0 | 4801277
ERz0 113 34 i00 | 38 | 808 [Mi2 12 | FormAD/B" | 310 | WCCH/ER20-100/SKS0 | 5055184
ER25 218 | 42 | 100 | 41 | 808 |Mi6 12 | FormAD/B" | 320 | WCCH/ER25-100/SK50 | 4601280
ER3z 220 | &0 100 | 47 | 808 |[M22xX1s5| 12 | Form ADE™ | 340 ]WCGI-UERSZ-WWSKED | 4Br283
ERa0 3-26 | &3 100 | 585 | 809 |M22X15| 12 | Form AD/B" | 350 | WCCH/ER40-100/SK50 | 4601286
ER1g 1-10 28 160 | 325 | 1409 [Mi0 12 | FormAD/B" | 4.10 | WCCH/ER15-160/SKS0 | 460127 4601278
| ERo0 | 113 | 34 | 160 | 38 | 1400 (M12 | 12 | FormAD/B" | 375 | WCCH/ER20-160/SK50 | 5055188
ER25 2-16 | 42 160 | 41 | 140.9 |Mi6 12 | FormADME" | 386 | WCCH/ER25-160/SK50 | 4BOT2ET
ER32 220 | &0 160 | 47 | 1409 |MZ2X15| 12 | Form AD/B- | 4.20 | WCCH/ER32-160/SK50 | 4601264
- i . 12 | FormADVE" | 430 | WOCH/ER40-160/SK50 | 4BM287

+ DatentrdgerBohrung | 10mm) Standerd bei sllen Grundhalem
| = Im Lieferumfang enthalten: Spannmuter (gewuchist) und Einatellschraube
| = Hohere Woechigiie suf Antrage
| = Innere Kohdmittelzufuhr auf Anfrage

a PaDZ-D4

@ Pa.ls

Oata camier bare (10 mm) 2= standand for all boloss
Defivery includes: Clamping nut {balanced) & sdiesting sarew
Higher balanoing grads on regquest
Coodant nut based |IRC on reguest

CMNC Tool Holders

B3

Zubehor : 5K DIN 69871 BT MAS 403
AGRRESOrIas HIKBIN 68883 IS07388-1 1507388-2

Ersatzteile
Spare Parts

Technische Spezifikationen
Technical Datails



Fraseraufnahme (Weldon) - fir 2ylinderschafte gemal DIN 1835 B
End mill holder (Weldon) - For cylindrical shanks according to DIN 18358

A
— U—
La
g

d 0 o : Kihimine Bazalchnung
[rmum) {rurmy) [mm) ih 1 A
49 | B WSLH1B-35/5H 407 !
20 50 a5 A1 159 | M18 Furm A0 | 110 | WSLHZ20-35/SK40" | 4B00VE2 |
5 50 3= =3 158 | MI6x Form ‘AL | 110 | wSLHZ5-35/SKAD" ABOO7HE |
ag A0 65 &3 459 | M16¥1 Furm AL | 128 | WHsLHE2-BESKA0" ABOOTEE
| OB 25 | &0 F | 308 | MB Form ‘A0/8" | 105 | WSLH/O06-50/SK4D 4800745 |
o8 28 s0 a7 08 | M8 Form ‘AD/B" | 110 | WSLH08-50/SK40 4600750
10 35 a0 41 3pae | M0 Farm ADME" | 135 | WSLHMD-50/SK40 ABROTES |
12 42 50 48 3o | M2 Farm -AD/B" | 120 | WSLHA2-50/SK40 ABOOTED
14 44 0 46 308 | Mz Farm 08" | 120 | WSLH14-50/5K40 4B00TES
16 aH B3 43 438 | M4 Farm ALE" | 1.40 | WSLHNB-B3/SK40 ABOOTTO
18 50 63 48 43@ | M4 Farim ALE" | 145 | WSLHAB-83/5K40 - ABDOTTH. |
20 50 B2 51 439 | M8 Farm ‘AD/R" | 145 | WSLH/20-BYSKAD Asoo7R1 |
i} 25 100 ar BOS | M& Form ADVE" 120 | WSLH/O0E-100/SK40 ARDOTAE
| DB 28 100 ar | eog | M8 _ Farm ‘AD/E" 140 | WSLHA8-100/SK40 AG007S1 |
10 35 100 41 BOS | MID Form ADME" | 143 | WSLHAD-1HMSKA0 ABOOTEE
12 42 100 a6 BO.9 | M12 Farm AD/E" L85 | WELHAZ-100/SK4D ABOD7E]
14 a4 100 A BOB | M12 Form aDE" 175 | WSLHA4.100/5K40 ABDOTER
16 4R 100 49 BO.E | M4 Farm A0E" | 190 | WSLH/M1E-100/5K40 AT
14 50 100 49 BOE | M4 Fatm s | 185 | WSLHABIDNSK4D | 4BODVET |
|20 52 100 a1 BO.9 | M1E Form AD/B" | 200 | WSLH/20-100/SK40 4go07E
|25 85 100 50 B0.9 | M1B 2 Farm AD/B" | 255 | WSLH25-100/SK40 | 4600787 |
32 | 72 | 1m0 | &3 | 808 | M2ox2 | _Farm ‘AD/AB" | 175 | wSLHE2.100/8K40 | 4600791
40 a0 120 73 100.8 | M20x2 Form A0/E" | 3656 | WSLH/M40-120/SK40 ~ | 4B00FES | |
il] 25 160 ar 1408 | MB Farm ADE" | 175 | WSLHAOB-160V5K40 4 | 4600748
] 28 160 ar 1409 | MA Farm ALME" | 175 | WSLHAOB-16/SK40 & | S6007RI |
10 35 180 41 | 1408 | Mo Faxrm A0ME" | 200 | WSLHADIBD/SKAD & | SB007EH.
12 42 160 4B 1409 | M1z Form ALVE" 230 | WSLHAZ-1B0/SKA0 4B00VES |
14 44 160 46 1409 | M12 Form ‘AD/B" 240 | WSLHA4-1B0/SK40 %_1
8 | 48| 180 | a8 | 1408 | M18 | FormADB" | 265 WSLHAB-160/SKAD | 4600774 |
"8 | 50 | 180 | 48 | 1408 | w14 | Form AD/G" 280 | WSLHAB-150/SK40 | 460778 |
20 52 160 51 1409 | M16 Farm A0E" 2.80 | WSLH20-180/SK40 | 8
25 5 160 59 1408 | M1Bx2 Form ADME" | 4.00 | WSLH/25-160/5K40 ™ | 4B0D7BE |
] 72 | 180 | &3 | 108 [M0x2|  FormADMT | 485 | WSLHA2.1B0/SK40 T | 4800783 |
Ersatriede und Zubshor ( Spars Parts & Accessores }n,_iHEI Po.O18 @ fg.E2 |
* Datentrager-Bohrung ( 10mm) Standard bei gllen Grundhaliem = fizta canar bofa (10mm) as standard for ali hoas
* Bohrungsioleranz H4 * Bore tolerance Hid
* Extra kurze Aufnahmen: * Exira short holdars
* Dig Spannschrauben sad m Mianshmsr * Lockng soewe 2 focated in the same plans =& drive slots
* Maomale Stedigkeit dank kurzer Auskragsidngs * (Hivas maxamuen rigiddy dus 1o short projechcn
* Im Ligfsrumiang enthalien: Spannschraube * Dalivery inchedes Locking Scraw
| * Hohare Wechigide auf Anirage = Higher balsnoing grade on reques!
| == 2 Spannschrauken fur 10 Grofe = 25 / 33 /40 *= & locking screws for 1D size =25 /32 /40
& Eir WELH/GE- 160/SKA0, D2=476mm & L4=40mm & For WSLHUE-1B0/SKA0, D=4 Témm & L4=A0mm
Fiir WSLHAB-160/SKAG, D2=48 2mm & LA=60mm For WSLHOB-160/SHA0, DE=46 2mm & L4=60mm
Far WSLHND-TEVSK A0, D2=52_0mm & L4=60mm o WSLHD-TelSR40. D2=52 Omm & La=5lmm

i4

==

B4 CHNC Tool Holders



Fraseraufnahme (Weldon) - fir 2ylinderschafte gemal DIN 1835 B

End mill holder (Weldon) - For cylindrical shanks according to DIN 18358

AP

ey

Bt

d D
{rruen) (rirm)

{rmem

|| =

3 JIJIIII

EE
1
(£ )

e | o8 | B a7 | 433 __"“"ﬁ._. A0 WSLHDOS-BIEKE0 0 AcdizEs
e | 28 B3 az 438 | MB Form ALVE" 285 WSLH/U8-B/SKE0 A60128z - |
o | 35 B3 41 | 438 |[mMwo Form ALVE 285 WSLHAD-B2/SKED | 4601298 |

12 | 42 | B3 | 48 | 438 |[M12 | FormADM | 308 | WSLHI2-6¥SK50 | 4801300 |
14 44 B3 46 438 | M1z Form ADE" 310 WSLH/14-63/SK50 | 4EM304 |
16 48 ) 44 438 | M4 | Form BvB* 3.20 WSLHAB-ESKAD 461308
1|8 | 50 B3 49 | 438 | M4 Form AD/E" 320 WSLHAB-E3/5K50 | 4BMAZ
20 52 3 | 51 | 438 |[M1E |  Form ADB" 3.30 WSLH/20-53/SK50 4801316

75 | @5 RO 58 608 | MIBx2 Form ADEB 3.80 WSLH/25-B0/SK50 4801320
i) 25 100 ar BO.8 | ME Fomm BB 285 WELHOE- 1D0VSKSD A4E0M288
oe | 28 | s00 | 37 | 808 (Mg | FormADE 300 | WSLHOS-0WSKSO | 4601293
W [ 35 | w6 | 41 [ 808 [Mm [ Fom ADE" 3.20 WSLHAD-100/SK50 | dB0taa7 |
12 | 42 | w0 | 48 | @08 | M2 Form AD/E" | 345 WSLHA2-1D0/SK50 460130
4 | a4 100 468 | #09 | M2 Form ADE" 350 WSLH4-100/SK50 401305 '
16 | 48 100 43 80.8 | M14 ALE 3656 LHAE-100/SKE0 4501308 |
s | w0 | 49 | 808 [MW | fomADE | 3m | WSLwistooSkss | deoiaia |
20 | sz 1040 1 08 | M Form AD/E" 3.80 WSLH20-100/5K50 | 4801317
@5 | BB 12l 58 1008 (MIBx2 | Fom ADE" 480 WSLH25-120/5K50 ~ | 4601821 |
2 [ Jv Y &4 BO.B | M2UX2 | Fosm ALVE" .80 WSLHG2-100/SK50 | 4601329
a0 | EO 300 73 808 | M2ox2 Form AD/E" 5.00 WSLH/M40-100/SK50 ™ 5054024
66 | 25 | 80 | a7 | 1408 | M@ Form AD/B® | 335 WSLH/O0E-160/SKE0 4601290
CE | ‘2B 160 ar 1408 | MB_ Form AD/B 3.45 WSLH/D8-160/5K50 % 4501294
o | 35 160 41 140.8 | M0 Form A0/E" 3.85 WSLHAID-160/SKED & 4601238 |
12 | ez 160 45 1408 | WM1Z2 Form ALVE" 440 WSLHAZ-1B0/SKE0 . 4e0iane |
14 a4 160 48 | 1408 | M12 Form AD/E" 420 WSLHA4-160/SK50 | 4601306 |
16 | 48 | 80 | 49 | 7409 (M4 |  FomADE | 445 | WSLHIG-1B0/SKS0 | 463w |
B | b0 | 180 | A48 1408 M4 | Form ADB" | 460 WSLH/1B8-160/SK50 . EEE
20 | &2 180 7 140.9 | M16 Form AVE" 4.75 WSLH/20- 160/SK 50 4601318 |
25 | 85 160 59 | 140.9 | MiBx2 | Form AD/E" 5.75 WSLH/25-160/SK50 = 4801322 |
az | 72 180 83 140.9 | M20x2 | Form AD/B" B.55 WSLH/A2-160/SK50 ™ 4601325
40 ED 160 73 140.9 | M20 x2 Form A" 710 WSLHM40-160/SK50 = 4RT13Z8 |
Ersatriede und Zubehir | Spars Pars & Aocessores |]j_ﬂ}E] Po DA =3 PgE2

Bohrungatoleranz H4

im Lisferumfamg enthalisn Spannschraube
Hihers Wachigite suf Anfrage

== 2 Spannschrauben fur 1D Grofe = 25 7 32 /40

& Fur WSLHUE- 160/5K50, U2=41.8mm & L4=50mm
Fir WSLHAOB- 160/S#50, D2=48 Gmm & L4=50mm
Fibr WSLH10- 180/5K 50, D2=54_3mm & LA=60mm

Datesttager-Bohreng (10 mm) Standard bei gllen Grundhalern

* [lata CalTad bora ()

= Bore wilerancs Hd
= Dalivery incledes: Locking sorew
* Higher balancing grads en reguest

=" 2 locking soraws 1od 1D size =

U mim} 25 siandard iof a0 holdems

eaddZran

% For WelHDE- 16080, Ug=4 LHmm & L4=50mm
For WESLHUE-TE0YSKS0. OE=48 8mm & L4=50mm
For WSLHO-160/5K50. D2=543mm & LA=60mm

CMNC Tool Holdets

BS

Technische Spezifikationen
Technical Delails

Zubehor 5K DIM 69871 BT MAS 403
Accessories HSKEIN 68389 ISO7ABR-1 |SO7388-2

Ersatzieile
Spare Parts



Fraseraufnahme DIN 6359 mit Kihlkanal - tir Zylinderschafte gemal DIN 1835 B
End mill hotder to DIN 6352 with coolant channe! (For cylindrical shanks according 1o DIN 18358)

4 ‘ ‘ | L3 ‘ 2 ‘ Kahiminetzutube MW
{rmmn) (rrumy) {rmem qmmh {rmerm) 2 Coolant supply (Ka) O
: 25 50 ar 308 | ME 3¢ ADE" WELH-K/DE-50/SK40
oe 28 &0 a7 ang | MH Foom ALVE" 1400 WSLH-K/DB-50/SK40
10 a5 50 41 408 | M0 Form AL/E" 105 WSLH-KD-50/5K40 ABO075
12 4z 5D | 4B 08 | M12 Furtn AD/E 115 WSLH-H/1Z-50/5K40 AB0OTES
14 44 50 46 ang | Mz Form BOVE" 120 WSLH-K/14-50/SK40 SB0D7RE
16 48 B3 49 438 | Mi4 Form BB 140 WSLH-K/16-63/2K40 AEO07TE
18 50 63 48 | 438 M4 Form AD/E" 145 WELH-KN1B-B3/SK40 4600780
a0 &0 B3 51 439 | MiE Form ADE® 145 WELH-K/20-B3/SHAD AB007HA
06 | 25 | 100 | 47 | BO8 | ME Form AD/E" 120 WSLH-K/DB-100/5K40 460DTAT
e 2B 100 ar BOS | ME Form AL/E" 125 WSLH-K/DB-100/5K40 4RO0TEE
o | 3 | 100 [ a4 BOS  M1D Form ALVE" 145 WELH-K1D-100/5K40 4600757
12 | a2 100 | 46 809 | M2 Form AD/B" 170 WSLH-KA2-100/SKA0 4600762
4 | 44 | 1w | 48 BOS | M2 Form "AD/E" | 175 WELH-K/14-100/SK40 ARODTHT
16 | 4B | 100 | 48 BOE | M4 Form ADE" 180 WSLH-K/16-100/SK40 4600773
18 50 100 49 BOE | M4 Furmm B0/E" 1485 WSLH-K1B-100/SK40 4E0OT T
20 | &2 | 1m0 | &1 BOE | MiB Form ALVE 205 WSLH-K/20-100/SK40 ABOOTES
25 | B5 | 100 | &9 | 808 | MI1Bx2 | Form ADM 255 | WSLM-K/Z5-100/5K40 4600790
2 | y2 | wo | 83 BOS | MZ0x2 | Form ALVE" 273 WSLH-K/32.100/SK40 ™ | 4G007E4
a0 | BO | 120 | 7a 008 | M20@ | Foom ALVE" 325 WELH-KA0-120/5K40 = 4600796
S50 HMELLC-

{rruen) (rmirm) (mmj)

I &
{mmj)

n‘n‘

Bazalchnung
e ation

idant Mo

o8 | @5 | 63 | a7 438 | M& Form ALE" 2.90 WELH-KIDB-BI/SKS0 4601291
e - 1= S 1 438 M Fo:m ALVE" 285 WSLH-KIDB-E3/SK50 4601295
o | @3 | B3 | & 438 | M0 Form AD/B" 3.00 WELH-K/10-63/SK50 4601250
12 | 42 | B3 | 48 438 | Mz Form AD/B" 310 WSLH-KH2-B3/SK50 4801303
14 | 48 | 83 | 48 438 | M2 Form ADE" 3.10 WSLH-K/14-53/SK50 4601307
6 | 48 | B3 | 49 438 | M14 Form AD/B" 325 WSLH-K/16-B3/SK50 460131
18 80 | B3 | 48 438 | M4 Form ALVE" 325 WELH-KNB-63/5K50 4801315
20 | 52 | B3 | &1 438 | M1B Fortn BLVE" 3.0 WSLH-K/20-B3/5K50 R EL
25 | B5 | BD | 89 | BOS |MIBx2 | Foun ALK 3.90 WSLH-K/25-BO/SKS0 ™ 4601323
2 | 72 | wwo | ea BOH | M20a2 | Form ALYE" 475 | WSLM-K/32-100/5K50 ~ 4601326
aw | B0 100 73 BDL.E | M20:@ Form AD/B" 4.45 WSLH-K/40-100/SK50 * 4601329
Ersatriede und Zubehor / Spars Parts & Accessones m_E{E} PgO18 @ Pgk2
L UHlE":TﬂE.EEf—HﬂHI’ umg | 10 mm} Slandard b alian Grundhakern . gia carmee bors (10mm) ae staacderd tor sl hoidars
* Bohrungsioleranz H4 . nlafance Hi

Extra kurze Autnanmsn

= Ok Spannschrauben sind im Minehmes

* Mawimabe Sisifgist dank kurzer Asskragsisngs

Ml 2 Kuhikanalen entiang der Aufnahmebohrung varsensn
Im Listsiumiang enthalten: Spannachraube

Hohere Wachigiie auf Antrage

== 2 Spannschrauben fir 1D Gride = 25 / 33 /40

BE CNC Tool Halders

* Exira short hodoers
+ Locaing ecrews ais Deaied in e eeme pians as drive slols

- Gives M

Whlh 1w 000
Ualivary
Highsr bai
. |C1'!'-.II'I'! SCF!

o

Edily dug 1o shofl projpchion

et channess aloag the soe-of iie bore
mieE Locking W
cing grade on reques]
ews for 1D ske =25 /32 /40




Fraseraufnahme DIN 6359 Whistle Notch - fiir 2Zylinderschafte gemall DIN 1835 E
End mill holder to DIN 6359 Whistle Notch [For cylindrcal shanks aceording 1o DIN 1835 E)

BK40

(mm)
05 25
08 28
0 | 35
12 | a2 |
14 ad
T
18 | sd
20 50 |
3z 72
a0 B0

08 25
o | 28 |
1 381
12 a2
14 44
15 as
18 50
20 52 |
2 i
3z 72
40 80

Ersatrizde und Lubshor Spars Farts & AbCessdres

Bohrungsicieranz HA

= ® ow

A
(mm]

B3
100
B
120

B3

E.E..

B3
B3
g3
Ba
B3
B3
_ED
100
100

L)

(rmm)

L

ar

48
46
48

ag

51

89
63

73

ar
a7
a1
46
a6

49

43
51
58

6

73

L3
(mm})

B

30.8

| 300
| 309

30.5

| 438

439

| 428

BO.5

| 808 |
100.8

38 |

439
439
439
43.9
43.9
a31a

438 |

G0.9

H-D':l”

BOS

40

M1G
M12
M1z
MtE

M20
W20

MG

B

L
| 12

412
14

1
M8
Wi
(MEZD X2 |

Dstentrager-Bohrung {10 mm| Siandard bai aflen Grundhalrm

M0 2

Stirngsstge Mut als Ersennungemerkmal {im Unirmschied zu Weldon)
im Listerumitang entnalien. Spannschraube und Varstslischraube

* Hohers Wochigiie auf Anfrage

== 2 Spannachraubsan tur 1D Grode = 25 1 32/

|
| K

Gimitiatzutur |

Coalant supply

| K

M5 | ME

MG MB

ME | M1O

M1D | M12

Mio | Mi12

M1Z | M4

M1Z | M4

MiE | M8

M20 | M182 |

M20 | M20 x2 |

M20 | M20 2 |
$HE} PoDm

Fonm ALE"
F-.er .F\LJ.’H
I'-m m '.'ﬂ\LJ "H"
Furim m0E”
Form A0/E8"
Form ALE"
Earm ADE"
Form ADE"
Farm A0ME"
Farm 'A.LJ =
l—urm ‘ﬂ.LJ H"

105
110
120
1.25
123
125
1.45
145
750

3.65

Lu-umnmzurunr

Coolant .I.I.'_l 'I.

f"1JI m 'A.LJ B" 280
l—urm ‘ALJ H .E_B{I
Farm MI:I“E!“ 3.00
Farm A[;Ifl-]' 3.15
Form ‘ADB" 3.20
Farm ‘ADE" 3.30
Farm Aab/a" 3.30
Fur.l}i -Alj'H .335
H:lrm AU.'EI _-1 {Il:]
Farm ADM" | 475
Form A0vE" 5.00

pgE2

¢ ala carrar porg (10
wiafance Hil

" Hoge

Lalivary

ri

mmi 2

Grocve on taoe for B3EY I0eEnl fication (o
das: | DEKING Soouw
"IIEI"l I-Dalsnoing oraos on e

2ipcang screws 1or [ ese =257 32 /40

Bazaichnung

Designation
WSLH-EDB-50/SK40
WbI_H I;UB~::D SK40
'I.I'u'bL;Il l-_-'TI:I SOVSKAD
WSLH-E/12-50/5K40
WSLH-E14-50/5K40
WSLH-EME-BX5K40
WELH-ENB-63/SK40
W.‘:-IJ! E-'.ED-BE-'SK-W

W.‘:-I_H EZ&TM{&K#U el
"i‘l".:rLH EI'SE Tﬂﬂ.".:rﬁ-iﬂ ==
WSLH- H4_I]! 120/5K40 T

Dasignation

WELH-EDE-BX/SK50
WSLH-E/DB-BVSKE0
WSLH E-"IEI EE."SHEG
Il.l"u’SLI'| EI'IE-EEJS'KW
WSLH-E/14-63/3K50
WELH-ENE-E3/SKE0
WSLH-EHE-B1/SK50
WSLH-E/20-E3/5K50

W.':rl_l 1-E El'ZE-ED.-'E:KEEI iy

WbLH Eraz- 10 ‘.:|H‘.5I:|
WELH- Elan- 1‘.]0.-3!(5-:]

= 32andard tor 3l holdars

& Adjuating scraw

L1

CMNC Tool Holdets

\E- 17 4]

Ident No
4B A3
4601333
4601334

dishinguizh trom Weldon

Bv

Zubehor HEK DIN 58853 5K DiN 69871 BT MAS 403

Aocessories

Ersatzizile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

IS07388-2

IS0O7368-1

lechnical Delails



Hochleistungsfraserspannfuiter
Hi-Fower Milling Chuck

i 1 | .
d 8] & L1 L | Kotimitiatzututr | Bazaichnung

(mirme) [rrum) (mim) (rrrm Coalant supply Designation

20 | A2 ' |0 | B | 0.9 Mi2xi| 18 | Form AL | 230 | WP MG/ 20-20/5K40 )
42 | 66 | 106 ¥8 | B9 | Migxi 16 | Form ALC | 2585 WHP MG 32-105/5K40 SOB5E1H

8Ks0 Ed AL o

1
|« i il s -

i D A Ly [ e e | Kohimitiatzutuhe | ' Bazsichnung
(rmirm) {mm) | (mm]) {rmrm Coaolant supgly Dssignation
20 | 52 | 890 | BO | 70.9 | Mi2xi| 15 | FormAD" | 465 |  WHPMG/20-30/SK50 | 5058645
2 | 68 | 08 | 75 | Bag | MiEx1 | 18 | Farm DT | 500 | WHPMG/32-105/SKSD | BUBSBIS
| Ersatziate und Zubehor / Spara Penis & Aocessores ==} PoD12 g Pg.oiz2 1t u—E} Pg.01d

lecimasche Delmds siehe Salie F4-F5 / For tBchinical detsss phesas rekasr NS inskriscion manual proviided wm the pacong bom of teler pags Hd-th

Micro-Spannzangenhalter
Micro collet holder
- A -
L1
S o M
Fia. 1
SK40 o 2 U |@ ‘E‘"

Spannzange Bereich A L1 o o2 D3 | Kohiminekzuishe | FO Bazsichnung
Collet Typa | Hangs| (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | Coolant supply | ) aticn idant Mo

MC14 36 | B0 | 4D | 14 | | e Form ‘AD" | | 085 | WMECH/D14-90/FSK40 5153149
MC14 3E | 120 | 70 | 14 | 21| a0 Form 'AD" 2 | 1.05| WMCHD14-120FSKe0 | E153140

Slef=aget mit Fiananiage {F5H) | All holders ars H5K - Face comact holders |dusl contaot)

Ersatzrtade und Fubehor / Spara Faris & Accessoress i) m:} Pg D18 —— P05 EEETS] PpDI1s —G g5

Fur Techmische Details siehe Seits FB/ For techmesl dstais pleasa refar pageE Pt and aiso the msinechon manual provided o ine pacans box

B8 CNC Tool Halders



NC Bohrfutter
G Orill Ghuck

L3

La

SK40

B | A
() {mim)

L1
{mmy)

L3

()

01 A
{rmum [rmm)

L3
(mm)

L1
(mm}

8o |

Haraich
RAange

50 G2 28 118
* Hohe Rundiaidgenauigkeit |« Kompakis Bauwaise
* Hichene Spannung durch sslbsthemmandes Getrsbe

« Fir Rechis- und Linksisuf gesionst

K Qhirmifekzufuhr

Coolant supply

Form AT

K Ciirrdtalzy b
Coolant suppily

155

Bazaichnung

Dasignalion

WINDRG/1-1B-B0/SKAD

idant Mo

BOBHE1="

idart Na

Form AD" 342 WNDC/-16-80/5K50 5055617
= High run-out acoursoy | = Compact dasi
* i clemping dus to seft-lockeng gear

= Suiatis for clockwiss and counis-clockwise opemtions

Zwischenhilsen fur Morse-Kegel mit Anzugsgewinde DIN 6364 [ 228A
Adaptor sleeves for Morse taper with thread DIN 6364 / 2284

K Ohlmitetzufubr

Coolant supply

1 | =25 | 50 | 308 | ME
2 | 3 | s0 | 308 | M |
3 | 40 | 7o | 508 | w2z |

4 48 | a5 | 759 M1E
SKa0

Rinlmitiezuturr

Coolant supply

Bazsichnung

Dasignalion
| 00 | 2 WMIRMILGOSKED.
| 110 | WMIEMIZ-S0SKAD | 4B0070T
120 WMTB/MTI.70/SH40 | 4800708
1.60 WMTBMT4-55/SK40 ABOOTOE

-

Bersdchnung
Dasignaton

HEC-
i T -

1 25 45 259 M6 | =280 WMTBMT1-45/5K50 | 4801253
2 | 3 | & | 408 | Mo | 280 |  WMTB/MT2-60/SK50 4801254
3 a0 | 5 4589 M1z 2.85 13-65/5K50

4 44 | 85 | 7589 M1E | 330 :

5 [ @ [ 1= | w08 [ Mg - [ 370 | WMTBMTS-120/5K50 | 4601258

Ersatrieide und Zubshor Lpars: Fars & ADCESSOries.

+ Uatentrager-Bohreng {10 mm} Standard bei 2ilen Grundhaitem
+ m Listerumtang enthaiten: smgebauis Innensechskaniachraubs -

== PpES

=i Pg i

CNC Tool Holdars

BS

BT MAS 403

SK DIN 69871

IS07388-2

IS0O7368-1

HSK DIN 60803

Zubehor
Aocessories

Ersatzieile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Zwischenhilsen fir Morse-Kegel mit Austreiblappen DIN 6383
Adaptor sleeves tor Morse taper with tang 1o DIN 6383

L3

--—-— - o}

e

MK
- e

Kilhiminatzuhsbr Bazaichnung

Coolan! supply Dasignalion

1 25 = 309 100 | WMTAMT1-50/SK40 | 4800808
F az 50 ane F 0o | WMTAM 12-50/SK40 | 4600809
3 40 70 50.9 ; 120 WMTAM T3-T0/5K40 . AB0021C
4 | 44 a5 7549 - 150 WMTAMT4-B5/5K40 AR00811
2 | 32 | w7 | 8§78 | | 180 | WMTAMTZ-117/SK40 . 4600703
3 | 40 | 133 | 1138 | : ATe | WMTAMTE-133/SK40 | 4800704
4 | 48 | 188 1368 | 224 | WMTA/MT4-156/SK40 4600705

D A - Kikhimnimelzufuhr Bazslchnung
(mim) (mim) [mm) Gosokant supply [Ka) Desigration
: = | 4 288 270 WMTA/MT1-45/SK50 4601341
2 2 | B0 | 408 | | 280 | WMTAMT2.B0/SKE0 | G60IS4S
3 40 | B 452 | 230 WMTA/MT3-E5/SKs0
4 48 95 23 1 320 | WMTA/MT4-95/SKs0 e
5 7 1G5 845.8 3.80 WMTAMTS-105/SK50 . 4801345
2 32 117 &3 | 320 _h'_ﬂhﬂﬁ-‘!ul ]E—EE_S-_KEU | A4B01249
E] 40 137 1178 340 WMTAMT3-137/5K50 4601250
4 44 167 1478 - 4.00 | WMTAMT4-16TISK50 | AB0T251
5 L4 18 158 | 620 |  WMTAMTs-18s/SKso | 4601262
Ersatneile und Zubshor / Spars Parts & Accessores o Po Dis
* Delentragsr-Bohreng (10 mm) Standard bsi allan Grendhaliem = [ata carmar bora | VG mm| 53 slandard tor 3l holders

Bi0 CNC Tool Holders



Aufnahme fir Einschraubfraser
Chuck for threaded milling heads

P

fd ID

nz A L1 L2 L3 LA
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | fmm)
i 10.0 1 Form ALE" 0.BS £5 i
E B5 | 100 | 20 B8 | 12 16 | 498 | B3 Form ALYE" 0.80 WTﬁu‘MEaﬁB SK40 5054574
ME 65 | 10.0 | =3 94 | 12 1 | 749 | &5 Form B0/E" 085 | WTAMBEB4SK4D 5054875
ME | B5 [ 138 | 15 | 44 [ 12 19 | 248 | B5 Form AD/E" | 085 | WIAMB-44/SKAD 5054879
M8 | 85 (38| 23 | 89 | 2 [ 19 [ 498 | 55 | FormAD/E" | 085 | WIAMS.BU/SKAD | 5054880
Ma BS | 138 | 25 g4 12 W | 748 | &35 Form ‘AD/B" .00 WTAME-84/5K40 B054881
M8 | B5 | 3B | 30 | g | 2 | 18 | 998 | &5 | Form AD/B" | 105 | WTAMB-119/SK40 | sos4eE3 |
MiD | 105 | 180 | 23 44 12 1 | 248 | &5 Form A0/B" DE0 | WTAMID-44/SK40 5054883
MiD | 105 | 1Bo | 25 | &8 | 2 | 18 | 498 | B5 | FomAD/S" | D85 | WIAMID-BISKAD 5054885
Mip | 105 | 180 | 30 94 12 18 | 748 | 65 Form ALYE" 1.00 WTAM1D-84/SK40 5054585
MiD | 105 | 180 | 35 | 119 | 12 19 | 998 | 85 Form AVE" | 120 | WIAMID-1S/SKA0 | 505485
MiD | 105 | 180 | 45 | 18a | =2 18 (1488 | &5 Form ‘AD/E" 1.70 WTAMAD-169/SK40 | 5054802
[ M1z | 125 | 210 | 24 | a4 12 %5 | 248 | 7D Form AD/E" D80 | WTAMIZ44/5K40 50548853
Mz 1_2_5_ 210 | 30 | 8 | 12 | 2 | 488 | 70 | FormWADMB" | 100 | WTAMI2:69/SK40 | 5054985
MiZ | 125 | 210 | 38 84 | 12 | =3 | 748 | 70 Eorm ALD/E" 1158 | WTAMI2-94/SK40 50549
MiZ | 125 | 2D | 38 | W@ 12 S IEEENED Form B0/a" 120 | WTAMIZ-1E/SK40 | 5054087
M2 | 125 | 210 | 48 | 188 | 12 25 | 149.8 | 70 Eormm AD/B" 190 WTAMIZ1BI/SKAD | BOS48HE
M6 [ 170 [ 280 [ =8 44 12 31 | 248 | 80 Form ALE" 085 | WTIAMIB-44/5K40 50549949
M1 | 170 | 280 | 34 gg | 12 31 | 499 | 80 Earm ALB" 110 WTAM1B-68/5K40 BOS500
Mg [ 170 [ 200 | 35 | @4 | 2 | 3 | 740 | 8o Form AD/B" 125 | WTAMIE-94/SK40 5055002
|_M1g (200 | 40 | wa | 5 | & | 908 | 80 | FomAD/B | 150 | WTAMIS-TI/SKAG | 6065003
Mig | 170 | 200 | a8 | 188 | 12 31 1498 ap Form ‘amiE" 210 | WTAMIB-16HSKA0
i 1= 9

m
(mum)

o2
{rmim)

A 1§ |
{mmj | [mm]}

L2
{rrum)

L3
{rmm)

L4
(i §

K Ohdminetz ke

Coofamt supply

s ren

Bazalchnung

Designation

chant No

23 | 688 | 12 | 19 1498 | 65 | FormADR' | 270 | WTAMB-EX/SKSO it
0 | M | 12 | 18 1988 )| 65 | FormADB® | 280 | WTAMS-1XSKS0 ESIRDEY
45 | 188 | 12 19 [148.9 | 65 Form ADVE" 3.30 WTAMS-169/SK50 5055011
25 | B9 | 12 19 | 488 | 85 Form "A0/B" 270 | WTAM1D-68/SK50 5085012
35 | 119 | 1 | 19 | eas| 65| FomADE" | 300 | WIAMIOTSSKSO | 505501
45 | 1689 | 12 18 | 1488 | 65 Form AD/B" 340 | WTAMIDIS9/SKS0 | 5055014
a0 B8 | 12 25 | 488 | 7O Form ALVE" 2.80 WTAMIZ-65/SK50 6065016
a8 | w8 | 12 | 25 [s@as | 7o Form ADVB" | 310 | WTAMIZ-11/SKE0 | SO5EMT
52 |1 | 52 | 25 |1498| 70 | FormAD/B" | 370 | WTAM12-169/SK50 | 5USSOIE
34 | 69 | 33 | a | 498 | BO | FormAD/B" | 280 | WTAM1G-69/SK50 | BOBBOiE,
a0 | wa [ 12 | a1 [sas | B0 | Fom®ADB | 320 | WIAMiS-naSkso | 5085022 |
48 | 189 | 12 31 1488 | BO Eorm AD/B" 3.90 wm«ms 16/SK50 | 5055023
Ersatztefie und Zubehor / Spars Parts & Accegsones == Pgbig

Siehe Sede U14 fur binschraubtraser Varlangerung & Rsdumerong

Hiekar o

ags D1l har Thraaded Arbor axlensioss & reduchons

CNC Tool Holders

Bl

Technische Spezifikationen

Zubehor HEK DIN 58853 5K DiN 69871 BT MAS 403

Aocessories

Ersatzieile
Spare Parts

IS07388-2

IS0O7368-1

Technical Delails



Aufsteckfraserdorne DIN 6358 mit Langs- und Quernut (Kombi)
Shell mill holder with DIN 358 (Combi)

Al L1

SKa0 B “|@

] A Al L1 L2 L3 K Dhirninetzufubr
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | {(mm) Coolant supply
il 3 £ 7 WFSH/16-55'5K40
22 40 | BB 43 1 iE dss | 1.35 WEFSH/22-55/SKA0 | 4500814
27 | 48 | B8 43 a3 21 | 389 | : 160 WESH/ZZE5/SKA0 | AB00E1E
a2 58 ED aE | sd 24 | 409 | s 1.90 WESH/IZ-60/5K40 | 4800818
40 | ¥o | BD a6 4 27 408 | | 220 WESHMD-B0/SKA0 ARQ0820
8 | 32 | 104 | 80 | & 7 BO.S | | 1580 | WFSH1E-100/SK40 | 4s00813
22 | 4p | wao | B8 | @ 14 808 | : | 180 WFSH22-100/8K40 | 4600815
T 48 | 100 BE 33 21 | Bog | 220 WESH/Z7 100/SK40 | agooB17 |
R 58 | W0 | EE | a8 24 | B08 | 270 WESH32-100/5K40 | 4600813
an. | 7D 00 BE H 27 B0 | 3.30 WFSH/40-100/SK40 ~ | 4500821

i} B A Al L1 L2 L3 K Binimitetrufubr
[mim) (mim) il () (i) (rmimy) [ Lootan supply
| 18 | @ | &5 45 27 17 ana | 3.00 WESH16-55/5K50 | 4601348
22 | a0 | 85 43 a1 E] g | - 3.20 WESH/Z2-55/5KA0 | 4BM348
p7 | 48 | B5 | 43 | 33 | N 3s8 | | 340 | WFSH/27-55/5K50 | A4Bl3so
32 | 58 | 55 | a1 | 38 | 24 | 39 | | 370 | WFSHMA2-55/5K50 | 4Bot3s2
40 | 70 [ 55 | 41 | 41 | 27 | 38 [ | 410 | WFSHMO55/SKS0 | 4601354
BG. | B0 | 7O 54 45 ag 50.9 | 5.80 WESH/S0-70/5KS0 6054972
|8 | 32 | 100 80 27 17 | 808 | 3.30 WESH/ME-100/SK50 | ABI34T
23 | ap | 100 [T a1 19 | #0.9 | 360 WESH/Z22- 100/SK50 | 4601349 |
a7 | 48 | w0 | B8 | a3 21 | 808 | 4.00 WFSH27100/SK50 | 4801351
@2 B8 [ oo [ Ee | 38 | 24 [ 808 | | 450 | WFSHO2-100/8Ks0 | 4601353
a0 | 70 | 100 BE 41 27 | Bog | 5.50 WFSH40-100/SK50 ™ 4601355
Ersatriede und Zubehor | Spars Pats & Scoegsones Eﬂ PgE3 =¥ Fo.E4 ﬁ PgE3 Me— Fo.020 =i Pp.01d
|+ Datenrager-Bohrung {10 mm} Standard bei aflen Grundhakern + Dzta carrar bors (10 mm)as standard to a0 holders
* m Liskerumiang eninalian; Passiedar. Mitnetmeming s Delivery molsdss; Parsllsl sy, drate ring, elammpena screw and
Frassranzugsschraube und Spannschysuben [DIN B12) ocking scrmw (DIN 212)
| * Spannachrauben bdle separat bestellen (DIMN 6367) = Plaise order lockng screw [DIN 6357) ceparataly
| == im Listarumizng enthalter: Spannachrasben [N §367) ** Disinvary inoludes: Locking sorew (DIN 8367}

Bi2 CNC Tool Holdars



Aufnahmedorn mit Innenzentrierung DIN 6357 mit vergréBertem Bunddurchmesser

Shell mill holder BIN 6357 for cutters with drive Key

L1

Fig (+}

d n A L1
[mim) {rmm) [mum) [mm)

il : Form AOHE" WEMHN5-35/5K40 2
2z 48 as | 18 | 16m | Farem AL 125 WSMH/2Z-35/SKA0 4600823
27 50 a0 21 | 208 | Farm BLE" 145 WSMHZT-40/5K40 AB00E24
3z 7H 50 24 | 308 | Furm ALDE" 2.00 | WSMH/I2-50/5K40 A4B00EZE |
40 a5 50 | 2T ang | Form ‘A0E" 2.3 WEMHMO-50/SHA40 + AR00828
S - S | N - B | Form ADE" Y _WSMHNE-100/5K40 5055085,
22 ag 00 | 18 | 808 | Form ADE" 220 WSAMHZ2-100/S K40 5055102

T 58 w0 | 21 | =09 | Form ADVE" 270 WSMHIZT 100/SK40 5055104

| 32 | 78 | w0 | 24 | sos | Form ADE" 3.80 | WEMH32-100/SK40 5055105
40 ag 100 27 | moa | Form AOME" 4,50 WSRAHIM0- 10075 K40+ 5055108
16 T 160 17 1402 | Form ALE" 220 VWSMHITE-160/SK40 5055107
22 | 44 180 | 18 | 1408 |  Form'AD/B' | 300 |  WSMH/22.160/SK40 | 5055108

[ 27 | &8 | 180 | 3 | 1408 | Farm AD/B" 385 | _ WSMH/2T 180/SK40 . Bo55108 |
34 | 78 | W0 | 24 | 1409 | _Form AD/B" 5 WSMH/I2-160/5K4D . 5055110
40 B | w60 | 27 | 1408 | Furm ACVE" 730 WSMHAD-160/SK40 4 5055111

d 3] | KOhimifielzutuhr Hezaichnung
Cootant supMy Jasionation Idard M
16 | a8 [ a4 | 17 | 249 |  FormADMB | 295 |  WSMH/16-4a5K50 | S085112 |
22 | e8 | 48 | 18 | 249 | FomADS | 310 WSMH/Z2-44/SK50_ | 4601356
27 54 44 21 248 | Form AVE" 3.35 WSMHZT-44/5K 50 ABDY 5
3z 78 40 24 | 2na | Farm AOVE" 3 85 WEMHA2 40/SKED 4501358
40 Ba 50 27 308 | Farm ALE" 570 WEMH/M4D-50/'SKED+ 4601358
B0 | 129 | 70 40 508 | 780 | WSMH/G0-T0/SKE0+ 4601360
6 | 3 | 100 | 17 | 808 | Form AD/B" 350 WSMH/15-100/SK50 | 5085723
22 44 wo | 19 Bo.a | _Farm ‘AD/B" 3.85 WSMH'EE 1EH1-'SH£I:I 1 ﬂgT_E_S 1
27 58 | 100 | 21 | 808 | Form ‘AD/B" 4.90 WSMH/27 100/SK5D | 5055128 |
% | 78 | w0 | a4 | mos | FomADS | 580 | WsMHoeiouSKso | sossiar |
40 B8 100 27 BOL9 | Farm ADYE" B.70 WSMHMA0-100/SK50 5055128
16 34 160 | 17 1409 | Form ALYE" 3.85 WSMHAB- 160 SKE0 Elﬂﬁﬁl‘f?ﬂl
22 T 180 18 | 1408 | Farm AL/E" 4.70 WSMH/22-1B0/SK50 5055731
27 | s8 [ w0 | 21 | 1408 |  Form ADE" 585 WSMH/27 160/SK50 _ | Bosstaz
2 |78 | 160 | za |08 [ Form ADE | 800 WSMH/32-10/8K50 5085133
40 BE- | 160 | 27 | 1408 | Form A0vB” B.50 WSMH/40-180/SK50 + 5055134
Ersatripdie und Zubshir / Spars Parts & Accessores M=, FoD0 I:I’E Pg.E3 E Fo.E4 e=fim Fp.D18 =# FaE4
+ Dstentragar-Bohrung (10 mm} Standard bei 2lisn Grundhsikem ¢ Usta esrrae boe (10 mm| 22 standard for Si| holdsrs
* Kuhiohring an der Strneeite Siandard b allen Grundhabiam * Coplant bore on e piiot face (holder with Form "ADVE") as standam
4+ |0 = 4, d = © 60 Mt 4 russtzichen Gewindsoohrungen nach for all halders
DM 207Y und Spannschrauben (DIN B367) fir D40 + |0 =0 40, d = & 80 wilh addional 4 scraw holes to DN 2079 and
* Im Listsrumizng enthatten: Mitnehmerstesne, Frassenzugeschraubs Wit locang ecrew (DN E36T) for 240
und Spannschrauben (Dl 212) = Dalivery mcisdes: Drrve Keys, clampaig screw 2nd locking scraw (DIN 12)
* Hpannachrauben (MM B367) bite separat bestelien (Siehe Sads E3) * Prazse oroer kocking scraw (DN £367) ssperately (refer page E3)

CHC Tool Holders B13

Ersatzicile Zubehor 5K DIN 69871 BT MAS 403
Spare Farts Accessories RSRBIN 94785 ISO73BE-1 |1S0O7388-2

Technical Delails

Technische Spezifikationen



Zwischenhilsen
Reduction Sleeves

Inmenkegalgribs [ 5 W bt ed zufulr Bazaichnung
Ireshcle Teapaers Coolant sipply Deskgnalion
SK30 | 81 | 50 | 308 | Mz | A SKAD-SK30-50 |z AL
SK 40 | 83 | 100 | 808 M1E 2.30 SK40-5K40-100 451]'071 2

ik esppevicy R | b - K it el zyrfubr Bazalchnung
| nehehe Tarwr {(mm) | Coolant supply Designation
| SK40 | 70 | BO | €09 | Mid | | o SK50-SKA0-80 |_aso2en. |
SK 50 | 100 128 | 1008 | Mz4 G.40 SK50-5KB0-120 A0 267
Ersatzieiie und Zubshbr / Spars Parts & Accessores:.  E=f] FoEY =g PoliiH B PoE?
* Datentrager-Bohrung | 10mm) Standerd bei allien Grundhaliem « Dala carr fandar for =il holdars

» fm Lisferumifang enthaiten: empgebaute InnensechsiantschEaubs * Delivary mc

Bohrstangenrochiinge
Boring bar blanks

—ed

e —

Kiidrmiti edzuduhr
Coolant supply

& [ 0 [ wag ] AD/B* 640 WHBE/E3-250/5K40 4600725

Kiihimin etzufuhr ; Bezaichnung
Coolant supply ) . idant No
635 300 2809 | AD/B* a 60 WEBR/E3.5-300/SK50 4681272
* Im Ligferumfang enthalten: Sigilkegel und Bund geharfet und geschiiffan, = Dalivery inchadss Siesp Eper and lisnges hardansed. body ek sof

Schal weich mur waileten Bearbaitung

Bid  CNC Tool Holdars



Kontrolldorn
|est Arbor
&
I_I_| = A =
” | ,
{ .'/II 2
£t D , Py E—
f

Bazsichnung

Dl gralion

40 | 330 | | 335

WTMMA0-330/5K.40

KOhiminedzufube
Coolard supply

50 330
+ [iese Dorng habsn keinsn Bund % |

* Konsrolidorne warden im Hotzkasien gebafert * Delivarad imwocden bos

NG Tool Holdars

B15

Ersatzteile Zubehor 5K DIN 69871 BT MAS 403
Spare Farts Accessories HSKRIN 58384 ISO73BE-1 IS07388-2

Technische Spezifikationen
lechnical Delails



DIN 69893 (HSK-A) Werkzeugaufnahmen
DIN 69833 (HSK-A) Tool Holders

Spannzangenfutier ER
Collet chuck ER cC2-C3

Fraseraufnahmen (Weldon & Whistle Motch)

End mill holder {Weldon & Whistle Motch) C4-C8
Hochleistungsfraserspannfutier

Hi-power milling chuck o
Micro-Spannzangenhalter

Micro collet holder o
NC Bohrfutter

NC Drill chuck cio

Aufnahmen fir Morse-Kegel
Morse taper holder (with thread & tang) ci0-Cn

Aufnahmen fir Einschraubfraser
Chuck for threaded milling heads c12

Kombi-Aufsteckfraserdom

Combi shell mill holder c13
Messerkopi-Aufnahme
Shell mill holder C14 - C15

Bohrstangenrohlinge

Boring bar blanks Cci6
Kontrolidern
Test Arbor C17

C1  CNC Tool Holdess



Spannzangenfutter Typ ER flr Spannzangen DIN 6439
Collet chuck type ER for collets to OIN 6499

A

E3
L1

BT MAS 403

* Huhimdielrghr bile separat bestellen (Siehe Saite U20)
+ [m Lisferumfang enthattan: Spannmutier (gewuchist) und Einstsilschraubs

Mapss onder coofant wwhe sepamisly [Feer pags DEG)
Delivery mncladss Clampeng ol (halsnced)

'ﬂ-,, =1 1
i r—n—l_g-l b o
=R g _
1 / =
a &2
HeK-AZ2 Ed L @ °a@
; Liamfl == N = NN @0
Spannzange |Bersich D A | ia KOhiminatzufube | AW Bazsichnung
Collal Type il"i:i!ﬂ:'ll':‘! (rrum) | fen) | (e ( () Coolant supply | (o) Dasignation
ER1EM | 110 | 22 | 65 [ 335 | 45 | MIC | B Form AD® | 0.35 | WOCH/ERTEM-B5/HSK-A32 | B202350
ER20M | 113 | 28 | 7o | 380 | B0 | M0 | H Furm AL | 0.40 | WCGH/EHZOM-70HSK-AZ2 5O6852H
ERZ5M | 216 | 35 | 70 | 410 | 50 | M0 | B | FormAD® | 0.70 | WCCH/ERZEM-TO/HSK-A3Z | 9202351
HSK-A40 | ""! zr.';-b;a u @ =
% Him T oy g
Spannrange [Barsich 0 A i Kihiminstzuahr| NAY o
Collat Type | Ranga| (mm) | [mm) | Coolant supply | (Kgh ket Ne %
_ EH1BM | 110 | 22 | 70 | 335 | 50 | MI0 | 12 | Form A" | 0.40 | WOCH/EHTBM-TOHSK-A40 | 8202350 x
_ER20 [ 113 | 34 | eo [3s0 | 80 | w12 | 12 [ Form AD' [ 0.55 | WCCH/ER20-80HSK-A40 | 5088534 I
ER25 216 | 42 | BO | 410 | 80 | M6 | 12 | Form AD" | 0.60 | WCCH/ER25-80/HSK-A4D BOGBA3S
ERaz 220 | 50 | 00 | 470 | BO |M22X15| 12 | Form AD® | 0.80 | WGGH/ER32-100/HSK-A4D 202354
ER1EM 110 | 22 | 120 [ 335 | w00 [ M0 | 12 | FormAD" | 0.60 | WOCH/ERTEM-120HSK-A40 | HO02355
~ ER20M | 113 | 28 | 120 | 380 | 100 | M12 | 12 | Form‘AD" | 0.55 | WCCH/ERZOM-120/HSK-A40 | 5088508
_ ERZSM [ 28 | 35 | 120 | 410 [ 100 [ M1 | 12 [ Form ﬁﬁ_'j"u'fti WCCH/ERZEM-1200HSH-A40 | D202358
HISKAABD B “ @
i S - . =
Spannzange Barsich 0 | A L1 | 13 Kishimimaizutunr | NAN Bazsichnung 52
Collat Type | Rangs| (mm) _ {mm) | [rrm) _ () _ Coolant supply _ (Kal Designation kdant Mo E 2
| EHWBM | 110 | 22 | BO | 335 | 54 I M10 | 12 | Form'AD° | 0.60 | WOCH/EH1GM-80/HSK-AS0 | 202357 2 ﬁ
EHZ0 113 | 34 | 95 [ 380 | 69 | M1Z | 12 | FormAD° | 0.80 | WCCH/ER20-95HSK-AS0 BOHAELD NG
ER25 | 298 | 42 | o5 | 410 | B9 | M | 12 | FormAD | 170 | WCCH/ER25-G5/HSK-ASD | U02asa =
ER3z 220 | 50 | 00 | 470 | 74 |M22X15| 12 | FormAD° | 120 | WCCH/ER32-100HSK-A50 | 5056308
—_— FHELIC-
Spannzange Barmeich| O A L1 | L3 Kinmiteizufuhr | Bazaichnung
Cofiel Type | Bange | {mm) | (mm)| (mm}| (mm) Coolant supply {Ka) Dhasignalion
ER11 110 | 18 | 75 [235] 49 | M5 12 | Form ‘AD" 0.72 | WCCHER1-75/HSK-AG3 5167492
ER1E 110 | 28 | 75 |25 48 |Mi0_ | 12 Form ‘AL 081 | WCCHERIE7TS/HSK-AGT 5156048 @ 2
ER20 113 | 34 | 75 (380 48 ! E 12 | Form ‘AD" 085 | WCCHER20-75HSK-ABZ | 5160838 T
“EAm o e | — 2| romAd | osr | WooHEResTomskAss | siesess | D g
_ BH3z | 22 | 12 | "'—’”" ALY | 114 | WCCHEH32.80HSK-AI | BiB6H7S 23
ER4D 3-26 12 | Form AD" 128 | WCCHER4D-85HSK-ABI 5156974 L
EAH1 | +10 10 12 Form ‘ADF" 077 | WCCHERY 100/HSK-A83 5157493
ERIEM | 110 101 12 | Form ‘AD 086 | WCCHERTSM-100HSK-AGS | 5055257
__ERB | 0 100 | 32 | 12 | FormAD' | 082 | WCCH/ERIG-100MSK-AGS | 560837
_ ER20 113 [ 34 [00[380] 74 M1z | 12 | Fom AL’ 120 | WCCHER20-100/HSK-AG3 | 5055958
EH25 218 | 42z | 00| a10] 74 |M1B 12 Form ‘a0 140 | WOCHERZE-100/HSK-AG3 A6 BIR
~ ER3p 2.20 | &l T4 7 | MZINAE | 12 Form ‘A0 150 | WCOHER32-100/HSK-AB3 | 4601528 |
ER4D | 326 8.5 | 94 in._iz'éf{?__ﬁ_i Form AL 200 | WCCHER4DIZOMSK-AGS | 4800700 |
Ersaizieiie und Pubshtr ! Spars Parts 8 Arce Pg.Da-Dy Iff Pg.DS = s Pg.OY ] |.I | Pg o

CMNG Tool Holders €2

Technische Spezifikationen

IS07388-2

lechnical Delails



Spannzangenfutter Typ ER flr Spannzangen DIN 6439
Collet chuck type ER for collets to OIN 6499

St iy
k==
[w]

bparmzangg Bamich| 0 A k1 | L3 : Kiihliminakzufubhs
sollel Type | Hange | [mm) | (ram)| (mm) | {mim) Coolant supply
ER1EM 10 | 22 | 1680 | 34.0 | 184 |M10 | 12 |  Form ‘AD" 130 | WCCHER16M-160/MSK-AS3" | 5065961
ER1E 110 | 28 | 134 Mm | 12 | Form ‘a0 140 | WCCH/ER16-160/HSK-AG3 5160838
| _ERzoM | 113 | 28 134 | M12 12 | FormAD° | 140 | WCCHER20M-160/HSK-AG3" | 5085262
 ER20 | 113 | a4 134 | M12 12 Form ‘AD" 165 | WCCHER2D-180/HSK-A63 | 5160049
ERosw | 26 | 35 |69 410] 13 [Mie | 12 | Form®D' | 180 | WOCHER2SW-1G0MSKAG | 5osens |
ERZ5 216 | 42 [ 160 | 410 | 134 | M16 12 Form A0 185 | WOUHEH25-160/H5K-AGS 5180540
ER3zZ 2-20 | 50 | 160 | 470 | 134 | M22X15 12 | Form AD* 240 | WCUHERZZ-1B0MHSK-ARS 4501584
ER40 326 | B3 | 160|585 134 | M22X15| 12 | Fomm AL 250 | WOCHIERAD-180/HSK-ABS | A4BOT701
HEK-A100 I-*jl' = g |@
annzange Baersich| D A Ly | L3 . N J(ul'.imllta-lz.rruhr ’ B&at!1nmg
Range | (mm)| (mim)| (mm)| (mm)
ER1E | 110 | 2B | 100 | 325 71 |[MiD 12| Faorm AD" 245 | WCCHER18-100HSK-A100 | S180841
EHZ0D | 113 | 34 | 108 380 71 M1z | 12 | Form ‘AD' 250 | WCCHER20-100MHSK-A100 | SOSS50=
ERzs | 26 | 42 | 100 [410] 71 [ME [2 | FormAD' | 270 | WCCHER25-100HSK-A100 | 4B06H
ER32 320 | 50 | 100 | 470 | 71 |M22Xi5 | 12 | Form AD' 280 | WCCHER3Z-100/HSK-A100 | 4BOT612
ER40 306 | B3 | 120 | 5856] 91 |M22%15 | 12 | Form AD" 3.20 WCCH-'EFMD 120/HSK-AI00 | 4601613
~ ERiE 110 | 28 | 160 | 32.5] 131 |M1D 12| Form AD° 275 4 | 5160842
ER20 113 | 34 | 160 | 38.0} 131 |MI2 12 | Form 80 2.80 | BOSB54
EH25 | 216 | 42 | 160 [ 410 131 [MiE 12 | Form AD° 3.30 Wt:r_l':._r_-lE:_HE5-1EﬂfH.‘:_|K_A1DD | 5055506
_ER32 | 230 | B0 | 160 | 470 | 131 |M23X15 | 12 |  Form ‘AD’ 365 | WCCHER32-160/HSK-A100 | BO5SAU7
ER40 328 | B3 T80 585, 131 |M22X15 | 12 | Form AD" 380 | WCCHER4D160/MSK-A100 | 5055508
Ersatripde und Zubehor | Spars Pars & Aocessnies @ P DE-Dd &_-_ff Fg s P BT |;_| Po.O20
" Gamall Kegelsustinrumng " AE ner l3peT deSign
* Ruhimitialrohr bele separal bestelien (Sehe Seite U20) » Pisacs order coodan Wwbe separately (Haker page DEG)
+ |Im Leferumisng enthafen: Spannmutier (gewwchiet) und Einselischraubs = Dahvery mchedes: Clampsng nui (beianped) & edjustng soraw
L WECHTBM-18VHSK-AE3. U2=41mm & L4=58mm % Mote, For WODH1BM-1B0VHSH-863, D=4 1mm & L4=5E8mm
For WCCH25M-160VHSE-AES, D2=52mm & L4=88mm For WECHESMOSHER-AFY. DE=52mm & Li=HEmm

C3  CNC Toal Holers



Fraseraufnahmen (Weldon) - fir Zylinderschafte gemal DIN 1835 B
End mill holder (Weldon) - For cylindrical shanks accomding to DIN 1835 B

[ -
L3
LY
.
|
Sl T
g
B e o
o I

] A L1 3 Ifrjrﬂrnmﬂt.:ufl.m:r
(mm) | (mm) | [mm) Wl supply
| | : Form AL 4 WSLHOE-E0/HSK-A32 | 5202368
_L'IE. 28 | 60 | ar | 4o | wma : E-L:-rlll P.I.J' IEI-4U Wbut'ﬂ]ﬂ_ @Dﬂ'l.‘:l_‘{_ﬁfﬁE R_!I'.‘Eg:_iﬁ?_
10 | 35 | &5 41 | 45 | M Furm A0" 045 |  WSLHAD-B5MSK-A32 | 5o023ss |
12 | 42 | Fi:] 4B: | &5 M12 Fuorm ‘ﬁl}" 0.65 WSLHM2-TE/HSK-A32 e
18 4H | 75 | 48 | &5 M4 Form “AD" 075 WELHME-THHSK-A32 | B20E370
HEK-A4D R @
Bl s I,
A 0 | Kilhirnilsizufuhr
| . Coolant supply g o Idort Mo
b | 25 | B0 | 3r | 40 | Me Form “A0" .50 WSLHOE-B0/HSK-A40 | 9202371
0B 28 | &0 37 | 4o ME | Form AL 050 WSLHAS-B/HSK-A40 | 8203373
_ 1o 4 | B3 41 | 45 Mio | Furm AL 060 WSLHD-65/HSK-A40 | §208373
12 a2 | 70 46 | 50 M1z | FOnA AL oLl WSEHNZ-7TIMER-NA0 SR S
_ 16 | 48 | 8o | 48 | 8O | M4 | _Form ‘AD" | 080 | WSLHAE-B0/MSK-A4D | 9202378
20 E2 | BD B | :BD M1& | Form ‘AD" 1.00 WSLH/20-B0/MSK-A40 | B@02ars
HSK-ABD Ed AL o
L) ey
a J Kl hirmitetufuhr Bazaichnung
{rmim) [mirm) {rmim) Coolant supply d Designation
s | 25 | B8 | A& | @48 |MB | Form A0 _BES WELH/D6-B5HSK-ASD | BIuaary
| be | 28 | GBS a3y | 3o | Me Form AL 070 W;:LI_H_UH EE-H.‘E-K__AEEI | @2o2avE. |
10 a5 | B5 | #1 | 38 |[Mwo | Form AD" | 075 | WSILHADBSMHSK-ASD | 9200379
12 43 | BD | 46 | B54 _M_‘_IE | _F*uil_‘ﬁ[_'l —_1_q5 ____H‘_y'_!g-_L_I__i_!_d_EJ_:I_.'_'I FE:-H AED _BEGEE:BB_
18 48 | B0 48 | B4 M4 Furm AL 110 | WELH1B-B0/HESK-ASD i 2381
20 | 62 | B8O 51 | B4 Mi8 Form "AD" | 110 | WELH/Z0-BOMEK-AS0 BI0easa
25 | e25 | 105 | 58 | 78 [MiBxa|  FormAD' | 185 | WS(H/25-105/HSK-AS0 ~ | 8200383
3z l 72 | 120 A | ‘b4 M20 x2 Form AD® 2.7T8 WESLHAZ-120/HSK-AR0 = | D@02384
Ersatziniie und Zubahtr / Spars Pars & Aocessores Hoks | |ﬂ Po bl
w BDHFHHQED‘.‘.{E’SI‘II H4 + Hore Wilerancs Hd
* Kuhimifielrohr bitte separat besislen (Siene Sets DR + Fiasce ooer coclant lube sspermisly (Reter page DY)
* im Lssierumiang enthalien: Spannschmube « Dslivary FlEE’ LoCKing Soraw
~ 2 Spannschrauban tur iD Grobe = 25 1 32/ 40 2 locking screws for 1D size =25/ 32 /40

CMNG Toot Holders €4

BT MAS 403

SK DIN 69871

IS07388-2

ISO7388-1

HSK DIN 62803

Zubehor
Aocessories

Ersatzizile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Fraseraufnahmen (Weldon) - fir Zylinderschafte gemal DIN 1835 B

End mill holder (Weldon) -

For cylindrical shanks according to DIN 1835 B

d 3] A L L3
(mm) | |mm) | (mm) | [mm) | [mm) Ay
0B | 25 B5 | ar 33 |ME Form B0y 0.95 WSLH/06-85/HSK-AB3 | a&miTO2
o | zZ® 65 | a7 a5 | wME Form Boe 0.95 WSLH/OB-BE/HSK-AG3 . 4BNTOS
T a5 B8 | 3B (MO Form B¢ | 100 WSLH/AD-65/HSK-AB3 4B 708
12 4z Ed 46 | 54 |M12 | FormAap | 128 WSLH/12-80/HS K-A83 ABM7F1
14 | a4 BO 46 | 54 |M12 Form 4D° | | WSLH/14-80HEK-AG3 | 48m715
o 48 | BO | 48 | B4 (M4 FormAD" | 180 | _WSLHAB-BIHSK-ABS | 4801718
1B 50 B 43 54 | M4 Form AL L WELH/18-B0/HSK-ABS | 4pm7za
20 | 52 | BO | 51 | B4 |M1B Form D" +80 WSLH/20-B0MHSH-A63 T
s | 25 100 ar | T | Me Form AD" | 110 WSLHIOE-100/HS K-AG3 | ABMTa
08 28 W0 | 37 | 74 | ME Form A" 115 WSLH/08-100/HS K-AB3 AR TOE
10 35 100 | 4 74 |M1O Form A0 126 | WSLH/10-100/HSK-AB3 4B0708
12 | 42 | 100 | a8 | M M2 Form ‘AD" 1.50 WSLH/M12-100/HSK-AB3 5056629
=T 48 | 100 | a8 74 [M1a Form AD" 175 | WSLH/1E-100/HSK-AB3 | 5086632
|20 | sz | 00 | 51 | 74 |Mi5__| FormAD WSLH/20-100HSK-AB3 | BOBBAES.
25 | B25 10 | &8 B4 |MiBN2 |  Form AD 245 WSLH/Z5-110/HSK-AB3 = 4601
1z 72 1D | B3 B4 | M20x2 Form AL 280 WSLHAZ D HSK-AB3 ™ 4601732
a0 HO 125 | 713 a8 [M20x2 Eorm B 340 | WSLH/40-125/MHSK-AB3 ** | asotyas
i HELC

d o A L1 L3

[mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

Kahiminstzufubr

Coolant supply

Bezaichnung

Daskgnation

08 25 | 160 | a7 134 | M8 Form a0 145 WSLH/06-160/MHSK-ABS | 5056638
o8 | o8 | 0 | & 13 [ Ma | FomAD" [ 55 | WSLHOB-16DHSK-AS3 & | BUSEEdS
L 35 | 60 | 41 | 134 | M FormAD" | 150 | WSLH/10-160/HSK-AB3 | 5056840
Ve ge ] Job 1 4b L a8 1 Bie Form AD° | 2.20 | WELHA2-180/HEK-ABD I sl
16 48 | 160 | 48 134 | Mi4 Form ‘AD" 2.60 WSLH/15-180/HSK-AB3 5056643
20 52 | 180 | 51 134 | M8 FormaD' | 285 | WSLH/20-160/HSK-AR3 -
Ersatriede und Zubshor ( Spars Parts & Accessores E:’ Pg E2 |_|..|-| Pg D20

* HBonrumgsioleranz Hi

* Hinimittetohr Dite ssparal bestsiisn (Sehs Sedes D20)

* im Listerumiang enthatisn: Spannschraubs

= & Spannschrauban tor 0 Grmode = 25 (32 7 40

£ Flir WSLHES- 160/HSH-AE83; D2=44.Tmm & L4=50mm
For WSLH/DE- 1600 EK-A63, D2=44. 0mm & L4=50mm
For WSLHMG-160/HSK-AE3, D2=49 7mm & L4=60mm

C5 CNC Toaol Holters

* Hore nierancs Hi
* Piasss croer cociant ubs sepamiely (Reter page U240
* Dalivery mcludes: Locking screw
* 2 locking screwa tor IU sizs =25 032 [ 40
< MNoiz: For WELH/DS =i Tram & L4=50mm
For WELH/GE- 150 H5K- HLOmm & L4=50mm
For WELH/10-1BIVHEK -AES. DE=49,Vmm & Ld=80mm




Fraseraufnahmen (Weldon) - fir Zylinderschafte gemal DIN 1835 B

End mill holder (Weldon) -

a4
L3

L3

I.g..

Ve T

__m I|__1
_:—”—"g'—__,;_______:ﬂd o

o i

For cylindrical shanks according to DIN 1835 B

A Lt Kuhh-nlun}zmum
(mm) | [mm) | [(mm) | [mom)
Form ALY 2.37 WSLH/OB-BO/HEK-A100
UB 2B B0 | a7 51 |MB Form AD" 2.35 WSLHO0B-B0HSK-A100 a60iB1E
T 35 8D 41 51 M0 Form A0 2,50 WELHAD-BO/HSK-A100 | 4BoiE18
12 | 42 | B0 | 48 81 |[M12 Form A" | 270 | WSLHAZ-80/MSK-AT00 | 4B01B20
14 | 44 | HD 46 | &1 | M1z Form ‘AD" | 270 WELH/14-80/HSK-A100 | AB0iERE
16 | 48 | 100 | 48 | 71 |Mi4 FormAD" | 305 |  WSLH/1B-100HSK-A100 | 60624
1B | 50 | 1-’.]{I | 48 | T M4 Form ‘AD" | 310 w.‘;rH'_E'_1B A0HEK-A100 | 480628,
20 | B2 | 100 | &1 71 M8 Form D' | 325 WSLH/20-100/HSK-A100 | ag0iEz8
25 | 65 100 | 58 71 (MIBx2|  Form@ADT | 380 WSLH/Z5-100/MHSK-A100 | 4801630
az | 7z | oo Bi | 71 |M2Ox2|  Form AL 3.85 WESLHE2-100/HSK-A100 | 4601632
L B0 | 105 73| 78 (M20x2|  Form AL %40 VLT ot A0+ | AsTieid

A L

{mm) | [mm) | {(mm) | (mm) | (mm)

Kiniminsizufuhr

Coolant supply

| 2S5

|"'" 1-=.u.

1= tym ] w wr

Bazmmnung

- Form AL L85 | WSLH/DE- 1B'D.IH-E}‘S_A._1[_H__1_-M'
om | z8 | 581 | 160 | 37 131 Form AD" | 305 | WSLHOB-160/MSK-A100 -
30 | 35 [ @12 | 160 | 41 | 1@ Form AD" | 335 | WSLHA0180HSK-A100 i

12 42 | g8.5 | 160 ] 45 13| Form AD" | 385 | wsu-mz-mmqsx A1D0 | BOS6738
16 48 | 729 | 160 | 48 | 131 Form D" 420 | WSLH16-160/HSK-AID0 | SO56740
20 | B2 | 795 | 160 61 | 131 Form AD" 460 | WSLH/20-160/HSK- AID0 | BOSE742
35 | 65 | BAa7 | 18O 54 131 Form AD" 555 | WSLH/S5.160/HSK-A1D0 " | BOBE7AA
[ @2 [ 72 | - | 180 | w3 | 131 Form a0 5.8% | WSLHMEZ-1BMSK-A100 "~ | G160843
Ersatriede und Zubshir | Spars Farts & Ancessores a gz |_|FI | Fo an

* Bohrungaiolaranz HA

* Kihimiftelrohr bitte separat beclslen (Sishe Seite D20)

* m Lisferumfang enthalten: Spannschraubs
** 2 Spannschrauben fur |0 GraBe =25 /32 / 40

* Hiore injarance Hd

= Plafise omder coodant lube sepdrmtaly (Fisfer page D20)
= Dalivery ncludes: Locking sorew
** 2 locking screws for I size =25 /33 /40

NG Tool Holders €6

BT MAS 403
IS07388-2

5K DIMN 69871
ISO7aB8-1

HSK DIN 62803

Zubehor
Aocessories

Ersatzizile
Spare Parts

Technical Delails

Technische Spezifikationen



Fraseraufnahmen DIN 6358 mit Kihikanal - fur Zylinderschafie gemafd DIN 1835 B
End mill hotder to IN 6359 with cootant channe! (For cylindrical shanks according to DIN 1835 B)

A LT 13
(mm) | |mm) | (mm) | [mm) | [mm)
Form &l £
i) 28 B5 | a7 8 | MB Furm B0° 0.95 WSLH-KAIB-55/HSK-AG3 AGTITOT
T a5 B5 41 38 |MiO Form AL 100 | WSLH-KAD-65/HSK- A3 ABITFA0
12 4z BD 4B 54 | M1zZ Fuorm BEF 125 | WESLH-KN2-80/HSK-ABS AB01714
a4 | aa BD | 46 | 54 |M12 Form AD" | +30 WSLH-K/14-80/H3K-AB3 | 460718
=l 48 B0 | 48 B4 | M4 Form AD" | 150 WSLH-KE-B0/HSK-ABS. | a2
18 50 B 49 54 | M4 Form A0 1.40 WSLH-KAB-80HEK-AB3 | 4Bm7EE
[20 |52 | ®o | 51 | b4 |MiE Eorm D" B8 WSLH-K20-BO/HSK-AS3 | 4gairen
28 | 825 10 ] B4 |M1832 Form D" | 245 | WSLH-K25-110/HSK-AGE ™ | aBo1731
a2 | 72 | 11O B3 B4 | M20x2 Furm a0 2,80 WSLH-K/A2- 11V HSK-A63 ™ | 4601733
a0 [ w0 [ 1zs | 73 | sa [meosxe| Fermm | 340 WSLHKA0-125/HSK-ABS ™ | 4601735
HSK-A100 = B L <
AL canfl S2 N N
A L1 Hanimil ez N Bezaichnung
{rmm) [rmam) Coodant spply { ) !
_ b8 | @25 | B0 | 37 | Bl |MB | FormAD 230 |  WSLH-K/DS-BOHSK-ATDD _AeaiEts |
[T 28 Bp | a7 51 |ME Form &0 240 WSLH-K/08-80/HSK-A100 ABMETT
T 35 8D 41 1 M0 Form Ab" 2.50 WSLH-K/10-80/HSK-A100 4BOTE1S
12 az BD | 48 51 |M12 Fuorm AL 255 WSLH-K/12-80/HSK-A100 4B01EZT
IR D 465 51| M12 Farm AL 270 WSLH-K14-B0/HSK-AT00 | 4601823
6 | a8 | 100 | 48 | 71 |M4 Form ‘AD" 3.00 WSLH-K/16-100/HSK-A100 | 4B01ERS
18| 50 100 48 71| M4 Form ‘AD" 3.05 WSLH-K18-100/HEK-A100 | 4emea7
| 20 | s3 | 100 51 71 |Mi8 Form AD 3.15 WSLH-K/20-100/HSK-A100 | 460E29
25 | 5 | 00 | 59 | 71 [Misx| FomAD | 370 |  WSLH.K25-100MSKATOD" | devieat
az | 72 104 &3 71 | M20x2 Furm a0 385 WSLH-K/32-100/HSK-A100 | 4601633
0 | e [ 105 | 73 | 76 [M20x2| FermmDT | 435 |  WSLH-KA40105MSK-A100T | 4eoieas |
Erzatzriefie und Zubsehbr / Spass Parts & Accassores Po E2 ]_[d-_l Po Dzd

+ Bohrungsiocleranz H4

* Rinimittafrohr bitte separal besteien (Sishe Seits DR0)
* Mt 2 Kuhikandlen entizng der Auinahmebohrung versehen
+ [m Lisferumfang enthatian: Spannzchraubs
** 2 Spannschrauben fir |0 Gmida = 25 / 32/ 40

= 2 locking sorews for 10

* Bore Diprance HA
* Phazse oroer coolant ube sepansialy {Reer page DEG)
= Wih 1wo cootant channess slong the side-of the bore

* Dalivery nchsleE LocKing Scraw

YsiE =25 32§ 40

CT7  CNC Toal Holdets



Fraseraufnahmen DIN 6359 Whistle Notch - fur Zylinderschafte gemai DIN 1835 E
End mill hotder to DIN 6353 Whistle Notch (For cylindnical shanks according to BIN 1835 E)

- A -
[
L
g
Gl [z]
: IHy
i e e t |d|o
1
EL J
ek Asa MELIG-

f D = L X Kilhiminetzisfuhs ‘ Bazaichnung
| mim) [rmam) [rmam) [ Coolant supply Designation Idani Mo
OF | 25 | 80 | 365 | 54 | M5 |(ME | FomAD® | 100 | WSLH-EOGE-BOHSK-AG3 | 4801736
e 28 g0 36.5 B4 | ME | ME Form AL 100 WSLH-EAB-BOHSK-AB3 46077
1w 35 | a0 | 405 | 54 | mE M0 | FormAD® | 105 | WELH-END-HIHSK-ABZ | ag0T73A
12 | 42 | 80 | 455 | B4 | M0 M2 | Form AL | 130 | WSLH-ENZ-BOHSK-AST | 4Bo1iag
14 | 4a | 80 | 455 | B4 | M0 [ M12 | FormAD' | 135 |  WSLH-EM14.-80/HSK-AB3 AB0TAD
16 48 100 | 485 7 M1z | M14 Form ‘A0 155 WSLH-E/1B-100/HSK-A63 4R01741
18 | 50 | 00 | 485 | 7™ | M2 (M4 | FormAD* | 145 WSLH-EMB-100/HSK-AG3 4B 742
20 | B2 | 0 | 505 | 7 | MiE |M1B | Form‘AD' | 170 | WSLH-EZO-100/HSH-ABZ | AB0ii4S
25 | 825 | 10 | 565 | B4 | M20 M1Bx2| FormAD | 250 | WSLHEZS-NOMSK-AEI | 4601744
3z 72 110 | 605 | B4 | M20 |MZ0x2| Form A0 285 | WSLH-ES2-1DHSK-AGE — AR 745
HEK-AT00 B

i brmit estzusfuibe
Coolant supply (K gEHmalion Idant Mo

g | 28 | | 385 | B | | |  FormADr | 235 | WSIH-EOE-80/HSK-A100
OB | 28 | @0 | 365 | Bl | ME M8 | Form'AD' | 240 WSLH-EQ8-90/MHSK-A100 4601637
10 35 | 90 | 405 | Bl | ME Mi0 | FormAD" | 260  WSLH-EA0-80HSK-A100 4601638
12 42| 100 | 455 | 71 | M0 Mi2 | Form'AD' | 280 | WSLH-EA42-100/HSK-A100 AB01E3S
14 | 44 | w00 | 455 | 71 | M0 | M2 Form ‘ADY | 3.00  WSLH-EA4-100/HSK-A100 4601840
16 | 48 | 100 | 485 | 71 | M2 [M14 | FormAD' | 3.05 | WSLH-ENB-100MHSK-A100 | 4801641
18 50 W0 | 485 | 71 | Mz [ M14 Form ‘AL 3.15 | WSLH-EAB-100/HSK-A100 4801642
20 52 | 10 505 | B8] | MiE | MiE | FormAD® | 335 | WSLH-ER0-1DHSK-AI00 | 4601843
25 65 | 120 | 565 | 81 | M20 M18x2| FormAD" | 420  WSLH-E25120/HSK-A100 ™ | 4601644
32 | 72 | @0 | 805 | B1 | M20 [MZ0x2| FormAD' | 455 | WSLH-E/32-120/HSK-AID0 " | 4601845
40 BO 120 | 705 | 81 | M20 [M20x2| Form AD" 490  WSLH-EM40-120HSK-A100 = | 4601646
Ersatrinse und Zubahor ¢ Spare Parls & ACCessores @ g2 ] Pevzo
EH?TUFI@E‘:IFETE.".\E Hi * Hore foierance Hil

Kinimittatohr Difte s=paratl bestsisn (Siehs Seie D20)

Stirngsitige Mut ais Ersennungemearsmal (im Unlerschied zu Wisdon)
im Liefsrumtang enthaiten; Spannschraube und Verstslischraube

== 2 Spannschrauben fur 1D Grofe = 25 / 32/ 40 == 2 locking scrEws for 10 size =25 7 32 /40

BT MAS 403
8073882

SK DIN 69871
ISC7368-1

HSK DIM 68803

Zubehor
Aocessories

CMNG Tool Holders €8

Ersatzteile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Hochleistungsfraserspannfuiter
Hi-Fower Milling Chuck

Kilhiminetzufuhr |
C oolant supply

Bazaichnung

Designation | et Mo

Farm AL WHPMC/20-80/HSK-AG3 5056123
Furm AD° WHPMC/25-105/HSK-A63 5056125
i‘urrr A.D WHEMC/22-135/HSK-AE3 50_55123
-
T e =

Kithimitiatzutubr |
Coolant supply

Bezalchnung
Dasignation

dant Na

L3 NAY
{rmimj [mm} :mm] [mm} [mimy (Ka)
20 | 52 | @0 | 60 | B8 | Maxi 175 |
25 58 105 70 | B3 | MBxi B | 2o
a2 BE 135 ) 113 |'u'|15:'t 15 280
HEK-AT00
20 B2 | 1 | &0 | L | Mi2x1 | B 315
25 58 15 o BE | Max1 | B 370 |
32 GG 135 [+ 108 M1Ex1 15 4.30
Ersatripde und Zubahor / Spere Farls & Accessores = PgDi2
* Kanimittetohr Dite ssparat bestsiisn (Siehs Seis D20)
lechnische Detads mehe Seie F4-F5 ¢ Forlachnesl detgis =lerpegs A4 -Fo

Micro-apannzangenhalter
Micro collet holder

Farm AD" WHPMC/20-100/HSK-A 100 SO58646
Form AD" WHPME/25-115MSK-A100 | 50BE129
Foom A" WHPMG/32-135/HS K-A100 BO5E132
. Pg D1z I k] Peoeo
caznt ubs separgialy -_i"'-F"IT-!' [Eage U200

L
¢

Spannzange |Bersich A L1 o D3 | Kihimiftalzihshr | Fig | NAW
Coltat Typa :Har-_uc- (mm) | (mm} | (mm) [ {mm) | Coolant supply | (Ko} Dasignation idant No
MC10 34 | @ 4 | o | 22 [ 1 | 045 | WMCH/DA0:90/HSK-ASD | 5153141
MC14 3-8 1) 40 14 a4 2 0.60 | WMCH/D14-80/HESRK-A50 5153142
HEK-AGEI j—‘ @
L% ]||||l s

Kinhimimezumehe

Haraichnung

Designation idanl Na

Spannzange fummcn A L1 o B3

Collat Typa ;Hurag‘:- () | [ | [mm) [mim})
MC12 36 | 40 14 | ‘ae |
M4 3-8 120 70 14 213 da

Ersatneile und Zubshor / Spars Parts & Accessores j——— Pg.015
Fur HSK-E 1yp siehe Saite G20 / BSK-E var
Fur Technische Detads siehe Seite F8 / For technical dstails plesse reler pege Fi s

ca

CNC Toal Holders

Cookant supply
]

1 0,80

| 0,80 | WMCH/U14-80/HSK-AB3 5153143
2 0.890 | WMOHL 4-1200HSK-A83 5153144
BT PpDis —B- Ag.0is Iy PeD2o

oG

lea the insiruction mandis] provided m the packing bos



NC Bohrfutter
G Drill Ghucks

L1

L3

oM

HSH - ABI, AT0D
D 2
{mm) {mm)
e | A
50 | 104
kompskde Hawweisa

hohe Aundisuigenswigkei

2L . Lal:.
e | 87 118

sicherg Spannung durch selosthemmeantss Getnese
fur Aechizs - und Linksisuf gesignet

Form ALDT
Form JAL”

*. COMpact dasn

Zwischenhllsen tir Morse-Kege! mit Anzugsgewinde DIN 6364 / 228A
Adaptor sleeves tor Morse taper with thread DIN 6364 / 22BA

HEK-AGZ

| LIy
=
(=]

HEK=-4100

L =
=
=

Ersatriede und Jubehor | Spans

MK

100 4 ME

120 | m | MO
... O N SO .
180 124 M16

110 T ME

1Z0 | g1 |  M1D
10 | 121 [ w2
170 141 M1
200 | 171 | Mz0

Parts & Accessores: =4 PgES

# Im Listerumitang enthailean: sngebauts Innensachskameenizubs
* Kihimittelronr bile saparat bestsien (Seehe Seae D20}

Bazsichnung
Dasignalion
WNDC 18-88/HSR-ABS
WHNLDGA 18- 104HSK-A100

| kOhiminetzuthr

Cootant supply

Kihiminatzufuhr

Cooiant supply

1_-m
1.20

210

-

|5 T6um

Hazalichrung
Designalion
WMTEMT-100/HSK-A53
WMTBMT2-120/HSK-A83
WMTBM T 3-140/HSK-AGS
WMTBMT4-1680/HSK-AB3

| ~*

¥ Tum

Bazaichrung
Desigralion

245 WMTE-’M'I"I "|'ID."P'|_SK-.I“|1DU'
| 260 | WMTBMT2-120/HSK-A100
300 | WMTB/MI3-150/HSK-A100
355 | WMTBMT4-170/HSK-A100
4.90 WMTBMTE-200/HSK-A100
] Pgbeo
BE . DUE-ITT O W ECrew

r coofant lubs sepamisly (Fefsr page DEG)

CNC Tool H

Gas
1300

| Il Mo
4601750
4B0TTE
43.]1?_52

Idamt Mo
4501852
4601854
AETESS

nidars €10

BT MAS 403

SK DIM 69871

IS07388-2

ISC7368-1

HSK DIM 68803

Zubehor
Aocessories

Ersatzieile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Zwischenhdlsen fir Morse-Kegel mit Austreiblappen DIN 6383
Adaptor sleaves tor Morse taper with tang 1o DIN 6383

D
HEK-AB3 ol B
KOhiminatzufuhr Bazsichnung
Coolant supply Dasignalion dant Mo
¥ 20 . 100 | i | | 100 | WMTAMT1-100HSK-AB3 | 4601748
2 32 | L3l i -84 | 120 1 WMTAMT2120(HEK-ABS | 46017
3 40 | 140 ! 114 | - | 160 | WMIAMTI-140VHEK-AB3 | l.BD‘I?#H
4 4B 18D 134 2.10 WRITAM TS 16 HSK-ABI AEM7T49
HSK-A100 Kol
KOhiminatzutahe Bazaichnung
Cootant supply Designatinn idant Mo
1 | 25 | 10 B1 { | 235 WMTAMT 1 110HSK-A100 -Iﬂ'}‘IB_‘iT
2 32 | 120 ! 31 | | 2556 | WMTA-’I".'IT?-TE_GIHSK-MG_':! ! mma
3 40 | 150 | 121 | | 300 | WM m-‘ﬁ.ua-mmmx-m o | mmm
1 48 | LI | 141 | | 350 | WMTAMT4-TFMASK-AT00 R0 Bao
] ik] 2040 1 4.85 W TAM T 5-200/HSK- AT00 lﬂ}j'ﬂ'ﬁ
+ RKihimitlafrohr bitte 2eparat bestefisn (Sishe Saie 020} * Please arder coolant tubs separmisly (Hefer page D205

C11  CNC Tool Hakders



Aufnahmen far Einschraubfraser
Chucks for threaded milling heads

— h. —
L3

A Kl

1 u

s (1 L4
O I i @i

[ L0 e
oz &

D
{immy)

me] | {rmim)

i A | L7 L2
[T}

ma ' 133 | 2a | # | 12 | 1 |
ME | B5 | 138 | o5 | 9m | 12 | 18
MID | 105 | 18.0 | 23 51 | 12 | 19
Mo | 105 | 180 | 25 76 | 12 | 19
M1D | 105 | 180 | 35 | 126 | 12 18
MiD | 105 | 180 | a5 | 178 | 12 | 18
MiZ | 125 | 210 | 24 51 12 25
Miz [ 125 | 210 | 30 | 78 | 12 | 28
M12 | 125 (210 | 38 | 126 | 12 25
MiZ | 125 | 2t0 | 45 | 178 | 12 25
M1 | 170 | 280 | 29 51 | 12 [ a4
MIE | 170 | 29.0 | 34 76 | iz | 3
MIE | 170 | 29.0 | 40 | 126 | 12 | ai
MiB | 170 | 23.0 | 48 | 176 | 12 | af

) ‘ ram) | (mm)

Dz | A | L1 | Lo

(mm}

L3

[mrn) | [rmem)

L3

{mrm) | (rmem)

L4 | Kihimineizsfuhr
mm) | Coolant supply
. Form AL’ 0.75  WIAME-51/HSK-AB3 GH578
8.5 Furm AL 085  WIAME-TE/HSK-AGS 5055784
65 Eorm AD" 080  WTAME-101/HSK-AB3 5055785
| 85 Form AL 0.75 WIAMID-51/HSK-AEI | 5055788
65 Form AD" 0.85  WTAMID-TER/HSK-AG3 5055787
8.5 Form ‘AD" 110 WTAMID-126/HSK-AB3  BOSETAS
5.5 Form AD"* 150  WTAMID-176/HSK-AG3 5055789
70 | Form AD 0.75  WTAMIZ-51/HSK-AB3 BOG57H
70 Form AD" 080 WTAMIZ-TEMSK-AB2 | 5085781
7.0 Form ‘A0 120 WIAMIZ-126/HSK-AGI 5055782
70 Form B0 170 WIAMIZ-ITE/HMSK-AG3 5055793
K] Form ‘AD" 085  WTAMIE-51/HSK-AB3 5055794
| 8.0 Form ‘AD" D85  WTA/MIE-TEMEK-ABT EQ5E7OS
B.0 Form AD° 140 |(WTAM1G-126/HSK-AG3 | HOGGTHE
8.0 Farm AD’ 195 (WTAMIG-176/HSK-AGS | BOSETET

L4
(i)

| Kohiminaizufuhe

Losolant supply

Designation

idant Mo

MID | 105 | 180 | 25 | 78 | 12 | 18 | 3 | 65 Form AD’ £20° | WIAMID-7THHSH-AI00  Spsspias
Mgl 10 a0 a5 | ER | e | I 4 U8 ) B85 Futte ALY 250  WTAMID-129/HSK-AT0D | 5055799
Mio | 105 | 180 | 45 | 178 | g 18 | 150 | 65 Form A’ 3.00 | WTAMID-179/HSK-A100 | 5055800
Mi2 [ 125 | 210 | 30 | 79 | 12 | 35 | =0 | 20 Form AD° | 220 WTAM12-79/HSK-A100 = 5055801
M1z [ 125 | zt0 | 38 | 128 | 32 | =25 | 100 | 7o Form ‘AD" 255  WTAM12-129/HSK-A100 | 5055802
Mi2 | 125 | 210 | 45 | 178 | 12 | 25 | 150 | 70 Form ‘AD" 3.05  WTAM12-179/HSK-A100 5055800
Mig | 170 [ 280 [ 24 | 78 | 2 | 31 | =0 | &p Form AD" 230 WIAMIG-79/HSK-A100 5055804
MiE | 170 | 280 | 40 | 128 | 12 | a1 | 100 | ap Form AD" | 275 WIAMIB-123/HSK-A100 5055805
M6 [ 170 | 280 | 48 | 178 | 12 | @ | 150 | 80 Form ADT | 330  WIAMIG-179/HSK-A100 | 5055806

Erzatzriséie ond Zubehor / Spass

Farts & Accassores ]_': l Po.020

* Kohimitfelrchr bette separal bestslen {Sehe Sede D20
» Siahe Seite D14 fir Einschreubfresar Veriangsrung & Reduzierung

= Plapce grosr gocfant wwbe sepamisly (Flsfer pags D2

= Ralar pag

o D14 for Theetaded Arbor extensions A reductions

CHC Too! Hobkders

cC12

Zubehor 5K DIN 69871 BT MAS 403
Accessories HEK.DIN 59583 ISO7388-1 [SO7388-2

Ersatzizile
Spare Parts

lechnical Delails

Technische Spezifikationen



Aufsteckfraserdorne DIN 6358 mit Langs- und Quernut (Kombi)
Shell mill holder with DIN 6358 (Combi)

Al L1

) A v | 2 | 13 |xObimivetzufube| NW Bazsichnung
(rmirm ) {mmj |} {mimj) [mm) (rrrm (mm]) | Coolant supply | (Kg) Dsgignation dant Mo
@ | &2 | 80 | B0 | EF | 17 | 34 | | 100 | WESHAB-BIVHSK-AR3 ] I-HJT?E-H
22 | 40 | 60 § 48 | 41 | e, | 34 | | 520 | WF bH 22 EIEh'HhH hﬁ.!- i 4601756
2F | 48 | B0, | 4B | M3 | B | @M | - {1850 | Wf—hli-'Z? EU-H‘.::K Aﬁ.;l i 46075
32 | 83 | B0 | 48 | 3B | 24 34 | - | 55 | WESH/32-60/HSK-AB3 | 4B 7ED
__4o 70 70 58 41 27 44 210 WFSHMAD-TOMSK-AG3 ™ A6 TES
e | 42 | Wi | 80 | Ar | 17 | M | 130 | WFSHN6-100/HSK-AB3 ABTED
2_2 | _4EI | _1‘.IIEI f E!E | _31 | ]_EI | 4 { ! ?.51_] | _WFEHJZZ 1DE'I'ISH ."-".63 ﬂ-ﬂ‘ﬂ?‘.ﬂ
27 | 48 | 1o | BHE | 3@ | 21 | ™ | | 200 | WESHZ7004 [SK-ABL . A4BHTEY
32 | 58 | Y0 | 88 | 3@ | 24 | M | L2680 | WESHEZDDHSK-ABS . AsmTE]
40 70 100 BE 41 27 74 310 WESH40-100/HS K-ABS BOS5TES
=]
Ly L2 L3 | Kohiminetzufuhe| NW
(mm} (irmm) (mmj | Cootant supply | (Kol
e _ | _S2 | ge0 | aser || 92 17 | 134 | | 180 | WFSHME-180/MSK-AE3 » ~ 5O557E4
Z2 | 40 | 180 146 a1 B R < L 2.50 WFESHZ2160/HSK-AG3 ¢ = BOSSVED
27 | 48 | 164 Mg | 33 =3 I L . S 2.90 WFSHZr 180/HSK-AE3 EIEE?EB
32 | B8 | B0 | 4B | 3@ | 24 | 134 | 48 | WFSHER-AEDHSK-ABS 5[!-!:‘?5?3?
40 70 | 180 146 41 27 | 1 | 4.Ba WFSH/A0-160/HSK-AB3 ™~ SRESTT2
HESK-A100 el
d D | A A L1 | L2 2 | Kohiminetzutuhe | NW Bazsichnung
[rmim) {nnim) [rmim) {rrum) {mim) [rmim) (mm) | Coolantsupply | (Kg) Designation | idem Mo
s | 42 | @ | &0 | ZF | 17 | A | - . 230 | CWFSHAB-B0HEK-A100 ! 55‘55??3
22 | 400 | BOD | 48 | 3 | W\ | @1 | | "25E | WE ":-H.IEE E‘rD.-'HbK A100 _ ABDIBRE
27 | 48 | 80 | a8 | @38 | = | a3 | : | 270 | WFSHZT60HSK-A100 | 4601658
32 | &8 | 8O | 48 | 3@ | M4 | X | 300 | WFSH/32-60/HSK-A100 AEQ1BED
40 7a o 56 a1 &7 41 360 WESHM4O-TO/HS K-A100 = 450‘-'35‘!
Ersatrietis und Zubehtr / Spars Pars & Accessores ﬁ‘] Fg.E3 = Po.EA 'ﬂ: fpES n— PFgD20 | Ji} | Fg D2
« Im Ligferumfang enthalten: Passieder Mitnehmeming . ring. clemmng sorew 2nd inckng
Fraesranzugsechraube und Spannechrauben (DIN 812)
* Spannachrauben |UIN B367) bilte separsl bastelisn {Siehe Sads EY) " Plag na E5
== im Lieterumizng enthalten: Spannachravben (DN 6367 = Dafrvery des: Lok T BOTEW
* Kumimitielrohr bite separat besielen {Sehe Sede Uil) w
& Fir WESH 16-160/HSK-A83, D2=4¢ 2mm & L4=TTmm < Mo IHEK- -'-".f- 3.0 m & L4=TFmm
For WFSH22-150/HSK-AE3, D2=53.3mm & L4=81mm o WESHZE-1BVHER-AG3, D2=53 3mm & L4=81mm

S =
..__t]

C13  CNC Toal Holdars



Aufnahmedorn mit Innenzentrierung DIN 6357 und vergroBertem Bunddurchmesser
Shell mill holder BIN 6357 for cutters with drive key

{rrrmy) {rmien) ‘

A

{rrurm )

L1
{rmim)

Fig {41

L3
(mm)

Kiihimimad 2ufuhr
Coolant supply

16 | B 50 17 24 Form AD" 0.75 WSMH/1E-50MSK- ASC 5103448
2z 48 BOD 18 a4 Farm AL 1.05 WSMHI22-B0/HSK-AS0 5103450
a7 | &B ED 21 34 Farm D" 130 WSMH/Z7-60/HSK-A50 5103452
2 | 7B 8D 24 T Eurtr A" 10 WSMH/E2 B HSK-ASD | H10@4E4
16| 3 100 17 74 Form AD" 125 WSMH/1B- 10 HSK-A50 5103457
2z | a8 100 18 74 Form A0" 1,60 WSMHIZ2-100/HEK-ASD 6103458
27 58 100 21 74 Form ‘AD" | 2.00 WSMHZT 100/HSK-ASD 5103461
I | 7B 100 o4 74 Farm A0 A0 WM/ 2100/ HSK-A50 5103488
HSK-AB3 ~tz=l @
[ A ‘ L1 L3 KOhimifatztubr Bazalchnung
(rruen) [Friem) (i} [ {mm) | Coolant supply [hassipgm st dant b
16 | 3 1, 17 24 Farm AD" 105 | WSMHAB-50HSK- AR 4601763
ap 4E 5D 19 29 Form ‘AD" 120 WSMH/Z2- 50V HS K- 453 4B TES
a7 | =B &0 29 a4 Farm AD" | 180 | WSMMHZT-E0/HSK-ABT | 4BO17E7
2 | 7B B 24 34 Form AD" 180 | WSMH/32-B0/HSK-AB3 AGT TS
40 BB B 27 34 Farm AD" 240 WEMH40-B0/HSK-ABA+ BT
. | 38 1oa 17 74 Form AD" 153 | WEMHAE-100/HEK-AB3 . ABDITEA
22 | 48 | 100 19 7 Farm ‘AD" 180 | WSMH/22-100/HSK- AB3 ABTTEE
27 | 5B 100 29 74 Farm AD" 2.40 | WSMH/2T 10VHSK-ABS SEC1THE
a2z | 78 100 24 74 Form ‘AD" 330 | WSMH/32-100/HSK-AGA AR TTO
aq BE 100 27 74 Farm AD" 4.00 WESMHA0-100/HSK- AT+ 46072
18 BT 160 17 134 Form AL 18z WS 1B-160/HS K -A63 5162030
3z | 4B 160 19 134 Form D" | 256 | WSMH/22-160MHSK-A63 5152831
27 | &8 160 21 134 Farm AL a4z | WEMHIZ7-1 B0/HSK-AB3 5152842
2 | 78 160 | 24 134 | FomAD* | 521 | WSMH/32-160/HSK-A3 5152833
an BE 160 27 134 Form "AD" 573 WSMIHAD-1E0HS K-AEI 4 5152814
Ersatrigge und Zubahor / Spars Farts & Accessores  le——s PQOR0 ;_*ré FoEd =8 PgE4 E! PaEd |.'::_| Pg.D20
* Kihicohrong &n der Stirmselts Standard bei atlen Grundhahsm « GooiEnl hore on e palot fsce [notder with Form*AD") 88 standase

# 10 =040, b =0 60 Ma 4-zusatrichen Gewndebohrungen rach DIN 2009
and Im Lesterumisng enthalien: Spannechrauben (DN 6367}
* Kohimittelohr bite ssparat bestellen (Siehe Seite D20)
* fm Listerumitang enthaiten: Mitnehmersisine. Fraseranzugeschratbe und

Spannschrauben {LIN 912}

+ Spannschrauben (DINGSET) bite ssparat bestellen [Siehe Seits E3)

o &l holders

Yil=240, d=08

daliveTy Inclimss L)

B0 With sdoitonz)

{01 E357

Mg SCrew

| eovew holes 1o LN 2058 snd

= Plaise order coodant lube separmtaly (Fisfer page D20)

Dalivary mcisdes | D
Fleses oroar jockmg scraw {DIMG36T)

IFina KBid. clampiog eor

CHC Too! Hobkders

W 3nd ID0ang sciaw (DA 618
separaiely (rafer page £3)

Ci14

Zubehor : 5K DIN 69871 BT MAS 403
Accessories HEK.DIN 59583 ISO7388-1 [SO7388-2

Ersatzizile
Spare Parts

lechnical Delails

Technische Spezifikationen



Aufnahmedorn mit Innenzentrierung DIN 6357 und vergroBertem Bunddurchmesser
Shell mill holder BIN 6357 for cutters with drive key

N ! Fig {41

B
1
(£ )

HSK-A100 | =

A L1 L3 Khimitaizutuhr
[rrurm) {rmirn) {mem) o

o S T WSMH/15-50/HSK-A1DD
22 | 48 | jli] 19 21 Farm Aan” 2.50 WSMHI’EZ Dﬂ'HEI‘{ ATUU
27 | s | =®0 | 2 | 2 | FormaD" | 280 | WSMHZ7-50/HSK-AT00 1
a2 | 78 | 50 | 20 | &l | FomAD | 810 | WSMHE2-S0HSKAIGO
an EE B0 27 | 31 | FormAD" | 400 | WSMH/40-50/HSK-A100+
60 | 128 | 70 | 40 | 41 | Form#AD" | 615 WSMH/B0-TO/HSK-AT00+
18 | 38 | o | 7 | 71 Form AD* | 270 | WSMH1B-100/HSK-A100
22 | a8 | 10 | 18 71| FarmAD" | 308 | WSMHZ2.100/HSK-A100
27 | s8 | wo | o | 7 FormAD" | 357 | WSMH/27 100/HSK-A100
a2 78 "'ﬂﬂ Z"l 71 Farm aD" 4 ?4 WSMH'EE 100/HSR-A100
90 | 88 | e | 2 | 71 | FurmAD" | 557 | WESMHA0-100/HEK-A100+ E
e | 3z [ w0 | 17 | 11 | Fom@AD" | 328 | WSMH/iB-180MHSK-At00 | N
22 | _#E_ | '!Eﬂ | 19 | 131 | Farm AD" | d.BB | WSMHEE 'Iﬁﬂ-'HSK*ﬁ“UD
27 | 88 | 80 | 21 | 131 | FomAD" | 477 | WSMHI2Z160MSK-AI00
3 | 78 | 80 | 24 | 1@ | FarmAD" | 694 | WSMH/32-160HSK-A100
40 88 | 180 27 131 Form ‘AD" | B.40 WSMH/A40-160/HSK-A100+
Erzarziade und fubsehor f Spars Parls & Accessornes:  i—-= FOo.020 m&i Fg.E3 =§ PgkEd m Pg Bt 1] ]: | g 2o
* Kihibohrung an der Stirnseits Standard bei sllen Grundhatiem + {onolant bore on the piiot faos (holderwith Form*AD®) 85 stzndam
+I0=040. 0 =3 60 Mt 4 zusatzichen Gewindabanrungen nach DIN 2079 {or &l holders

and im Lislerumizng enihalien: Spannschrauben (LN 6367 |

* Huhimitielohr bt ssparat bestelisn (Sehe Seits 020

+ Im Lisferumfang enthattan: Mitnehmarsisene. Frassanrugsschraubs und
bpannschracbsn (LN 912

* Spannachrauben (DINE3ET) biffe separat besielien (Siehe Seits E3)

=240, d=0 60 With addifionzl 4 scraw holes 1o OIN 2078 and
delivery includas: Lockang scraw (DN B367)

"

Pieass order coodan lubs separately (Refar page D20)

Dialivary incisdes : Drive keya. clamping screw and locxing scesw [DIN 913|
FMaese onder jocking screw (DING36T) saparaiely (rsier pags ES

"

C15 CNC Toal Holdars



Bohrstangenrohlinge
Boring bar blanks

13

Kbt el aufubr
Coodzni supply

Bazrsichnung
Dasignation

HSK-AZ2
Jh 150 130
HSHK-A40
] A L3
{rmim) [rmimm) [mim)
40 160 130
Aa 200 180

Kithimiiel ndubr
Coolant supply

K. (ihbrri sl 2t
Coolant supply

110

320

YWBBB35-150/HSK-AZ2

WEBBB/40-150/HSK-A40
WEBBRS2-200/HSi-A40

Bazalchrung
Designation

Bazglchnung
Designation

2202418

Kdhbmili el zumunr
Coodant supply

335
450

WBBB/52-200HSK-AS0
WEBB/E3-200/HSK-AS0

Baz

Desigration

ldant No

KOhbmitied zutunr

Comdant supply

3.70
480
2.156
13.8

WEHEEI-150/HSK-A83
WEHBEI-200/HSK-AET
WEBBE/E0-250/H5K-A83
WEBBEM00-250/HEK-AG3

5110022
5112472
5056271
B110225

ldant No

52 200 174
63 200 174
HEK-ABS
63 _ 150 124
63 . 200 174
80 250 224
100 250 221
HSK-A100
630 | 200 171
HO.D 250 221
975 250 221
100.0 250 221

Ersatripée und fubahor ¢ Spsre Farls & ACcessofas |

* Im Lisfsrumizng enthatten: Bund geharst und geschiifien, Schaft weich

* KURimstisbohr pifte separal bestallen (Siehe Seile U20)

f] Pooze

830
10.85
1500
15,50

By molrdss

B2E8 Groer ool

WEBHIE3-200HSK-A100
WEBBB/B0-250/HSK-A100

WEBBRAS75-250/H5K-A100
WEBBB/M00-250/HSK-A100

Ehank znd f

2]

Qe Rardanad, Dody et ol

ube saparatey (Raisrpage D20Y

CNC Tool Hokders

S505E2T2
SO5E274
110228

C16

BT MAS 403
|SO7388-2

SK DIN 69871
ISO7388-1

Ersatzieile Eubehu_r HESK DIN 65893
Aocessories

Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Kontrolldorn
|est Arbor

=) i e e e SR R e e S D

-
Hs“‘ ! '. um
K himite ufubr Barsichnung
Coolant supply Designation Idant Mo
4o 300 42 WITMMAA0-3HSK-ASD BiE1208
HEK-AB3 =i
Khimittatzufubr Bazaichnung
Coolant zupply Dasignation idant Mo
40 | 348 | 45 | W TN 0- 346 HSH-ABS BUBE2TE
HSK-A100 e
D A Kihimife e Bezaichnumng
(i) | [rmen) Coolant supply Dezignation idant Na
_ED . 348 . E.4 WITMMES0-349/HSK-A100 AO5E2TH
* Kontrolldor e im Holrkasten geleiar = Dsliysred in woodsn bos

C17  CNC Toal Holdars



DIN 69893 (HSK-E) Werkzeugaufnahmen
DIN 69833 (HSK-E) Tool Holders

Spannzangenfutier ER
Collet chuck ER

C19

Micro-Spannzangenhalier
Micro collet holder

Ccz20

DIN 69893 (HSK-F) Werkzeugaufnahmen
DIN 69893 (HSK-F) Tool Holders

Spannzangenfutter ER
Collet chuck ER

czao

CNC Tool Hokders

Cig



Spannzangentutter Typ ER fir Spannzangen IS0 15488 (DIN 8459) (HSK-E)
Collet chuck type ER for coliets to 150 15488 (BIN 64239) (HaK-E)

a
o LH -]
- LT = |
-
R
T | ol |
S T e e 7 D
-l || |
e I s
]

Spannzange |Bersic D | A | L1 | L3

Collet Type | Range |:mm} 1rnr|'r:|5 ()| [rrm) c (Ko B dant Mo
ER1E | 10 | 271 65 |335) 45 | B  MID | FormAD' | 030 | WCCHERF16-85HSK-E32 | A100028
EH20 | 113 330 70 380 50 B M0 | FumAD® | 040 | WOUHEHFZ-TOMSK-EZZ | 5100030
EHZ5 ERT: -ll.'.-_ﬂ 70 | 41.0 a0 B M0 Farm AL” 0.40 WL-L-P I.-i:Hl-é& ?D’H‘.::H. £l 5100031

HSK-E40 -~ s [} ]

o Iyt v | gy

Spannzange | Beroichl O | A | L1 L3 | ' | Kiibrmitstzutubr | ' Bazaichnung

Collet Typs | Range | (mm) | (mm)| jmm)| {mm) Coolan supply (Ko Dasignation
EH1E 110 |g71| 70 | 335 50 | 12 MID |  Farm‘AD" 040 | WCCH/ERF16-70/HSK-E40 5100032
ER20 113 |330| 80 (380 &0 | 12 Mz Form ‘AD" 0.50 | WCCH/ERF20-80/HSK-E40 | 5100033
ERZ5 2-18 | 40,0 BHO |'41.0] B0 12 | M1B Farm AD" 0.54 WCCH/ERF25-80/HSK-E4AD 5100034
ER16 | 110 | 271120 (335 100 | 12 M0 | FormAD' | 060 | WCCHIERF16-120HSK-E4D | B100035
ER20 | 113 [330| 120 |380 100 | 12 M1z | FormAD" | 050 | WCCH/ERF20-120HSKE40 | 5100035
ERZ25 216 | 40.0 | 120 | 41.0 100 12 | M1B Form AD" 0.73 WCLI H/EAF25- 12D|'HSK I:4L'.I 51[!0!_1‘]?

Spannzange | Barsich O | A | L1 L3 | : x | Kihiminstzufuhr | . Bareichnung
Collat Type | Range |¢mm} irn:ml fmm'l- {rmm) Coofant supply | (Kn) Dasignation s Mo

EHTE | 110 271 | B0 [335 54 | 12 M0 | FonnAD® | 080 | WOGHERFIG-BIHSK-ESD 5100038
ER20 113 330 95 380 & 12 M2 | FarmAD® | 100  WCCH/ERF20-95HSK-E50 | 5100040
ER25 246 | 400| 95 (410 89 | 12 M6 | FormAD' | 105 | WCCH/ERF25-85HSK-E50 | 5100041
ER3z 220 | 48.0| 100 | 470 74 12 MZ2X1E Farm ‘ap” 085 | WCCH/ERF32-100MSK-ESD 100042

Ersatrinie und Zubahtr / Spars Parts & Accessores @ F Da-E = Fo0o

* Kufimitatohr bitte separat beststien (Siehe Seite D20) * Fiazes order coofant lube ssparately (Aisfer page D240)

+ fm Lisferumtang enthaiten: Spannmutier [gewuchiel) s 13 ncheies © Friction nul (belanced)

C19  CNC Toal Holdars



Micro-Spannzangenhalter (HSK-E)
Micro collet holder (HSK-E)

A A
Lt - L1 -
| i
e 6 3]
- 5 (e g §
i o = &y =
1
Fal P2

HEK-E32
Spannzanga iHarmr,h | mi | D2 D3 | Kihimifszuhdr | Fig | - Bazeichnung
Coltat Type | Hange {mmj) | (mm) | Coolant supply Pesignation

sondir i B N 0 N O, A | 1 1025 | WMCHIGISBYHOK-FI2 e
MC14 | 36 | 50 | 40 | 14 | 25 | 2 | D35 WMCHD14-90/HSK-E32 | 5167344

Spannzanges !ﬂmﬂch L1 x2 D3 | Kihimislzuhshr | Fig
Coftet Typa | Hange [mimi) | | (mm) | (mm) | Coolant supply | 1 Y idant Mo
MC14 | 36 | 65 | 40 | 14 | | 1 | 0.35| WMCH/D14-65/HSK-E40 | 5167348
MC14 3-8 {2.1] A0 14 Ja 2 040 | WMCH/D14-90/H5RK-E40 167347
Ersatrinde wnd Zubehor [ Spars Pare & Accessores EEEE PO ‘-—E', Fg.015 Il |:§ | Fg.L2a
Fur Technische Details siehe Sete F8/ For technical ostass plesses refer pege FE and aiss the mefruction manual provided i the paceing box

Spannzangenfutter mit Hohischaftkegel HSK-FB3
Collet chuck with hollow taper shank HaK-F&3

HSK-F&3 : F_.I-I- i u
= Jum . =
Bazalchnung
Designation idanl Mo
ER2s | 248 | 42 | v0.0 | 410 | 440 1a | WCCH/ERB25- 7U/HSHK-FE-DX 100248
ER32z | 220 | 80 | 73D | 470 470 10| WCCH/ERB22-73/HSH-FE2-OX 5100248
ER40 3-28 63 6.5 58.5 50.5 1.2 WCCH/ERB40-76.5/HSK-FE3-DX 5100251
Ersatzipdie und Zubshor / Spsrs Parts & Accessores % Po.b2-04 ey PO DT n Pg.td
* im Listerumiang enthailan © kugelgelageris Spannmutisr « Delivery moudes: Clampsng nul will: b33 bearnng

* Hinweise: OX - Tur Hechisgswinoe = LA -0 N and inresd

CMEC Tool Holders  C20

BT MAS 403

SK DIM 69871

IS07388-2

ISC7368-1

HSK DIM 68803

Zubehor
Aocessories

Ersatzieile
Spare Parts

Technische Spezifikationen

lechnical Delails



Zubehor
Accessories

D1

CHNG Tool Holdess

Spannzangen

Collets D2 - D4
Spannmutiern

Clamping nuts D4 - DS
Dichtscheiben

Seallng discs D&
Spannschiissel, ER Zylinderschaft

Wrench, ER Cylindrical shank D7
WSCH - Super collet Spannzangen

WSCH - Supar Collet Da - D11
WHPMG - Zylindrische Spannzange

WHPMC - Adjustable straight collet Di2
WHEC - Reduzierbuchsan

WHEC - Reduction slesves D13
WTA - Verlangerung & Reduzierung

WTA - Extensions & Beductions D14
WMCH - Micro-Spannzangenhalter

WMCH - Micro collel halder D15
Drehmomentschilissel

Torgue wrench DME - D17
Anzugsbolzen

Pull studs D18 - D19
Kihimittelrahr

Cootant tube D20
Spannschlissel DIN 6368

Spanner o DIN 6368 D20
Maontagevorrichiung

Assembly device 021 - D22




Spannzangen DIN 6429 System EH
Collets DM 6493 ER-System

It ——[#[ 0005 ] { Ultra Pracision-UP Collet )

1
#1 0000 | { Standard Collel ) -
f - . A

Spannbaraich 424E ER 11-.

Clamping Hirim
Range { 1.0-70 } { 1.0-10.0) (‘2.0=13:0) [ 2.0:16:0 ) [‘2.0-20.0:) 26.0)
a{thm) Ickent Mo ident ho. |dent No lgent No, Ident Mo,
1.1::-:1.5;1.52'] BOBATTE" 5057132
P 69580765
20-1.0{1167 B056181" 5057134 5057148 | 5056158 BOSE200
[ e - | 8851390 Bos071E | BOSE07Y AO54804
| 3.020 50561827 5057135 5057151 | BOSTIT1 5057226 | 5056211
AP ) BES067T 6354121 6950839 B954216
4.0-3.0(5/32") 5056184" 5057136 5057152 = 5057172 5057228 5057255
' P B951316 6054011 | BAS1451 6954116 Ba54654
| B.0-4.0(3167) 056187 5087137 505?159 BOSTIT3 BOET220 S06T257
P 5944020 6953669 | 6951452 5954117 6954660
6.0-5.0(7/32") a056189° 5057138 5057160 5057174 a0a7230 5057268
' AP 6927048 8044001 | RDEOA4D BOSZO06 BI52415
7060 BOSE191" HO5TIA1 5057161 | BOBT17S BOS7232 SO57260
P 6927050 6950721 6052697 6954217 6954661
8,0-7.0(5/T6") 2057144 057163 | S057 176 B0ET234 S0ETEE1
AP 6927051 Ga27052 G051210 B952200 BA54662
§.0-8.0(11/32") 5057145 5057164 [ 057178 5057235 5057263
L 6953019 8952604 | 6H21604 6954118 6355191
10.0-9.0 S05T146 ROSTIEG 5067179 BORT2ET H0a7264
' P 6951332 BO270R3 | 6050641 BO5A0 6053442
110100 ~ E5p57i88 | BOSTiEY 5057238 | 5057265
up BX27055 | BA51404 B9R1EET
12.0-11.0{15/32") 5057169 BOSTI82 BO67230 S05TIEE
AP Goa4022 6951200 GR46668 6953443
13.6-12001%") BOST1T0 ENS71RE 5057240 S05TEET
L P . | | 6954857 | 6951317 8952718 6855748
1404130 | _ BOS7 184 BOST241 | 5057268
LF | | BI51211 Ba46611 | BO55375
15.0-14.0 _ _ 5057185 5057245 5057260
LIP BEZ1G0S GO54218 5954119
16.0-15.0(5:8") S05T18E S05T247 S05T270
P | GR60642 Ba51212 8253444
170-16.0(21/32%) BOET248 5057271
e ' | BOE4219 ' 8955106
180170 ' ' ' 5057248 50BT273
LIP B951213 BO46165
19.0-18.0 _ 5057250 5057274
LR BO54220 6a54 120
20.0-19.0{25/32") BOGT2E1 S08T275
I . g9SGTI0 6951764
21.0-20.0(1318° 5057274
w020 | | |  sosmam
[ BAS2605
23.0-22.0 _ | | 5057284
24.0-23.0(15/16") | | | 5057285
25.0-24.0(31/32%) S0ETEEE
P 6951765
26.0-25.0 | SO5T267
P 6955666
ER Collet Sat BOBE043 5064416 5083046 | 5064421 alE4428 [ 5064429
P 5104124 5104125 5104126 5104127 9173813
Bestelibeispial: § How 1o grder | Standand-Spapneange ! Standad Collel, ER1E-10 or 5057132 -and ' UP Spannzangen{ UF Collal EBX 18-1.0-UP or 6858076
*0.5mm callapsibility or ERNY collat

CMC Tool Holders D2

I507388-2

BT MAS 403
ISO7388-1

SK DIM 69871

HSK DIN 658083

Zubehir
Accessones

Emsatzteile
Spare Parls

Technische Spezifikationen
Technical Delails



Spannzangensystem ER mit Innenvierkant DIN 6499
Tap Collet ER-System with internal sguare DIN 6499

d {mm) & A Emim) 1

ldent Ma. Iderl Mo ldant Mo,

4.0 . 30 6554588

45 . 34 6951393 948383 6951218 6052585

55 4.3 6854656 | 684874 | BO73BS]  BOGBS3I

60 4.9 . BB513E2 6948300 | BUSISAM BO40997

0| 5.5 | 89Se0 | oW ORNTET | 9900080 N
a0 | 6.2 _ 6949202 6951214 B840769 6955366
3.0 | 70 6947338 651218 6046965 6955357
10.0 . B.O 6945111 6951215 6545998 2080012
no | 9.0 | 6949177 6946167 £046104 6955398
120 | 2.0 | 6950343 £946106 074741
140 | 110 . | BISIG6e | B9d7ar U2
16.0 . 12,0 6051399 6348301 S0B0OTS
180 . 14.5 6950206 6552207
28 | 66 : LS pe a0
220 18.0 6949124

Begtelibampiai: ¢ How o ordar
ESX16-6.0m4.0 or 6951342

D3 CNC Tool Holdess



Abgedichiete Spannzangen ER

Sealed Collet ER - system for internal coolant

L

ERY
4.0
50
8.0
7.0
a0
9.0
10.0
n.o
120
13.0
14.0
15.0
16.0
170
18.0
18.0
200
210
2.0
23.0
24.0
25,0
26.0

Bestellbeiapial: / How 1o ondar
ERAGCIE6.0 or 5161384

Spannmutter ERB DIN 6489

1 smm
dant Mo,

5161379
5161381
£161383
5181384
5161385
5161386
5161367
5161388

Clamping nut ERB to DIN 6498-batanced

Bezeichnung

Al

Ident Bo.

5161389
5161390
5161391
5164383
5161394
5161395
5161398
5161397
5161398
5161999
5161400

ELTRE

5163402
5161403
B161404
5161405
5161406
5161407
5161408
5161409
5161410
5161411

5161412
5161413
5161414
5161416

Idernt Me.

5161897
5161828
5161501

5161902
51615903
5161504
5161905
51615910
5161211

5162161
5162162
B182768
5162170
5162172
5162173
5162174
B1R217E
E182176

lelant Ma

E1G6217AH
5162179
562180
B162181
5162182
5162184
5162185
5162186
5162187
5162188
5162189

5162190

5162101
5162192
5162193
{62205
E162206
5162207
5162208

5162208

5162210
5182211
5162212
5162213

. SK DIN 69871 BT MAS 403

Zubehir
Accessones

Emsatzteile
Spare Parls

ERB25-HP _ 2-16 . a2 _ 20.0 | M32Xis 5104121
ERB32-HP . 2-20 . 50 [ 225 MeOX1E | BI04122
ERBA0-HP | 3-26 63 265 MEOX16 | 5104123

CMC Tool Holders D4

Technische Spezifikationen
Technical Delails



Spannmutter ER
Clamping nut ER

17 19.0
110 8.0
113 34.0
2-18 420
2.20 50.0
3:28 3.0

Spannmuiter "Mini* ER
Clamping nut “Mini” ER

Abmassung
Size
17 16.0
110 | 220
13 | 28.0
2-16 350

12.0
18.5
19.0
20.0

Spannmutter ER fir Dichtscheiben
Clamping nut ER for sealing discs

Fig

110 | 280

13 | 340
216 | 4z
2:20 | 504
3-26 63.0

D5  CNC Tool Halders

Bila t

22.5
24.0
250
275

ans

M14 X075 |
M22N 15
M2EX15
MIZX1E
MADK 1S
MEOX 15

MI13R0.75

MISE TG
h24x1.0
Manx1.0

M2EX15
M2EX15
PZEXLE
M4OX 15
MEOX LS

ER1EM
ERZ0M
ER25M

EF16-IC
ER20-IC
ERZ5-IC
ER32-iC
ERAQ-IC

5119412
4600340
5056874
4600341
4600342
4600343

lderd Na
5033459
FO44416
6251224
6355533

6831372

6831227
8941678
BEARNT
6948425



D5S/ER Dichtscheiben (ir ER/ESX-Spannzange DING429-B

DSER Sealing disc for ER/ESX collet DING492-B

Dichtebaraich

10:5-10.0
10105
11.5-11.0
12.0-11.5
125-12.0
13.0-125
13.5-13.0
14.0-13.5
145120
15.0-145
15.5-15.0
16.0-15.5
165-160
170-16.5
175-170
18.0-175
18.5-18.0
19.0-18.5
18.5-18.0
20.0-18.5
205-20.0
210-20.5
215-21.0
22.0-215
22.5-22.0
23.0:225
235230
24.0-235
24.5-24.0
25.0-24.5
25.5-25.0
26.0-25.5

A853629
GE5417E
952606

6944324
L
EQ‘_HI?_?'

6331371
6843060
6940533
£052195
£B41538
6946898

£3419592

6346807
6942300

18

Bild
Fig
GDER 20

fid, Mo
OS/ER 20
(bxa)
4x16 mm
6954178
6948385
63532358
H048386
BO53236
B952104
60943301
8853031
BAS0NTE
6053237
6948951
BOEI230
G338
6054178
5031347
BOR2156
G044794
6353238
BOa3002
B954180
B4 T E68

21

Bild
1]

SDEA 25

YE )
4x21 mm
6954181
6847674
6554182
6854163
6254164
8054185
6053215
6054186
6043420
6943421
B843418
BH52198
ER41679
8246744
6043423
6054187
EB43534
BO54188
6443424
Bu54189
6048123
BR54190
6043342
5954191
6554192
6354193
6543422

S0 ER 32

DS/ER 32
()
4527 mm
6954194
954185
5954112
B954196

6954113

6954197
FR4BETA
6954198
BaR3BaT
FO54199
BE4G090
BOEA200
6949298
6054201

A94BETS

BO52918
BOA838T
BO51274
BO4BERD
BOE1275
BESERT3
BA54Z02
346613
BE54203
BOSA204
6954205
BO4BRZ2
BO54208
BER4207
6954208
5946002
FA54200
BEE4210
BE54211
BAS3R68

Bild
By
S0 ER 40

4x33.5 mim

B354254
6954265
5954266
6954267
BOS4268
5954269
54270
B954271
6954272
6954273
BEB2 197
BU54274
6854275
6354276
6952199
B954277
6954278
BO54279
BOS4ZED
BO54ZE1
6954282
8954283
8954284
B954265
6954114
BU54 256
GA46054
BA54287
BOS4288
B954280
BO46120
B952210)
BO54115
£954200
Ba52ET1
GOE459)
9071745
6054202
AO4GEET
6952212
507 74T
fA54283
8071748
6351284
BU48426
FO54208
9072720

CNC Tool Haldars

D6

Technische Spezifikationen

BT MAS 403

SK DIN 69871

IS07388-2

ISO7F388-1

Zubehor HSK DIN 69893

Accessones

Emsatzieile
Spare Parts

Technical Details



Spannschilssel

Wranch
| L L

-

1

| |

1
Bad. A Bid, B Bild. C Bild, D
Fig-A Fip. B Fig-© Fig, D

E41 | EB1IM-DIN 403

ET1 | HA-DINBd03 | o | ; A BP0
E1eM | ERTEM-DIN 6400 | 225 | no A BY32510
E20M |  ERZ2OM-DIN G402 | 29.0 | 120 A B934085
E25M | ER25M-DIN 6498 | 6.0 | 130 A 6933989
ENPAY | ERW-DINGI) | 930 | 158 D 5105643
18028 | ERIG-DINGAY | 444 ! 148 2 il
L2 |__ERixkDiNbase | <L | BT 5 BitE JELIT
E2% | ER25-DING439 | 6.0 ! o c 6921608
Ea2 | ER32-DING439 750 | 52 c 6921609
E40 ER40-DIM 5493 90.0 202 C 6927810
* sighe Seds 01016 fir Drehmaomentschilissel Spaziikatonen *» Phzgoe efor page noDHREHE far fompose wrench detsils
tl 1]
Spannzangenfutter Typ ER Zylinderschafi
Collet chuck Type ER With Cylinder Shank
L1 . L1
i ‘ L ‘
i Gl -I

] e _E :[u CY,_]:,..__ = tﬁ i A

L1

[rmm)

WCCHERTIM-568/CYLE BORGATE

CYL 8 ER 11 17 18 82,5 1

CYL10 | ER16 | +i0 | 22 | 60 | 985 | 1] E | WGCHER1SM-B0/CYLID 5056879
eis | =RN 1 W | 18} Ao L es . LWORHERIMETLIE NSRS
CYL 16 ER 11 7 16 | 100 | 1210 (M& 2  FormAD" | WCCHERTIM-100/CYL16 5056681
CYL16 | ER16 | 110 | 22 | & | 885 M8 | 2 | FormAD' | WCCHERIGMBO/CYL1E 5056882
CvLie | EM20 | 113 | 28 | 100 | 1425 M | 2 | Form@D' | WCCHER20M-I00/CYLIE 506884
CYL 20 ER 18 110 22 | 100 | 1385 [Mi1D | 2 Form AD" WOCHERISM-100/CYL20 5056885

D7  CNC Tool Holdess



Super collet Spannzangen - Zubehdr fir Super collet Spannzangenfutter
Super collet - Spare parts for Super collet chuck

_SC06-2.0
SC06-2.5
SCO06-3.0
SC05-3.5
SC064.0
5C06-4.5
SC06-5,0

_SC0B-5.5
SC066.0
SC10-2.0
5C10-2.5
SC10-3.0
SCI0-A 6
SC10-4.0

_SC10-4.5
5C10-50
5C10-5.5

SC10-6.0
5C10-6.5
SC10-70
SCI0-75
SC10-8.0
5C10-8.5
Sinas
5C10-95
SCi0-10.0
5C13-3.0
5C13-35
5C13-4.0
S5C13-4.5

_8C135.0

8C1365

SC13-8.0
SC13-65
SC13-70
SC12-75
S5C13-8.0
SC13-85

8C13-9.0

8C13-8.5
5C13-10.0
SC13-10.5
SC13-110
SC13-115
5C13-12.0
50131258
BCi3-13.0

—=— |
i

i

3d oD |8
|

__—___*

E'n:: r|:~.i|:-h

1.752.00

225250

£ 75-3.00
3.00-3.50
950400
4.00-4.50
4.50-5.00

5.00-550

5.50-6.00
1.75-2.00
7.25-2 50
2.75-3.00
3.00-3.50
3.50-4.00
4.00-4.50
#4.50-5.00
5.00-5.50
5.50-6.00
6.00-6.50
6.50-7.00
700-750
750-8.00
8.00-8.50

8.:50-0.00
9.00-9.50

9.50-10.00
2.75-3.00
3.00-3.50
3 50-4 00
4.00-4.50
4.50:5.00
5.00-5.50
5.50-6.00
E.00-6.50
B.50-7.00
700-750
750-8.00
B.0D-8.50

B8.50-9.00

5.00-8.50
8.50-10.00
10.00-10.50
10.50-11.00
11.00-11.50
1.50-12.00
12,00-12.50
12 80-13.00

_—

_-___——-——________-—\-.-'

i
n

1
1
11
i
11
il
1
18
16

16
18

16
16
15
16
16
16
16
18
18
18

16

16
16

20

20

20

o

20
20
20

20

SRS

5103501
5103503
5103504
5103505
5103506
5103507
B103511
5103512
5103513
5103572
5103574
5103575
5103576
5103577
5103578
F103573
9103560
5103581
5103582
5103583
5103584
5103585
5103586
9103587
5103588
5103589
5103654
5103655
5103656
5103657
5103658
5103659
2102660
5103661
5103662
5103663
5103664
5103665
5103667
9103663
5103669
5103670
5103571
5103672
5103673
5103674
5103676

CNC Tool Haldars

Da

Technische Spezifikationen

BT MAS 403
IS0O7388-2

SK DIN 69871

ISO7F388-1

Zubehor HSK DIN 69893

Acoessones

Emsatzteile
Spare Paris
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Super collet Spannzangen - Zubehdr fiir Super collet Spannzangenfutier
Super collet - Spare parts for Super collet chuck

[ 0005}
= L -
——— B S
|
i | M
= l@a |e@o |& — ——
e
| ——
I____-______————— | ______—'————_____—\-.-

! plu'-

S016-3.0 . | . | | 23 . 3103678
5C16-4.0 | 350400 . 4.0 | 45 _ 25 _ 5103678
SC16-5.0 4.50-5.00 5.0 45 25 5103680
SC16-6.0 | 550600 ' 6.0 ' 15 ' 25 ' 5103661
SCi8-8.0 | 750-8.00 | 8.0 | 45 : 25 : 5103682
SC16-10.0 | 8361000 | 188 | 45 | 23 | SITa0e0
SC16-12.0 | tka0-1200 | 120 | 45 | 23 | 103654
SC16-14.0 | 13501400 14.0 . 45 . 25 5175048
SC16-16.0 15.50-16.00 18.0 . 45 . 25 ; 5103685
SC20-6.0 | 550600 . 8.0 . 50 30 5102952
SC20-8.0 7.50-8.00 . B.0 50 30 5103853
5C20-10.0 | 9.500.00 10.0 ' 50 0 5103954
§C20-12.0 | s0az00 | 12.0 50 0 5103970
SC20-14.0 | 1350400 14.0 | 50 . 5103972
5C20-16.0 | 15501600 | 16.0 | 50 30 5103974
SC20-18.0 | 1750-1800 | 18.0 _ 50 30 5103978
5C20-20.0 19.50-20.00 | 20.0 . 50 30 5103977
SC256.0 | 6.00-850 . 8.0 . 57 el 5104103
502380 | #566-8.40 | B0 | By, 9 S104:64
5623100 | 8850-1000° | 16.0 | 57 36 5104105
SC25-12.0 | 11.50-12.00 | 1240 _ 57 36 5104106
SC25-16.0 | 1550-1600 | 16.0 . 57 26 5104107
5C25-20.0 | 19502000 | 20.0 . 57 36 5104108
SC25-25.0 | 24502500 | 25.0 _ 57 3 5104109

Raollspannschlissel
Friction Wrench

Bazaichnung I Spannzange

C anation Coallat Typa (Erirm)
PV D19:5 | SCMOGFN | 18.5 | L. | SI0SE03

_Pw-Daz | SGNioFN | efl | 125 | 51031890
FW-D33 | SUMNI3-FN ] 334 | 160 | 5102208
FW-Da0 | SCMN1E-FN 40.0 . 180 ! 5102207
Fiv-Da8 SCMN20-FN 43.0 [ 210 | S10a1
FWw-D55 SCMN25-FN 55,0 300 5102209

D9  CNC Tool Halders



Ausziehwerkzeug
SC Collel Puller

Spannmutter fur RollspannschlGssel (fir Super collet Spannzangenfutter)
Friction Mut {for Super collet chuck)

SCNOE-FN | 2064 | 19.5 13
SCN10-FN | 2000 A 17
SCN1Z-FN | 30-130 | 330 21
SCN16-FN | 40160 L 400 24
SCN20-FN 6.0-20.0 46.0 24
SCH25-FN : 16.0-25.0 | &80 a0

W15 51
M21.5x1
M27x1
M3Zx15
W40x1

M4Ex1E

[dent Mo

5152778
5152779
5182TB0
51527R1
5152782
5150783

5102199
5102200
5102201
5102202
5102203
5102204

CNC Tool Halders

D10

. SK DIN 69871 BT MAS 403

Zubehir
AcCcessones

Emsatzteile
Spare Parls

Technische Spezifikationen
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Super collet Spannzangenfulter mit innerer Kihimitieldurchidhrung

Super collet chuck with internal coolant

Dichtscheibe
Sealing disc

Dichteberaich

Saaling Sh-B00
Range MG
TTETL
4.0 5152620
50 5152622
6.0 | 5152738
8.0
10.0
12,0
16.0
20.0
£5.0

Id. Mo
S0-5C10

M2z2x1

5152739
5152740
5152741
5162742
5152743

Spannmutter mit innerer Kithlung filr Dichtscheibe
Friction nut with intarnal coolart

SCMOG-IC-FM
SCNIB-IC-FN
SCNI3-IC-FN
SCN1GIC-FN
SCMNZ0-IC-FN
SONZ5-1C-FN

Slirnlochachllssel
Adjusiable pin wrench

MZEX1

5152744
5152745
5152746
R15274T
5152748
5152740

1495
a1

330
40.0

48.0

550

&0

id. Ma

5152750
5152751
5162752
5162753
5152754
5152755
5152756

M15.5x1
M215x1
Mz7x1
M32x15
M40x1
M45x15

Id. Mo

sD-5C20

5152757
5152756
S13e799
5152760
5152761
5152762

Id. Mo
5D-5C25
A2

5152763
S152765
5152766
5452767
5152768
5152789
5152770

5152771
5152772
5152773
5152774
5152775
5152776

D11 CNC Toaol Holders



Ersatzteile fOr Hochleistungsfraserspannfutter
Spare Paris for Hi-power milling chuck

Zylindrische Spannzange mit Langennachstellung
Adjustable Straight Collet

[ B

{mim)

0| &
| 8
210
20 | 12
20 | 14
20| 18
25 g
5 | B
s | 1w
8| 12
25 14
25 | 18
25 | 18
I
gz | 8
2z | 8
2 | 1w
a2 | 12
32 | 14
az 16
az | 18
32 | 20
32 25
Spannschitssal
Wrench

73
73
73

73

73

73

79

79
79
8
74
78

79

73

8] itian

WSC 20-08
WSC 20-08
WSG 20-10
WSC 20-12
WSC 20-14
WaC 20-16
WHE 25-06
WSC 25-08
WSC 25-10
WSC 2512
WSC 25-14
WEC 25-16
WSG 25-18
WSC 25-20
WSC 32-06
WSC 32-08
WSC 32-10
WSC 32-12
WSE 3214
WG 3218
WG 3213
WSC 32-20
WG 32-25

BDSEB14
5056817

5056818
5056819
E120883

5056820

5056821
E05E822
E056R23
5056624
E173498
EOGEERS

BO5EERT
S056828

SO5G8eR
5056830
5056831
5056842
5120864

5056833
5056834

5056835
5056636

. SK DIN 69871 BT MAS 403

Zubehir
AcCcessones

Emsatzteile
Spare Parls

WHPMC 20 | C-20 5056838
WHPMG 23 | 25 i
WHPNC 32 _ c-az 5056840

« sighs Sade 017018 fur Drehmomenischilissel Speziikatonen * Please rafer page ma LN 7016 far fargues wrench detalis

CMG Tool Holders. D12
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Ersatzteile fir Hydredehnspannfutter (WHEC)
Spare Parts for Hydraulic expansion chuck (WHEG)

WHC - Reduzierbuchsen
WHC - Reduetion sleeves

ch o da h ] Irnere Kobmi ubuhr [ Inter

(i) T 1 [ Bez nueng ¢
3 13 12 45 0 2 WHC12-3 5142752
4 19 12 450 2 WHC12-4 9142753
5 | 18 12 45,0 2 WHC12-5 9142754
& 19 12 45.0 2 WHG12-6 9142755
a | 13 12 450 2 WHC12-8 8142756
3 25 20 50,5 ] WHG20-2 5142758
a 20 20 50,5 2 WHCZ0-4 | 9142778
5 20 20 50,5 2 WHC20-5 9142780
6 29 20 50,5 2 WHC20-6 §142781
7 | 20 50,5 2 WHC20-7 3142782
8 25 20 50,5 2 WHC20-8 9142784
8. | 23 20 50,5 2 WHC20-8 9142785
10 29 20 50,5 ] WHG20-10 0142785
1| 2o 20 50,5 2 WHC20-11 | o142787
2 | 29 20 505 2 WHC20-12 8142788
13 | 28 20 50.5 2 WHC20-13 3142739
4 | 2 20 50,5 2 WHG20-14 5142800
15 | 2 20 50,5 2 WHC20-15 514230
16 =) 20 50,5 z WHG20-16 5142802
6 | 38 3z 80,5 3 WHC32-8 | 3142804
& ag 32 B0.5 3 WHE32-8 SORSE1S
| 3 2z 80,5 3 WHC32-10 9142808
- 3z B0,5 3 WHC32-12 9442810
14 | 30 3z 60,5 3 VWHC32-14 3142811
16 | 39 32 80,5 3 WHC32-16 9142812
18 ag a2 60,5 3 WHC32-18 9142813
23 | a8 12 60,5 3 WHE32-20 9142814
25 | 4 4z 805 3 WHC32-25 0142815
* Bai inmarmr Kihimitelzufuhr Bund geschlossen, Kihimiflaldicht bis max, B0 Bar = For srfemsl coolant supply. Clased coflsr, arotant prodd up boomse, 50 bar

WHC/MWZ - Auszichwerkzeug fir Reduzierbuchsen
WHCWZ - Sleeve remover

laenl Na

HGRWL 2142854
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Ersatzteile fir Aufnahmean - Einschraubfréser (WTA)

Spare Parts for Chucks - Threaded milling heads (WTA)

Einschraubfrdser Verlangerung

Threaded arbor extensions

A

fmm)
M8 | 85 40
[T 85 &0
Mio | 105 | 40
Mio | 105 | 60
M1z | 125 40
Mi2 | 125 = &0
M | 170 | 40
1§ 70 | 6o

Einschraubfriser Reduzierung
Threaded arbor reductions

Ot

M8 | mMiz | 125
M10. | M12 | 125
M0 hii8E 17,0
M12 118 170

128
13,8
18,0

18,0
21.0
21.0
20,0

20,0

WTAME-40M8
WTAME-BOME

WTAMA0-40/M10
WTAN10-60/M10
WTAM12-40/M12
WTAM1Z-60M 12
WTAMIB-40/M1E
WTAMN 15-60/M 18

di

(i alial]

85
105
10,5
125

(rmm])

210
21.0
29,0
20,0

o oo

Degigr ]
WITABS-40/M8
WTAME-40/M1D
WTAME-BIMIZ
VY TAM 10-40/012
WTAM IC-60/M1E
WTAR 1240016

CHG Tool Holders. D14

"m.. ..-3-:

066346

5056847

5056849
5056850

5056851

5056853
5056854
5056855

. SK DIN 63871 BT MAS 403
HSK DIN 69803 ISO7388-1 I507388-2

Zubehir
AcCcessones

Ersatzieile
Spare Parts

Technische Spezifikationen
Technical Delails



Ersatzteile fir Micro-Spannzangenhalter (MCH)
Spare Parts for Micro collet holder (MCH)

Micro Spannzange Verlangerungen
Micro collel extensions

P

Bamich &

B
()

Spannzangs

Coilet Type {rmem)

3-4 120 12 10
3-8 80 e | 14
- MGC14 3-8 120 _ 18 _ 14
MGC14 -6 160 16 . 14
MC14 3-6 200 | 0w | 14
MC14 3-8 (L - I
MC14 3-8 B0 | 20 | 1a
MZ14 3-8 200 20 14
Micro Spannzange
Micro coliet
A
L1
i S =N =25 )
M — 5
i S I I [— |24

i | ! Sp sehlisse|

imm} | (mm) | {mm}

\Wrench

{ITHT)

i 3 L 13 | M4 W-D10x200L-HEX3.0
M 4 181 13 IM4 | AN-C 10xB00] HEXA &
MC14 d ar | 15 | Mia | W-D14x200L-HEX4.0
WG4 4 37 | 15 | M7 | W-D14=200L-HEX4.0
hiot 3 o | <0 | M7AY | W-D14x200L-HER.0
MC14 € | 37 | 28 Ml W-D14x200L-HEX4.0

Spannschilissel
Wranch

h

Lmimj}

W-D10x200L-HEX3.0
W-D14x200L-HEX4.0

MC10

MC14 4.0

D15 GNCTool Holdars

BiT 14 (sl
WMCE/D10-120/0YL12
WICE/D14-30/CYLIE
WMCE/D14-120/CYL18
WIMCE/D14-160/CYL16
WMCE/D14-200/CYL16
WIMCED14-120/CYLE0
WICE/D14-180/CYL20
WIMCED14-20000 Y120

WMC 10-3.0
10Nm WME 10-4.0
10Nm WMC 14-3.0
10Nm WM 14-4.0
TONm WMEC 14-5.0
10Nm WMC 14-6.0

-

= dpm

dent Mo

5173483
SIT3450

5173492
5173497
5173403
5173485
5173495

dent Na

5153145
5163147
5152148
5153148
5153151
5153152

200

si8ese2



Drehmomeantschllssel
Torque wrench

Bezeichnung

TW01-9x12-5-25 Bx12 525 0.2
TW02-8x12-20-100 #x12 20-100 05
TW03-14x18-40-220 14 x 18 40-220 10

Anzugsmoment Diagramm
Tightaning Torque Chart

Spannbe Ausrugamoment (Mm) Sohilissal

T Lal*]

ER Mut ERB Mut

| ERM Mut

Spannzangeniulter ER / Callet Chuck ER

10-3.0 8 | B - ENP-17

ik ap-7z0 | 24 | w | - E11P-17

1a. | B | & | = E18P-25

15-3.5 2n 20 - E18P-25

L 40-45 | 40 | 25 | - E16P-25

| 50-100 | s | 25 - E16P-25
20-845 a3z 28 - Ez20
EF20 70-130 | 8 | 28 | - | E20
20,35 | 28 | 25 | 25 | Eeh
_ 40-45 55 a2 44 E25
=il 50-76 | 8@ | 82 | 72 | E2%
BO-160 | 104 | 32 104 E25
gn-25 | & | - 25 | E3
ER32 30-75 | 18 | - | 128 | E=;
| BO-200 | 13 | = 136 E32
| ER40 3.0 - 26.0 176 | - | 176 E4D

Hothleislungshaserspannfutter | Hi-power milling chuck [HPMC)

20 _ 30 C-20
HPMG 25 _ 70 C-25
a2 80 G-32

| TWO-8x12:5-25

| TW02-8x12-20-100

¥ & (mm)

th x & imm}b

248 x 22
4455 ¢ 22
481 x 32

TWm-EJf_:TE-E-EE
TWH-9x12-5-25

TWO-8x12.5-356
TWO2-8x12-20-100
TWO2-5x12-20-100
TWO2-8x12-20-100

TWO02-6:12-20-100
TWO2-812-20-100

| TWO2-8x12-20-100
TWO3-14x18-40-220

TWOZ-Bx12-20-100 |
TWO3-14x18-40-220 |
TWO3-14x18-40-220
TWOG-14x18-40-220

TWO2-8x12-20-100
TW02-8%12-20-100
TW02-9x12-20-100

5224502
5224507
5224511

| TWH-E11M, TWH-E1
| TWH-E11M. TWH-EN
| TWH-E16M, TWH-E16
| TWH-E16M, TWH-E16

TWH-E16M, TWH-E16

| TWH-E16M, TWH-E16

TWH-E20M, TWH-EZ0

| TWH-E20M, TWH-E20

TWH-E25M, TWH-E25

| TWH-EPSM, TWH-E25
| TWH-E25M, TWH-E25
| TWiH-E25M, TWH-E25

TWH-E32-9x12
TWH-E32-14x18
TWH-E32- 1418

| TWH-E40

| TWH-C-20

TWH-G-25

[ TWH-G-32

ChC Tool Holdars

Di6

BT MAS 403

SK DIM 69871

I507388-2

ISO7388-1

Emsatzteile Zubehdr HSK DIN 89803
AcCcessones

Spare Parls
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Aufsteckschlissel

Tergue Wrench head (for ER range)

Bild. B
Fig. B

Clamping Nut

L1
{mm)

L1

B, O
Fige C

L2
(mm)

Idant. Mo

TWH-E118
TWH-ET6M
TWH-E20M
TWH-E25M-8x12
TWH-E25M-14%18
TWH-E11 )
TWH-E16
TWH-E20
TWH-E25.8x12
TWH-E25-14X18
TWH-E32.9X12
TWH-Ed2-14X18
TWH-E40

Aufsteckschlissel

Torgue wranch head (for Hi-Power milling chuck)

Bezelchnung

ERH1M-DIN 8489
ERiGM.DIN 549
ERz0M-DIN 6489
ER25M-DIN 8438
ER25M-DIN 8489
ER11-DIN 6489
ER1GDIN 6495
ER20-DIN 6439
ER25-DIN 6499
ER25-DIN 6499
ER32-DIN £499
ERaz-DIN 6499
EF40-DIN 6499

16.8

225

280
36.0
36.0
23.0

440

52.0

85.0
5.0

75.0
75.0
0.0

( fir GridBan |}

(For siza)

a0
o
120
139
130
105
105
85
124
124
164

75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

Gxi2
9:1?
Gxi2
gx12

14518
Gu12

gxi2 |

G2
ax12
14x18
gxiz
14x18
14x18

oo s else

5172600
E172803
5172605
5172606
5224529
E172807
5172608
5172600
517261
5224522
5172616
172617
5172618

ldant No

Dasignation
TWH-C-20
TWH-C-25
TWH-C-32

D17  GNCTool Holdars

WHENC 20
WHPMC 25

WHPMG 32

13
14
118

15
5
75

e
ax12
EME

5172829

5172831

172632



Anzugsbolzen DIM 69872 A+B
Pull stud DIN 53872 A+B

Type A (Mit Durchgangsbohrung, ohne O-Ring)
Type A (With through hole, without O-ring)

L
L1
e
TE 8

[a]u}]

Bazaichnung

Dizsignalion Idant No
M2 | 4ap | g0 | 130 440 | 240 | 15 _ BN 164 - SK 30 _ 6733614
M6 18.0 14.0 17.0 54.0 26.0 15 BM 164 - SK 40 6733615
M24 28.0 210 250 74.0 34.0 15° BM 164 - SK 50 6733616

Type B (Ohne Durchgangsbohrung inkl. C-Ring)
Type B (without through hole, inel. O-ring)

apz
b

LT

Bazalchrumg

Deslgnation idant No
Mie | 190 | 140 | 170 | 540 | 260 | 15 . BM 1648 - 5K 40 | B056290
M24 28.0 210 250 74.0 340 15 BM 1648 - 5K 50 5056252

ChC Tool Holdars

Dig

Emsatzizile Zubehir SK DIM 69871 BT MAS 403
Spare Parts Accessories HKBIN G9he3 I1507388-1 IS07388-2

Technische Spezifikationen
Technical Details



Anzugsbolzen MAS BT A+B
Pull stud MAS BT A+B

Type A (Ohne Durchgangsbohrung, ohne O-Ring)
Type A (Without through hole, without O-ring)

Lt

5
/
BD2
o0

Bezsichnung
Diesignalion Idam Mo
M2 | mo | 70 | 125 | 430 | 230 A4 BN 184 - BT 30 | 6733617
MiE | 150 | 100 | 170 | 800 | 350 45 BN 164 - BT 40 _ 6733618
Mz4 | 230 | 170 | 250 B50 | 450 45 BN 164 - BT 50 _ G7336189
M2 | 1o | 70 | 125 430 | 230 &0 BN 164 - BT 30-60 _ 4E00E14
ME | 150 | 100 | 0 | 6B00 | 350 &l BN 164 - BT 40-60 | 46008682
M2a | 230 @ W0 250 | B30 | 450 80 BN 154 - BT 50-60 | 4E402
Mis | 180 | WO | 70 | 800 | 350 20 BN 154 - BT 40-80 | 4800958
M24 230 170 250 B5.0 450 oy BN 164 - BT 50.80 #E01404
Type B (mit Durchgangsbohrung inkl. O-Ring)
Type B (with through hole, incl. O-ring)
L
L1
o fel
o/ ] \\ = 8
{ |
- - e i e s -
1 R B o e s ¢ v 1l
r.‘

Bazalchrumg

Deslgnation idant No
12 1o | o 12.5 43.0 23.0 45° BN 1648 - BT 30 4600613
MiE | 150 | 100 | 170 | 600 | 350 | 45 | BN 1648 - BT 40 ' 4600957
M24 | 23p | 170 | 250 | 850 | 450 | 45° | BN 1648 - BT 50 4501460
Miz | 116 | 7o | 125 430 | =30 | &0" | BN 1848 - BT 30-60 5084973
W16 15.0 10.0 170 B0.0 35.0 an° BN 1548 - BT 40-60 4600958
M24 | 23ap | 7@ | 250 | BsO | 450 | 60 | BN 1848 - BT 50-60 ' 4601451
MiE | 150 | 100 | 170 | ®O0 | 350 o BN 1B4B - BT 40.00 ' 5084974
M24 | 230 | 170 | 250 | Ba0 | 450 T BN 1648 - BT 50.90 ' 4602452
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Kihlmittelrohr tir HSK-Spannfutter. Zur Kilhlmittelibergabe bei
HSK-Werkzeugen inkl. Runddichtung DIN 3770 und Uberwurfmutter

Coolant tube for HSK chuck
For coolant transfer in HSK tools incl. round gasket DIN 3770 and union nut

HEK-GrisAan | Barsichnung
HEK Size Designation
HSK 32 UE4/HSK32
HEK 40 ' UE4/HEKAD
HSK 50 ' UE4HEKED
HSK 63 UE4/HSKE3
HSK 80 _ UE4/HSKED
HSK 100 | UE4/HSK100

Montageschiissel for Kohlmitielrohr

Installation wrench for coolant pipe

HS5H-GriBan

HSK Size |

HEK 32 _ A5 | 115
HSK 40 _ 10.5 115
HSK 50 _ 14.5 115
HSK 63 _ 16.5 136
HEK BD 18,5 135
HSK 100 ' 220 136

Spannschiissel DIN 6368

Spanner to BIN 6368 (Shell mill holder) @
)
d {mm)
(fir GroBe) ?iﬁmizﬁgﬁ
{for Size) =
18 | DING68-16
22 _ DiNG368-22
27 | DING368-27
32 _ DiNG368-32
40 DING3EE-40

Spannschlissel
Wrench (Shell mill holder)

d (mmj Barslchrumg
{ fiir GrBen / for Siza ) [ Dacignation
18 SWE
22 SWwa
27 _ SW1D
az2 | SW14
0 SW17

fddant Mo
5064893
S02E425
SU2B426
5025376
5028427
hoze4ze

ldanil Mo.
G738740
BTBB?I‘_!
Gr3gq22
G784
G73s005
B73R303

Ident Mo,

B737650
B737ER
6737652
BT7654
6737855

CHC Tood Hobders

D20

Ersatzieile Zubehor SK DIN 69871 BT MAS 403
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Werkzeugmontagegerat
ool assembly device

Vorteile des Montageblocks Advantages

o Sicheras kKlammen o Spcyrad tool clamping

* Supports cliamping of different taper intafaces

l"'-'ITln",lg icht ola BMMEN Yan varschindenan

Jaschinanschnitisielen i clarmping

SEEMDlY

Spannfutter kann mit einem
Handgriit gespannt werden,
keine weiteren Werkzauge
sind ndtig

Tow! hoidaer can ba ocked in
b fisctiire with just a hand
bwisl and no additional toots

rescjuirec

Mit 3 Schrauben sicharam
Tisch befastig!
3 baolts are mourmed

gacuraly to the tabls

fcdent Mo
TAD-D46 5216500
TAD-DE0 52164588
TAD-D&3 i 5182927
TAD-D100 BZ1B0Z7
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Werkzeugmontagegerat
Tool assembly device

Spannfutter kann mit sinem Handgriff
gespannt werden, keine weiteren
Werkzeuge sind ndtig

Mit 3 Schrauben sicher am Tisch
befestigt

TAD-D46
Der Montageblock ist fur diverse Schnittstallen
geeignet,
* BT-30 tool holders
* FHT-30 tool holders

TAD-D50

Der Montageblock ist fur diverse Schaitistellen
gesignet,

*  SK-30 tood holders

=  HSK-50 tool holders

TAD-D63
Der Montageblock ist fur diverse Schaitistellen
geaignet,

BT-40 tool holders

FBT-40 tool holders

SK-40 tool holders

CAT-40 tool holders

HSK-A-83 tool holders

HSK-F-63 tool holders

TAD-D100

Der Montageblock ist fur diverse Schaitistellen
geaignet,

= BT-50 ool holders
* FBT-50 tool holders
=  HSK-A-100 tool holder

Tool holders can be locked in the fixture
with just a hand twist and no additional
tools required

3 bolts are securaly mounted onto the
table

This tool assembly device is suitable for all tapers
with diemater 46mm like,

= BT-30 tool holders
» FHT-30 tool holders

TAD-D50

This tool assembiy device is suitable for all tapers
with dismeter S0mm ke,

= SK-30 tool holders

= HSK-50 tool holders

TAD-D&63
This tool assembiy device is suitable for all tapers
with dismeter 63mm ke,

BT-40 tool holders

FBT-40 tool holders

SK-40 tool holders

CAT-40 tool holders

HSK-A-63 tool holders

HSK-F-63 tool holders

TAD-D100

This tool assembiy device is suitable for all tapers
with diameter 100mm like,

= BT-50 tool holders

= FBT-50 tool holders

=  HSK-A-100 tool holders

CNC Tool Holders
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Ersatzteile
Spare Parts

E1

CNG Tool Hotdars

fiir Weldon und Whistle Motch

for Weldon & whistle notch holder E2
fiir Kombi und Aufsteckfraserdorne
for Combi & shell mill holder E3-E4
fiir Morse-Kegel mit Anzugsgewinde
for Morse taper with thread E5- E6
fir Zwischenhilsen

E7

for Reduction sleeves



Spannschraube fir Weldon und Whistle Notch Spannfutter DIN 1835 B
Locking screw for Weldon & Whistle Notch to DIN 1835 B

d {mm})
{iir GriBa)

(for Siza)

Bazsichnung

M 4 e
Dasignation

= N
SETY
}-'j .-'|

lcani No.

16*
200
25° & 32°
25 & 37°
B
B
10
12414
16 & 18
z0
25
32 % 40

* For shorl GPLs

* Fur kurze Voroaulange

DIN1835-B-M14x14
DIN1835-B-M16x12
MG 1x10.5

M1Bx1xE 5
DIN1E35-B-M20x2x 16
DIN1835-B-M&x10
DIN1835-B-Max10
DIN1835-B-M10x12
DIN1B35-B-M12%16
DIN1835-B-M14x16
DIN1835-B-MIGKIE
DIN1835-B-M1Bx2x20
DIN1B35-B-M20x2x%20

Anschlagschraube durchbohrt fiir Whistle Motch Aufnahmen
Adjusting screw with coolant hale for Whistle Notch holder

d {mm})
(fir GriBe)

(tor Siza)

E.
B
10
12 & 14
164 18
20
35, 32 & 40

M12x15
M16x15
M20x15

—— =

=] =
== Pl e iililn
— e
e

5056204
5056295
5056206
SO56297
5056298
HE19658
6919659
B9 19660
BE19661
HO106E2
6924584
B919664
AI19665

lddent No.

5056887
5056888
5056885
5O5BRD
5056893
SOSERG4
5056835

CHC Tool Holders
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Ersatzieile flr Kombi und Aufsteckirdserdom
Spare parts for Combi & Shell mill holder

Fraseranzugsschraube DIN 6367
Clamping screw to DIN 6367

d (mm}

: Bazsichnung

ﬂ|1|j: cgi?l?] Designalion Iedemit Mo,
18 DINEIET-ME BOA4073
2 DING367:M10 BO40383
27 DINE3ET-M12 B941541
o DINGBIET-M1E BO42757

10 DINBIE7-M20 BO49111

50 DINGIST-M24 5111255

Mitnehmerring DIMN 6366
Drive ring to DIN 6366

d {imim) :
{i0r GriBs) Etf'z‘?'“:'"“!!‘?

{lor Sire) ceignation idant Mo,
18 _ DING368-C16 S05BH08
22 DING 366-C22 BOSHEI00
= DG 366-C27 s058301
a2 DING366-Ca2 5056503
40 DING366-CA0 SO5EM04

Passfeder DIN 6885
Parallel key to DIN 6885

d frmj Barsichnung
{fﬂr G.T&B'Bj Designation it Mo
(lor Siza) | i
18 DINESBS-Caxdxe0 505E905
20 DINGA8S-Caxax2s BOEEI0D
27 DING&85-CTxTx25 5056610
a2 DINGASE-CExT K28 5056811
40 DINEE8S.C 10xExa2 SO05EA12

E3 CNG Tool Holders



Ersatzteile fir Kombi Und Aufsteckfraserdom
Spare parts for Combi & Shell mill holder

Gewindestift DIN 913
Threaded stud o DIN 913

d (mm)

Idant Mo

i Bazeichnung
{::f:r%-ﬁi.f‘ Designation

1] ! DINS13-M3x3

e Ao | DIN913-M3x5

s DINS13-M3x7

Paifader
Drive keys

d (mm) Bezsichnung

{filr Grifia)

TR Designation
{lor Siza) o

[ D~ia.1ﬁ~E.:<ij|4
22 _ Dia22-10x10%17
27 | Diaz27-12x14%20
az Diadz- 141422
40 Diad0-15 Sx16x21
B0 DiaB0-25 4%25531

Innensechskantschraube DIM 912
Socket head screw to DIN 912

d {mim}
{iilr GriBe)

(for Siza)

Bazslchnung
Designation
DINS12-M3x8
DINS12-M4xB
DINST2-M4x14
DIN212-MEx13
DiNS12-MEx 18

BERYRS

Fig. &

Fig &
Fig. &
Flag. A
Fig A
Fig B
Fig B

DN 12-M12x25

6314425
GE51794
2056313

Idant Mo

ROAT2ED
5057290
BO57291
RisT293
HOE7 204
5057285

Ident Mo.

G814489
6918333
Bo41122
S0SE51E
BEO0Z24
BE14503

CNC Tool Holders
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Ersatzteile fir Morse-Kegel mit Anzugsgewinde
Spare Parts for Morse taper with thread

Innensechskantschraube
Socket Head Scraw

Kagalgrifie
Tapar Size EFEF.IHMM_N_]
(SHKBETASO) Designation
1 MiEx21
E M10%30
e 3 M12x40
4 M1Ex40
5 M20%E0
Rickschlagschraube

Stopper Screw

———r—,
1

{gﬁ;[rfl;aj Dasignation
1 Migx10
£ MigxE
40 & 50 3 M20x1.5x10
4 M2Ex1.5%10
5 MaBx2 5515
Gewindestift DIN 913
Threaded stud DIN 313
=3
M= :.l;.-‘
Ta.r.'-r:-r Sizf ﬁdchmfng
(SKBTNS0) esignation
1 DME1 3-M5xE
2 DIMg1 3-M5xE
40 & 50 1 DINS13-M5xE
4 DiMS13- M5xE
g DM &3 MExs

E5 CNG Tool Holders

ldani No.

5056817
5OBY5H
GE183Z7
BUZ4aT2
SO5GHA

Ident No.

5057207
5057299
R057300
5057305

ldanil Mo.

BE00216
BH00216
GI0021E
BODOZ1E
BA00Z16



Ersatzteile fir Morse-Kegel mit Anzugsgewinde

Spare Parts for Morse taper with thread

Innensechskantschraube
Sockel Head Screw

KegelgroBia

Tapar Size

(HSK)

—_——

Bearalchnung
Designation

Iedemit N,

AB3 & A100

Rickschlagschraube
Sitopper Screw

| 03 R —

MOBx20
M10x30
MiZx30
M1Gx45
DINTA2-1C-M20xE5

Beazaichnung

Designation

B414485
Ba3a0az
faz26a2
6933120
5OBO5TE

Idant MNo.

AB3 & AT00

L I AT .

M. OxE-LH
M15x1.5x6-LH
‘M20x1 SxB-LH
M2 5y 5L
M2&x2 011 -LH

5059807
5059811

5059812
FO5UE13
ia0814

CNC Tool Holders
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Ersatzteile fUr Zwischenhllsen
Spare Parts for Reduction Sleeves

Innensechskantschraube
Socket Head Scraw

KegsigroBe

“hodil i Innenkagsigrifie Barsichmuing
rf;:é;ﬂ Insida Tapar Designation Ieheseit Mo
SKAO/BT40 _ SK 30 | DING12-M12x40 _ 500589
SK40/BT40 [ 5K 40 | DINg12-M16x60 _ 6829756
SK50/BT50. | _SK 40 | DING12-M16x50 | 6812388
SKEDBTS0 { Sk 50 DiME12-M24xH5 SO5E920
Rickschlagschraube

Stopper Screw

Kﬂgﬁ!ﬁm Inmankegalgriba Bazalchnung
Taper Size Inside Tapar Designation dent Mo
(SK/BTASO) : Ident MNo.
40 ! 3 M18x15x10 5057303
! 40 M2Ex1.5x13 BORTI0N
50 40 M26x15%13 5057304
' 50 M3Ex2 0x15 5057302

Gewindestift DIN 913
Threaded Stud DIN 913

] ‘]
Ljekis J

Bersichnung

Designation (SK/ET/NS0) Icdarit Mo
DING 13-M5uE | GID0Z1E

E7 CNCTool Holders



Technische Spezifikationen

Technical details

Spannmuttern - Betriebsanleitung

Clamping Nut - Instructions Fz
DS/ER Dichtscheibe - Betriebsanleitung

D3/ER Sealing disc - Instructions F3
Hochieistungsfraserspannfutter - Zusatze und Vorteile

Hi-Power Milling Chuck - Features & Advaniages F4 - F5
Super collet Spannzangeniutier - Vorteile

Super collet chuck - Advantages FE - F7
Micro-Spannzangenhalter - Zusatze und Vorteile

Micro Collet Chuck - Features & Advantages Fg
Werkzeugschaft DIN 69871 / 1SO7388-1 (5K)

Tool Shank to DIN 62871 / ISO7388-1 (SK) Fa
Werkzeugschaft JIS B 6338 (MAS 403 BT)

Tool Shank to JIS B 6339 (MAS 403 BT) Fa
Kiihimittelzufuhr — Umbauanleitung

Coolant Supply - Insiruction for change Fio
Ubersicht Werkzeugschafte DIN 69893 (HSK)

Owverview tool shanks DIN 69823 (HSK) Fil-Fi2
Wuchtgite

Balancing Standard Fi3
Wichtige Bestellhinweise

Important Hints Fid

CNC Tool Holders

F1



Spannmutern - Betriebsanleitung
Clamping Nut - Instructions

Mut der Sparnzange
Collet groove

Exzenter
Eccentric ring

Markierung
Mark on bottom

F2 CNC Tool Holders

Montzgeanleitung

MNul der Spannzange an der markierten Stelle in
den Exzenterring der Spannmutier einh&ngen.
Spannzange in entgegengesetzie Hichtung
kippen, is diese deuthch hérbar einrastet.
Werkzeug einsetzen.

Spannmutier mit der eingerasteien Spannzange
aut das Gewinde des Halters schrauben. Wir
empfehlen, die Spannmufter mit einem
Drehmomentschiussel anzuziehen.

Aszsembling Collet:

insert groove of the collet intd eccentric ring of
the clamping nut at the mark on the bottom of the
nui. Push collet in the direction of the armow wntil

it clicks n.
Insert lool. Screw nut with collet anto ool holder

Demontage

MNach dem Abschrauben vom Halier auf die
Frontserde der Spannzange driicken und
gleichzeitiq die Spannzange durch seitlichen
Druck auf den ninteren Tell, gegenuber der
Makierunqg, aus der Einrastung der Mutter heraus
dricken.

Removing Collel

After the nut iz unserawed from the ioolholder
press on the face of the coliet while
simufttanecusly pushing sideways on the back

of the collel opposilie the mark until || disengages
from the ciamping nul.

| Eine falsche Handhabung beeintrichtigt den
Rundlauf der Spannzange und kann die
Spannmutter beschadigen.

MNur Spannmuttern mit richlig eingerasteter
Spannzange in den Spannzangenhaiter
einsetzen!

! Impropar assembly can permanzntly damage the
coneentricity of the collet and may resull in the
destruction of the clamping nut.

Only mount nuts with cormecty inserted coliets!
Nevear place the collet into the holder without first
aszambling nlo the nul.



D'S/ER Dichtscheibe - Betriebsanleitung

DS/ER Sealing disc - Instruchions

Einbau
Bein Emselzen der Dichischeibe in die Spannmutter muss die
Beschriftung der Dichischelbe von hinten her lesbar sein.

Aszembling

Insert the small diameter of the disk into the center of the
coolant nut and apply even pressure until the disk Is proparly
sealad info the nul

Dichtscheibs in die Spannmutter einlegen und nach vorne

dricken. bis ein deutliches Klicken® zu horen st Jetzt ist die
Dichizcheibe richtig in die Spannmutter eingeseizt. Die richiig
montierte Dichischeibe st vorne mit der Spannmutier bandig.

The disk must be liush wiih the outside of ihe nut and the
marking on the disk must be seen inside the nul

Aushbau
Um die Dichischeibe herauszunehmen, von der AuBenseite aul
die Dichtscheibe dricken, bis sie herausspringt.

Hemoving
To remove the disk, simply press on the oulside of the disk
evenly urnlil it =naps oul

| Unbedingt Werkzeuq von vorne emnfihren, sonst wird
der O-Ring in der Dichizcheibe beschadigh.

r

| Insert tool from tha tront. O-ring might be destroyed
[t cutting ool is inseried from the back

ol

=S

| Bemm Einflihren vom Werkzeug darauf achien,
dass die Dichischeibe nichlt zurick geschoben wird

! Take care when inserting 1he tool that you do not push back
the sealfing disc.

CNG Tool Hokders
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Hochleistungsfraserspannfuiter - Eigenschaften und Vorteile
Hi-Fower Milling Chuck - Feawres & Advantages

Rundlaufgaenauigkeit

High runoul accuracy Wuchtgiie

5um & 3D 2.5 bei 10.000 1/min ™
fir vibrationsfreien
Rundisuf
G25 @ 10,000rpm ™
provides smooth culting
effect al high parameaters

100%% saak

Staub und wasserdichl Hoher Reibschiuas duweh

100% sealing = rollengelagerte Spanamutier
Holler bearing system

and spiral design provides
high gripping lomusa

provides dust prool &
waler prool

Kegelwinkeltoleranz
besser

Taper angle 1olefrance
betier than

AT3 class (BT/SH/HSK)

Zusastze und Vorieds Faatures and Advaniages

» Sahr hoha Spannkral fushrt zu verbessaner Produldivitaet und + Wary high gripping inmua leads In increased prodeictvity and
Stardzail ool Ne

= Garinge Aslbung durch Konstruldion mit Rolentager * FHoller pearing Systam & spiral desion provicges high gripping Tomgus

» Hohe Aundiauigenauigiedt vou Sym bed 30 + High rusn-nul aociracy S microns @ 30 Less wear on culling

= Ausgarsichnais Obarlfchanagualitht da wanigar Vibrationen adge jaads 1o slgnificant increasa in ool e

* Ein neu entworfsnar Dichimachanismus der Muler varhindari « Excallent linksh on machined simace dus o less vibraton
Vesrunrslnigung durch Stauh und KilhifiGessigkell, dacurch wind +* Parlect seal machaniem of clamping nut, prevants dust and
dies Slandzait des Welkzougs arhdhl oootant entry  Tharsby, exianding ifa ol the holdar

Notr: = Ondy tha holders sre balnnced gz mantionsad in the caislogue without Resemb'y

Hi-FPower Milling Chuck - Anzugsmomente und Spannkrafte / largue charl

(likr GriiBea) (M) amnkre i Schah & (mm)

(lor sirs) lighta L iing o ] shank &) (mm)
WHPMG 20 | a0 f 0 - 60 ! 20h8
WHPMC 25 | a | B0 - B | 25hE
WHPMC 32 80 , - | azhi

Fd4  CNC Tool Holders



Hochleistungsiraserspannfutter - Betriebsanleitung
Hi-Fower Milling Chuck - Opemting Instructions

Montage / Assembly

Stellan Se sicher, dass bad der direktan Montage des Werkzeugs die Stallschraube im
Spanniufier singebaut ist, um den korrekien Siz des Schnekdwerkseugs zu gewahrigisian.

Pleaze ansurs that the adjusting screw iz located before direct mounting of tool, as this

] |

Btsures the cormect saating ol the cutting ool, Tool should rast o6 e adjusting Screw.

- —
bS]

Zum Monteren dar Spannzange sollte die Steflschraube aus dem
Spanafublar antlamt warden,

Please remove [he adjisiing screw balums modnting the collel

Einspannen-Ausspannen / Clamping-UnClamping

Die Spannmufler wird mit dem milgalisterlen Schidssal gomal Drahmomanttabale
angezogen. Verwenden Sia keinan Hammer, kein Rofr oder Ahndiches, um das
Lrenmoment Zu erhdhen. Eime Erhohung des Drahmomentes ergibl keina Erbdhung
def Spannkrall, sondedn beschadigh das Spanitutlar Das Warkzeug mnss vertikal in

den Halter montiart werden (Siehe Abn ).
Romtinieran Sie nichl varschiedens Verlangarungen
Bifle nicht aul der Maschine ein-'oder aussparmnen.

clamplng Inrgue Do not uss a hammer, pipa, or any olher devics to ekan added

shaild ba mounied in the holder in the varical pesition as skown in Ug
Do nal comblne sovaral axlansinns

D not clamp oF unclamp an the maching

Trghtanirg of ool with lowue wrench only as par speciiied iomue

Das Hi-Power Fraserspanntutter sollle nle ahne Schnaldwarkzeug gespannt weardean,

Die einwirkendan Spannktafe vasursachen ane permanenta Vertormung der Inmenbohr ung
The Hi-power milling chueck should naver ba tightenad withoul & cuting ool inside the bore
High gripping farces will causa permarent 10 datormaation

konnen gaspannt werdan, haben jedoch einan negativen Einflul auf Rundliauf und Wuchiglle,

Best pariormanca from tha Hi-powar milling chuck is atigined whan tha cotting ool shank ig round, without
(‘-\p flats and within hi Walerance Cuting toods with llat or irregelar shapes shoukd not be usad as it damagas

Die beste Leistung des HI-Power Frasorspanniuble s wird erraleht, wann das Schnowerkeeug rumd ist
ohng Weldon- odar Whistle Nolch-Flachen. schneidwerkzeuge mil Weldon- oder Whastie Notch-Flachean

the priodiet

Wartung / Maintenance :

Wenn das Hi-Power Fraserspanniufter Gber enen Engeren Laitraum mchi benutzt wird, Ksan Sie die Mutta:, saubarn und trocknen
Sie disse und verwandan Sie ein Hostschutzmilial. wassaribsliche Kunimitial, Host, Slfiime, Staub uew., die aut dem Spanniutiar
Bleiben, konnen veikdeben und 2u Betrebsasfalkan ihren, daher soltan diess ebanfalls gesaubert, getrocknat und mil emnem
Rostschutzmittel behandalt wardan

It b Hi-power milling chucke dre not usad over a prolohged penod of bme, loosen the nut. wipe clean, dry and apply rst inhibior
Watorsoluble coolant, rest, ol fim, dust. atc. remaining on tha Hi-powar milling chucks may stick and resull in operation fzilurme,
=0 peass wipe them claan and dry, and apply rust inhibitar

CNG Tool Holders

Please bse wranch provided 1o clamp the culting (ool into the chuck o the spetiliad

torgue on the wranch. Excassiva torque will damage the clamping chuck. The tool
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Super collet Spannzangenfutter - Eigenschaften und Vaorteile
Super collet chuck - Features & Acvaniages

Eigenschafien

Hoch Spannkraft,

Hoch Rundlauf, | e
Hoch Stefigiet und Glsichoewichl

Rumdlauinenavigiet Spm @ 4D
Hoha Rundaufpenangked durch kompakies Design

40
o

Him 2ing Arpa

Halding Araa

Features

High Ciamping force,
High Concemiricy
High Rioicely and balsnce

Hum-out wathin Spm & 40

integraled ron-out accuraey with compact design

Super Collet ER Caollet
Super Collet ER Spannzangen

Vorleile Advantages

Super Collet ER Spannzangen
Schiankes Design daminiert Stoungen Grifer Spanneangen @ = GroBera Muttern &
Krifte laifen axial zur Mittallinie des Spannkrafte lauten winkdig zur Mittellinis des
Warlkcraughalters um den Halt zu verbessam Werkreughaiters
HBessere Genauigkedt durch mehr Garingere Genauigkeit durch kisiners
UmschiieBung Umschiisfiung

Super Collet ER Coillet

= Slim desiin alows for batter reach * Wids collets = wide nut desion

* Houce is perpendiclisr to canter ine of * Force s angular to centsr ins of fool holder
toal hodder for better onip

= More gripping ares creates befier accuracy

* | e== gripping arma results n lesser accuracy

Anzugsmoment Diagramm Ogptionale Spannmutter mit Dichischeibe verhindart.
Tightening Tomue Charl dass Verschmutzungen und Spane in die Spannzanga
Spannbersich | Auverugemomant (Nm) gelangen
- : Tightaning Torgue (Mm) Optional internal coolant for coolant through applications

Prawvanis chips, dirt & swarf from entering the slols of the

collats
™

‘@ (0=

F6 CNC Tool Holders



Super collet Spannzangenfutter - Betriebsanleitung
Super coliet chuck - Operating Instructions

1. Setzen sie die Spannzangs wie dagestelit in die
hutier &in
Azsembile the super collet into the nut as shown

2. Seizen sie nun die in die Mutier montierte 3. Setzen Sie das Werkzeug in die
Spannzange in das Spanniutter Spannzange 2in und zishen Sie es mit dem
Insesrt the assambled nut & super collet into the Spannschiissel fest
chuck Insert the tool into the super coliet and lock

it with the specified friction wrench

4. Ziehen Sie die Mutter mit dem Spannschilssel §. Verwenden Sie den empfohlenen
entsprechend dem angegebensn Drehmoment an Drehmomentschidzsel mit
Lise the friction wrench to tighten the nut Drehmomentschitsselkipien, um bessere
accordingly as per the mentioned torgue value Ergebrisse zu erzielen

Uze our recommended formue wrench with
tomgue wrench heads for betier results

N
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Stabie Spannzangs mit
sperigier Aufmahme fur

Engers Spannzangeniangsn

(15/30:mm)

strong collet to holder
fitment due o longer collet
length (15/30mm)

Prazisionsspannzange for
angere Haltelangen mit
Sum Rundiadt bei 30
Frecision coliet for higher
holding length with run-out
of Spm @ 30

Schisnk=s Dasign
fur tiefa Kavitaten
Slim design for essy reach

Micro-Spannzangenhalter - Eigenschaften und Vorteile
Micro collet holder - Features & Acvaniages

Sigifhegal mit Plananiags
Duial Fece Contect

Hotve Fumdimsfgenmuglost
High mum-out sccuracy

Symmetrisches Desion zur
Erzighung einer hohen
Auswuchigite

G2,5 bei 35.000 U / min
SYImmeinc design — 1o
achieve higher balancing
grade (52.5 @ 35,000 rpm

Hohe Steifigkeit und grofie
Stabiitat

Sitrong rigidity and high
stabiity

Schiankes Design fir tisfe
Kawitaten und
Bearbefiungen rmit hoher
Drehzahl (= 10.000 U / min)
Slim design for easy reach
and high spead machining
( =10,000 REM)

Durch das nuiirsie Design
werden Vibrationen und
Gerausche wirksam
reduzert

T'he nut-less design
gffectively reduces vibration
and noise

* Micro collet extenslons ars available, please refer Page no. D15 for more information.

CNC Tool Holders



Werkzeugschaft
Tool Shank

DIN 63871 / |ISO73BB-1(5K)

L&

(e
<

L
Form “&° Form “AD" Form "ADE"
ohne Kahimittelzutuhr mit zentraler Kahimitelzutu b mill 2antralar Kakkmitelzufuls
Without cootant feed With through coolant feed tiber Bund oder zentral
Cantrally {Axkal) With coolant fesd

Via llzrnge or cantrally {Axial)

Sk | o d2 a3 a4 | d5 d8 | d7 ds dd L1 L2 L3 L4 L5 | L8 | Ly | L8 E

| 30 | 31,75 50,00 [44.30] M12 | 43 (5930 | 7 | 4Smax | - | 4780 | 19,1 | 111 |300min 181 19,0 | 184 [ 150 | .
40 | 4445 8350 (5625 M16 | 17 (7230 | 7 |50max | 4 | 68.40 | 181 | 1.1 450min| 161 | 250 228 | 185 | 27 |
50 | 68.85 9750 9125 M24 | 25 (10725 7 |BOmax | 6 |101,75 | 18,1 1.1 550min| 257 | 371 | 355 | 30.0 | 42

JI5 B6339 (MAS 403 BT)

LG LB
Rt BN AAD
AN
THA N
B
e
Farm "& Form "AD" Form "AD/R"
ohna Kihlmitalzufubr il 2enlraler Kuhlmittelzufubr milt zantraler Kohimittelzutubn
Withowt coolant fead Witk through coakant lead Uber Bund ader zentral

Cantrally [Axial)
¥ ’ With coodant fead

Via flange or Cenirally |Axial)

30 | 375 | 46 | 38 | Miz | 125 | 5627 | 8 | | 4840 | 220 | 1360 | 2 | 161 | 163 | 36min | -
| 40 | 445 ] 63 | 89 IS | 450 | valn | 0 | 4 | B5A0 | S4B | 60 | £ | W81 2S5 | 4dmin) &F |
| 5] 685|100 | 86 [ M | 250 MA00] 95 | & (G0 900 20 | 3 | ZN | OnS | Somin | 4F |
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Kihlmittelzufuhr — Umbauanleitung
Coolant Supply - instruction for change

- T —_— .
Form “al —-——— Form*B"

Form “A' Form “ADVE"
Typ1l/Typel

Form "A0" Farm *B"
{Ausiisferengzusiand)
{Delvary Condidinn)

Kahlmitslginint
Ciolant indat

Bild.1
Fig.1
Im Anligfarzustand sind dis Aufrahmen fir elne Az dalivered Ihe adaplors are sultable lor coolanl supply
KihimittetzufGhrung nach Form AD (durch die Milts, sieha aceording 1o form AD (centrally as shown in Fla 1)
Flg. 1} auspelegt. Zum Umstellen auf Form B die M5 Ta swilch to lorm B, unscrew tha M5 scraws 1o the lop as shown
Schraubenharausschravben (skebe Fig 2) und mit in e Fig 2 and secura with Loctite.
Loctile sichern,
Typ 2/ Type 2
Form *AD" Form “B"
{Ausheferungzustand)
{Deedivary Condifion)
L _— : o .
Kihimittelzinir Kihimitelsinint
Cioolant indat Coolsnt miel

Hild: 1

Fig.1
I Anbisfarzustand sind dis Ailnahman (e alne Az dellverad, the adaplors are duitabls for coolant supply
KithimitteizutGhrung rach Form AD (durch die Milts, sisha apcording 1o lorm AD [centrally as shown n Figo1). To switch 1o
Fig-1} auspelegt. Zum Umstalien auf Form B die M5 e B, unachow the MS sarews 1o tha top as shown n the Fig2
Schraubennharausschrauben (siehe Fig.2) und mit and sealire with Livctits

Loctile sichern

F10 cNC Tool Holders



Ubersicht Werkzeugschafte HSK DIN 69893
Chverview tool shanks HSK DIN 69893

1 Grelfarrille - umiaufends Mut

2 Dautsches Eck — sichellonmige Kerbe ouer zur Greiferrillo
(dient 2 Indexisrung)

3 Minehmernut-am Bund - 2ur Indextaring odat 2ur
Autnahme In einem Werkzeugmagazin oder Graifar. Bei
HSK-B/D glalchzedlig 2ur frmschilssigen
Drehmomentibertragung zur Spindal

4 Codlerbohirung - zur Aufnahme eines Datentragers
(Cadiatchin) im Bund

5 Anschlussgewinds 1ir Kihlmitelibemabesinkall -
zur Autnahme das Kihimitelrobs

& Milnshmarnut-am Kegalschafl - formschldssige
Drebmamentiiberiragung Zur Spinded

7 Radlale Zugriffsbohrung im Kegsischaflt - 2ir Betabigung
Manueller Spannsyslame

8 Spannschulter - Ringtiache, an der das Werkzeug
singezogen wird

1 Gringer groove - Clnoular groove

2 Index notoh = sckia-shaped noch across
Gringer groove

3 Koyway on collar = indax nolch-e.g lor ool magazines.
Form closad forpues transmission 1o spindle for
HSK-B/D

4  Codingidentlication — hole ih collar for atachmmet
ol identification systam (code ahip)

g Thread lor coolant wibe ~ tor aftachmant of
coolant luba

& Kayway on taper chank ~ lonm clased tomus
transmission o spindls

7 Hadial bore in taper ghiank - recassary for made
clamping syelams

B Clamping shouldar — chmular clamiar for clamplng

CMC Toal Haldese  F11

BT MAS 403
|SD7388-2

Ersatzieile Zubehor . - SK DIN 69871
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Ubersicht Werkzeugschafte HSK DIN 69893
Chvarview ool shanks HSK DIN 69893

Form “A"

d3

HEHK
da

= a1
fTES o |

i3

Dar Hohlschafikege! far automalisohan Werkzeugwechse! mit
Greif- und Indexiemut. Manusiie Betatigung dunch

Zugriffshehrungim Kage! miglich Das Dehmoment wird
fraft- urd formsohilssig Obertragan

Form "C*

Der Hohlechaftkegat fir manuallan Warkzeugwachsal.
Batdtigung durch Zugrifibehrung im Kegel.

Das Drehmomaent wird kraft- und formschlissig
ubertragen.

Form “E"

HEK
da
]

]

(]

—
:
d3

Der Hohlschattkagal Hir automatzchen Werkzeugwechss!
(manualle Batatigung durch Zugrifisbohrung im Kegel nicht
maalich}. Das Drehmament wird kralschidssig obertragan.

HEK-A+C

Fi2 CNC Tool Holders

HEK
o

Hollow-shank taper for aptomatc ool changing with gripmng
and locating groove, Manual opamion |2 possibils through

the access hala i the taper, Torque s tranamifted both positvely
and Rof-positivaly,

Form “D”

HEK
i
O

Holiow-shank tpar for manuad 0ol changing
Oparation &= possibia throwgh the access hole in the tapar.
Torgua is ransmittad both positivaly and non-positively.

Fﬂ'ﬂ'ﬂ HFH
Iy

HEK
dg
|

(]

Hallow-shamnk Bper for automatc ool changing {manusl
oparalion through access hole in ammar not poisibla).
Torus is ransmittid non-oosithehy




Wuchtgite G2.5

Balancing Standard G2.5

Permissible Residual Unbalance, e, in g-mm/kg of rotor weight
Maximum permissible residual unbalance, epe (from S0 124001)
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Wichtige Bestellhinweise
Important Hints

Programmaktualitat

Iim Rahmen der kontinuierlichen Aktualisierung unseres
Produktprogrammes nehmen wir nicht nur neue und damit
technisch bessere Produkte im Progmmm auf, sondern
flihren auch eine intensive Programmbereinigung durch. Es
kann also im Einzelfall passieren, dass wir einen von Ihnen
bestellten Artikel nicht mehr lagermaBig fOhren. Sie erhalten
dann von uns In der Regel ein technologisch besseres
Produkt, mindestens aber eine gleichwertige Allernative. In
Zweifelsfallen wird sich unser Verkaufsteam mit thnen in
Verbindung satzen, um eine fir Sie oplimale Austihrung

zu bestimmen. Durch diese Vorgehensweise ist
sichergestellt, dass Sie stets mit Produkten beliefert werden,
die technisch auf dem neuesten Stand sind.

Eme Verptichtung zur Lieferung von noch im Katalog oder in
der Preisliste abgebildeten Produkten, die intern aber bereils
pregrammbearneinigt wurden, Gbermehmen wir deshalb nichi.
Preise

Dieser Katalog enthall keine Preise. Diese entnehmen Sie
hitie der j& weils giitigen Preisliste.

Sonderformen

Soliten Sie eines |hrer Bearbei tungsprobleme nicht mit
einem unserer lagergangigen Produkte l8sen kdnnen, bieten
wir ihnen Sonderformean oder zeichnungsgebundene Werk
zeuge auf Anfrage an.

Unsere Anwendungstechniker beraten Sie gern.
Eingeschrankte Garantie

For einen Zeitraum von einem (1) Jahr ab Rechnungsdatum
gewahren wir Ihnen eine Garantie gegen Herstellungsfehler.
Unsere Garantie deckt keine Schaden ab, die durch Unfalie
oder unbefugte Anderungen verursacht wurden. Wir bitten
unsere Kunden und Pariner die gekaufien Teile nach Erhalt
zu Oberprifen.

Updating of our product range

In the course of updating our product range, wa ars not only
constantly adding new and technically improved products o
our program, but &t Ihe same time we are al50 continualhy
reassessing the product range: In exceptional cases, it is
possible thal we no longer have the product you order on
stock. You will then receive a technically improved product or
an equivalent allermative. In any case of doubt, our sales
team will contael you In order o determine the optimal
version for youw We-ensure (hat vou will always get the most
updated producis.

We therefore do nol assume any obligation lo supply
products appearing in the catalogue and'or in the price fist
which have already been adjusted out of the syslem
irternalty.

Biiz and iz partners shall have no labiity for indirecl,
incidental or consequential ermors in this cataloeg.

Prices

Forprices. pieaze refer (o the current price list.

Special designs
if you find that yourspecific machming problems cannot be re

solved with any of our permanently stooked products, then
we can supply special designs or tools made according to
drawings

Our application technicians will be glad to help you.

Limited Warranty
For a panod of one (1) year from the invoice date (of end

user) against manufacturing defects. Our wamanty doesn't
cover damage caused by accidents or unauthorized
modifications.  We reques! our Customers/Partners to

ensure parts on receipl,

Machdruck, auch auszugsweise, ist nur mit unserer Zustimmung gestatiet. Alle Rechie vorbehalten. Irmtimer, Salz- oder
Druckfehler berechtigen nicht zu igendwelchen Ansprichen. Abbildungen. Ausfibrungen und Mafe entsprechen dem
neuesten Stand bei Herausgabe dieser Druckschritt. Technische Anderungen milssen vorbehalten sein. Die bildliche Darsteliung
der Produkie muss micht in jedem Falle und in allen Einzelheiten dem tatsachlichen Aussehen entsprechen.

This publicafion may not be reprinted in whole or part withoul our permission. All rights reserved. No righls may be denved from

any erroers in content or from typographical or typeseting ermors. Dagrams, features, and dimensions represent the current status

of the date of issue an this catalog. We reserve the right to make technical changes. The visual appearance of the producis may

nof necessanly comespond o the actusl appearance in &ll cases orin every detail

Fi4 ©NC Tool Holders



Weitere Bilz Produktkataloge
Further Bilz product catalogues

Fordern Sie heute noch kostenlos per E-Mail
Orderour catalogues tree of charge by email

Unser ThermoGrip Schrumplgeralekalakog Unser ThermoGrip Schrumpiiullerkalalog
Our ThermaGrlp Shrink Maching Catalogus Our TharmoGrp Shrink Chucks Catakgua

noiGnp®

Chspeanritutiar

Unsar TapGrip Spannsystemekaialog Unser BTG Geralekaialog
Our TapGrip Clamping Systems Catalogue Cur BTC Machine Calalogusa
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Druckluftgerate
Universalratschen

Air Pressure Equipment
Universal Ratchets




HERMETIKUS -

DRUCKLUFT-KUPPLUNGEN zum Ausristen von Druckiuftanlagen
AIR PRESSURE COUPLINGS equipment for air pressure units

Anwendung:

= Anschiuss von Bohraitungen

= Anschiuss von Druckiuftwerkzeugen

Gefahrioses, schnalles Kuppeln und Entkuppeln des Schizsuches
durch Sicherneitsverschiuss

Kuppeln:
Dia= Vientil ofinet orst, wenn die Tdlke in der Kupplung eingerastet =t

Entkuppeln:
Diia Tillle kann erst nach vollstandigem Entliften der Verbindung
aus dor Kupplung entnommen werdan.

Technische Daten:

= Dig Sicherheitsversion entspricht dem |SO-Standard 4414

= Garinge Druckverhiste durch ginstigen Stromungsvertaud

= Driicke bis 50 bar

= Temparaturen bis B0® C, n Sonderausfuhrungen bis 200° G

= |n Stahl- und Messingausiihrungen lieferbar

= Kuppiungen Typ HSKE habon ainen erweiterten Durchliass und
sind speziall zum Anbau an Druckiufiwerkzeuge gasignet.

= Kuppiungen fir Gas und Sawerstoff auf Anfrage

Zubeahir:
Schiauchtillan fir Schiauchbafestigung, Anschraubtillen mit

AuBan- und Inmengawinde fOr Druckiuftgerate und Vorrichtungen,

Autschraubidlisn fir Kupplungen

Hermetikus-Druckiuft-Hahnen und -Pistolen
Ergonomische Form, gennges Gewicht filr einfache Bedienbarkeit,
gut regufierbarer Lufidurchlass

ZLubehb:

Vertangerungsdisen, Schutzdisen und Larmschutzdiisen konnen

an Stelle der normaken Blasdise aul die Hahnen und Fistolen
aufgeschraubt werden. Zusatzlich konnen Schutzschilde als
Spritzschutz verwendot wondan.

Application:

= Connection of tubas

= Connection of air prassure tools

Safaand quick coupling and decoupding of the hosa by a safety lock

Coupling:
The vaive only opens if the socket of the coupling is locked in
piaca.

Decoupling:
The sockst can only be taken out of the coupling after the con-
nection had beon completaly desorated.

Technical data:
= Tha safety version is according I50-standard 4414
= Marginal prassure losses due to & favourable air flow
= Progsures up to 50 bar
= Temperatures up o 80° G, in special designs up 1o 200° C
= Ayailable in steel and brass design
= The couplings type HSKE have an enlarged flow diametar
and are particularly suitable for mounting of air prassune tools.
= Coupfings for gas-and oxygen on reguast

Accessorios:

Hoze sockets for hosa connection, connecting sockets with
axtamal and internal thread for air pressure units and fixtures,
connacting sockets for couplings

Hermetikus Air Pressure Valves and Air Pressure Guns

Ergonomic design, low waight for easy handling
easily adjustable air flow

Accessornes:

Extended nozzies, protection nozzles and notse protection noz-
Zlas can be screwed on the valves and guns instead of the normal
blast nozzie. Additional protection shields can be used s splash
guards.

Druckluftgerate, Universalratschen 1



Sicherheits-Kupplungen Typ HSK und passende Schiauchtillen
Safety Couplings Type HSK and suitable Hose Sockets

Sicherheiis-Kupplungen Typ HSK
Safety Couplings Type HSK

Dosignation
HEKD Gi4" BTOEE34 40 28 24 61 8
33" G7E638 10 63 10
HEK1 (Rl B706647 7.5 36 30 i2 10
G ET06E52 T4 12
G344" 6706661 | L4 15
HSK2 G2 670BEES 10.0 44 36 a2 12
34" GT06660 85 gL
HSK3 34" 6706680 15,0 49 H a8 15
Gi" E70EEEG 102 20
Bestalibeispisl Exampis for ordafing Auch in Messing eferbar
HEK1 /G 38" Also avaiable in brass

Schlauchillen Typ K-T, zum Bafestigen des Schlauches
Hozo Sockets Type K-T, to connact the hose

L1

=) I
=t i_ D2 LW

=

passzand in Kupplungen
Baraichnung suitahle for couplings
Dosignation

K-To & BTOETT4 0 40 40 60 28
10 BI0BIT7
K-T1 10 6FOGTET 1 7.5 15 70 34
13 BIOGTER
K-T2 10 Br0GE02 2 10,0 75 & 37
13 6706803 10.0
16 6706804
19 G70EB05
K-Ta 13 6706823 3 15,0 10.0 a9 4
16 BIDGB24 125
19 67D6E25 150
25 670GE2T
Bestalbeispisl Exampis for ordering Auch in Massing Beferbar
K-T1 LW 10 Al=o available in brass

2 Air Pressure Equipoment, Universal Ratchets



Gewindetullen fur HSK-Kupplungen
Sockets for HSK Couplings

{AuBian-Gewindetillen Typ K-GT-A.__, zum Einschrauben in Druckluftwerkzeuge und Vorrichtungen
Sockets Type K-GT-A_.., with extermnal thread o be screwed in air pressure ooks and units

| passend in Kupplungen =~ Durchgang

Barsichmung | | KMNr | suishioforcoupiings | Passage
Designation | id No. | | Mo
K-GTD-A GiM" E70B837 0 4.0 17 475 8 16
G3/8° GIDGE40 48 5 10 i8
K-GT1-A G1/4" ET0BR50 3 75 22 54.0 B 18
Ga/a" BT0GR45 56,0 10 20
| @ GT0G6848 58.0 12 22
K-GT2-A Gam" GI06R5E 2 10,0 24 64,0 10 20
G1/2" 6706852 24 66,0 12 x2
G3M4" Gr06854 27 60,0 15 25
K-GT3-A GaM" G706A50 3 15,0 a2 745 15 7
G1" 6706BEZ 36 785 20 32
Basmlbeizpeel Exampis for ordering Auch in Messing keferbhar
K-GT1-AG 12 Alzo available in brass

Innen-Gewindetilen Typ K-GT-1..., zum Snschrauben in Druckhuftwerkzeuge und Vomichtungen
Sochkats Type K-GT-1..., with intarmal thread to be scrowed in-air pressure toods and units

L2

P

SW L1

o4

passend in Kupphmgen Durchgang
Baraichnung il Nr suiftable for couplings Passans
Dosignation | i Mo MHa [
K-GTO 14" 40 5.5 20,0

- G3/8" 6706873 . . 2 | -
K-STH-1 14" GroGea2 1 75 22 56.0 i2 20,0
G338 B70BRTT
G1/2" 6706280 24 61,0 15 260
K-G5T2- Gam" G7OGEAT 2 10,0 24 &, 0 12 220
G2 BT0ER85 9.0 156 250
GiM4" Gr0GEET 3z
K-5T3-1 =34 6706253 3 15,0 32 73,0 15 255
G1" BT0BR06 H ira 205
Bastelibeispiel Exampls for orarning Auch in Messing beferbar
K-GT1-1G 1.2 Alen avaiiable in brass

Drucklufigerate, Universairatachen 3



Sicherheits-Kupplungen Typ HSKE mit arweitartern Durchiass und passende Schlauchtiilan
Safety Couplings Type HSKE with enlarged Passage Diamatar and suitabla Hose Sockats

Sicharheits-Kupplungen Typ HSKE
Safoty Couplings Type HSKE

L1 SW
"l S—
A 1 —
G || . |D
Lt
!
p—

Baraichnung
Dosignation
HSKEQDD Gi/ma® B706TO8 45 20 14 43 8
G1M4° BrE710 17
HSKED G1M" BIOET12 7.5 28 24 &1 8
G 6706717 _ _ 63 10
HSKEL G3/8" BI06T28 10,0 36 a0 T2 10
Gi2° B706730 74 12
HSKEZ Gi/2* B706T33 125 44 36 82 12
G3/4" B7067T35 B5 15
EBestellbeispiel Exemple for ordering Auch in Messing lisferbar
HEK1 /G s Also available in brass

Schlauchiillen Typ KE-T, zum Befestigen des Schlauches
Hozo Sockets Type KE-T, to connact the hoso

L1

passand n Kupplungen Durchgang

suitabie for coupiing=

HSKE
G70E000 4 4.5
10 b7 Dea02 .o
KE-TD 10 6706908 o 1.5 7.5 L) 28
- 1 6706009 . -~ . -
KE-T1 10 G616 1 10,0 10,0 7o 34
13 6706047 120
16 E?_UﬁQ‘I_B 13.0
KE-T2 13 BrOEE23 2 12,5 10,0 8 ar
16 670E924 2.5
19 BTREA25 15.0
Basmibeizpiel Exampis for ordaring HAuch n Mesaing heferbar
KE-T1/L\W 13 Also mailable in brass

! Air Pressure Equipoment, Universal Ratchets



Gewindetullen fur HSKE-Kupplungen
Sockets for HSKE Couplings

AuBian-Gewindetillen Typ KE-GT-A__, zum Einschrauban in Duckluftwerkzeune und Vorichtungen
Sockets Type KE-GT-A._., with axternal thread to be screwsad in-air pressure fools and units

passend in upplungen  Durchgang

Baraichnung Id. N suitshie for couplings Passane
Designation | | iLNo. | HSKE | e
KE-GTO0-A a1im 6706020 ] 45 14 38.0 B 15
G 670603 17
KE-GTO-A G1m 6705940 0 50 17 475 g 16
Gid B706933 75
G3a° 6706835 [oms | 10 18
KE-GT1-A Gam* B70604 1 10,0 ] 56,0 10 20
Gi/2* 6706943 58.0 12 22
KE-GT2-A Gas" 6706949 2 10,0 24 64.0 10 20
G E706046 125 66,0 12 22
Gas" 6706047 o7 60,0 15 a5
Bestoltheizpiel Exampls for ordering Ausch in Magsing Seferbar
KE-GT1-AG 12 Alzo avaiiabls in bress

Innen-Gewindetilen Typ KE-GT-L..., zum Enschrauben in Druckluftwerkzeuge und Vorrichiungen
Sochkats Type KE-GT-L.... with intermal thread to be screwead in air pressure tools and units

L2

e —

SW

1
D1 | =
'}'

Bozeichnung | | MNe | suitabie for couplings
Designition id No. | HSKE |
KE-GTDO-1 G1/a° EDGO50 4.5 14
G1M4" E7DEQ52 17
KE-GTO-I Gi14" E706854 0 1.5 17 51.5 12 20
N G3/8 B7DE056 . - 22 . _
KE-GT1-1 Gare" E67D6EE58 1 10,0 22 56,0 12 20
G122 6706961 24 61,0 15 25
KE-GT2- G1/Z E7DGR063 2 125 24 69,0 15 25
G334 6706065 32
Bastelbetspiel Exampls for crdering Auch in Messing lisferbar
KE-GT1-IG 1/2° Alzo available in brass

Drucklufigerate, Universairatachen 5



Aufschraubtiifen fiir HSK und HSKE
Thread Sockets for HSK and HSKE

Aufschraubtillen Typ K-AT, zum Aufschrauben auf alle Kupphungen
Thread Sockets Type K-AT, for screwing onto all couplings

o, gt
\\-\.
"y
ol o —FEFEELL o
R
L

passand in Kupplungen Durchgang

Baraichnung suitabls for couplings Passaps
Dosignation
K-AT-G14" & BT0EST 0 45 17 ar &
o 10 6706073 50 .
K-AT-53/8" i3 6706978 0+1 4.0 10 45 g
8 BFOGAB0 5.5
10 EF0GE81 [2-]
13 6706082 .0
K-AT-G1/2" 10 B706981 142 [ 24 52 #
13 G706a02 10.0
16 6706003 25
K-AT-G3/4" 13 E7OT002 243 10,0 30 59 14
16 EFOT003 12,5
. 19 6707004 180 .
K-AT-G1" 19 6707013 3 15.0 41 6 19
25 6707014 18,5 i
Eestellbeispiel Example for ordaring Auch in Messing lisferbar
K-AT-G 3m~ WD Also available in brass
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Hermetikus-Druckiufthahnen-Druckluftpistolen Typ HH-HP
Hermetikus Air Pressure Valves and Guns Type HH-HP

Hermatikus-Drucklufthahnen Typ HH
Hermetikus Air Pressure Valves Type HH

y & W
P

passanda Zubehorinile (Safte 10+ 1) Accessories (page 10+ 11) Blasdise
Baraichnung Id. N Schutzschild Schuirdiise | Larmechutrdies | VerEngenungsdiss Biaci Nozzie
Dasignation | LW | id No. . Protachion 5h§-'E|!d‘: Protection Nozrzs : Hoise Protection Norzle | Extended Morde D1

HHO 6 6707035 HS 0 HSDH HLE O HV O 2 18 | 123
B GB7O07034
10 6707028
HH1 10 6707020 HS 1 HSD 40 HLD 1 HV1 3 24 152
13 ET‘[]TU'EI] |
HHz2 13 60072 - HSD 2 HLD 2 - 5 28 158
16 6707073 | |
HH3 13  GFO7096 - - HLD 3 - 10 36 185
16  BI07097
10  GTO7000
Bastelbheispiel Exampls for ordering

HH1/LW10

Hermetikus-Druckluftpistolen Typ HP
Hermetikus Air Prassure Guns Type HP

passends Zubehdrioile {Soite 10+ 11) Acc s (page 104-11) Blasifiise
Bareichmumg Boelwtrschid | Schutrditse Larmechustrodise | Ver@ngenmgsdise | Biast Norzi=
Dasignation w | | Protection Shisid | Protection Mazzie | Hoiss Protection Nozzle Extended Marzis | 4]
HP B BT07142
10 6707145
13 6707148
Bastalheispiel Exampis for ordering

HF1/LW 10

Drucklufigerate, Universairatachen



Zubehor fir Druckluftgerate
Accessories for Air Pressure Equipment

Schutzschilde Typ HS, gegan Spane, erhiltlich in Kunststoff und Stahl
Protection Shieids Type HS, againat chips, available in plastic and stoal

il 2

passend filr suitabio for

Hahnon |
Vales |
HS0-K 670715 HHO - a
HE1-K BFOTATT HH 1 HP1 10
Bastelbeispiel Exampls for ordering
HS1-K

Schutzdisen Typ HSD, gegen Spina
Protection Nozzles Type HSD, against chips

Bazoichnung
Designation

HSDO-AL ETO7 20 HH 0 - M Bx10
HSDA0-AL 6707021 HH 1 HF 1 M10x10
HSD2-AL G078 HH 2 - M24 %15

Bastelbetspial Exampis for ordering
HSOH0-AL
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Zubehor fir Druckluftgerate
Accessories for Air Pressure Equipment

Larmschutzdisan Typ HLD
Noise Protection Nozzles Type HLD

passend filr suitabio for

Beoraichnung | - | Hahnoen j Pistolan
Designation | Valvas Guns
HLDO 6707025 HHO - M Bx10
HLDA BFO7026 HH1 HP 1 MAibx10
HLD2 BTOT02T HH2 - M24x15
HLD3 B7D7028 HH3 - M3bx15
Baestelfbeispiel Exampls for ordering
HLENM

Verlangarung=sdisen Typ HV in gerader oder gebogener Ausiihrung
Extended nozzies Type HY straight or curved

passaend for suitablo for

Designation Valves - ] Length without Thread {straight)
HVD 6707166 HHO - 2 M Bx10D 160
Hvi 6707168 HH1 HP 3 M10x 1.0 185

Baselbeizpel Exampis for ordering
HV1 gerade oder gabogen straight or cumve

Drucklufigerate, Universairatachen 9



bilz

Prazision auf lange Sicht — In der Werkstiickspannung

Amwendung:

Ideale Werksitckspanmmg an Maschinen-
schraubsifcken - Lange Hebelwirkung mit
wenlg Kraftaulwand. Bnfaches aufstecken
auf z. B. Vierkant oder Sechskant Aufnahme.
{Ratsche und Einsatz VIKT)
Artikelbereichnung: R3-HA300 + R3-VKT19
ADolicats

Ideal workplace clamping on machine

vices - iong leverage with litiie efforl. Easy fo
attach on e.g. sguare of hexagon socket.

(Ratchet and insert VKT)
Articie descriplion: B3-HA300 + R3-VKT19

Anwendung:

Integration an Maschinenslementen wie z.8.
Spanmwormichiungen mittels Bohrung mit
Kisiinut.

{Ratsche und Einsalz Bohrung)
Artikelbereichnung: Re-HASS0 + R5-D30
Application:
Integrafion on machine slemenis such as
e.q. Clamping devices by means of bore
with keyway.
(Ratchet and insert with borg)

Article description: R5-HAS5D + R5-030

10, Air Pressure Eguipoment, Universal Ratchets




Spannvormichiungen, Schraubenschitssel
far Schraubstocke und Vormichitungen an
Maschinen — Sonderidsungen sind moglich.

Jlamps, wrenches for vices and fixiures
machines - special solutions are possible.

Prazision auf lange Sicht — In Industrieanwendungen

bill

Armwendung:

Prizise Vierkantaufnahme zur Betatigung
eines Abspamventiis.

{Raische und Bnsaiz VKT)
Artikelbersichnung: R3-HAZ50 + R3-VKTI7
Application:

Precise square mount for actuation

a shut-off valve.

{Ratchet and insert VKT)

Article description: R3-HA250 + R3-VKT17

Anmwendung:

Pressdruck anpassen bel einem
Walrenlaper mitiels Sechsiant Auinahme.
{Ratsche und Bnsaiz VKT)
Artikelbersichnung: R2-HAZ20 + R2-SKT17
Application:

Adjust the pressing pressure for a roller
bearing by means of a hexagon socket.
{Raichet and insari SKT)

Article descripiion: R2-HAZ220 + R2-SKT17

Druckluftgerate, Universalratschen i1




Universal-Ratschen Typ R/RGS
Universal Ratchets Type R/RGS

Anwendung:

Fir Heparatur- und Montagearbeiten sowie zum Anbau
an Maschinen und Gariten.

Merkmale:

Stabile Konstruktion und sinfache Handhabung
Ratschengehduse briniert, Verschieibteile gehirtet
Die Einsatze konnen leicht susgewechselt werden
und sind einzein odor satzrweise Beferbar.

Standardausiuhreng:
Typ R umschaltbar filr Bechis- und Linksgang.
Einsatze beoi Mittelstellung dos Schalthebels gesparrt.

Sonderausfihrungen:

Mit vertangertem Hebalarm

Mit Hebelarm nach Kundenzeichinung (z.B. gekropft)
Verstirkie Ausfihrung fir hohere Drehmoments
Verchromite oder bichromatisierte Ausflhrung
Sonderprofile in den Einsatzen

Typ RGS Vortaile:

= robusta Ausfdirung durch Verwendung von genarteten Bauteilon

= formschlissige Armatierung der gewshiten Schaltrichiung.
{Links-Rechts-Neutral) dadurch keine unkontrollierta
Verstellung der Schaltrichtung moglich

= kompakte Bauweise durch in den Schaltgriff integrierten
Umschalimechanizmus

= grponomisches Design

Einfache Bedienung unserer Universalratsche

Easy operation of our universal ratchet

Application:
For repairs and assembly work as well as for installation in
machines and units:

Features:

Sodid construction and sasy handiing

HRatchet housing bumished, wear paris hardened

The adaptors are easy to change and are available ndividually
or i sots.

Standard Design:
Type R adjusiabla for lsft and right handed oparation
Adapiors are blockad in contre position of the kever

Special Designs:

With extendad levar

With lever sccording to customer drawing (e.g. pipe)
Reinforced design for higher torques

Chrome plated or bi-chromated desion

Special profiles in the inseris

Type RGS Advantages:

= ropust design due to hardenad components

= positive kocking of the chosan direction (left-righi-neutral),
tharefore no unintentional change of direction possible

= compact design dus to the adjusting mechanism integrated
in tha lever

= SrOOoImic dasign

Tvp RG, RGS" Type RG, RGS"
Limschaltbar am Griffende
Reversibie at the end of the handle

Typ "R, BR” Type *A, RA"
Umschaltbar am Hebel
switchable on the lever

Einstellen der
Ratschenfunktion:

Mittel- / Nullstellung gesperrt
Schalthebel oder Schaltgriff

{ie nach Ausfihrung) in die
entsprechende Position bringen
um dann die Ratsche uber den
Hebelarm zu betatigen.

Setting the ratchet function:

Center / zero position locked.
Bring switch lever or shifter
(depending on the version) in the
appropriate position to operate
the lever arm.
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Universal-Ratschen Typ R
Universal Ratchets Type R

Universal-Batzchen Typ R, umschalibar fir Rechis- und Linksgang mit Schalthabel
Universal Ratchets Type R, adjustable for right and left handed operation with lever

L1

E=_-‘—+-@ E%

n1r

LY
i ed e

paszonde Ensdlro zuitablo inzarts
Baumala Vierkant | Sechskant | Bohrung mit Kedinut nach
Dimensions [ | =quare | hoxagon | Bore hodo with Keyway occ.
Id. N DiN B885 BL1
Id. Mo HA B oW oW
ROO-HA1S 6705146 15 205 8 12 64 40 21- BO 3- 4 -

RO-HATS5 6705154 155 2006 1 15 81 100 34- MO 5- 12 12
R1-HA1TS Gr05166 175 T . T 18 o 130 489- 145 8- 17 12 - 16
R2-HAZ20 6705181 220 450 22 20 110 180 70- 180 - 21 14 - 18
R3-HA300 6705202 300 560 28 25 143 400 180- 220 14— 27 16 — 24
R4-HA3BD 6705235 380 700 34 28 165 50O 180- 300 17- 36 20 - 30
RE-HASED 6705273 550 1000 238 32 226 800 {00- 460 27— 50 28 — 48
Re-HATED 6705304 750 1270 43 35 269 1000 320- 600 36- 70 28 - B5
R7-HA1100 6705332 1100 1730 50 40 320 1400 460- 800 BO0- 90 K5 — 80
RE-HA1300 6705355 1300 2250 7O 40 340 1400 ®650- 1150 B5-130 a0 - 120
RO-HAT500 6705366 1500 2800 95 46 397 2000 ©90.0- 1550 100-135 140 - 160
Weitare Hebelarmiangen auf Anfrage Additional lever lengths available on request

Bestallbatepisl Exampis for ordering passends Aatschenainaditzs 5. Seite 20— 23

Aatsche ohne Ensate Bilz-Ratsche AA-HA380 Ratchet without insert Bilz Ratchet A4-HA3A0 suitshis raichet inserts see Page 20 — 23

Amwendung:
Integration an Maschinenslemenien wie
Z.B. Gewindegetricbe mittels Bohrung
mit Kieilrut.

(Raische und Bnsatz VKT)
Arfikelbereichnung: R4-HA3R0 + R4-D25

Application:

Integraiion on machine elements ke
e.q. Thread gear by means of bome

with keyway.

(Ratchet and nssrt VIKT)

Artiche description: R4-HA3ED + B4-D25

Drucklufigerate, Universairatachen
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Universal-Ratschen Typ RGS
Universal Ratcheis Type RGS

= ;="='= i

! I I 8 T ot
JE 5 == SO
HA -
| o —
JE 5 == f=——

passands Bnsdtzre suiable insaris

BaumaBsa Vierkant Sechskant  Bohrung mit Kailnut nach

| | Dimenzions | | square | hexagon | Bore hole with keyway acc.
Barsichnung | { { | | DiN 6885 Bl1
Desigration
BGES0-HA{es 9060106 165 20 1h] 19 100 34 - 410 - 12 10
RGS1-HA200 0008104 200 a7 17 3 130 49 - 145 8- 16 i5 - 16
RGS2-HA240 9085047 240 45 22 28 180 100 — 80 4 - H 16 - 18
RGS3-HA300 Q095046 300 56 28 o 400 40 - 220 16 - 27 20 - 24
RGS4-HA3B0 BTOB0TT 380 70 34 35 &00 180 - 300 24 — 38 25 - 30

Die Universal-Ratschen Typ RGS umschalibar for Rechis- Universal ratchets Type RGS, adjustable for left and right handed
und Linksgang mit Schaltgriff am Hebelende und form- oparation, with handio at the end of the lover and with positive
schiGssiger Ametierung der gewahiton Schalirichiung (RG jocking of the solectod direction [ RG without |; therefore

ohne}; dadurch ist keine unkontrollierte Verstellung maglich.  no unintentional adjustment possibla.

Das argonomiache Design betat eine optimale Handhabung. The ergonomic design offers optimal handiing. Hardened components
Dia robusts Ausiuhning wird durch die Verwandung von make the ratchets nobust
peharieten Bautzilan ermaicht
Beatsllbeispial Exampls for ordering passende Hatscheneinsitrs 5. Seite 20 -23
Ratsche ohne Einsatz: Bilz-Ratsche AGS2 Ratchet withowt adaptor: Bilr Astohet RG52atsch suitshle retchet rsers see Page 20 - 23

Liniversal-Ratschen-Satz
Universal Ratchets Set

Dier Bilz Universal-Ratschensatz mit Vierkanteinsatzen ist
Z B. an schwer zuganghchen Siellen zum Gewindeschneiden
und Reiben in der Mantage und bei Reparaturarbeitan
gesignat.

Dia Box enthatt 1 Bilz Universal-Ratsche Typ H, einen Satz
Vierkanteinsdtze und 1 Schraubendreher. Aussparungen
fior weitere Ratscheneinsatze sind vorgesehen.

g a @ Q @ ' ‘ In badly accessitie places, the Bilz set of Universal Rstohets

- > with square inseris is suitable for threading and reaming
in the assembly departmant and for repair work. The box

= coniains 1 Biz Universal Aatchat typa R, a set of square

m=orts and 1 screw driver. Space for further ratchet adap-
tors is provided

Inhalt der Box Contents of the box

Bazaichnung Ratsche Il Ne Vierkant-EBinsilze

Designation | Faichst | I Noo | Square Insoris | Extomal Dimansions in mm
L BW

RS00/DIN ROO B705148 21 27 3 34 49 55 B2 Fi B 170 = BO x 30

RS0/DiN RO 6/o5i56 234 49 55 62 & 8 2 11 20 x 110 x 36

Bastedlbeispial Exampls for cedaring
Bilz-Ratschensatz RSOMIN Ratchet Inserts RSN
Ratschensatz mit anderan Vierkant-Bnedtzen suf Anfrage Raichet set with other sguare nsarts on reguest
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Universal-Ratschen Typ RG
Universal Ratchets Type RG

o[ HEGO) -
I HA o

o1 [ ] ———
L il & == ]

Designation
RGO0-HAT1S

RGO-HAIS5

RG1-HAI7S
RG2-HA220
RG3-HA200
RG4-HA250

RGS5-HAS50
RGE-HATS0

RGT-HAT00

RGB-HA1300

AGI-HA1500

Id. Nou
Gr5368

6705372
6705375

6705378

6705385
6705301
6705309
BT0S40H

750
1100
1300
1500

56,0

70.0
1000
127.0
173.0
2250
280,0

B4
B
o0
110
143
165
296
260
220
340
207

40
100
130
180
400
500
800

1000

1400

1400

| 2000

passands Bnsdtre su o insorts

Vierkant

squar

oW

23~ 80
34- 10
40- 145
10,0- 180
140- 220
18,0- 300
250— 46,0
400- 600
500- 800
700- 1150
00,0- 1550

Waitera Hebalarmiangen suf Anfrage Additional lever langths availablo on requast

Bestellbaizpisl Example for ardenng
Ratsche ohne Ensatz: Biz-Ratsche AG4 Ratchst without insant: Bilr Ratchet RAGA

Sechskant Bohnmg mit Keilmd nach
haxagon | Bo ole with keyway acc

DiIN 6885 Bl.1

A @ -
5- 12 10

8- 16 15 - 16
14— 21 16 - 18
16— 27 20 - 24
24— 36 25 — 30
27— 50 30 - 45
46— 70 40 — 65
60— 00 70 — 85
80— 130 90 - 120
100 175 140 - 160

passends Retscheneinsgtze 5. Seite 20 — 23
suifable ratchet nsarts see Page 20 -23

Anmwendung:

Gewinde schneiden an einer
Monlageplatie Ralschen-Bnsatz Vierkant.
{Raische und Bnsatz VKT)
Arlikelbezsichnung: BS0 + RO-VKT4 9

Application:

Catiing threads on a mouniing plaie
ralchet with squane insarl.

{Ratchal and insert VKT)

Article descriplion: BS0 + RO-VKT4,9

Druckluftgerate, Universalratachen 15



Ratschen-Einsatze
Ratchet Inserts

Ratschen-Eingatz: Vierkant = VKT
Ratchet Inserts: square = VKT

Beamoichnung Dresignation

GriBs Size

Auflen B

ol i 16 22 29 38 45 B0 BS 110 145 185 250
Hﬂ;ﬂ'm] mﬂ'! =y 16 16 18 18 18 18 1a 18 18 24 30
Abmessungen  Id. Nr.
Designation id. No
VKT
24 6705614
2.4 ET05615
25 6705616 _
27 ET0SB17 6705679
3.0 GTOS61R
2.2 E705610
34 E705620 G705650
35 E705621 6705660
38 6705622 6705661
4.0 6705623 6705662
43 E705624 GT05663
45 ET05625  GTOS664
49 ET05626 6705665 E705708
50 ETOS627 6705666 6705700
5.5 ET05628 6705667 E705710
6,0 6705620 6705668 6705711
6.2 E7056830 6705660 B705712
6.5 6705631 6705670 G705713
7.0 6705632 6705671 E705714
80 E70562% 6705672 E705715
9,0 G705672 E705716 BTOSSIT1
10,0 6705674 E705717 G705760
11,0 B70S675 6706718 6705761
12,0 6705710 BTOSTE2
13.0 _ E705720 6705763 6705813
14,0 E705721 B705764 6705803
14.5 E705722 6705765 B705804
15,0 _ 6705766 E705B05
16,0 6705767 E705808
17.0 6705768 6705807
18,0 6705760 B705808
19,0 6705800
20,0 6705810
220 B705811
Bas! i ke for or
m-wm i —-
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Ratschen-Einsatze
Ratchet Inserts

Ratschen-Einzatz: Vierkant = VKT
Raichet Inserts: square = VKT

Bamsichnung  Desipnation

Grola Sizo
Aufen @
: filia 16 22 29 36 45 B0 BS 110 145 195 250
Zahnezshl
e oA bacafy 16 16 18 18 18 18 18 18 18 24 30

Abmessungen Id. N
Deasignation Id. No

VKT

18 6705856

18 6705857 6705037
20 6705858 6705030
22 6705850 6705034

6705860 G705335

E705881 6705042

E705862 6705023

E705863 6705049

E705864 6705028

6705865 6705325

B705866 6705214
6705015 6705885
5705216

HSRBR85asRRREBENENRE

W
6705017 6705084 =
B705018 6705473 e
6705010 6705074 6
6705020 6705075 G706022 %
G705076 G7T06015 =
6705077 6708016 <
6705978 6706017 ]
B7T06018
6706013
80 B708020
85
90 5010734
95
100 6706037
105
110
115 6706038
135
Bestellbeispiel Example for ordaring
R1-VET20

Druckluftgerate, Universalratachen 7



Ratschen-Einsatze
Ratchet Inserts

Ratschen-Einzatz: Sachskant = SKT
Ratchet insorts: hexagon = SKT

Bareichmung  Designation

Grole Size

145

3.0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
18,0
20,0
21,0
22.0
24,0
27,0
30,0
22,0
36,0
4.0
46,0
50,0
55,0
60,0
65,0
70,0
75,0
80,0
85,0
90,0
95,0

100,0
105,0
110,0
115,0
130,0
135,0

6705652
6705653

605655

6705602
6705603
B 05604
B 05655
Er 05656

&7 057 (0

Bastellbsispial Exampls for ordaning

R2-5KT16

G05736
BrOST3T
605738
Br05739
Grosr40
G057T41
605742
B705743
Gr05T44
6705748

6705785
0106525
6705784
6705777
6705778
6705779
6705780
6705781
6705782

6706783

HOTTET3

B705821
BT05B27
6705823
6705824

6705825

8705826
6705827
£705828

Gr05884

6705881

E705870
GT05ET2
GTOSE73
GTO6BT4
6705875
B705876

BTD5042
BT05043
B705044
6705045

6705848

6706001

6705006
6705000

6705004

6705002
BT05903
BT05004
6705095

B70E024
BTO6025
GI0G026
GIOG0ZT

GI0E029

GT06020
6706040
6706041
E706042
GT06043
6706044
6706045
6706046

B 74071
GT0E050

B706051



Ratschen-Einsatzre
Ratchet Inserts

Ratschen-Einsatz: Bohrung =D e
Bohrung mit Keilnut nach DIN 6885 B4 |
Ratchet Insarts: bore hole =D
Bora hole with keyway according to DiN 6885 Bl j

Beroichnung Dosignation

Grofa Sirs

_gxtemal dia 16 L 28 36 45 B0 BS 110 145 a5 250
ko o tedh 16 16 18 18 18 18 18 18 18 24 30
Abmeszungen Id. Nr.
Dasignation id. No
D B H
10 3 14 6705703
12 4 138 6705704 6705751
14 5 163 6705752 6705789
15 5 173 6705740 6705700
16 5 183 6705750 6705787 6705838
7 5 138 670573
18 & 208 6705728
19 & 218 6705792 6705837
20 & 228 6705831 6705804
22 § 248 6705834 E705800
24 8 273 6705835 6705880 5 £
25 8 283 6705836 6705885 @ 8
28 8 313 6705886 6705063 g g
3,0 8 333 6705887 6705056 5 g
35 {0 383 8705057 et 2
8 0 @ #3 6705064 6706012 a ey
0 12 433 6705058 6706002 L3 -
45 14 488 £705050 = E
48 14 518 705062 6706000 o g
50 14 538 6705060 6706003
55 16 503 9070529 502663
60 18 644 6706004
65 18 604 6706005
75 20 799 6706031
B0 22 854 6706032
80 25 054
100
110 28
120 32
Bestallbatzpial Example for ordearing
R4-D28
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Presetting Units




BTC | STARTER, TABLE VERSION

Ona Handed Conirol
Erponomic oparation concapl
for easy positioning of the
Measuring camiags

by the tool cutting adge

CCD Camera with Intograted
Powear-LED Lighis for cutting
i ol i

Keypad

(Optionat: 360* brake, 4 x00°
incloxing and vacum tension )

ADVANTAGES AND BENEFITS

Quiick start-up with minimal training
and eazy oparation

High precision spindie SK50
with intagrated calibration halls

Quickly maasure, prasat, and inspect fools
(length and diamster)

Easy sat up of ool contours

Various moasining progrens

for aasy messurement at the culiing edge of values
such as concaniricity and axisl nnout

Fas=t and simple iabal printing
of measuring resulis (optional)

Ono-handed operation for guick and simultanoous
positioning of the Z and X axi=

Besignation Measuring range X
BTC | Starter 3235 320 mm
BTC | Starter 4242 420 mm
BTC | Starter 4260 420 mm

2 BTC

Dovice tower with 3 guides
in 3 vaniations

Transmitted Light

Basic Tool Holder Spindie
SEED with infegrated calibration balis

OPTIONS
Base Table

Inspection of the cutting edge (12 times zoom on the
cutt tor function

Software function
for printing tharmal labels.

Tool management

Compass neadie

Prneumatic spindle indexing and brake

Tool location spindle SK50 vacuum

Adapter and utensil
{onty available with Et&]a:

Adapters SK, H5K, Capto, VDI and many maora

Labed Printer

Measuring range £ End gauge
350 mm 0 mm
420 mm 100 rmim

600 mm 100 mm



BTC Il ALLROUNDER

Deovice tower with 4 guides
in 4 variations

Standard massuring funchions such &=
runout can be aasily solocted and m-
plemantad via the 13,3° touch screan
Iomior

ADDITIONAL BENEFITS OVER
BTC 1 STARTER

Quickly measure, presat, and inspect fools
{length, dismeter, radius, two culting angles)

20x room on the cutiing edge
in incidant light for quaiity comntrol

Easily position the camesa to maames target vaiues for
tooks using the compass noadle

Power-operated tool clamping (optionaly

OPTIONS

BASIC EQUIPMENT
Base Tabla

Cutting edge inspaction

{20 zoom on tha cutting edge in incident fight)
and projector function

Software function for printing thammal |sbels
Tool managament (tool data)

Compass needle

Fast measuring of standard tooks

Pneumatic spindle indexing and brake
Adapter and Utensil Tray

Labal Printar

Drata output via RE232 interfaco

Tool mounting spindle SKS0 vacuum
Universal spindle for power-operated tool clamping

Adapters SK, HSK, Capto, VIM and many more

Storage shelf including keyboard and mouse

Deasignatbon Measuring range X Mezsuring range £ End gauge
BTC 0 Allrounder 3235 320 mm 350 mm 0 mm
BTC Il Allrounder 4242 420 mm 420 mm 100 mm
BTC Ul Allrounder 5742 570 mm 420 mm O mm
BTC I Allrounder 4260 420 mim G600 mm 100 mm

BTC Il Allroundor 5760 570 mm 600 mm 0Omm
BTC 3



BTC VACUUM TOOL MOUNTING SPINDLE SK50

Basic Tool Holder Spindla SK50
with high conceniricity

integrated Cafibratod Baits o

Basic spindie oplion for the BTC | Starter

Tha vacuum clamping option = operated via
ihe memibrana keyboard,

& 'f-:‘l'ﬂ\] @1—&-@
V. &
in the sama way as all other powsr-oparated

functions of the tool location such as tha
spindia brako and 4 x 90° locking

High Precision Spindle SK50
The buili-in calibration balls make separate zero gauges unnecessary.
For different tool shanks there are suitable adapters:

Hollow Shank Tapar  Hollow Shank Taper
HEK 25 to HESK 100 HEK 25 o HEK 100
with manual eccantric  without tool clamping
clampirg

All adapters ame case hardaned, bumished, polished, and — as far as technically possible — equipped with an integraled calibration ball

Power-operated tool clamping (BTC Il Alirounder upwards)

Universal Spindle for Power-operated Tool Clamping Adapter for Power-operated Tool Clamping
Power-operaied tool clamping with direct, universal adapter mounting Universal, poweroperated fool clamping for stoop tapers DIN
in the mounting spindle — direct adapier mounting and power-opers- BO872-1 and HSK DIN 68883 — fool clamping is activated
ed clamping of tool holder for high preciion. fhrough the keyboand.




ACCESSORIES

Label Printer Maintenance Unit Adapter and Utensil Tray
for printing measuring results. for aagy preparation of compras=od for secure and professional storage
Dymo Label Writar for output of measured air supplies directly to the tool
values {X and £ value, radiuis, 2 angles) presatting device
i

Robust Base Table Work Bench for BTC | Presetting Unit
for the shop fioor to st up directly baside your CNC machine 1500 E x 000 T x H 840 mmi

'--*—

S

BTC




SOFTWARE FOR BTC | STARTER IN DETAIL

7" Monitor

Measuring the Tool Contour
= Software function for determining and measuring the maximum confour of tools

Measuring Programs

= Dparator independant measuremeant with dynamic crosshairs and automatic cutiing
edge shape recognition.

+ Up to two (BTC | Starter) measuring results in Starter: Length, Diamister

« Optional: 3 more maasuring resulis: cutting edge. cormer radius, and 2 cutting angles

+ Defined nomnal input vakua

= Mumber of cutting adge shapes: 104

Measuring Programs

= By convearting the counter, for example: to absolute dimension, differential dimansion and
chain dimension; distances such as step length can be measured easily and accurataly

= Software function to determine oversized radii, angles, concantricity, and much mora*

= Print cut measuring resuits conveniently and guickly on labal®

Zero Point Monitoring

# Foro point monitoring for 100% precise measuremeants after every change of adapter
= |f tha user forgots to change the adapter zero point, this can lead 1o falsa
maasuraments and & maching craszh

1 verpspen
El:m whbies i
i

[ BTC *BTC | Starter: Option



“BTC | Starter; Option

MNavigator/Compass Needle

= Compass Meadle — simple positioning of camera for gauging pwposes
of nominal vakues on the tool

Data Output via Serial Interface RS232
# The data output is entered via the senal interface RS232 in ASCI-Format

Cutting Edge Inspection®

* The cutting edge i= §it up with 12-times magnification for cutting edpe inspection
and-controf of wear and eruption of tool
# Brighiness saiting of 12 long-ife Power- LEDs

Measuring Extension for the Radius and Angles*

* Measuring extension to the radius and two measuring angles in addition
to the Z- and X-Valuas

Software Functions for Determining Oversized Radii, Angles,
Concentricity, and much more*

1| Concentricity on tool shaft

2| Angle measurement incl. theoratical peak

3| Fadius measurament using measuring points
4| Specification measuremeanis

5| Projactor mode {crosshairs)

Tool Management*

Tool management for at least 1.000 complete tools including entering the |10 numbear,
designation, T-numbear, and input options for dimensions Z, ), Radius, and two angles
with an integrated compass function

BTC [



BTC Il ALLROUNDER EASIER THAN EVER BEFORE

BTC Il Allrounder Software makes measuring tools easier than ever before — simply select the right
tool from the menu and follow the measurement tasks stored for that specific tool. With BTC |l Alirounder
Software, you can complete user-independent measurements of standard tools easily and quickly.

|7 B8R X ATH90R| Saiect the right tool type

sinpers (TR B <

[ &
> =0
»

T SOEIS N ATLENS | Tool-spacific measurement

— process starts
(" |
= |
o 9 %
[T E2E X AT Determing up to 5 measurement
results

(Z, X, radius, angle 1, angle 2}

i
-
.
-

T
(1R




SOFTWARE FOR BTC Il ALLROUNDER

SICE =0

-Bymmhingmemterfmm to absolute measurement, differential
measurement, or incremental measurement, distances are measured easily
and precisely, down to the pm

» Software function to determine oversized radii, angles, concentricity,

= Software function to determine and measure the maximum contour
of the tool

= Tool cutting edges in mmdmﬂhyﬂmmznxmntﬂlmpe:tcmmg edges
for wear and tool breakage

» Brightness adjustment using 12 long-lasting power LEDs

BTC @



SAVINGS
WITH BILZ TOOL PRESETTING UNIT

increased Productivity Through Higher Machine Uptime

» No adjustments to the machine needed due o precisely measured
and preset tools

= Tools measured with the presetting unit optimize machine uptime

» No scrap, the first workpiece is already true to size

Quick Familiarization Through Simple and Intuitive Operation

= Fast measuring, calibration, and testing of tools with different
measuring programs

» Simple operation with one-hand control and measuring with
dynamic crosshairs

= Zero point monitoring adapter and printing of measuring results

increased Cutting Quality on the Workpiece
» Non-contact measuring of the tools prevents damage to the cutting edge
» Testing of the cutting edge with cutting inspection and controlling
of wear and eruption
» Process safety by preventing chatier

Saving with BILZ Tool Presetting Unit:

10 numberof x 3 minutes X 3 number of
Tool Changes saved Time Machines
per Machine per Change

90 minutes X 200 days X 65¢

Time Saving of Work Hourly Rate
per Day

19.500 € Savings per Year

10 BTC



PRODUCT SELECTION

BTC | szarer BETC B atromwder: bdomi-No. Designaion

incl -
- incl.
X x
x incl
X X
Tool Holder Spindle
inkl inck
X incl
X incl
X X
X
Software
incl incl
- incl
X incl
X incl
X incl
incl. incl
incl incl
incl incl.
X incl
incl incl
Dista Outpart
X incl
incl 1x incl
incl incl
X X
X X
Chperating Manual
Packaging
X X
Options

5113974

5113976

2113977

5113978

a113978

5113280

o138

51139482

5116670
5116660
5116671

SOET142
S114080

5114067
S114002

5114005
3114096
5114007

S0ET151
500o6812

So6813

2006814

S061384

5106253

5006815

5006816

S097150

S0ET138

BTC | Starter 3235
BTC | Starter 4242
BTC | Starter 4260
BTC I Allroundisr 3235
BTC Il Aliroundsr 4242
BTC Il Allrounder 5742
BTC Il Allrounder 4260
BTC IF Allrounder 5760

Bitz-Control
TFT-TFT-Codour Monitor
Bitz-Touch
BTC-Keyboard-Mouse

BTC-Table
BTC-MAINTAIN

BTC-Spin-Basic-SK50
BTC-Spin-pn-index
BTC-Spin-Break-Indax
BTC-Vac-Clamp

Dynamic Cross Threads

BTC-Printer-USB
5B

COb/zarial
BTC-Claan
BTC-Thermo-labels
BTC-OP-Man-Starter

BTC-TVP-Starter

BTC-INE

BIC-TISCH-BTC |

Prasatting Unit
Presstting Linit
Presstting Linit
Presetting Linit
Prasetting Uinit
Presetting Unit
Presetting Unit
Prasstting Unit

Bilz-Comtrol
TFT-Colour Monitor

Bilz-Touch

Board
Tabds
Maintenance unit

Basic Spindle
Preumatic spindle
function
Pneumnatic spindle
fumction

De=scription
Max_ Tool Length Z = 350 mm

Max_ Tool Diamster D = 320 mm

Standerd Optics Camier incl. ; Snap Gage d = 0 mm
Mexx. Tool Length £ = 420 mm

Max_ Tool Diameter D = 420 mm

Standard Optics Camier incl. ; Snap Gege d = 100 mm
Mex. Tool Length £ = 600 mm

Mex_ Tool Diameter D = 420 mm

Standard Optics Camier incl ; Snap Gage d = 100 mm
Max_ Tool Lemgth £ = 350 mm

Mex. Tool Diameter D = 320 mm

Standard Optics Camer incl ; Snap Gage d = 0mm
Max. Tool Length Z = 420 mm

Max_ Tool Diameter D = 420 mm

Standard Optics Camier incl. ; Snap Gage d = 100 mm
Max. Tool Length Z = 420 mm

Max. Tool Diameter D = 570 mm

Standand Optics Camer incl. [ Snap Gage d = 0 mm
Max. Tool Length Z = 600 mm

Max. Tool Diameter D = 420 mm

Stand=rd Optics Camier incl. ; Snap Gage d = 100 mm
Max. Tool Length Z = 600 mm

Ma:x. Tool Diameter O = 570 mm

‘Standard Optics Camier incl. ; Snap Gage d = 0 mm

Operation menu with tum-push knob

BILT Device Control "eco”, Image processing slectronics
with software, 7" display

Manvigate through menu via touch-screen

133" operating system: Windows 10

Board including keyboar and mouss

Tahle in & stable industrial de=ign

Prieumatic maintenance umit

Tool Holder Spindle SK50 =basic=
Spindle braks
Spindle indesing 4 x 90°

Preumnatic vacuum clamp- Vacuum suction

ing & spindle function

Adapter Reduction

Universal spindle for pow-

er operated tool

Primter Labsl USE

BTC-Clazn
Thermo labels

Operating Manual
Candboard Packaging HT

fTramning
Base cabinet for BTG |

Spindle brake and Spindie mdexing 4 x 90
Steep Taper Adapter SK 30 to SK 45

Wi Straight Shank Adspter VDI 16 to VDI 60
Polygon Shaft Adapter PSC 32 to PSC 80
Hallow Shank Taper Adapter HSK 25 to HSK 100

Universal spindle for powemperatad tool clamping
Adapter for power operated tool clamping 150 .

Dymamic Cross Threads for Automatic Measurement
Automatic Cutting Shapa Recognition

Software function for quick measumearnt

Cutting Edge ion 12 times ion of the cutting
adge with LED light for the quality control of the tood cutting
Software function for 3 measuring exdension: cutting egde,
flanging radius and 2 cutting edge angie

‘Software functon for measuring runout of tool holders and
owersired radi and angles

Softwars funchion to determine and measure the tool
contour

Sacurty check for sdapter zero point o prevent machine
crashes

Store and manags adapter Zero point
Saving tool data with Identification Mumber, Designation, T
Mumber, Zero Point, Mominal Valsss for £ and X, Memory
for 1000 Tools

Integrated help texts
Compass neadie - easy posttioning of the camera
for the measurement of the target tool values

Output of Theemio labels

ISB 2.0 interface, data output via LUSB

Diata output via RS232 interface

Claaning agent for the cutting tool

Themo labels for BTC printer (250 labals per roll}

Operating Manual

Cardboard Packaging HT

Ciost for Bh'day for three employees st your cosmpany
[BRD). Travel costs will be chamged additionally & multiple
arrivels are required by the customear

1500 8 x 8900 T x H B30 mm

BTC 11



SPECIFICATION OF THE TDSc DATA CHIP

Transmission in UHF-Range, ISO 18000-6

» Small frame size

= Compact design

» Low-cost chip with small storage area (EPC 16 byte)

» [dentification with globally unique ID-Number (TID 12 Byie)
= Data management in primary database

* max speed 30.000 rpm

Advantages of the small frame size

» New type of mounting: no glue necessary
» Chip is also applicable in small workpieces (for example: tools)
» Clipping onto disk bore within seconds, in accordance with DIN ISO 7388-3

Chip in assembled state with
fixing ring

SYSTEM DESIGN TDSc READER DATA CHIP

BILZ Werkzeugfabrik GmbH & Co. KG | VogelsangstraBe 8 | DE 73760 Ostfildem Rt sl i v o s e e
Fon +40 (0) 741 24801-0 | vertricb@bitz de | www.bilz.do o
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